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NHÀ XUẤT BẢN TP. HỒ CHÍ MINH 


cheiorH ð tới Nót ĐẦU - Hàn 


vn Sh ": xuảÔ 
ộ hủ TH Xã ! uải t6) WÊ§ tếi sả R8{ Ñj '‡ §š 111) sébanH 


~— lời 


lwš đại l§ V&¡ TH đền Anh taà Ân: KINGH tật Ngây 
uiàng #ãúg †tpna' những. năn:gšu,ðây;ðễ ðáp ứng phân nšo nhụ cầu bố, 
.ekng :tâi (biên soaw :` 6ểsÍìy ›Eiếng› AM ›Kỹ: T$sậf'. Nại:dung suấn 


sách gồm Phần mở ðầu, Phần thuật ngữ và Phần số liệu. - 


- Trong Phân mở ðâu ohúng tôi giới thiệu lối phiên âm Quốc tế mới 
nhất (dựa 0/11/2717) MUs[) T0) sủa Đaniel Jone 1992} Šược 
dũng ðổ phiên âm các thuật ngữ kỹ thuật, giới thiệu cách Šọe sáo 
thuật ngữ và câu thông thường trong khoa học kỹ thuật. 


- Phân sáo thuật ngữ ðược phân loại theo từng ohủ ðô bao quất trong 
ngành eơ khí, từ vẽ kỹ thuật, nguyên lý máy, ... ðấn sáo phương pháp 
gia sông eơ khí. Môi thuật ngữ Šược trình bày băng tiếng Việt, tiấng 
Anh có phiên âm kêm theo hình mình họa. Đổ tiện tra sữu, cắt thuật 
ngữ và oác hình minh họa ðược ðánh số thứ tự. 


- Phần số liệu gầm cáo hình vẽ, các bảng tiêu chuẩn, oấo oông thức - 
tính toán phố biến trong các ngành kỹ thuật, phần nầy Šược sắp xếp 
theo các mục: Nguyên lý máy, truyền ðộng ðai, xích, bánh tăng, ổ 
lăn, eáe mối ghép. 


Ñua quyển sách này, bạn ðọc không những chỉ tra sứu oáo thuật ngữ 
tiếng Anh kỹ thuật mã sòn tra sứu cáo bảng tiêu chuẩn sẵn thiết và 
kích thước, dung sai, lấp ghép, vật liệu v.v... về mặt đữ liệu lẫn mặt 
thuật ngữ gốc tiếng Ảnh. 


Biên soạn sách này chúng tôi dựa trên viậo chuyển dịch có chọn lọc 
quyển The Ôoneise lÌlustrated Russiin - English Ùietionaw of 
“Mechanieal Engineering của Vladimir Ý. $hvarts (Moseow Russian 


_ IV 
Languaqe Publishers 1980); Dữ liệu Bược shọn lọc từ Maohinery s 
Handbook của Erik Ôbarg và F. Ù. Jones tái bản lẫn thứ 17, vốn ỗược 
xem là sáoh gối Öẫu sho kỹ sự sơ khí vì người lầm sông táo ký thuật. 
húng tôi rất vui mừng và sảm kích khi nhận ðược những chỉ dẫn sủa 
-Bạn ðọe xa gần, gốp phần nâng oao ohất lượng oho những lần tái bản. 


NHÓM BIÊN SOẠN 
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KEY TO PHONETIC SYMBOLS 
KỸ HIỆU PHÁT ÂM 


Yowels an(lliphihongs Nguyên Âm vả nguyên âm đôi 


1. ¡: asinsee /Si:⁄ 11. 3: asinfur  /f3(/ 
2. 1 asinsit /SIƯ 12.2 asinago /3'gaU/ 
3. e asinten /ten 13. eI asinpage /peidz 
4. œ asinhat /heU/ 14. ao asinhome /haom/ 
5. ú:asinarm /đm/ l5. ải asinfive /f4iv/ - 
6. D as in øgot Mà: 16. ao asinn0ow_ /n00/ 
7. 2: asinsaw /s2⁄/ 17. 2i asinjoin /d42rn/ 
8. öø asinput /po/:' 18. is asinnear /nra(/ 
9. u: aS in too — (tu:/ 19. ca asinhair /hea(r)/ 
10.A asincup /KAp/ 20. 0a asin pure /pjøa()/ 
(00S0n1an†S _—— Phuâm 
1. p asinpen  /pen/ 138. s  asinso /SSU/ - 
2. b asinbad /bzd  l4.z asinzoo /2u⁄/ 
8. t asintea  /1⁄ 15. ƒ asinshe /”i/ 
4. .d asindid /did 16. 4s asinvision /vi4n/ 
ð. k asincat /keUW 17.h asinhow_ /ha0/ 
6. ø asingo( /ppt 18. m asinman /men/ 
7. tƒ asinchin /tìn/ 19. n asinno /naÐ/ 
8. dzasinJune /đzu:n/ 20. p asinsing /suy 
9. f asinfal /f2:V/ 211 asinleg /leg/ 
10.v asinvoice /V2isỈ  22.r asinred /red/ 
118 asinthin /0n/ 23.j asinyes  /jes 
wW 


12.ð asinthen /ðn 24. w asinwet /weU 


Ko“ 


f/dấutrọngâm — <vd:about/e'baot 
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VINH 


CÁCH ĐỌC THUẬT NGỮ TOÁN HỌC 
HOW TO READ THE MATHEMATICAL TERMS 


SỐ ĐẾM -~ PHÂN SỐ - SỐ THẬP PHÂN 
CARDINAL NUMBER - FRACTTONS -~ PECRCENTAGE 


CÁCH BỌC CÁC SỐ ĐẾM | 
twenty - five 
two hundred and thirty - seven 


four hundred and nine 


two thousand six hundred and 
fifty - three 


CÁCH BỌC NĂM THÁNG | 


1812 esighteen twelve 
1908 nineteen hundred and eight 
21 danuary, 1992 the twenty - frst of THUẬN, 


nineteen ninety - two 


CÁCH ĐỌC CÁC SỐ LẺ 


a half, one half 
_a third, one third 
quarter, one quarter; a fourth, one fÍourth 
fifth, one ñfth s 
tenth, one Kinh: 
a (one) twenty - Ê ñíth 
a (one) hundredth 
four - ffths 


lX 


CÁCH ĐỌC CÁC KÝ HIỆU SỐ HỌC 
HOW TO READ THE ARITHMETIC SYMBOLS_ 


10.8 fTeet 


lÌ 


a square hoặc a squared 


_ b cube hoặc b cubed ˆ 
¡ K94 c6 
€ (raised) to the fourth (power) 


_Í to the minus one 


zero (hoặc nought) point four 


the cubê(hoặc third) root root of 


one hundred and twenty 


ten by eight feet 


be congruent with; approximately Địn ' 
equivalent to )2 Ỳ " 
| _ “x2 Tà”: ke 


x 


CÁCH DIỄN TẢ›QẮCCPHÉP!TÍNH SỐ:HOỌA HOA2 
HOW TĐRXYRESS'THĐILARIHTHMEWTOESS ƠC Ón 
CALCULATIONS 


CỘNG (Addiion) - - 
bodtUa ở vũng sduv ở 
Ví dụ : 3 + 5 = 8 | 
Three plus fivẻ 'ddưaf'(6r'bqu8Is} dit) 3 


% 


SỞ @U2nHit sốt ð[ Ì 
is plus sign; 3 and đ are TEHESnSnồ/ 8 ¡is the sưm. 


“mi t + NGuỄn nỗ mê n1 BÊ m mÀ 


- is minus sign, 3 ¡s the difference. 
lờ 1Oäöi loặt JñìuH aEuofl dưa sĩ 


NHÂN Ñ (#uliplicelen) tôn 
Ví đụ : : 3x5 (hoặc 3. 5) =8 ;71a ta vụ 12 


Threg.,tipaes: .ñÑñv&: take, flÍÐSR, 1á cnoa oới 
Three multiplied by. five ¡is fifteen. 


G1 Ðnz tJ}Ð9 


xor. is multiplication sign; 3 and 5 are facfors; 
15 ¡s the produce. 


CHIA (Division) 


Ví dụ : 21 : 3 = 7 
Twenty one divided by three equals seven. 
Three into twenty one goes seven times. 


: is division sign; 7 ¡s the quotient; 
= is the sign of equality. 


.....0u „Point ou t†wo 


XI 


20/2509 oïnt Mông : 


Mã, 2 N 3¬ ` ý ` “ LŸ TU 


'boi intˆtwd? nh 


\\Y RE 


ˆ` zero poinf Xero TwWo 


point nought two 


N. point. -s©rAQ.. tưựo........ xin haện, me! `... ' na na... c6 SỔ 
zero/nought point sixteen --- 


,Rolnt;ene six 
two_pojnt nine 


alpha - 


gamma. 
đelta - 
epsilon 
zetA -: 
eta 
"thetg ” 


_ƑaWe7, /lfaf 
.::Ƒbeit©e/, /bitÝ 
..,,/qama/; / gama/ 


/ delta/ ` 
J€pšllen/, /èpsatlon/ 


1/zeite/; Ƒzitaƒ 
_fƑetta/ fite/ | 
"ha 


xữ 


CÁCH ĐỌC THUẬT NGỮ VẬT LÝ 
HOW TO READ THE PHYSICAL TERMS 


CÁCH ĐỌC CÁC KÝ HIỆU CHỈ CÁC ĐẠI LƯỢNG 


VẬT LÝ 
HOW TO READ THE SYMBOLS OF PHYSICAL 
QUANTTTIES 


length chiều dài ˆ 
mass khối lượng 
time thời gian 
area diện tíci ' 
volume thể tích 
velocity ?ận tốc 


acceleration | gia tốc ` 


density tỉ trọng, mật độ 
force lực 
moment mômen 
pressure áp suất 
work công 
power — đông suất 
- sfress Š ứng suất 
electric potential điện thế 
electric current dòng điện 
electric resistance điện trở 
temperature nhiệt độ 


heat | _——" _ . Nhiệt lượng 


specifc heat nhiệt dung riêng - 


XII 
CÁCH ĐỌC CÁC KÝ HIỆU CHỈ ĐƠN VỊ CỦA 
CÁC ĐẠI LƯỢƠNG VẬT LÝ 
HOW TO READ THE SYMBOLS OF PHYSICAL UNTTS 


foot pound 
square foot _ second 
cubic foot gallon 
pound force radian 
horse-power ampere 
metre gramme 


square metre kilogramme 


cubic metre minute 


litre newton 
watt "`; volt 
ohm coulomb 
kilocalorie 

kilogrammeforce 

Fahrenheit temperature 


Celsius temperature 


Bniish thermal unit 


CÁCH ĐỌC CÁC ĐƠN VỊ ĐO LƯỞNG | 
HOW TO READ THE UNITS OF MEASUREMENT 


| ĐO CHIỀU DÀI (Linear Measures) 


inch in. | 2.54 cm 
foot ft (12 in.) 30.48 cm 
yard yd @ f0 91.44 cm 
mile — mi, (1760 yd) 1609.33 m 
nautical mile (knơl) naut. mi (6080f0) 1853.186 m 


mn ¬ Tơ WNGNd ĐƯỆNG: Láe-kol of kọ--.Bf Xi: 


¡HE LAO TU 
pound 

sione :. 
quarere 
hundredweight 


ĐO DIỆN TÍCH (Square Messures)- 


square inch. 
_Square Tool ` 
_equare ad ` 
KỆ G0000 (0A ca 


 sr:: 


...0Z đ6 ár) ` 


Ib: (16 oz) 


qp (28 Ib).... .... 
shwt (112.1b.)-......... 
_ t0 hwt)... 


pt (4 gill) 
qt:(2 pÐ 

gai. (4 qÐ 

bsh. (6 gai) . 
qr(@ bạh) __ 


sq. m.: 


ˆ %4: ft. (144 sq. TA 


s8 va. Gá. BNG 


` ae. đ&Á0 sạ vd) 
_8quare mile -- - 


sq- mi.- (640 ac:)- 


ĐO THỂ TÍCH (Cưbic ®feasures) 


cublc Inch 


` ca: "`... R s n ta: Ty 
nh  ...ố ốc... .ẽ ....ốẽẽốẽ hố c 


Sử "ià ° 

cft(1728 c. in) 
°t: yd'@7 c.fU- 
reg.'t`' (100°c::f.))0: ` 


0.14::l ‡ 
0.57 ïl ¿ 
114.1; 
4.58: : 
290,94 1 ' 


— 846:gNỂ. 
"8:28 dm° 
_ -Bađẻ- Nuế 
"g4 The/bf© : 


-_- 8.59. kmẺ. : 


16.39 = 
28.32' Ô ; 
764.53 0fP - 
:a8gaP | 


Z2 BWOHITAT ` | lạt 3 PhUÈET 


ENGINEERING 


` #f€Œ THUẬT NGẤỮ KŨ THUẬT 


TOÁN HOC . 2 MATHEMA TICS 


TOÁN HỌC 
MATHEMA TICS 
_ Ba s | 
3 aq+b=ec l5  c:d=b 
' 6 12 42 
| _ NA 
vị c—-a=b 18 | 
_ _ (6=6:1=12:2=42:7) 
N | ®I 
I0 œø- b=c 19 a:b -# 
b 
21 28 12 
14 : ví 2so œ:b=c:d 


(864=28-3=21-4=12-7) 


MATHEMATICS 3 TOÁN HỌC 


TOÁN HỌC v 
MATHEMATICS 


I Số I1 Nhân 
Nuưnhcr Muliiphy 
“nAmba/ “mAltipla1/ 
2 Chữs 12 Thừas 
Dipii Factor 
“didäit/ /=kt3/ 
3 Phépcộng 13  Tíchsố 
Addiion Product 
/2'diƒn/ /prodAkt/ 
4 Cộng 14 Bội số chung nhỏ nhất 
_ Add The least comnon mulfiple 
/œd/ /ð2 li:st kom2n 'mAltipl/ 
5  Sốcông lỗ Phépcchía 
Addend(um) Diwbion 
/“9 dend(am)/ /diXv135n/ 
G6 Tổng 16 Chia 
Su Dinwide 
/®SAm/ /drvaid/ 
7 Phéptrừ 17 Thương số 
ðub§traclion Quotient 
/sabrek /n/ /kw2U.ƒnt/ 
8 Trừ k8 Ước số chung lớn nhất 
Subsiract The greqlésL ¿0mtmon 
/sab rœkt/ dWisor 
9 - Hiệu số /ð3 'gremist koeman 
DIfƒerence Hà 2ú 
/difrans/ 19 Týsô 
10 Phép nhân Ratio 
_ Muliphication đòn gái 
/.,mAltiph'kei ƒ n/ 20 Tỷ lệ 
Proportion - 


/pr3p©.ƒ/n/ 


TOUÁNHOU 4. 


-_———_-MAIhEMNI1rd$ 


| JÁÓM Z kí }i ¬ 
21 120,02)771/1HW4A/2730; +73; +0,73 


29 5+2-7. 


„2H{ O1 Su Hầu 0 CỤ 


liên s8 Như #2 sy 


26 0,05;/1⁄4/0,78:1⁄4 


ng sa. y8 Ễ Yên cay 
nx t3 Ệ - 


._—m LÀN 2 


__ * 


30 0,051: "0,78 


1# h kì #ằ J§ 


HUẾ ẦN 
17/23;29,31/37... 
TT \ị Nà^ số 


1:2:3:517:11:13; 


33 —-730)/ 


cảMĐ 
RR "..- v4 
38x bự H8 Šy 


37 22-2.2,03=8: 


Vàng 


log , q::-: n h 


Hiện vo 


38 lợ a. V -10), 


Ỉna (b= 271828). 


WrrTlgs ¡tí 


thi 
log 'a ~3 : 
Hà SẾ: 
40 lg 100=ẽ 


11H Lại 


Ìn eÊ rời 


11: hẦ 


DI. 5 - bài 
tuyển tu {Ðt 


h — l 
E lỊ Ù; T.ưm: 


NUYTHWMRTKSJS 


ĐL- †hântẫm ˆ¿y 2: 


Perceridee 
/p3'entids/ 
22 Cấp số công 
Arthimetical pro0ression 
/,ri9"metikl 'pr2Ø'gre / n/ 
23 Câpsô nhân te 
G£0metrical pr00r€S310ni 
--4 5120) LG 3ì, pr2U' greƒt/ 


Đệ "04 ° Công bội vị sỉ vỉ noA ề nh) 
CÔ TT HO 0ƑHhè progfession 7 

/reU120 3v ð2 pr23U EM 
95 Số nguyên 


Whole+Hunber 
“h2ÙÌl "nAmba3/ : 


26 Phân sô, số thập phân: 
FrdcIii 
“frekƒn/ 

27 Phângôlộigiadn. -- 
Common [rdclion 
“koman frek (n/ 


28 Tưsô 
Nuưnerdtlor 
“nJưma2rert3/ 

29 Xiâu sô 
l)©H0IHMdl0r 
/dt nomineït3/ 


30 Sáthậpphân — - 


l)ectmal fraction 
“desiml frek ƒn/ 


3l Sônguyênlô....ÔÔ >...ˆ 


Prime nưmber ` 
/praIm 'nAmba/ 


33 


34 


35 


36 


37 


39 


40 


TOÁNHọG 


W 


Số đươn , 
Pofhive muàbổ‡ Ì 
/“poz2tiv 'nAmba/ 
Số âm 

NepdtIe nuunbher 


^z 
se 


tÈ 


/negoty ký 
Lủy thừa: ” 


L) XponenI. Í 


c2 045587 1 ị 


Cơ số 


tổ ga N. 
“= 


Baqcˆ 
“?beI/ 


Khai triên lũy thừa 
Ñaisine I0 a p0Wer 
/retzIÖ từ 2 ..y 


` 1igarlf - 
DẦN” 


x 
NA 


"l©garrðau/ 


Cơ số Lôgarit 

Buse 0ƒ Ìloearithm 

“®b€lIs 2v Tọg3rIÕ32m/ 
Sự lấy Lôgarit 

Takine the Ìloeurithim 
#tetkin ö2 ogarrðam/ 


Lấy Lôgarit ˆ 


Taqke the looarHlhim 
“4etk ð2 Tog3rið32m/ 


.. baparit thập phân 


Commot logaritlun 
“koman Tog3rt(Õð2m/ 
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ï _ _ 
pc. D 
6 a+z2+bx+c= 
43 Ìn eŸ=k ° +z tồz k 


44 logpx=a 


MATHEMA TICS 
43 Lôgarit tư nhiên 
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46 


47 


48 


49 


50 
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52 


Nutural loeurtlin 
nztƒr3! og2r:ð2m/ 


Sự khư lôgarit 
Fimdine 0ƒ an 


(li lopdrtlltm 
ffaIndin) 3v an 


_ „entIilog3rið2m/ 


Khư lôgarit 
Fimd an aniloearthim 
/taid an ,nti 1og2rið2m/ 


Căn thức 

RooI 

Zưt/ 

Sự khai cán 
lXIrqdctIne 0ƒ root 
“k>trktif) 3v rut/ 
Khai cần 


Lxtract r00i 
“tk'strekt ruưt/ 


Hàm sô. 
FMHCIOH 
/“#Ankfu/ 

Hẹ sô 
Codlfictem 
/.k2U!Y / nt/ 
Đô thị ham số 


luipram 0ƒ fncilon 
"dat2grzeun sv TfAk/n/ 


Trục toa đó 
Co0r(liHdl€ (XI 
/“k2J'2:du2t 2ek<is</ 
Trục hoành 
Ab§cissd qXI 

/@b s2 '+ksIs/ 
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60. 


61 


62 


63 


64 
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Trục tung 


Axi§ 0ƒ 0rdinates. 
/#&ksis 3v ':dn3ts/ 


Gốc tọa độ 


()ripin 0ƒ(00frdidiđ3 
“oridsin 3v k3'S:dnatz/ 


Phương trình 

Equdlion 

ñ'kw©l3n/ 

Phương trình lượng giác 
Trieonometric fiÉtion 
/.trigan2'metrik fA)kƒn/ 
Sin 

M2 

/“sann/ 

Cos - 

Costre 

“k20sanm/ 

Tang 


Tuneerml 
“#®zndGs2nt/ 


Co tang 


Colaipen 
-/, kJ't£nd>sant/ 


Secant 
\Y2y/1/1i 
/si:knt/ 
Côsecan 
Co§ecam _ 
/,k2'‹i:k2nt/ 
Vi phân. 
Differemial 
/.df2ren /1/ 
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66 đS 76 
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66 — —(y°)=3+xˆ 7 
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68 | sát: ' 79 


73 
NỤ 
74 
8 
5 
7ñ 


'È 
A8=8C` `. 
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65 Đao hàm 7G Đường gấp khúc . 
llirivMie  — —_ Broken line 
/đ1Ttv3ftIv/ “br20kan lain/ 

66 Sự lấy đạo hàm T7 Gúc 
lI[[erewidtku Ahigle 
/,dif3ren,/ t'©1ƒ n/ “&ngl 

G7 Lây đạo hàm | 78 Góc nhọn 
l[f[erenttitc AcIte dHieÌc 
/,dif3 ren ƒ Iett/ /2*ijut e')gl/ 

68 Tích phân | 79 Góc vuông 
lnteeral — ÑIphl dnelc 
/“ntigral/ “#aIt engl/ 

69 Sư lay tích phân 80 Gáctu 
L1 441111107 ()bIuAc an9Ìc 
/,tntI'grelƒ n/ /ab†ju+ +egl/ 

70 Lây tích phân 81 Góc đnh 
ller0dle | VerteX 0ƒ diglc 
/“nttgreit/ /vatek- 3x engl/ 

71 Điểm 82 Đương phản giác 
Puim : BINCCIFHY 
“#p5m1/ - — #®baIxektriks/ 

72 lườừng 83 Tam giác 
Le Tridnole 
ñaan/ “trauengl/ . 

73 Đường thăng 84 Đường trung tuyến 
Atrdielt line Mecdian 
“tre lain/ “mt:djan/ 

74 lường vòng song 85 Tam giác cân 
Parllel line — Josceles triimole 
/pseralel lainƒ/ /aIs3«1li:⁄ YraLer)gl/ 

77B Đường vuông góc 86 Tam giác đều 
Pcrpendiculaf line lqiulaterdl trianele 
/.p-:pen'dik†0l3 lain/ : /1:kw letaral 'traLengl/ 
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87 


88 


89 


90 


91 


_ 99 


93 


94 


95 


96 


98 


Tam giác vuông. 
Reclaieular trianple 


⁄ektf)g¡0i2 trangl/ ˆ 


Cạnh góc vuông 


Cdalhelly - 
/'kœÔ¡t3+‹/ 


Cạnh huyền 
Hypoteiise 
“harp2tanJu:z/ 
Tứ giác 
TeIraegon 
“tetr3gan/ 
Đường chéo- 
Diapondl 
/“datr+ganl/ 
Hình bình hành 


Paralleloorutn 
/,per23el3Ugrm/ 


Hình thoi 


Rhumbia 
“romba‹/ 


Hình chữ nhật 
ÑcclangtÌe. 
/rek,t£Dgl/ 


Hình thang 


_ Trapezoid 


“trepIzSid/ 
Hình vuông 


3qIdre 
/“skwe2/ 


Đường cong 


Curvcd lịne, cune 
#&3:vd laIn ,k3:v/ 
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99 Hình tròn 
“Circle 
/sa:kl/ 

10O Đường tròn 
Circle 
“®s 3kH/ 

101 Tâm đường tròn 
Ccmire 
#sent3/ 


102 Bán kính 
Radius 
“reldi3s/ 

103 Đường kính 


Diamelter 
/đarœmit3/ 


104 Cung 


Circuldr šeClOF, seCfor 
/sg:kj0l2 sekta3 5ekt2/ 


105 Cung bị chặn 
_ CIrCHÌar §€gmeHI, §epmeni 
-_ #b:kj0l2 seg ment, 
segment/. 
106 Đây cung 
Chord 
“ko:d/ 
107 Góc tâm 
Centre dnele 
“sent3 ngl/ 
108 Tiếp tuyến 
Tangem 
“®znG52nt/ 
109 Pháp tuyến 
Normal 
“noml/ - 
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126 


115 


116 _ nà | 129 +2 
6,01% | 
0 x- 


dế d ỉ 130 
=Ssnx 


118 
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110 Đường cong tròn 
Circle 0ƒ cWdlure 
/#s¿:kl 3v 'ks:vatƒ3/ 
111 Độ cong 


Chụrvdture 
#k2:v2t2/ 


112 Bán kính cong 


Rutll~$ 0ƒ CHrvdiure 
“ /reidi3‹ 2v 'ka:v2tƒ2/ 


113 Hình clíp 
Ellhipse 
_ /#lips/ 
114 Đường hypecbôn 
£. Hyperbola 
“harps:ba2l2/ 
115 Đường parahon 


Pardbolad 
“par£b2l2/ 


116 Đường xicloit 
Cycloid - 
“saikoid/ 

I7 Đường sinuxoit 
Aile CHY€ 
/saun ka:v/ 

118 Đường xoăn 
Hi 
“hi:hiks/ 

E19 Góc xoắn 
Helix anole 
“h†Ùik‹ ngl/ 

120 Hướng xoăn 


Helt ledd 
“hi:liks led/ 


—_— 
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121 Đường thân khai 
lmolue - 
“nv2lut/ 

122 Đường bao - 
lJwelope 
“envalzp/ 

128 Điện tích 


Area 
“eaeri3/ 


124 Bê mặt 


XwrÍdce 
- #S3:-fIs/ 


125. Mặt phẳng 


Puc . 
/plem/. 
12G Mặt tròn xoay 


AMf[fdce bị rưvolultr0n 
/ssfts 3v .rev3Tu.ƒn/ 


127 Đường sinh 


Œenerutix 
/dsen2rertiks/ 


128 Mặt trụ 
Cylindricdl suuface 
“1 Trndrikl 'a3:fi©/ 
129 Mặt côn 
-_ Concidl §utƒdce 
/“k©nikl *a:fis/. 
130 Mặt tôroit 
Toroiddl surface 
“torsid] *a3:†is/ 
131 Mặt cầu - 


 ®Plherical suffdce 
/sferikl *3:is/ 
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132 Mặt kê 


Ruled sur[acc 
đưld 's3:fis/ 


133 Mặt xoắn ốc 
Helhical surface 
“helikl 'sa2is/ 

134 Vật thể, khối 
Body 
/“bodi/ 

_ 135 Khối lập phương 
Cuhc 
/kjưb/ 

136 Lăng trụ 


Prism 
f“priz2m/ 


137 Khối đa diện 
Polyhedron 

_#polthi:dran/ 
138 Hình chóp 


Pyramid 
f“pr2mid/ 


139 Hình chóp cụt 


Frusti oƒ a pyramid 
/“fTAst2m 3v 3 'pir2mid/ 
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140 Hình trụ 
CylÌimder 
/silind2/ 

141 Hình nón 
Cone 
kzn/, 


142 Đỉnh hình nón 


Vertex 0ƒ a củn¿ 
/Vateks 2v 3 k373/ 
143 Gócởđỉnh - 
Cone anple 
20n =ngil/ 
144 Hình nón cụt 


Frustuift 0ƒ d (0le 
/“frAst2m 2v 3 k2Un/ 


145 Hình cầu 
Spherc 
/f3/ 

146 Hình xuyến 


Torus 
“or2s/ 


147 Thêtích 
— Volưmne 
-_ #voljum/ 
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148. 


149 


156 


lã7 ˆ 165 
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PHYSICS 


CƠ HỌC 
MECHANICS 


148 Lực, ứng lực 
Force 
#a:‹/ 
149 Hợp lực 


Compostliofl 0Í ÍOrce8 
/,kemp3zI Ín 3v fo:s/ 


150 Hình bình hành lực 


Puralleoepram 0ƒ [0rces 
⁄pr232Ugrn 3v f9:s/ 


151 Lực thành phân 
Comiionel force 
“2m p20nSnt {©:‹/ 
152 Điêm đặt cửa lực 
Poil 0ƒ dqpplicatton 0ƒ the 
Jorce 
/pSint 3v ,eplt keLn 2v Ồ2 
†2:‹/ 
153 Hướng tác dụng lực 
Line 0ƒ dction 0ƒ the force 
đam 3v ekƒn 2v ð3 f2:s/ 
154 Lực tông hựp 


ResHllamt 
#11⁄Altant/ 


Lã5 Phép phân tích lực 
F0rct res0Ìiiow 
__ o.+ ,rez2lu:ƒn/ 
lã6 Đa giác lực 
loi a0 0Í [Orce8 
Tplhig9n 3v fO:s/ - 


-_ 157 Moment lực 


Momeml oƒ a f0rcc 
“m22m2nt 3v 3 f©-‹/ 


158 Cánh tay đòn 


Âm 0ƒ te c0uple 
/œm 9v ð2 fo:‹/ 


-1õ9 Ngấu lực 


Couple 
“kApVự/ 


160. Cánh tay đòn của ngẫu 
lực 
Arm 0ƒ the couple - 
/qm 3v ð3 kApl/ 

161 Trọng tâm - 


Cerre 0ƒ rdviy 
/“sent2 3v 'erzr3fI/ 


162 Trọng lượng 


Weiphi 
ÁveH/ 


168 Trong lượng riêng 
Apccific pravit 
/p3*tftk Tv9tI/ 

164 Ma sát 
Friction 
#rikƒn/ 

165 Ma sát trượt 
Shdine friciion 
/sIaidrf) frikƒn/ 

16G Lực masát - 


Force 0ƒ [rtclion 
#a:s 3v Trik n/ 
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171 "`" ˆ..Ắ.. 'ˆ a. 


174. 


176 | 187 


1777 188 
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167 Lực pháp tuyến 
Normal [orce 
“no:ml f2:s/ 

168 Hệ số ma sát 
Coefficien of friction 
/,k221Ti ƒ nt 2v Tfrik n/ 

169 Ma sát khô 

_— Dyfriclion 
/drai Yritk ƒ n/ 

170 Ma sát tính 
ðiđfic ƒrIclioni 
/“Sstetik frikƒn/ 

L71 Ma sát nhớt, ma sát ướt 


ÈFÌuid {riction 
. #lưtd frik /n/ 


172. Ma sát nửa khô 


Semi-dry [riction, boundary - 


Jriclon 
/,semi'đrai frik ƒn, 
Đbz?nd2r1 Trik ƒn/ 


173 Ma sát lăn 


Rollne [riction 
“r20lin) Yrik Ín/ 


174 Đòn bây 


Lướr - 
"i:va3/ 


175 Nguyên lý đòn bấy 
RHÌe 0ƒ lever 
đưil 3v li:v3/ 
176 Đàn bây loại một 
Lever 0ƒ the first kid 
!:va 3v ð2 fs:st karnd/ 
1777. Đòn bây loại hai 
Lever 0ƒ the second kind 


!i:va av Óö2 '*cekand kaIind/ 
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_ 178 Sự chuyên động 


Motion 
“m2 /n/ 


179 Tự chuyên động 
Mowe 
“#mnứưv/ 

180: Chuyên động 
Move (d) 
/mưv(dX 

181 Tốc độ 


Velocty; speed 
®w1os2ti spi:d/ 


182 Quỹ đạo; đường đạn 


Path: trajeclorw 
“poơ:9 tra'd>ektart/ 


183 Khoảng cách ,độ dịch 
chuyên 
Ditanice; displacement 
/dist2ns đispÌ€Ismant/ 
184 Thời gian 


Time 
“*®aum/ 


18ð Chuyên động thăng 


Rectilnear mottion 
/,rekti Tin19 'm220 (n/ 


186 Chuyên động cong 


Curvilinear molion 
/,k3:vrin12 'm320 /n/ 


187 Chuyên động phức hợp. 
Compound molion 
/“kompznd 'm2U Ín/ 

188 Chuyên động tuyệt đói 


Ábsolufe motion 
#bsalut 'n2U (n/. 
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190 
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194 
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189 Chuyên động tương đối 


RcÌdIIV€ HOH0H 
/“rel3tIv 2U ƒn/ 


190 Chuyên động đều 
Um[OrH mollo 
ZiưnIfOm "m2U ƒn/ 

191 Chuyên động không đều 
NoHI-Hf[UTHH Holion 
/.q©n Jưnif9:m Tm2U /n/ 

192 Gia tác 
Áccelerdlton 
/9k,selareU n/ 

193 Gia tộc trọng trường 


Ácceleratioft 0ƒ prAViY 
/2k,sel2TreI/n Qv 'gr£vatL/ 

194 Chuyên động nhanh dân 
(có pỉa tốc) 


AccelerdIed tto0lton 
/2k,sel2rettird 'm23Ø /n/ 


195 Chuyên động nhanh dân 
đu - - 
Umiformiy dccekdted molion 


ZJjưnIfo:nli 2k,sel32r€itid ` 
'm2U ƒn/ 


196 Chuyển động chậm dân 
Reldrded motion 
#itd:drd 2Ð n/ 

197 Chuyên động tịnh Yiên 
Molio 0ƒ translatlon- 
“m2U/n 2v tr£nslel/n/ 


198 Chuyển động tịnh tiễn 
qua lại 


Ñ€CIPr0CdllH0 mollofi 
Ä1xIpr2ketif) 1n3U ƒn/ 


199 Chuyên động quay 


Ñolan' mollon, roldlton 
/“T30†3r¡ "m2 /n r20 €1 /n/ 


200 Tự quay 


RofdIe 
#2Ut€It/ 


201 Quay 


Roldte (1) 
#2U'ter(rd}/ 


202 Vận tốc quỹ đạo tròn, vận 
tôc đài 
Chircumn[erertidl velociy 
/3,kAmf2Ten /T vI1osatt/ 
203 Đó dịch chuyền góc 
AnegHiar (Ispldcermem 
/œf)gi0l2 dis'pleIsmnant/ 
204 Vận tắc góc 
AnigHldr Vel0CIIY 
/zDgi0l3 ri 1osatU -- 


205 Tân số quay 


R0tIItoldl [feHeHCY 
42Ute€I /nÌ Tfri:kwan<st/ 


206 Gia tắc tiếp tuyên 


Tanperidl accelerdtiow 
Aœn'đšsen /I 2k,sel2Te1I ƒn/ 


207 Gia tốc pháp tuyến 


Normul accelerdlion 
“no:ml ak.sel3Tel/n/ 


208 Gia tốc toàn phần 
TtdÌ dccelerdfion 
#4#ti 2k,sel2'rerƒ n/ 
209 Gia tắc góc 
AHHÌAF (CCC€l€fdÍlON— › 
/zfgjvl2a ak.sel2T.ƒ n/ 
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210 Khối lượng 
Mass 
/màas/ 

211 Khối lượng riêng 
Densify 
“dens2ati/ 

212 Quán tính 
lnertia 
/'n3:ƒ2/ 

213 Lực quan tính 


Force 0ƒ mertid 
#©:s 3v t'n3:ƒ3/ 


214 Lực ly tâm 


- Centrfupal [orce 
/sentrtf0gl f†9:s/.. 


215 Lực tiếp tuyến 
Taneemtidl force 
“%œn'dsen /] f9:s/ 

216  Mômen xoắn, mômen 

quay 
Torque 
- #9k/ 

217 Công, cơ năng. 

Work, mechanical Work 


w3:k/. /mI'kentk3l ws:k/ 


218 Công hiệu dụng 


kjf[fecIn'e work 
/†ekttrv ws:k/ 


219 Công tiêu hao 


Expended work 
/:k'spendid ws3:k/ 


220 Hiệu suât 
Èk[ficiericy 
/'fIƒ 3nsI/ 
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221 Công suất 


Power 
“pa22/ 


_ 922 Năng lượng 


Enerpy 
“en2@G1/ 


223 Thế năng 


Polential enerey 
„p20ten /1 'en2d51/ 


224 Động năng 


. Kinelic enerey 
/#&¡'netik 'enad51/ 


225 Mômen quán tính 


MomemL 0ƒ mertiu 
“m2Øm2nt 23v tna:/ 3/ 


226 Bán kính quán tính 


= 7 
Radiiis 0ƒ eyrafion " œx~~ 


._ “reldI3kw 23v ,đsaI2Tetƒn/ 
22*7- Động lượng, xung 


`_Momecnliium 
/“m2Ument32m/ 


228 Sự va đập, va chạm _ 


lmpacl - 
ñmpekt/ 


229 Sự va chạm đàn hỏi 

kÌasitc tmpacl 
.#£stik Im'pekt/ 

230 Va chạm không đàn hôi 
lnclastic tact 
“n¡£stIk tm'pkt/ 

231 Sự dội lại, nây, bật lại 
Recol 
#rk21/ 


LH 
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232 Dội lại, bật lại 
Recol 
/Ikol/ 
233 Hệ số trở lại (dạng ban 
đâu) 
Coefficien oƒ resitution 
/.k2Urfi ƒnt 2v ,restitju,n/ 


234 Sự dao động 
Oscillanon = 
/,©srTeiln/ 


235 Dao động 


Oscilate 
“osuer/ 


236 Sư rung động 
Vibration 
#waIbrertƒn/ 

237 Rung động 


Vibrate 
waIrbreri/ ˆ 


238 Dao động điều hòa 


Harmomic 0scllation 
“hơ:mÐnIk ,Ðs1 Tel ƒ n/ 


259 Biên độ 
Amplitude 
/“œmplitjud/ 

240 Pha dao động, 


Phase 0ƒ osctllalion 
/#e1z 3V ,os¡ Tel[ƒn/ 


241 Tân số vòng, tần số góc 
Circular {rêqwency 
/1s5:kj0la Tri:kwansI/ 

242. Tân số đao động 


Frequency 0ƒ 0scillalion 
“fri:kw2sI 2v ,©srlein/ 
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243 Chu kỳ dao động 
Pertod 0ƒ 0sclllafiort 
fprar12d av ,©s1e1ƒ n/ 


244 Dao động tự do 
Free oscillation 
ri: ,©s11e1Iƒ n/ 


245 Tân sô tự nhiên 
Natural frequency 
“nœtƒra1 fri.kwans1⁄/ 


24G Độ cứnglò xo 
Wprine sHffiess 
/prIf) 'stifnis/ 

24'7 Dao động tắt dần 
Dampcd oscllation 
/dmt ,©s1 e1 n/ 

248 Sự tất dân 
Dampie 
“dmpI')/ 

249 Tắt dần 


Damp 
/“d=mp/ 


250. Hệ số tất dần 
Codfficient 0ƒ dampiip 
/,kaÐrTft ƒ n† 3v '\dempif3/ 

2Bð1 Độ suy giảm tắt dân 
Dampire decrement 
“dœmpIn) 'dekrimant/ 

252 Bộ giảm chấn 


Vibration damper 
#arbretƒ/n 'demp2/ 


_2853 Dao động cưỡng bức 


Forced 0scillaion 
#fS:st ,os1leln/ 
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264 


PHYSICS 


2B4 Lực kích thích 
LXcHIg [orce 
ñk'vartir) fo:s/ 

255 Sự công hưởng 


Rc§y01dncc 
/“rex23n3n‹/ 


256 Cộng hưởng 


ReYondIc. 
“res3netIt/ 


2B'7 Dao động tự kích thích 


aelJ-cxcued 0scdllafion 
/,self ik'sattid ,©s1eLƒn/ 


AM HỌC 
ACOUSTICS 


258 Am thanh 


®0ind 
“¿zttnd/ 


259 Tiêng ôn 
NoIsc 
“n2t‹/ 


260 Sóng 


Wwwe 
Á“v€IV/ 


261 Sóng dọc 


LontiIlindl Wave 
/,lôndgr tjưdinÌ welv/ 


262 Bước sóng 
Wnclength 
fweIvlen8/ 

263 Sóng ngàng 


TPIHYVGTAC Wedve 
/“frien⁄Vi:S w€Iv/ 
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264 Sóng đứng 


ĐÍdfI0I4rÿ Wive 
/“‹t€Iƒ n3rI w©Iv/ 


265 Nút dao động 


Nodc 
“n2Ud/ 


26G Bụng sóng 


Ântinode 
/@ntI'n2Ud/ 


2G'7 Mặt đâu sóng 


-_ Wne front 
“w€IV frAnt/ 


268 Tấc độ truyền sóng 
Velocifv 0ƒpropdpdlion öƒ 
 WiVe 
#@wI]©sati 3v .prop3'gel/n 
3v 2w€lIv/ 

_ 969 Dùng năng lượng âm 
thanh 


FÏ0W 0ƒ SoMfd cierpy 
#l2U 3v s;nd 'en3đ51⁄/ 


270 Cường độ âm thanh 
A0101 IfeSUf 
“nd inYensatI/ 

271 Áp suất âm thanh 


301/1 prey$Mr€ 
Ysznd 'pre.(3/ 


2'72 Âm hưởng 


Loudness 
#1z”ndni‹/ 


973 Âm sắc 


Pilch 0ƒ toe 
/pLƒ/ 3v tườn/ 


979- 


282 


288 


290 
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274 Cao độ am thanh 
Tìmbrc. tone all 
“t:embr3 t20n 'kwol3tt/ 

275 Ngưởng nghe được 
Thrcxholl o[dqudtthiiv 7 

| ⁄'Qre /h20ld 3v ,o:di bil2ti/ 

276 Viức cường độ âm thanh 
A0If tMcnsit level 
/:tnd In tencatt '1evl1/ 

277 \iức áp suất âm thanh 
AE Prcssute level 
“z?nd pe/ 3 'levl/ 

2778  \lưc âm lượng 
Luwltcxx level 
#l:R;dnt- Tes Ì/ 

279 Đang hồ đo mức âm 

thanh 
Aotid-lcvcl Heler 
“;#nd Tlev] 'mt13/ 

280 \licro 
Alicropliuue 
/“m«MRkr2f30n/ 

281 Phân tích tân số 
FYFCQHCHCY HA] seF 
“tri:kwan-i/ 

283 Phá nhiều âm 
AVOIRC ÄPCCHIHI 
/121⁄. xpektr3m/ 

283 Siều âm 
[/]IISOHICS 
“4Altr3onik-/ 


286 
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CƠ HỌC CHẤT LỎNG 


284 Chất lỏng 


Liqitd 
/'tkwid/ 


285 Áp suất 


PreYYnre 
/“pre ƒ 3/ 


HYDROMECHANICS 


Áp suất thuy tĩnh 


Hydr‹xfdlic presstre 
/,haidr3UstzetIk 'pre.ƒ23/ 


287 Áp kế 


PreA§Htr€ 0d£, tH0/Cler 
/pre.[ 3 g€1đ5 m2 'notn:t12/ 


288 Ông xi phông 


NIpliune 
/“=alfn/ 


289 Sức căng bê mặt 


AIf[Ce [con 


/#‹3¡s ten n/ 


290 Ông mao dẫn 
Capillary tube 
/#&kapil2m tịub/ 


291 Viặt khum 


ÄÍCHISCHA 
“tmi:mrsk3</ 


292 Dòng ra 
()[low 
⁄:m;t†I20/ 

293 Dòng chày 
Flow 
#I30/ 


⁄ 
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294 Đòng chảy tầng 
Lamimar [low. stredmline 


Jluw 
#lZmn2 †Ì3U *trỉ:miaIn 
fiz0/ 


295 Dòng chảy rồi 


TurbHlemt iow 
#ta:bi0lant †l20/ 


296G Chỉ số Reynold 


Reynoldl$ nuber 
/“realdz ':Amba/ 


297 Đô nhớt 
VISYCOSIIV 
®I*skÐs2t(/ 
298 Lực ma sát nhớt 
Force 0ƒ ViScous friclio 
— #©:s 3v *XIsk3s frikƒfn/ 
299 Gradien tác độ dòng 


Èlow velociy pradiem 
⁄fl3U vio‹at: 'greidI2nt/ 


300 Hệ só động lực cửa độ 
nhớt 
]ynartc cuefficiemt 0ƒ 
VISCOSI 
/“darn£mik ,kð0I TL/ n† 2v 
VƯskÐs93ti/ 


301 Độ nhớt động 


KimicidfiC VISCOSIRY 
/,kIinrm#tik vị 'skos3t1/ 


302 Đầu phun 


Heud 
“hed/ 


303 Đầu động lực 


Kimetic head 
“ki "netik hed/ 
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304 Tôn hao áp suất - 
Pre§sure l0$§ 
/'pre 2 los/ 

305. Trở lực đòng chây 


Hhdraulic re§tSfance 
/“hardr2:]i k r1z1st3ns/ 


306 Hệ số trở lực 


Re§I§Iaice c06fficiemt 
Á1'z¡st3ns, k30ITi ƒnt/ 


307 Vật cán dòng 


Drap 
“dreg/ 


308 Lực nâng 


Lư force 
/Hft fo:s/ 


NHIỆT ĐỘNG LỰC HỌC 
THERM0DYNAMICS 


309 Nhiệt độ 
Temperdlure 
“empr2tƒ2/ 

310 Nhiệt kế 
Thermormeler 
/82momit3/ 


đI1I Nhiệt năng 
Hai 
“h†+/ | 
312 Nhiệt dung 


Thermal capaciy 
/9s:m] k3 'pœsotI/ 
318 Nhiệt dung riêng 


Specffic heal 
/sp2'stfIk hÏ:U/. 


⁄ 
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ƒ = const 
S20 
22 D = const 
315 


324 T = const 


325 


IPHYSICS 33 


14 Truyên nhiệt, trao đôi 
nhiệt 
HeaI tranAision. lieu 


c\Xchanec 
“hï:t trnz mi (n, h:t 


¡k‹`tƒ ends/ 
315 Đối lưu nhiệt 


Conveciton oƑ heal 
/“kanxek/n 3v hi:t/ 


J1l6 Bứcxa _ 
Rudidiion 
/.reIdt'€1ƒ n/ 

317 Dân nhiệt 
Conduction ðƒ hedl 
/kan'dAkn 3v hit/ 

318 ` Đ dẫn nhiệt 
lÌìcrHul côHHHICHVHY 
/8s:m] ,kondAkYivatt/ 


319 Quả trình nhiệt động lực 
TheTHMAÍVHAĐHC ĐFOCGSS 
/.985:m2Udaui Tn¿zemtk 
pr2'°€-/ 

320 Quá trình đăng tích 
[S0VOÏHWHIC pFOCESS 
/.aIs20'voliUmiIk pr3es‹/ 


321 Đăng tích 


lsochore 
⁄“aIis2U k<./ 


322 Quá trình đăng áp 
C0fISIdHÍ-PF€SSHF€ PFOC€S 
“kon«t3nt pre 3 pr2*es/ 

323 Đường đăng áp 


lsobdric line 
/,ai-3U bZttk' laim/ 
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324 Quá trình đăng nhiệt 
lSofhcridl pf0Ce3S 
/,aIs3U'93:m] pra3ses/ 

325 Đường đăng nhiệt 
lsoihermal line 
⁄.auix2795:m] laIn/ 


326 Quá trình đoạn nhiệt 
ÄdidbdiIc pr0cess 
/ o:di3 ti k pr3es/ 
327 Đường đoạn nhiệt 
Adiabattc line 
⁄.:đi3'b«£tIk lain/ 
328 kntropi 
LwltropY 
“n9r20pt 
329 Sự hoá hơi 
EVd)0rIlofl: YdDortzdfton 
ñ,vœp2T€i/n 
,V€eIp3ra1'zeI / n/ 
330 Sự sôi 
Boltline 
“bsilhn/ 
331 Sôi 
Botlinp 
“®b9I/ 
332. Điểm sôi 
Botlhie potl 
fbatlin) p9tut/ 
333 Án nhiệt hoá hơi 


Lalen1 hiedf 0ƒ Vaportzdfion 
/“len2nt hit 3v 
,VeIp2raI€©lƒn/ 


Sóá Hưi 


Vipottr 
/`eIip3/ 
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33G 


337 


hbh†c 


339 


340 


341 


242 


343 


Hơi bao hoà 


Sdffdled VAPOHf 
/‹œ†ƒ 3rertid *`etp2/ 


hư ngưng tu 


CUHdCHNdIIDH 
/,konden se /n/ 


Đỏ âm 

Hiuli 

“hju mid3tt/ 

Độ âm không khí 
AIttosplieric huy 
⁄4:et3+ Tertk hịử mid2t1/ 


Điểm sương 


l)ew poIM 
/dị p2Int/ 


Khí hoá lòng 
LlIqNefdctton 0ƒ 9d 
/ltkWtfiek/n 3v gœ+/ 
Xư kết tỉnh 


(Crxtullirdtton 
/,Kri»13141'2GL/ n/ 


Sư nóng chay 
FHAEOH. HCÌHH9 
Ztu:5n. uclH/ 
Tự nóng chày 
Mch 

Anelt/ 

Nóng cháy 
Mch (d) 
Anelt(d/ 

Điểm nóng chày 
Mclline pait! 
/meltt p2mt/ 
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346 Ân nhiệt nóng chảy 
LuIent heu† 0ƒ melline 


/]eitanmt hit 3v meltin/ 
Biên đạng nhiệt 


347 


Thermal dde[ormuitlonl 
/9z:mI1 ,đi†omein/ 


Hệ sô đãn nở tuyên tính 
Cocfficien 0ƒ linedr 


348 


€XPdfISL0H 

/k2ÐULTI ƒ/ m 3v 'T:in12 
tk*xp:en ƒn/ 

Hệ số dân nớ thể tích 


Coeffictemt of cabical 


349 


CXPdHAI0H 
/,kgØ1 ft ƒnt 3v "kjurbi kỈ 
Ik*spzn ƒn/ 
350 Nhiên liệu 
tuel 
Nhiệt đôt cháy 
Cumbiixlton heaf 
“km bAsVƒ an hit 


Sự cách nhiệt 


Hút IHšHk110H 
/“h†† ,ins†0'lelƒn/ 


Jjãi 


22 


Động cơ đất trong 


bi: 
literudl CoinDtsfion 
D2211 5 


/nta2.nl k3m bA-tJ 2n 
'endsin/ 
354 Tuabin 
Turhine 
“#s:baIn/ 
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358 se : 370 
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366 


367 373 


I"HYSICS 


ĐIỆN VÀ TỪ ⁄4 


ELECTRICITY AND 
MAUNETISM 


355 Điện học 
klectrrciy 
/,Ilekr1s3/ 
356 Điện tích 
bleciric charge 
#Tektrtk tÍ o:đ5/ 
357 Điện lượng 
Quantty 0ƒ electriciy 


“&kwont2tI 3v ,¡lek'isati/ 


358 Điện tích dương 
P0osttIye charọce 
fpezativ tía:/ 

359 Điện tích âm 
Neceufive charee 
“negatrv tƒo:d5/ 

360 Lực hút 


Altrdciye force 
/3traœktIv f9:s/ 


361 Lực đây 
Repulse Jorce 
đUpAlsiv fO:s/ 
362 Hằng số điện môi 


lielectfit C0nStdm! 
⁄. đan lektr(k 'k©nst2nt/ 


363 Trường tĩnh điện 
Elecirosiatic fteld 
ñ,lektr3Ustetik fi:1d/ 
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364 Đường sức của điện 
trưởng 
Le 0ƒ clectric ƒorce 
đarn 3v ITlektrik fS:s/ 
365 Cường độ điện trường 
- blectrit Jtell streneth 
“'Tektrik fï1d stre)9/ 
366 Vật dẫn điện 


Conductor 
/&an'dAkt2/ 


367 Điện môi, cách điện 
Dielectric 
⁄.dar1ektrIk/ 

368 Điện thể 


Electric potemial 
ñ'lektrik p20Yen ƒ1/ 


369 Chênh lệch điện thể 
— Điference 0ƒpotential 

“dHra3ns 3v p20ten ƒ1/ 

370 Hiệu ứng áp điện 
Pl¿ez0electrtc efJect 
/.piez30Ilektrik 1 fekt/ 

371 Điện dung 
klectricdl capdcty, 


capacidrice 
/1ektrikl k3p£s2 
kapœs2t2n‹/ 


372 Tu điện 


Condenser, capacitor 
“&k9n'dens2 k3'pœs1t3/ 


373 Mắc song song 


Parallel conieclior 
peralel k3 nek ƒn/ 
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374 


385 
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374 Mặc nồi tiếp 
\ 2/12 ///1/1201//77) 
/s¡ari:z k3'netƒ n/ 
37B5_ Dòng điện 
— Eleciric currem 
/1ektrtk 'kAr3nt/ 
376 Cường độ dòng điện 


Current siretefh. cụrrenl 
fkArant stre')9 "kArant/ 


37⁄7 Mật độ dòng điện 


Chrr€HI (lefiSIIV 
“kAr3nt dens23ti/ 


j78 Mạch điện 
È;l@CIIC CIYCHH 
ñ'1ektrtks 3:kit/ 

379 Nguồn điện 


NOHFCC 0Ệ €Ì€CIFIC OWET 
/©.x 3v ¡TektrIk 'p:#;3/ 


380 Pin điện hoá 
kieclIrochertmecdl ccll cell 


/t,lektr2U°kemntk] sel, sel/ 


381 ` Dung dịch điện phân 
Lklecirolyte 
/L1ektr g0ÌaIt/ 

382 lon 


lùn 
“auan/ 


333 Dương cực, anôt 


Anode 
/⁄2zn2Ud/ 


384 Âm cự, catôt 


Cathode 
/“kz83d 
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385 Pin, acqui 


Batiery 
/“bztari/ 


386 Acqui 


ðlora0e CelÏ, CCHMHÍal0F 
/Storids sel,3kjumj0ler3/ 


387 Lực điện động 


Electromotle f0rce, e.m.ƒ 
ñ,Ìektr2Umn20tIv f2:s ï: em 
ef{/ 


388 Điện áp 
Volidpc - 
/vz0ltds/ 

389 Điện trở 


Re§t§ldnce 
ñz1st3ns/ 


390 Điện trở (linh kiện) 
DVAY Y /16 
Ấ[U2Ist3/ 

391 Điện trở suât 
Wpcciftc resitdnice, 
r#§ISIIviy 
/Sp3Iftk r1zIst3ns 
T1⁄41SfIVIN/ 

392 Độ dân điện 
Conductdrice 
“2n 'dAktan‹/ 

3953 Đô dân điện riêng 
Ằ0pcclftc conduclance, 
ConducIYy 
p2 'stfIk kan 'dAktans 
kau"dAktivitt/ 


397 


398 


PHYäICS, 


PHYSICS 4I 


394 Ampe kế 
Âmmeler 
395 Vôn kế 


VojlIimeler 
/“v'2Vtt,mi:t3/ 


396 Điện trở kế, ôm kế 


()hmuneter 
2Um,mi:12/ 


397 Biến trở 
Rheostat 
“I3st=t/ 


398 Câu 
Electric bridpe 
“'ektrik bri:d/ 

399 Hiệu ứng quang điện 


Pholtoelectric effecl 
/,†3Ut20I 1ektrik 1 fekt/ 


400. Tế bào quang điện 
Photocell 
/13Uteasel/ 

401 Hiệu ứng nhiệt điện 
Thermoelectric effect 
/.85:nØ0I lektrik ! fekt/ 

402 Cáp nhiệt điện, nhiệt 

_ngầu 
Thermocouple 
/.93:m2UkApl/ 

403 Đầu nối nóng 
Hoi JuncIion 
“hot 'd5An)k ƒ n/ 

404 Đâu nói nguội 


Cokl IuncHon 
/kz0ld 'dsAn)ƒn/ 
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405 Bức xa ion nhiệt 
Term0UIIC €fHSSi0on 
/,†3:m2UaI'onik ¡'mI (n/ 

40G Đèn điện tử 


Electroric tube 
ñlektrenIk tJu:b/ 


407 Diode, điôt 


l)iode vaÌue 
/daI2Ud vœ]v/ 


408 Triot 


Triode value 
“traIa2Ud vœlv/ 


409 Lưới biên điệu 
Modulaiton erid 
/.modjUTeIƒn grid/ 

410 Chất bán dẫn - 


Sermtconduclor 
/semikan'dAkt23/ 


411 Bán dẫn kiêu n 
Electroriic conduclion, n- 
fyDe cotduclioni 
ñlektr©enIk kan'dAkn ,en 
taip kan dAk ƒn/ 

412 Bán dân kiêu p 
Hole conduclion, p-ype 


Conductton 
“h2Ð1 k3an 'dAk ƒn pï: taIp 
kan'dAkƒn/ 

413 Lã 
Electron hole, hole 
ñektr©on h2UÌL, h2Ul/ 


414 Dẫn bằng tạp chất 


lmnpuriy 
mpjUrati kQn'dAk /n/ 
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IRofofo 


4253 
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416 


417 


418 


419 


420 


421 


422 


4253 


424 


43 


Tạp chất trung tâm 


Ïmị"HFIfy cenfre 
“mpJOr2ti sent2/ 


Chất ban dân kiêu n 
EÌettf0oHtt conducfor, n- 


fDe C0ndictor 
“ek'tronik kAn dAkt3,en 
tat KAn `Akt2/ 


Chât chụ 

]uHUur 

“dø0n23/ 

Chât ban dân kiêu p 
[;XIrinSIC Semtconductur 
/€kKstrrinsIk 


,xem kAn dAkt3 ,pi:taIp 
,rernmmiikAn đAkt3/ 


Chát nhận 
ÁCCePftor- 

/aksept3/ 

Mặt tiệp giáp p-n 
P-! Iiction 

/pi:en 'd$A'2kƒn/ 
Lúp chặn 

Barrter lqyer 

/“bzer:2 'eI2/ 

Link kiện bán đân 
A6eH1COHdiCIOF cYtce 
⁄, semikAn dAkt9 dtrvals/ 
Tramitor 

Trti/ISISI0r 
4rœn`stst3/ 

Cực phát 


ÌmHler 
#tmit2/ 
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425 Cực gốc 
Base 
“®be€Is/ 


426 Cực góp 


Colleclor 
/#&23'ekt3/ 


42'7 Tiristo 


Thyristor 
/9airista/ 


428 Nam châm 
Mapnet 
“mmœgnit/ 
429 Từ trường 
Magnetic field 
“mg netik fïi:1d/ 
430 Cảm ứng từ 
Magnietic trduciIont 
“ng netIk in'dAk ƒn/ 


431 Từthông 
Magnetic flux 
“a£g netik fiAks/ 
432 Độ từ thâm 
Magnetic permeability 
/to£g netik pa:m12'bil3tI/ 


433 Chất thuận từ 


Paramapnelic subsfance 
/pr3mzg, netrk 'sAbst2ns/ 


434 Chất nghịch từ 


Dịamaeniefic subsiance 
/.daiI3m2g netik 'sAbst2ns/ 


435 Chất sát từ 


Ferromaenetic subslane 
/%#crZUing,nettk -2bst3ns/ 
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436 Đô men tử 


Doman 
/daU'meIn/ 


437 Sự từ hoá 
Mapnetizaiion 
/,m2gnItI'ze1/ n/ 

438 Vòng từ trễ 


Hysteresu loop 
“hL'ster3sis lt:p/ 


439 Sư từ hoá dư 


Restdudl mapnettzation 
#r1'zidjUI ,mgmiti'zeLƒn/ 


440 Lực kháng 


Coercie ƒorce 
/#k3U'3:sIvV fo;s/ 


441 Cảm ứng điện từ 
Electromagnelic tduction 
ñ,lektr22mz£g netIk 
indAkƒn/ 

442 Trường điện từ 
Èlectromaeneticfield 
/⁄¡.lektr32mzœg netik fi:1d/ 

443 Tự cam ứng 
Selƒ trduction 
/elfindAkƒn/ 

444 Độ tự cảm 


S€ƒ ttluciarice 
/self in dAkt9n‹/ 


445 Hỗ cảm, cảm ứng tương 
hồ 
Multual trduclion 
/naj+‡4ðl in dAk 
»* NŠ 
NA ` 


c1 


45 
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44G Mạch dao động 
()scilladlory Circutt 
/“osIl93t3m 's3:kIt/ 
447 Trở kháng 


Reacldnce 
đLœkt3ns/ 


448 Cảm kháng 


lndu€tive redvldnce 
“#u'dAktiv r1 ekt3ns/ 


449 Dung kháng 
Capacitdncc 
“2 p#sit2ns/ 
450 Tổng trở kháng 
lmpedance 


21m pi:d2ns/ 
451 Máy phát điện 
- Electric machine ạeneralor 


#'1ektrIk m3'fi:n 
'đsen3rer2/ 


452 Cô góp, cực góp 


Colleclor 
/k2'ekta/ 


453 Dòng điện một chiều 


DirreC† curreni 
/diTekt kAr2nt/ 


454 Dòng điện xoay chiều 


Allerndfing currem 
/S:lt2nertif) kAr2nt/ 


455 Máy phát điện ba pha 


Threc-phas$€ eenerafor 
®ri: fe1z 'dýen2rert2/ 


456G Stato (phân tĩnh) 


Niafor 
/#stert2/ 
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464 


PHYSICS _47 


4ð7 Rôto (phần quay) 


Rofor 
/“r2t2/ 


458 Sự quấn dây 
Windinp 
/wndin/ 

459 Dòng điện ba pha 


Three-phase current 
®ri: fetz TkArant/ 


460 Máy phát điện một chiều 


DireCf-Curren† peneralor 
/diYekt 'kAront 'týenarett2/ ' 


461 Động cơ điện 
EÌectric molor 
ñ 1ektrrk n30t9/ 

462 Động cơ điện xoay chiều 
Alierialiip currenli mofor 
/©ltaneru) kAr2nt 1m20t2/ 

4G3 Máchìnhsao —- 


Xfar connection 
/sto: ka'nek n/ 


464 Mắc tam giác 


Delta connection 
/delt2 kanek Ín/ 


465 Động cơ cảm ứng 
lnduction mmolor 
n'dAkƒn m20t2/ 

466G Động cơ lồng sốc 
Sqwirr€Ì-Caee mofor 
/skwiral keids 'n2Ute2/ 

467 Động cơ đồng bộ 
SYIChr010u§ mot0r 
/sinkranas 'm22te9/ 


VẬT LÝ 


468 Cuộn dây từ trường 
Field windine 
Z#ïld 'windin/ 
469 Vòng trượt 
Shp rinp 
/sùp ri/ 
470 Chỗi tiếp xúc 
_ Contact brush 
/“k©ntzktbrAƒ/ . 
471 Động cơ - Máy phát 


Motor-peneralor set 
/“m211t2 '\dyenarert2 set/ 


_472 Động cơ biến đôi Tiristor 


Thyrisfor converter-motor 


. #el : 
/a1Y1st2 k2n`w3:t9 'm20t2 
set/ | 


473 Biến áp 


Electric trasƒormer 
“#'lektrIk trns'fS:m23/ 


474 Mạch từ 


Magnetic cicidf 
⁄m2g netik 's3:kiL/ 


_ 4/5 Cuộn sơ cấp 


Primary wmduip 

/praIim2m 'wIndir)/ 
476 Cuận thứ cấp 

S£(o0ndary wmdinp 

/“sekandari 'wIndin)/ 
477 Bộ chính lưu 


R¿cifter 
/ tektfat2/ 
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481 ® =2 1M (Ìm) 489 


483 ; 
492 
` .⁄ 
_⁄ sa 
| dœ 
485 sắn: 493 
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E= 10 1 (lx) _— „7n @) 
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486 494 
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QUANG HỌC T4 
OPTICS 


478 Ánh sáng 
Liphí 
ñ1ar/ ` | 
479 Nguôn sáng 


Liphf §0Mrce 
ÄÂan so:s/ 


480 Tia_ 


Ray 
⁄#reU/ 


481 Quang thông 


Luiious fÑux 
ưmmin3s flAks/ 


482 Cường độ sáng 
Lutiious trenstty 
#ñlửưtứmin3s In 'tens3ti/ 

483 Độ trưng 
LMmiH0SI 
/,Ìu:m!n©s2ati/ 

484 Độ sáng bề mặt 
Lumindice 
#tmIn2ns/ 

485 Độ rọi 


lllumindation 
#'†ưmInel ƒn/ 


48G Phản xạ tỉa sáng 
Reflection öƒ hẹh 
đ#Lflekƒn 2v laIt/ 
487 Góc tới 


Angle 0ƒ mcidence 
/œfgì 3v "nsid9ns/ - 


49- 


VẬT LÝ 


488 Góc phản xạ 
Anole 0ƒ reflection 
/œn)gl 3vriflekƒfn/ _ 
489 Khúc xạ ánh sáng 


Reƒfraction 0ƒ lipht 
“#iYr£kn av latt/ 


490 Góc khúc xạ 
Anigle 0ƒ re[raclion 
/zr)gì 2v rrfrekƒn/ 
491 Chiết suất 


lndex 0ƒ refraction 
/#indeks 3v rifrek ƒn/ 


492 Giao thoa 
- Interference oƒ liphu 
/.int82fi3rans 3v laIt/ 
493 Vân giao thoa 
lnlerference [fingeã 
/.1nt3fi3r2ns †rindb1z/ 
494 Thấu kính 
Len§ 


1enz⁄/ 


_495 Trục quang học 


Optical aXi$ 
optikl '®ksis/ 
496 Tiêu điểm 
F0CMS 
/2Ukas/ 
497 Mặt phăng tiêu cự 
Focadl phane 
/#T†z2kIl plein/ 
498 Tiêu cự 


Focadl lenpth 
/f2kl ler)9/ 
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500 | _ 514 


515 


s4 Ẫ. £ 


505 


k% 


516 


508 


518 


PHYSICS 


499 Độ hội tụ 


Power 0ƒ d lens 
/paU2 2v 3 lenZ/ 


500 Thấu kính hội tụ 


Convereig lens 
“k3nXxs3:đ51f) lenz/ 


B01 Thấu kính lôi 


Biconvex lens 
/#baIkon`veks lenz⁄/ 


ð02 Thấu kính phăng lỗi 


P]hano-convex len§ 
“pÌì<n2U konveks lenz⁄/ 


B03 Thâu kính lốm lôi 
ConcaVvo-C0nVex lens 


“koônkeiv2U kon'veks lenz⁄/ 


ð04 Thấu kính phân kỳ 


Dierpiie lens 
/datva3:đsi lenz/ 


B0B5 Thâu kính lõm 
Biconcawe len§ 
/.,baIk©nketv lenz⁄⁄ 

506 Thâu kính phăng-]õm 
P]00-concace len§ 
“pl£n9U 'konketv len2/ 


507 Thấu kính lôi-lõm 
— C0neXo-concave lens 


“k©nveks20 'konk€elv lenz⁄/ 


ð08 Kính hiện vi 
-_ Micr0§c0pe 
“maikr23sk3Up/ 
B509 Ảnh thực 


lcal tmage 
#131 1miQB/ 


Ö` 


510 Ảnh ảo 


Virtual tmaoe 
/v3:tƒ Uol mids/ 


B11 Thị kính - 
Èyepiece 
“aipi:s/ 

B12 Vật kh 
(bJectye 
/2b'dsektiv/ 

B518 Độ phóng đại 
Mapmification 
/,mzgmrfi ket n/ 

B14 Ông chuẩn trực 


Collimutor 
/“&®olimena/ 


B15 Ông chuẩn trực tự động 


ÂI1ocolltimuaftor 
/#2:t3U, ko©ÌiimneIt3/ 


B16 La¿e 
Laser 


"1e2/ 
317 Môi trường hoạt động 
Áciie medium 
/“&tIv Tmmỉ:dI2m/ 
B18 Ông tỉa -X 
Ä-ray tbe 
⁄4eksTeI tịwb/ 
B19 Tia -X 


X-ray 
/,eksTe 
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VẬT LÝ HẠT NHÂN 529 Tia -y 
NUCLEAR PHYSICS Gamma-ray 
“gma reU 

B520 Phân tử B30 Phân rã hạt nhân 
Molecule ` ._ Nuelear fission 
“molikjuư1 /"nyưkii3 Ti /n/ 

ð21 Nguyên tử B31 Phản ứng dây chuyền 
Alom | ¬- phân rã hạt nhân 
/œtan/ - _ Chain reaction 0ƒ fission 

5292 Điên tử /em rrk ƒn 2v Tiƒn/ 
Blaciron — 532 Lò phản ứng hạt nhân 
Aiekrow/ : Nuclear reacfor 

B23 Nhân nguyên tử fsjakira rIkt2/ 
Atomic nucleus 533 Chât phân hạch 
/Stom/ Fissionable substance 

524 Prôton /4Ifn2bl 'sAbstans/ 
Protoni 534 Bộ phận làm chậm 
/“pr30ton/ Moderaftor 

B25 Ngtron mÐdarerta/ 
Neuiron — Š3ð5 Bộ phận phản xạ 
“njưtron/ | Reflector : 

526 Sư phóng xa. Hộ SÊn: 
Radioacivty - ðñ36 Chât mang nhiệt 
/,reidi.Ù ktIv/ Hedat carrler 

B27 Hat -œ “i1 'k&r12/ 
Àiiiljiplifb B87 Thanh kiêm soát 
/zlfa 'poikl/ Control rod 

B28 Hạt -B _ d2 la rod/ 
Bela_particle _ — B38 Tâm bảo vệ sinh học 
/bita pdtkl/ - — Biological shield 


__ ,balz0odgrkl ƒï1d/ 
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540. _ 559 


553 


554 
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STRENG THS OF MA TERIALS 


55 SỨC BỀN VÂTLIÊU 


SỨC BÊN VẬT LIỆU 
STRENGTHS OF MATERIALS 


539 Tải trọng 
Load 
1g0d/ 

540 Đặt tải 


Load 
A204/ 


ð41 Sự biến dạng 
Deformation 
/,difo:m@ln/ 

ð42 Biến dạng 


ðirain, deform 
“tren dIf©:m/ 


543 Sư phá hủy 
Rupurc 
“rApt3/ 

544 Phá hủy 


Break 
/“breik/ 


545 Độ bèn 
Sírerieth 
/stren®9/ 

546 Tính deo 
Phabii 
/,pla19'bil2t/ 

B547 Độ cứng vững 
Ñiekliiy, sH[ness 
41'Œ&datr Stifnis/ 

548 Độ đàn hồi 
LÌdstic1y 
/,el£'stIsatt/ 


ð49 Biến dạng đàn hồi 
Elastic deformattoni 
#'1zstik ,difo:n€eVn/ 
B550 Độ dẻo 
Plasticuy 
/pl#'stIs3tI/ 
ð5ð1 Biến dạng dêo 
Plastic deformuttion 
pl=stik ,dif©o:meI /n/ 
552 Sự bò ( trườn) 
Creep 
“riip/ 
553 Tải trọng fĩnh 


ðfafic loddine 
/st£tik 120dI)/ 


554 Tài trọng động 


Dynamic loadine 
/dain=mIk 130đdI/ 


B55 Ứng suất 


SÍre§$ 
&tres/ 


B56 Mặt cắt ngang ( tiết diện) 


CT0š§ §ecli0n 
“kres 'sek ƒn/ 


B57 Diện tích mặt cất ngang 


Ared 0ƒ cr0§ §ecflo0n 
/*earia 3v kros 'sek ƒn/ 


558 Ứng suất pháp - 


NormadlÌ stre§$ 
Ý”no9:mÏl stress/ 
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B59 Ứng suất tiếp. 
Tanperitial siress 
4zn'đs;en /1 stres/ 

560 Sự kéo ; sức căng 
Tension 
“ten ƒn/ 

561 Độ dãn dài 
bloneation 
⁄il©)'geVn/ 

ð62 Độ dãn dài tương đối 
R¿latwe elonipdfton 
/rel2tiv ïlef)'geLn/ 

5683 Nén 
Comprešston 
“2m pre Í n/ 

B64 Uốn, uốn thắng góc 
Bendine 

: /“beIndi/ 

ðGð Uốn theo chiều trục 
Buckhne 
/bAkùn/ 

5GG Độ mảnh 


ðleniderness 
Zslend9ms/ 


ð67. Lực tới hạn 


Crincal load 
__ “krrikl lz0d/ 


B568 Thanh 


Bar 
[/›1eH/ 


_ 69 Trượt 
Shear 


570 Lực trượt 


Sh¿ear ƒorce 
/ƒa fo:s/ 


571 Góc trượt 
_Ahear anele 
/ƒ13 'e')gl/ 
ð72 Xoắn 
Torsion 
“4©:ƒn/ 
ð73 Góc xoắn 
Twat anple 
#wist 'ef)gl/ 
B74 Nghiên 
Criushữip 
/“krAƒnn/ 
B75 Sự thử kéo 


Tensile tesf 
#“#+ensalIl test/ 


B76 Máy thử kéo 
Direct §tre§§ machine 
/driYekt stres m23'fi:n/ 
B77 Mâu thử 


Tensile te§† §peCuUmen 
/“tensall test 'spesiman/ 


ð'78 Đồ thị ứng suất-biến dạng 
\fr€§§-straU di4pram 
B79 Giới hạn ty lệ 
Proportionaliy limit 
/pr2p©.fn'nœloti Trmit/ 
B80 Giới hạn đàn hồi 
- Elastic limit 
/'1zstikgltnmnt/ 
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585 
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sự = JR0 _ (MPn) 


^“-T—c{}—~> 


F max € % Euaxy F max 


7=400°€ 
7=70ữC 


594 


F max 


SIRENG LH% OE MÃA 1E kctA LŠ 


B81 Giới hạn chảy 
Vield lim 
/iï:d Trmat/ 

582 Giới hạn bên - 


Ulttmaie sirength 
Z“AltiImat stren)9/ 


583 Giới han chay biêu kiên 
Conventional yield lim 
/kan` ven /2nl ji:ld Timnt/ 
584 Giới hạn bên kéo 
Tensile streneth 
/“tensatl stre'9/ 


585 Giới hạn bền nén 
Compresston uHIttafe 
S(reneth 
/“kampre /n 'Altinat 
stren9/ 

ð8G Giới hạn bèn uốn 
bendine uÌtmafe sireneth 
“bendin) 'Altimat stren9/ 


587 Độ thất tương đối 
Ñelqfive redhucfl0 ðƒ cr0sS 


Seclion drea 
#relativ rđAk/n 3v kros 
'sek n '€9ri3/ 


588 Giới hạn bèn lâu (mỏi) 
Lonp-term streipth 
on) ts:m strer)9/ 

589 Giới hạn bò 
Creep himit 
/kri:p Tumit/ 


B90 Modul đàn hôi 


Moduhis 0ƒ elasIIcủy 
/“medj0l3s 2v ,el stIsitU/ 


59 SUC BEN VẠTLIEU, 


ð91 Modul young, modul đàn 
hôi pháp tuyên 
Young `$ moduli, modulis 
0ƒ el019dlion 
/JADOs medJ0las, modj0l3s 
2v, 1lor)geIƒn/ 

592 Modul đàn hồi tiếp tuyên 
Sheár modulus, modulus oƒ 
lFdIyver$€ €Ì4Icify 
/ƒ1a naodjUla‹, modjulas 
3v Trœ⁄v3:s ,elze'stis3tÏl/ 

593 Hệ sô Poisson 
P0I3§0n $ raito 
“p9lzns Te1ƒ130/ 

594 Thứ độ dai và đập 
lmpact tưäi 
/“Impakt test/ 

595 Máy thử độ dai va đập 
kiêu con lặc 
PenduÌum tpacl tcstnge 
/pendj0l3m 1mpzekt testir) 
m2 'fin/ 

59G Cón lắc 
Pcnduliun 
“pend10i3m/ 

B97 Mẫu thử 
NoIchedl §DccUNen 

/“notƒt spesIima2/ 

598 Rãnh chữ V 
Notch 
“not ƒ/ 
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601 606 


602 612 57 — — 46 
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99 Độ dai va đập 


lmpact strenoth, modulul vã 


(0uphiess 


/Z1Impøœkt strer)9 Tmodj0l2s 


9v YAfnIs/ 
600. Sự mỏi của kim loại 
Falieue 0ƒ metal 
_/ati:g 9v uetlz/ 
G01 Tải trọng biến đôi theo 
chủ kỳ 
kÌuctuatine load 
.IAkt toun) 1204/ 
602 Chu kỷ tác dụng lực 


ðfre§§ cyCle 
/stres 'saIk]/ 


603 Số chu kỳ 


Nưưnber 0ƒ cycles 
“nAmba 3v 'aIklz/ 


604 Chu kỳ tải trọng đối xứng 


Compleiely reversed §fress. 


cycÌ¿ : 
/“k23mplitli r1Yvg:st stres 
'saIkl/ 


G05 Chu kỳ tải trọng dạng 
xung 
Pulsating stre§§ cycle 
/@pAlszou9/ ~ 

60G Chư kỳ tải trọng không 
đôi xứng 
kÌuctuatine stress cycle 
/TAktƒ 0atrr) stres 'saIkl/ 


„1 
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607 Ứng suất cực đại của chủ 
kỳ 
Marimum SÍr§$ 0ƒ TẾ 


œ(cke - 
.mœksIm2m stres 2v ð2 
'saIkl/ 


608 Ứng suất cực tiêu của :chu 


kỳ 
Minimum stress oƒ thế cqt 
“mInImam stres 3vða -. 
'satkl/ _ | 
609 Ứng suất trun ø bình của 
_ chu kỳ : 
Mean stress 0ƒ the ;ycle 
/mỉ:n stres 3v Õð2 'satkl/ 
610 Biên độ ứng suất của chu 
kỳ _ 
ðfres3 amplitude 
/stres '#mplr tud/ 


_6§1 Tỷ số ứng suất 


Cycle rafio, stress rafio 
#saIk] TeI 12 stres 
_— te[/14/ 

G12 Thí nghiệm môi 
Fdfipue test 
Z#92ti:g test/ 

G13 Đường cong mỏi 
Wohlerˆ$ curve 
/“wUlas k3v/ 


__ 614 Giới hạn bền lâu 


Endueance bimif 


“n'djUorans Timit/ 


62  STRENGTHSOF MATERIALS 


ÊN VẤT LIÊU 


` 
- 


SỨC B 


° ® 
mi 
&© 


“ 


627- 
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_ HB 200 


622 


630 


HRC5O 


623 


631 


632 ⁄ 


633 
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G15 Số chu kỳ cơ sở 625 Máy đo độ cứng 


Bastc number 0ƒ cycleš 
“b€Isik nAmba3 2v 'saIklz/ 
G16 Giới hạn bền mỏi 
kalipue streipth (af 
spccffed he) 
#2tt:g stren9/ 
G17 Đồ thị bền mi 
FAalipue §ireneth diapram 
/ati:g strer)9 'daIlagrm/ 
G18 Ứng suất tiếp xúc 


Confact stre§§ 
/Zk©n†kt stress/ 


G19 Diện tích tiếp xúc 
Contqct areq 
/“ko©n'`t£kt 'e2r9/ 

G20 Giới hạn tiếp xúc lâu dài 
Contact endurance limit 
/kon't£kt In'dJ0rans Timtt/ 


621 Độ cứng 


Hardness 
“ha:dniIs/ 


622 Độ cứng Brinell 


- Brmell hardness 
-_ “brinel hhơ:đnI s 


623 Độ cứng Rockwell 


Rockweil hardness 
/“rokwel Tho:dn¡s/ 


624 Độ cứng Vickers 


Vickers hardness 
/Vik3z Tho:dn1Is/ 


Hardie§sẽ leyter 
“bho:dnis 'test3/ 


626 Dâm 
Bcam 
/bï:m/ 

627 Dâm tựa tự do 
Freely supported beami 
/“r+b sa 'po1rd bÏ:m/ 

628 Khẩu độ 
Apan 
/spœn/ 

G29 Tựa 
N71)! 

/sapo1/ 

630 Dâm công xon 
Caniilever beam 
/“kntili:v3 bi:m/ 

631 Dâm 2 đầu công xon 
Boih cnd oyerharieip 


beqm 
“b3U9 endz, 30v3'bP)¡r) 
bï:m/ 


632 Dâm ngàm 2 đầu 


Resirained beqam 
#ZLUstrenrnd bỉ:n1⁄/ 


633 Dâm nhiều khâu độ, dầm 
liên tục 
Multiapan beam, 


confIinuous hedm 
ý.mAltt'sp£n bi:m 
kantij03s bi:m/ 
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634 Dâm khâu độ bằng nhau 
Equal span beam 
/:kwal sp£n bi:m/ 

635 Dâm fĩnh xác định 
ðlatically determimcd 
/stetklli, ditazmrnd bí:m/ 


636 Dâm ốnh không xác định 
Šfaficdlly ttÌeternuned - 
beam | 

_ #stztiklli, rndiYazmmind 
bi:m/ 

687 Dâm trên nèn đàn hồi 

_ Beam on an elastic base 
_ #®m on 9n 11sttk bets/ 

638 Dâm lực đồng nhất 
Beam oƒ tmiform streneth 
_#®ðm 9v ]ưnIfOm stre)/ 

_689 Tải trọng khâu đô 
Span load 
/spzn l32d/ 

640 Tài trọng tập trung - 

| Concentrated load 
kons2ntrertid 120d/ 

641 Tải trọng phân tán 

-_ Đgtribied load 
/dtstribjưtrd 120/ 

_ 642 Cường độ tải trọng 
Load inienstty 
/20d1ntensat/ 

643 Sơ đồ tải trọng 

—- koaddiapram 

_ #qUd 'datl2grzm/ 


644 Biến dạng uốn 
Bendine dormution 
/bendrr) ,dứo:rmne[ƒn/ 

645 Momen uốn 


Bendiip morment 
/bendir) muz2mant/ 


646 Phản lực gồi tựa. 
Reaciion da the supJort 
#1®kn £t ð3 sa pot 


G47 Đường cong đàn hôi 


Elastic curve 
/1£sttk ka:v/. 


_648 Độ uốn 


Døleciion 
/diYlek ƒn/ 
649 Độ uốn cực đại 


. Maxtmum defleclion - 
“mzksimam di Tlek ƒ n/ 


650 Góc uốn đàn hôi 


Slope 0ƒ the elaslic curve 
/sl2Up 3v 1stIk ka3:v/ 


_ 6ð1 Phương trình vi phân uốn 


đàn hôi 
DiƒercnHiadl equation oƒ the ˆ 


€Ìqsfic Cufvé 
/,drfaren /11kwetƒn 2v Ối 
11zstik k3:v/ 


_ 652 Sơ đồ momen uốn 


Diagram oƒ the bendine 
tm0ments 

/dalagrem 9v Õo bendir) 
m2UmØnts/ ›. 


SỨC BỀN VÂTLIÊU 66 STRENGTHSOF MATERIALS 


655 660 


z| dS 
-đ? 


659 


666 max Š Iơi 


667 Enngve 
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653 Momen quán tính 


Momenl 0ƒ meriia 
“mzUm2nt 2v I'n2:ƒ3/ 


654 Momen chống cất 


SeClton moduÌus 
/“sekƒn TaodjUl3s/ 


G55 Bán kính mặt cắt hôi 
chuyên 
SeCc1Iondl raddius 0ƒ @yralloft 


/“s€k / 2n! reIdi3s 2v 
,ŒaI2aT€I ƒn/ 


65G Momen quán tính cực 
Polar mommenf 0ƒ inertia 
_ #Ð80l2 'n2Umant 2v 
Lna:/2/ | 
657 Modul quay mặt cất 
Scciiondl modulus 0ƒ 


HHAY1//) 
#sekK/ƒ2nl 1nodj0las 3v 
*+o:ƒn/ 


658 Ứng suất phức tạp 
Combmecd sireneth 
/k3mbaind stren)9/ 

G59 Trang thái ứng suất 
SIressed sialIe 
&trest stert® 


G60 Trạng thái ứng suất tuyến  ˆ 


„ưữS 


tính 

Untadal štressed se, 

/.wnIks12l trest steit/ 
661 Trạng thái ứng suât 

phàng 

Planar-stressed stadte 

/pln2 strest stert/ 
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662 Trạng thái ứng suất 3”, 
chiều 
Three-dimenstonally 


SÍressed state 
/ðri:di'men ƒ 2nh strest 
steIt/ 


_663 Ứng suất chính 


Principdl sIress 
/prins2pl] stress/ 
664 Trạng thái biến dạng ˆ 


ðiraiecd siate 
/streInd stew/ 


G65 Lý thuyết bèn 
ðirenoth theory 
/strer)9 iari/ 
666 Lý thuyết ứng suất pháp 
- cực đại 
The maXtmian normal 


SíFesä the0ry 
#ö2 'm2ksim2m 'n5:ml 
stress 'QI3r1/ 


GG7 Lý thuyết biến đạng 
tuyến tính cực đại 
The muaxitmum linear straim 


theory 
/ða 'm£ksimam TlinI2 
streIn '913r1/ 


SỨC BỀN VẬT LIỆU 68 STRENGTHS OF MATERIALS 


668 lễ G76 _ơ<fơl 
fmax s2. | t<[tˆ 
—... Kế ` — Ø8 - ly 
669 Vœ¡2+œ›2— „q K= ~——,K=—— 
VơI2+ơ2ˆ—- Ø0; < lội NT lợi” "rời | 
670. 
671 


672 
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668 Lý thuyết ứng suất tiếp 
cực đại 
The maximum sheariip 
$iress theory 
/ð2 'm#ksrmam 'ƒ13117) 
stres `I3r1/ 
2 


6G9 Lý thuyết năng lượng 
biến dạng 
The đist0rfi0f enerpy 
theory 


/ð2 di'sto:ƒn 'en2dbi `9rari/ 


670 Uốn xiên 
Oblique bendine . 
/2'bIỞi:k bendir)/ 

_ G71 Nén lệch tâm 


Eccenlric C0mpres§ion 
“k'sentrik kampre ƒn/ 


672 Lõi mặt cát 
Core 0ƒ section 
/ko: 3v sekƒn/ 

_ 673 Thiết kế theo độ bền 
ðirenoth desipn 
/strer)9 di'zaIn/ 

G74 Tính toán sơ bộ 
Prelimmary caÌculalion 
/prhminari , kzelkjU1€V/ n/ 

G'75 Tính toán kiêm tra 
Check calculation 
/tƒ ek .kœlkjUet/n/ | 


G76 Ứng suất tính toán 
Design stress 
/d1'zaIn stress/ 


67 7 Ứng suất cho phép 
Permussible stress 


qllowable stress 
#p3'mIs23b] stres 31œz2bl 
stres/ 


(Ø], [xl 
G78 Hệ số an toán 


kaclor 0ƒ saqfefy 
/##zkt2 3v 'sefu/ 


G'79 Sự tập trung ứng suất 


Njj/AXM/)/104/11//111/)/ 
/stres ,konsan tretƒn/ 


680 Vật tập trung ứng suất 


SÍre§§ C0f1Centralor 
/“&tres kons2ntrer3/ 


681 Hệ số tập trung ứng suất 
hình học (œ) 
Œeometrical stre$$ 


C0fIcefiiration faclor 
/,đ512U 'metrikÌ stres 
,kensantreiƒn fekt2/ 
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682 


685 (| Dệt ị 
œŒ~ | 

684 He ưu 
Gự 


NTRENGTHS OF MATERIALS. 


682 Hệ số tập trung ứng suất 


hiệu dụng 
kJ[ccIe stre§S 
C0'icefntration facl0r 


— #fektiv stres 


683 


,k©nsanreiƒn fkt23/ 


Hệ số nhạy cảm cửa vật 
liệu đối với ứng suất tập 
trung (q) 

Faclor 0ƒ senswiy oƒ the 
triaiertdl I0 SIFé§S 
C0Icetrdtion - 


œkt23 2v sensiv2ti 2v ð2 


max tI2r123l tƯ stres. 
,konsanreIƒn / 


684 Hệ số kích thước (©) 


N12 [actor 
/sa1 Tfekt3/ 
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685. Điều kiện tải trọng 


Loadinp condilions 
/120din) kan'di ƒnz⁄/ 


686 Sơ đồ chế độ tải trọng 
Diapram ðƒ loadine 


COHdHIOHS 
/fdatagr£m av 120dir) 
kan'di nz⁄/ 


687 Tải trọng danh nghĩa (F,) 


Nomimnal load 
“uomrn] 120d/ 


688 Tải trọng tương đương 
Fẹg | 


Equwadlent load 
“#4 kwiv2lant 130d/ 


Fạạ - Fn xK 


689 Hệ số tuôi thọ (K) 


Durahilhiy [aclor 
/.djuorabilatu Tfkt2/ 


691 
692 
693 
694 


695 


697 
698 


699 
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7 
14,0067 
2522p 


š Nito' 


13 
26,981 
3s23p! 


h2¿O8G 


hÌ 
JE __ 10/811 
2s22pl 


ì Bo 
23 
30,942 3 
3d3 4s2 gẺ 
Vanadi 2 
1 
l Ti 
Is! 
Hidđro 


74 š 
183,85 ị H 
5d%6s? 18 


Vonfram k 
26 

s. |RĐ) 
xa È 
Sất 2 
8 
Q\ »»> 

6 2»22p4 
2 Oxi 


. 700 


701 


Nhôm . 


702 


703 


705 


706 
707 
708 


709 


28 a 
3s23p2 
SHic 


| 12 

“ 24,303 
2 ki 

) JMagie 


_25 

_ 54,93 = 
3d24s2 3 

# 8 

: b 2 

29 : _ 
63,546 (UI 
3d194g! --) la 


Dồng  _- 3 
3 o 
48,70 2 
3d84s2 Kˆ 
Niken 2 


3s23n4 
Lu°u huỳnh 


hội 
5 121,75 
t 5s2Sp2 
H p 
2 : 


_ Stibi 


h GA 
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690. Nguyên tố hoá học 


Chemicdal element 
kemrkl 'elimant/ 


691 Nitơ(N) 


Nitrooeen 
“narradsan/ 


692 Nhôm (AI) 
Aluuum 
/.ljD'mini3m/ 

698 Bor (B) 
Boron 

694 Vanadi (V) 

_ Vanadtum 
#2 'neIdi3m/ 
695 Hydrô (H) 


Hydrogen 
“haitdrad;an/ 


69G Vônphram (W) 


Wolfram : Tungsten 
/“w0lfram/ 


697 Sắt (Fe) 


.lron 
/“aion/ 


698 Oxy (O) 


()xypen 
“oksidsan/ 


699 Côban (Co) 


Cobalt 
/“k22b©:]U 


700 Silic (S) 
Slicon 
/sihkan/ 

701 Manhê (Mg) 
Mapnesium 
“m:eg n1-zI9m/ 

702 Mangan(Mn) £ 
Mar:panesc 
ma:P)g2niz⁄/ 

703 Đồng (Cu) _ 
Copper 
/'copper/ 

704 Molipđen (Mo) 


Molvhdenum 
/m2'ibd2n2m/ 


705. Nikel (Ni) 


Nickel 
“mIkI/ 


706 Thiếc (Sn) 


Tìm 
“mn/ 


707 Chì (Ph) 


Lead 
ñ1ed/ 


708 Lưu huỳnh (S) 


Silphur 
“sAH3/ 


709 Antimon (Sb) 


An(imony, sttbiiun 
/“œtimani . stbi:3m/ 


VẬT LIỆÊU KÝ THUẠT 74 _ ENGHINEERING MATERIALS 


-._———_n.. 


ENGINEERING MATERIALS 75 VẬT LIỆU KY THUAT. 


7ÍÓ Tantan (Ta 
laHInhiun 
“tưnt2lam/ 

711 Titan (T7) 
THaHTam 
#ï't€eint2m/ 

712 Cachon (C) 


Carbon 
“taiban/ 


713 Photpho (Pì 
Phosphoriia 
“t©‹†ara-/ 
714 Crâm (Crì 
Chraui 
kr7đmi2m/ 
715 Kem (/n) 
ZIinc 
“aInk/ 
716 Kim loại 
Metdl 
“meu/ 
717 Viang tỉnh the 
Crytfdl kittce. sPạce Íallice 
“kuistl efis, sp€el‹ 1zeti‹/ 
718 Mạng lập phương đơn - 
gian 
AimMple chhít kitice 
#simpl kirbik 1eti‹/ 


719 Mạch lập phương diện 
tâm 
Fdce-ceHtered cuhic lattice 
#€I<s sentad “kiwbtk T:etic/ 


720 Mạng lập phương thê tâm 


Bodv-cemiered cubic latlice 
/,bodi sent32d 'kiwbtk 1etis/ 


721 Mạng lục giác 


Hexapondl tatlice 
“hek*<ganl Tetis/ 


722 Hợp kim 


Alloy 
/#a121/ 


723 Ký hiệu hợp kim. 


Allov ordde 
“31% greid/ 


724 Thành phân hoá học 


Chemtuicadl comj)0sHion 
/“kemikl .komp22L / n/ 


KIM LOẠI ĐEN (có sắt) 
FERROUS METALS 


725 Kim loại đen 


È€rF0UX meladl 
/#er23- 'met|/ 


726 Giản đà trạng thái 
ke-FesC 
Tron-tron carbide diapram 
/“aian_'ai2an 'kobaid 


'dai2grm/ 
727 Tính thù hình của sắt 
Allotrone 0Í IF0H 


#£l3Utrop 3v 'ai2n/ 
728 Sắt -œ 


Alnha tron 
+lf3'aian/ 
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729 Sắt +y | 733 Auxtênit 
Gammur0n F1 1Y/2/112 
gœm2 'alan/ ostinat/ 

| (y-Fe+C) 

730 Pha - | 734 Kerit 
Phasc Ferrite 
#eu/ /'Mertt/ 

(œ - Fe+€ ) 


731 Dung dịch lông của 


cacbon tron sắt : 
“ ề 735 Xementit 

LiqHid $o0hlort 0ƒ carbon 

- Cementilc 

Mt trúfi %¡'mentan/ 

ik s21u,/n 3v 'kœban in 

'atan/ 


732 Dung dịch rắn của 


cacbon trong sắt 736 Peclit 
Solid solution 0ƒ carbon th Fearlile 
ir0n - - Ú sương 


“solrid s31u:ƒ/n av kơban (œ - Fe+C ) Đủ FeạC 
In '4I2n/ HRC =§...5 
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787 Ledebunt - 
Led£eburiic 
rdrbjUrant/ 

(y - Fe+ CC ) + FeaC 


38 Xocbit 
Sorbie 
/“So:ban/ 


(œ - Fe + C ) + Fe+C 


HRC = 30... 40 


739 Troostit 


- Froostite 
`. “trưstan/ 


(œ - Fe + C ) + FesC 
HRC = 40...50 


740 Bênit 
Bamie 
“beIrmatt/ 


(œ-Fe+C)+ FaC | 


HRC = 40 - 50 


U KỸ THUẬT 


_ T41 Marcemit. 


_ Mariensuc 
“mog12satt/ | 
'(tœ- Fe+C ) 
HRC = 50 - 65 


742 Thép 


Sfcel 


/sti:Ư 


. 743 Ký hiệu thép 


Mteel prade 
/stil gretd/ 


744 Thép Mactanh 


_0pen-hearth steel 
/3U0p2n hs3© sti:]/ 
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745 


À⁄⁄//////// 


= 


. 


XS NYN 


746 


750 tb3 


Siacs 


à 
H 
đ 


` 
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745 Thép lò điện ˆ 


Èlectric (furnace) steel 
ñektrIk ( fs:nIs) sti:l⁄ 


_'746 Thép lò chuyên 
Converter sleel be§§emer 


siecl 
/“k3n`vatt2 sti:|, besim2 
sti:l4 


747 Thép lặng 


Killed steel 
/ald sti:l/ 


748 Thép nửa lặng 


Semi-killed steel 
⁄,semr krld sti:1/ 


749 Thép sôi 
Rưmmie stecl 
“min sti1/ 

750 Thép đúc 


Cusiưtg sieel, casf steel' 
/“kotrn) stÌ. ko-st sti:L/ 


751 Thép kết cấu 


Sfructural steel 
#strAkV aral sti:/ 


752 Thép dụng cụ 


Toøi Stce[ 
“4ưil sti: 


753 Cũ hạt của thép 


Grai SIZ© 0ƒ sfeei 
/£reIn saLz 3v stÏ:l/ 


754 Thép hạt nhỏ 


Fine-orained steel 
#aIn greind sti:1/ 


7B5 Thép hạt thô 
Coars€-gratied steel 
“®&©:s greind stỉ:Ì/ 
7B6 Thép Cacbon 


(Plain) carbon sieel 
“pleInn kơban st1/ 


757 Thép Cacbon thấp 
Low-curbon steel 
0.05 - 0.25%C 
A13 'tơ:ban sti:/ 
758 Thép Cacbon trung bình 
Medium-carbon. 
0,25 - 0.6 %C 
steel/mi:dJam 'kơ:ban st†1/ 
/7B9 Thép Cacbon cao 


0,0 - 2,0%C 


High-carbon steel 
“hai 'kơ:b2n stiL/ 


760 Thép Cacbon xác định 
theo tính chất cơ học 
Carbon siecl wúh 
09Hdrarneed mecharical 


Dr0J€rlies 
/kơ:ban sti:l wiÖ,gœran tỉ:d 
mI kn!kÌ 'propat1z/ 


7G1 Thép Cacbon xác định 
theo thành phân hóa học 
Curhon sieel with 
0Haranieed chemical 


C0fnỌo3tlion 
/“kơ:ban sti:l wiÕ,grani:d 
'kemikl ,kornp3'2! ƒn/ 
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762 Thép kết cấu Cacbon 766 Thép hợp kim 
chất lượng cao Alloy sfeel 
(ood-quality carbon FIEBEENnE 
Structural steel 


/g0d 'kwolati koban 
*trA kU aral sti1/ 


763 Thép đễcát(hópU. 767 Thép hợp kim thấp 
đông) — Low-dlloy steel 
Free cuitine steel 6x2 nbogi 
#ri:'kAtif) sti:1⁄ 

764 Thép dụng cụ Cacbon 768 Thép hợp kim trung bình 
chất lượng cao Medium-dlloy steel 


0o0d-qualiy carbon tool /mfdi2m 3TI stil/ 


síeel 
/gUd kwolati koơ:ban tư] 
«tí: 3 


765 Thép dụng cụ Cacbon 769 Thép măng gan 
chât lượng đặc biệt Maniganiese steel 
_ High-qualiy carbon tool C:HEEDIE HE NH-U 
weel 
“hai 'kwolati 'ko:ban tui| 
st:1/ 
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770 Thép crôm 


771 


772 


773 


Chromuium stecl 
kr2Umi 2m stT:l/ 


Thép ô lăn (bạc đạn) 
Chromium ball-bearine 


steel 
kr30mi2m bol b€arIr) 
sti/ 


Thép Cr-Mn 


Chr0miun-manpdnnese sieel — 


/“kr2Ùmi3m tu#f)g2nÏ:z 
sti:1 


Thép Cr-Si 


Chromium-stlicon steel 
“kr20m! 2m 'sIlik2n sti:/ 
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774 Thép Cr-Si-Mn 
Chromium-§tlicon- 


maneanese siecl 
fkr3mi2m siÌikan 
're'g2n1:z sti:1/ 


775 Thép Cr-Ni 


Nickel-chroum steel 
“nIkl *r22mi 2m <tï:Ì/ 


7776 Thép Cr-Ni-Mo 
Nickel-chromium- 


molybdenum sleel 
nIkl kr2Jm:32m 
m2'libd2n2m sti:L/ 


777 Thép Cr-Mo-Al 
Chromium-molybdenum- 


qÌuummum sieel 
“kr2ZUni2m mm23libd2enmn 
,]]UmIimam stỉ:Ì/ 


—— 
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l KƯLƯƠNG: 796 


788 


sọ TL JJV 
EU 
Š}.= 
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791 797 


\\ J2 


~ : 


KƯTA S/ 


\ 
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778 Thép dụng cụ hợp kim 


Alloy tool steel 
/31SI tư] sti1/ 


779 Thép hợp kim cao 


Hieh-allov steel 
“hai 3 ]2I sti:1/ 


780 “Thép không rỉ. 


Afainless sieel 
/#Steinlis sti:1⁄ 


781 Thép chịu nóng 


SĂ€dle-reistant steel 
/sjeU rz¡stnt sti1/ 


782 Thép bền nóng 


Hiph-temperature sieel 
“hattempr2tƒ2 sti1/ 


783 Thép dụng cụ cắt gọt tốc 
độ cao (thép gió) 
Hieh-speed steel 
“hai spi:d sti1/ 

784 Gang đúc 


Cu Ir0H 
/Z#o:st 'aian/ 


'85 Gang thỏi 
Pip tron 
/pIg 'aI32n/ 
78G Gang thỏi đúc 
kUundry pig tron 
/fa;ndri pig '4I12n/ 
87 Gang trắng 


White ca5† tron 
/#vatt ko:st 'aI2n/ 


788 Gang xám 


(reY tron 
/ET€I '413n/ 
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789 Graphit 
Graphitc 
/grzfaIt/ 

790 Graphit tấm 
Flakc eraphite 
#Ieik 'grzfatt/ 

791 Gang đêo 


Malleable ca§t iron 
“mzli3blÌ ko:st 'aI2n/ 


792 Cacbonu _ 
_ lemper carbon 

“®emp3 ko:ban/ 

793 Gang dẻo tâm trăng 
Whiue-heart malleable casl 
Iron 
Áxatt h3:† mz+£li3bl ko:st 
'aian/ 


794 Gang deo tâm đen 
Black-heart malleable cast 


tron 
/#blzk h3:t† 'me£elbiabl ko:st 
'aI2n/ 


95. Gang đúc biến tính 


lnoculated cd§† tron 
#'nokJ0lermid ko:st '4i2n/ 


v 


796 Gang độ bên cao, gang 
câu 
Hiph-sirenipth cast tron, 


0đHÌqr cd§Í tron 
“hai stre)9 ko:st 'aI2n 
'nodJ0l3 ko:st `'aI2n/ 


T97 Graphit cầu 


Wpherical praphite 
#sferikl 'grfatt/ 
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KIM LOẠI KHÔNG SẮT 
NONFERROUS METALS 


798 Kim loại không Sắt 
Nonferrous metaÌ 
/“nonfer2s TmetL/ 


799 Brông; hợp kim đồng ¿` 
đồng thau 


Bronze 
“bronz/ ` 


800 Brông thiếc 


Từ bronize 
in bronz/ 


801 Brông nhôm 
Alutium bronze 
⁄œlj01mini2m bron2/. 


802 Brông Al-Fe-Ni 
Aluminium-iron-nickel 


bronze 
/,œljUmini2m 'ai2n 'mikl 


bronz/ 


803 Brông chỉ 


Ledd bronze 
/led bronz⁄/, 


804 Latông, Đông thanh 


Brass 
“hros/. 


805 Latông Sỉ 


Sllicon brd48 
#sIillan bro:s/ 


80G Latông Fe-Pb 
lron-lead brass 


/aI2n led bro:s/ 


807 Latông Al-Fe 


Aluminium-tron brass 
/,ljU'mini2m 'aI9n brơ:s/ 


ENGINEERING MATERIAL.S 


808 _Babit hợp kim babit 


BabbtI 
/#b2tIt/ 


809 Hợp kim nhẹ 


Lipht alloy 
ñart 31o1/ 


810 Hợp kim nhôm 


Aliuninium alloy 
/,œljUminiam 2191/ 


811 Hợp kim nhôm đúc 


Alumuiuum castte alloy 
/,ljV1nIniam 'kơ:sti) 219 


812 Hợp kim Al-Si 


__ Älunnnium-silicon alloy 
/⁄.œlj0'mini3m silikon 
31o/ 
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813 Hợp kim nhôm biến dạng 


Wrouphi aluminium alloy 
“đo .]JUmini32m 391 


814 Durả, hợp kim Al-Cu 


DurdÌumin 
/djQ9rzliumin/ 


8lỗ Hợp kim Al-Mg-Mn 
Aluuiiun-mapfiesUun 
qiloy 


/,lJU mIni2m mg ni:z¡i3m 
9121 


816 Hợp kim Manhê 


Magniestun alloy - 
mg nỉ:zI9m 3191/ 
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817 Hợp kim Titan 


Tifaniun alloy 
“i'teIni2m 2321 


818 Hợp kim góm 


Simiered alloy 
#sint2d 23'151⁄ 


819 Hợp kim Cacbit, Hợp kim 
— cứng 
Cemenied-carbide 


c0m0ostion 
/srnentid 'kœbald 
,kemp3⁄1u/ 


` 820 Cacbit vonphram 


Tunesten carbide 
/“#+An)stan 'kobaid/ 


821 Hợp kim Cacbit 
Vonphram 
Ccmented tunbsten-carbude ` 


_C0/10031110n 
/s¡'mentid YAr)stan "ko:baid 
,komp2I Ín/ 


822 Hợp kim Cacbit 
Yonphram Titan 
Cemented tilanium- 

_Ieslen-carbide - 
C0fIDostfion 
/stmentid tI'teInt2mn 


tAfstan kơbaid 
,kemp331 n/ 
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823 Hợp kim Cacbit W-Ti-Ta 
Cemenicd tiiariiun- 
taiialum tuniesten carbide 


C0mp0§tlion 
/s1'mentrd t¡ teInr3m 


tent2lam \Ar)ston koabald - 


,komp2zi /n/ 


- CHẤT DẺO ˆ ụ 


_PLASTICS 
- 894 Chất do - 
._—_Plasic 

_ /plzstik/ 


_825 Nhựa 
_ Re 
/#ï"ezn, .. 


826 Chất độn 
Filler. 
“i27 


897 Chất lầm dẻo 


Plastficator 
/,pletrfi ket3/ 


828 Nhựa nhiệt deo . 
Thermoplastic resữI 
/.83n2UPpletik Tezin/ 


829 Chất dẻo nhiệt 
__ Thermoplast 
/.8s:m20plo:st/ 
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#88 OH OH_ 887 | 
| CHẹ | CH;ạ.. [cHN-conwchl 


so 


8 
_ [cmrcnr | —CH-CH— 
, _ CI 
n 
836 

CH: 839 

ị £fi:<tH= 

—CHzC— 
» Ö 
ZS n 
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930 Nhựa nhiệt cứng 835 Polyetylen, PE 
Thermosellinp resi Polyethylene 
3:m2U5ett') rezIn/ /.polr'e911i:n/ 

831 Chất dẻo nhiệt cứng 83G Polymetylmetacrylat 
Thermosellneplasuc — - Polymethylmethacrykic: 
/.83:maU'seti) plestIk/ 

832 Nhựa tông hợp 837 Chất dẻo Cacbamit 
Synthelic resI Carbamide plastic 
“in etik TezIn/ /kobamoid 'plestrk/ 

833 Chất déo phenol | 
Phenolic plasiic 838 Polyvinylchloride PVC 
/f:aolik piesuk/ Polywinylchloride 

834 Sới vải nhúng nhựa /,polrvaIniklora1d/ 
Restr-dipped fabric 
lnmindte 839 Polystyrene PS 
/rezin diptfø@brk  ˆ Polysbrene 


1zminert/ : .,poli'starri:n/ 


CHIIẾTMÁY 9%- MACHINE ELEMENT 


S41 - 


có s“—saad s6“ “đi 


853 


|0,05205 
0,04988 
0,04995 | 
0,05020 
0,05194 
0,05263 
0,05214 


N0 
NI 
N2 
N3 
N4 
N5 
Nõ 


MACHINE ELEMENT- 


CHI TIẾT MÁY 


- CHITIẾT MÁY ự 
MACHINE ELEMENT 


KHÁI NIỆM CHUNG 
GENERAL TERMS 


840 Chiết 
Part, detail 
- #po, dIYed/ 
_841 Mối ghép ` 
_J0ME - 
/®amt/ | 
_ 842 Ghép di động. 
Movable joint- - 
/Zmư:v2bl đ›nt/ 
84? Ghép có định 
_— FWed J0MH- 
__ „. #ikst đầØn. 
844 Ghép tháo được 
_ Đetachable joulS- 
"+. /⁄đieU 2b1 dồn 
845 Ghép lâu dài 
—— Permanenjoi - 
#ps:m2n2nt Œ5Snt/ 
846 Ghép cứng - 
__- Kimjoi_ 
| | Ba 7 


N.. to tàn le j0. 


: ._ am an E 0À 6È Con 
| 848 Mắt ghép trụ - 


_— Cylindrncal joim 
_#Ihndnkl đạm/ - 


849 Lô 


- Hole; bore 
“hz0] bơ/ 


8ð0 Mắi ghép côn 
Comical joựM - 
_ “#&onIkl đan/ . 


__ 8ð1 Góc côn 2ø) 


Cone anple 
/“k2Un '\gl/ 


852 Góc nghiêng (œ) 
Taper anglc 
fteip3 œngU/ - 

853 Độ côn. 

Taper | 


% "_... 


854 Khoảng cách cơs(a) ˆ 
Base đistanice 
'#@s 'distans/... 
855 Côn tựgiữ _ 
Sé|ƒ-holdine Iper 
- &eH h3Uldi) tep2/ - 
856 Độ côn Morse 
Morse laper..- 
/mös bu vo | 
Đ K 
tr No. ` 
¬. 
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857 


¡86I 


859 
863 T 
“ZZ⁄⁄⁄⁄/⁄% \\ 7⁄4 
NNNH XNNNNNNNNN 
Ni. 


_864 865 


“4. “đ› 
2 ¡ V2⁄ Ì ⁄ 
mộ NAš⁄`NN NA ⁄ 
3⁄2 8| ⁄2⁄⁄⁄⁄ 
` Xk. 


866 ch 


(4 ¡| “Z⁄⁄⁄ Ï “%. 
xỷ»Ằ`*H>⁄⁄ 11 ⁄⁄⁄⁄⁄⁄ 
v Ni 


867 
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đ°. 
⁄⁄z/2\(1/⁄/44\2/.:⁄, 
"1. | ` 21 Z2 
9⁄2 Ñ 7221/21) 222 |} ⁄⁄2⁄⁄2 
“ranyaxz N2 Si S¿⁄ 


871 


(RBVYan 4k Van 
7 l K⁄⁄44 

~ `¬`“⁄ 
x< “zZZ⁄ 

`“ axv. .. 


872 


873 


874 
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S57 Độ côn hệ mét 
Meiric taper 
/“metrik 'eIp23/ 

D K 


Bảng Nạ 


MỐI GHÉP ĐINH TÁN 
RIVETED JOINTS 


858 Mỗi ghép đỉnh tán 
Riweted Joii 
/#rivitid đs3Int/ 

859 Định tán 


Rwei 
“TnIvit/ 


860 Thân đỉnh tán 


Ruwel shank 
#ivit ƒ#n)k/ 


861 Đâu đinh tán 
Prnimary head 
/praimarI hed/ 
862 Đầu đề tán 
ðnap head 
/n#œp hed/ 
863 Ghép chồng 
Lap-Joi 
ñzp dšsoint/ : 
'864 Ghép đối đỉnh, đối tiếp 
BuúI-otni 
“at ŒdInt/ 
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8GB Tấm ghép ngoài 


Cover pÌate 
“kAv2 plert/ 


866 Mối ghép đỉnh tán đơn 
Sple-rneled out 
/s¡i')gl YTivitrd d;9inU 

867 Mỗi ghép đỉnh tán kép 
Double-riveted Jow 
/“dAbl YivItid đšoint/ 

868 Bước ghép đỉnh tán 
Pụch oƒ oi 
/pIV 2v đsoInt/ 

869 Mối ghép đỉnh tán 3 lớp 
Triple- rweled Jotu 
“traIpl Tivitid đoInt/ 

870 Mối ghép bước đơn 
SInple shear J0 
/#sig! 1a d52nt/ 

871 Mối ghép bước kép 
Double shear joi 
/ZdAbl ƒ12 đ›9Int/ 


872 Mối ghép song song 


Parallel-row Jowut 
/pr2Iel rzU đ›2Int/ 


873 Mối ghép bậc 


SÍ40pcred Joini 
/stegad dđšoint/ 


874 Đinh tán đầu tròn 
Round head ruwet, bullon 


hedd rivet 
#gœ¿nd hed Yivit, bAtn 
hed TIvit/ 


CHI TIẾTMÁY - 94.  MACHINEELEMENT 
881 


882_- 


_889 


B8 Iế 
" == 


882 - củi 
An 893 7x8. 
-. ằ 


72 mì : 


MACHINE ELEMENT 95 


8775 Đinh tán đầu côn 
Cone head rwel 
“k2 hed Y1vit/ 

876 Đinh tán đầu ôval chìm 
()al counteryunk heqd 
rnel 
/a0vl *kaznt3sAP)k hed 
TIvIt/ 


877 Đinh tán nô 
EXxplose rwel 
/ik'spl2ØsIv Trvit/ 

878 Đinh tán ống gờ 


Flanped tubular rivel 
/“flzn€Œbd tjub70]23 TIvIt/ 


8779. Đinh tán ống gờ tròn 


Round-Jlanee tubular rivel 
#and flnQŒ tibj013 
TIVIU 


MÔI NỘI HÀN 
WELDEI JOINTS 


880 Mỗi ghép hàn 
Welidled Jou 
“weldid dŒ95ïnt/ 

881 Mối hàn phép mối 


Bull welded J0 
“bAt 'weldrd đšoint/ 


882 Mối hàn phủ 


Lan welded Jow 
1p 'weldid đš2int/ 


883 Mối hàn T 
T-Joi 
/#i: dsoimnt/ 
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884 Mối hàn góc _ 
Corner Jotni 
/ko:n2 Œoint/ 
885 Mối hàn góc giáp môi 
Buil (0méer j0. 
“bat ko:n2 đzoïnt/ 
88G Hàn 


Weld 
#veld/ 


887 Hàn đâu mí 


Buit weld 
/bAt weld/ 


888 Hàn góc, hàn nổi 
Comer weld, fillet weld 
/k©:n2 weld ; filit wld/ 

889 Hàn mặt vuông 


Aqiare-face weld 
/slwea fei‹ weld/ 


890 Mỗi hàn vát 
Bevel weld 
/“bevl weld/ 

891 Góc vát (œ} 


Bevél angle 
“bevì ngl/ 


892 Mối hàn chữ V đơn 


Winple-V weld 
/s¡gl vi: weld/ 


893 Mối hàn vát đơn 


Xưiple-hbevel weld 
s¡ir)gl bevl weld/ 


894 Hàn rãnh vất kép 
Double-bevel eroove weld 
“dAbl bevl gru:v weld/ 
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Ä/ Vì 
897 Z2 907 ——€Ð) 


908 


⁄⁄ 


909 


910 
911 
- 
IffffN 
Cc........ NI 912 P- 00M) 


(UUUMMMMẺ 
= +=1r lác I0 
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895. Hàn chữ V kép 


Double-V weld 
“dAbl vỉ: weld/ 


89G Hàn chữ U đơn 
Sinele-U weld 
Zs¡ngl ưr weld/ 

897 Mối hàn vát chữ U kép 
Double-U buii weld 
“dAbl Jư bAt weld/ 

898 Hàn chồng cạnh biên 
ðide lap weld, parallet fillet 


weld 
/said lp weld__'pzr2lel 


rilit weld/ 
899 Hàn góc đầu chông 
End lap weld. normal fillel 
/end l£p weld.. n©:ml Tilit/ 
ẩ kí số 
900 Hàn chông đâu xiên 
()blique lab weld 
/aĐbli:k lep weld/ 
901 Hàn chồng đầu và cạnh 
.Xxiên 
Emd-and-stde lap weld 
/end 2n saId lp weld/ 
902 Hàn chồng rãnh 
SlðI lạp weld 
/slot lp weld/ 
908 Hàn ghép ranh 
TramJusion weld 
“#rns fJtãn weld/ 
904 Hàn chòng các lô 
Plhup lap weld 
/pÌAg lp weld/ 
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MỐI GHÉP REN 
THREADED JOINTS 


905 Mối ghép ren 


Threaded lon 
9redid đšoInt/ 


906 Ren 


Thread 
“®red/ 


907 Ren ngoài 
Extemal threqd 
ñk'sta:nl fred/ 

908 Ren trong 


lnternal thredd 
4nta:n] 9red/ 


909 Ren trụ 
Cylindrical thread 
/sr1indrikl 9red/ 

910 Ren côn 


Taner thread 
“teip2 9red/ 


911 Ren phải 


Riehi-hand thread 
“#ait hnd 9red/ 


912 Ren trái 


L¿lt-hand thread 
ñ1eft hznd red/ 


913 Ren mật đầu nói 


Simele-start thread 
/Zsi)gl sta+ 8red/ 


914 Chiều quay ren 


Tuưm of thread 
#13:n 3v Ôred/ 
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918 


919 


930 


MA CHINE ELEMENT 


915 Hướng ren (L) 


Ledd ö0ƒ thread 
ñed 3v 9red/ 


916 Bước ren (p) 
Pitch 0ƒ thread 
pitj 2v Ôred/ 

917 Ren 2 đầu mốip 
l)ouble-sart thredd 
“dAbl stơt 9red/ 

918 Ren nhiều đầu mối 


Muliiplc-start thread 
“mAltipl stơt Ôred/ 


L=kp 
919 Ghép chặt băng ren 


Fastener thread 
#4od.sn2 Qred/ 


920 Ren di động 
Mouon thread, transkadtine 
threqd 
#m2U /n 9red_tr£nslenti') 
9red/ 
921 Profin ren, biên đạng ren 
Threud profile 
“®red 'pr30fa1l/ 
922 Ren tam giác 
Trianeular thread 
ñrarn)g]0l30 9red/ 
923 Đường kính đính ren (d) 


—_ Mator diimeler 0ƒ thread 
/.me€idz2 daLƯmit3r 3v 
9red/ 


99 


CHI TIẾT MÁY 


924 Đường kính chân ren (dị) 
Mưor diameler oƒ thread 
/maIn23 daImIt3£ 3v 
9red/ | 

925 Đường kính bước ren (d2) 


Puch diameler 
“pm darmit2/ 


926 Chiều sâu profin cơ bản 


(H) 

Depth oƒ bastc profile 

⁄dep9 3v 'beIsik pr2Ðfa/ 
927 Chiều sâu ren (h) 


Depth oƒ thread 
“dep®9 av red/ 


928 Góc profin ren (œ) 


Anele 0ƒ thread 
/œngl av 9red/ 


929 Ren hệ mét 


Metric thread 
“metrIik 9red/ 


930 Ren bước thô 


Coarse-pitch thread 
/k©:s,prtƒ 9red/ 
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931 


952 


953 


934 


955 


957 


9538 
939 


940 


471Õx 0,75 


IRSENGSG: 


(25: 19 
075; 9.5 


100. 


_ MACHINE ELEMENT 
941 


942 


943 
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931 Rcn bước riu 


tine-pich thread 
/#tann ,pItƒ Ôred/ 


932 Ren ống 


Pipe thread 
/paIp Ôred/ 


933 Ren whitworts 


Whitworth thread 
“witwz:9 9red/ 


934 Ren hình thang 


Trápézoidal thread 
“tr£piz9Id] 9red/ 


935 Ren chăn 


Jutrexs thread 
“bAtris 9red/ 


9586 bu lông, vít 


§crew 
/skru/ 


937 Bulông đầu lục giác 


Hexaponal heqd screw 
“hekœganl hed skrư/ 


938 Vít đầu chìm 


Counterunk-hie(td screW 
/keøờnt3sAr)k hed skru:/ 


939 Vít đầu ôvan 


(hdl-hedd §Crew 
#q0vl hed skru:/ 
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940 Vít đầu tròn 


Round-hedd §crew 
/,ra¿znd hed *skru:/ 


941 Vít đầu trụ. 


Cheese-hedd screw 
/tƒ1:z hed skrư/ 


942 Vít đầu có hốc lục giác 
Hexapon-socket head 


3CFreW 
“hek'sg2n Ssokit hed 
skrư/ 


943 Vít cấy chìm 


Séf §Crew 
“Set skru/ 


944 Vít cấy 


Stud, s(wd-bolt 
/stAd b20lt/ 


945 Bulông vòng 
kye-bolt 
/afb20l/ 

946G Đai ốc 


Như! 
#aAU 


9417 Đai óc lục giác 


Hexapondl nui 
“hedœganl nAt/ 


948 Đai ốc tròn 


Round nui 
#znd "nAt/ 


949 Đai ốc hoa 


Castle nui 
/#“#tzst nAt/ 


_953 


954 


956 


958 


969 c===<)) 
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962 


963 


964 


965 


966 


967 


968 
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củ 
. v.v L L L/ỷ L/J/ v/ ức 
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950 


951 


952. 


954 


955 


956 


957 


858 


959 


Mãi ghép bulông 
Boll ioưu 

“bz0lt dŒœoinV 
Bulông 


Bolt 
#2U1U 


Vòng đệm 

Washer 

/“woƒ 2m 

Vít bước tiền 

Feed §crew 

“i:d skru:/ 

Bulông vòng bỉ 

Ball circuldfitp screw 
⁄bo:L ,s3:kj0l€Tfu) skru/ 
Đai ốcvòngbi — ˆ 
Bal] circulattie nui 
“bo: ,s2:kJUTeftif) nAt/ 


Chốt chặt 


Lockmp 
/ekin/ 


Đai ốc chặn 
Locknu 
/loknAtU/ 


Vòng đệm chặn đàn hồi 
Sprine lock washer 
“#Ðrrr) lok *ve ƒ30/ 


Chất chẻ 
 1fT Đức. 
/%4ct30) pin/ 
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CÁC LOẠI TRỤC 
SHAFTS AND AXLEsS 


_ 960 


961 


962 


963 


964 


967 


988. 


Trục 

Axl¿ 

Trục 

Shait - 

(ƒ ft 

Chốt có vành tì 
Collar pứt 

/kel2 pin/ 

Trục khuỷu đơn 


\i1ple-throw crankshaft 
/,si)gl r2 'crer)kƒ o#t/ 


Trục khuỷu 


Crankshaft - 
/krenk ƒ oft/ 


Trục cam . 


Camshafi 
“km ƒ dft/ 


Trục lệch tâm 


Excenler shaft 
“4ksent2 /ofU 


Trục mêm, trục đàn hồi 


Flexible shaft 
/fleksabl 'ƒq#£U 


Trục kiểu ống lông 


Telescope shafi 
“4telsk2Up / 4t 
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971 981 


972 


985 


973 


974 


975 


977 


980 


MACHINE ELEMENT 


969 
970 
971 
972 
973 
974 
975 
_976 

977 
_g78 


979 
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Trục đạc 
0Ì shaƒi 
/,sal¡d ` ƒ£U/ 
Trục rông 


Hollow shafi 
/.holaU 'ƒ afU 


Trục cac đăng 


Cardun shafi 
“ko:dn ƒoft/ 


Trục bậc 
SIeppcd shafi 


_®stept 'ƒofU 


Trục có gở bích 
FÌanpecd shdƒt . 
#lzndst / aft/ 
Trục bánh răng 
Pimion-shafl 
fpini2n ƒœfU/ 
Trục trơn 


ðrnooth shaft 
/&mưỡð ƒoft/ 


Chất 

Pm 

/pin/ 

Chốt định tâm 
Alipimeni phi 
/21atmant pin/ 
Chốt định vị 


I)owel pửi 
/“da?al pIn/ 


Chôt côn 
Taper pin 
“#®eip2 pin/ 


980 


981 
982 
983 
984 
985 
986G 
987 
988 


989 


990 
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Chốt thăng có rãnh 
Grooved siraipht nin 
/grưvd streït pin/ 
Ngóng trục 

Joumal 

dšs:nl/ 

Câ ngũng 
Neckjourmal 

“nek 'dš3:nl/ 

Ngông tựa 


Thrust Joumal 
/“®rAst 'd53:nl/ 


Đầu ngõng 
End ioumal 
/end '$s3:nl/ 
Ngöng côn 
Taper jourRal 
/.teIip2'dsa:nl/ 
Ngông cầu 
Spherical Joumal 
/,sfertkl 'đša:nl/ 
Vai ngống 
Collar Jouma 
/'kola 'đ5s3:nl/ 
Mặt bích 


_Collar 


“kel2am 
Gỡ biên 
Shoulder 
ƒ/ d2 


Ranh 
Gr00Ve 
/grưv/ 
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1005 


998 
+ 1009 


1000 


ˆ_._...- c-. =~= 
_.——x< E— 
—....<<<© 


ty 


Ñyy 
4⁄4 
1010 
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991 Góclượn 


killet 
/#ilrt/ 


992 Vat cạnh 


Chamfer 
“t&mfa/ 


993 Mặtđầu 


hqace 
“#eIs/ 


994 Vòng định vị 


)đffinp rine 
“set rn/ 


THEN CHỐT VÀ GHÉP 


THEN HOA 
KEYAND SPLINE JOINTS 


995 Liên kết chất 
Key joưmu 
ki: d:;SInt/ 

996 Chốt chêm 
Key 
“ki: 

997 Chốtchìm songsong 
ðíraipht sunk key. 
parallel key 
/strert sAr)k ki. p#r2lel 
ki⁄ 

998 Chấtbán tru 
Wood rHíƒ key 
/“wưd!Af ki:/ 

999 Chất côn 
Taper key 
/.teIp23 ki:/ 


1000 
1001 
1002 
1008 
1004 
1005 
1006 


1007 
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Chốt côn chim 
Taper sunk key 
⁄.teIpasAr)k ki:/ 
Chốt côn đầu chặn 
Gtb head taper key 
/g1b .red ,teIp2 kỉ: / 
Then phăng 

FÌat key 

ñ<t 'ki:/ 

Đầu phăng 

khát 

#let/ 


Then ma sát 


S4ddle key 
/sœdl ki:/ 


Then tiếp tuyến 


Taneential key 
An 'dsen / 21 ki:/ 


Rãnh chót, rãnh then 
Keyway,keyseal 
/#ki:weL “ki:si:/ 


Ghép then hoa 


_ Mphne J0 


1008 


1009 


1010 


/splaIn đ5šSInt/ 


Trục then hoa 

ðplÌine shaƒt 

“plaIn ƒ ft 

Mối ghép then hoa 
thăng 

ðiraipht sphne Joi 
/strert splaIn đšoInt/ 
Ghép then hoa trong 


Involuie spÌhe J0 
#“inv3lu:t splain €ŒšSInt/ 
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1015 : 


“QW 


1017 ~ 


272 


7 0/12 


§1 ^ \ 
“. rAp 
xr M4 
"5 
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1026 


1027 
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1011 Mối ghép then răng cưa 


Acrrdted 0U 
/1Tertrd d5 SInt/ 


1012 Lắp theo đường kính 
đỉnh then 
MaJor-diameler f1 
/“meid53 đa1tmmit2 fit/ 

1013 Lắp theo đường kính 
chân then 
Muor-didmeler ft 
/“main2 dai #in!t3 fit/ 

1014 lấp theo biên dạng 
then 
MIde-beuring fI 
/said 'be2rIF) fi1/ 

1015 Mối ghép trục đa cạnh 


Polyeon shaƒ† J0uu 
/poligan ,/ oft đš2mnt/ 


1016 Vòng giữ 
D)(21/71//11/1 2871/10 
#I€Ini) ri3/ 


GỐI ĐỠ, Ô ĐỠ _ 
SUPPORTS AND BEARING 


1017 Gối đổ 
AIporf 
/s3'po1/ 
1018 Thân ô trục 
HoIsinep 
/“hz‹Iin/ - 
4 ' ` , 
1Ù19 Võ bọc cứng, liên khôi 
ÁN) /0/1//2)//14 
“olid ha2si/ 


1020 
1021 


1022 
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Võ bọc rời 
ph! housirig 
/splIt ha&zstP)/ 
Vòng đố 


Bcurine 
/“beariD/ 


Nấp ngoài 
Cover 


_ #kAvam/ 


1023 


1094 


1025 


1026 


1027 


1028 


1029 


Ô lăn bị. 

Radidl beqrting 
/,reidral Tbeari/ 

Ô lăn nhào (bạc đạn 
nhao 

»eJf-dliprttip bearinie 
/self 3Tainir) beaerrr)/ 
Ô chặn 

Thrust beariip 

rAst b€eori/ 

Ô đỡ chặn 

Rudidl and thruai 


heariip 
/,reidi3l 2n 9rAst bearir)/ 


Bích ô đỡ 
Flunee bearine 
/#lznQb berin)/ 


Tám cơ sở 
Base phíc 
#b€I‹ plett/ 


Giá treo 


Hanecr 
“ha 
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ứZ 
S<& 


1034 2 


B nể 
vÀ 


2 


1046 
1036 


2 


“m-xmmmsx.an 
——— ——_ 


⁄⁄ 


1030 


1031 


1032 


1053 


1034 


1035 


1036 


1037 


1038 


Giá đở 

Bearine base 

/“beoerin) beis/ 

Giá lắp 

Bruckel 

“braekit/ 

Ô trượt, trơn 

Slidine bearine. phạm 
bearip 

⁄ xiatidin bearin). piein 
bear:n/ 

Ông lót ô trục 
bearinie shell 

“bearin / el/ 

Ông lót cứng, liền khôi 
A0lid bearit shell. 


bearine bushine 
/ xelid bearIP) / el, 
bearir) bU /¡n)/ 


Rãnh dâu 

()IÍ 0roove 

/“SIl grưv/ - 

Ông lót có rãnh 
phi bearime shell 
/split b€artr) ,ƒ el⁄ 


Lưỡng kim (ống lót 
kim loại 

kép) 

Bimetdl shell 
;batmet2l / el/ 


Lớp chồng ma sat 
Anhi[ricion hit 
/enti frik /n TaIntf3/ 


1039 


1040 


1041 


1042 


1048 


1044 


1045 


1046 


1047 
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Ô trượt tự bối trơn. 
e[f-lubricatig Đedrig, 


01lles$ bedriie 

/self ,lưbri kertif) be3r¡r) 
- SIl:s b€9rif3/ 

Ô trượt chặn có gờ 


Collar thưrust bearlig 
/,k©l3 9rAst beari/ 


Ô trượt thủy động 


HNdrodynamuc bearine 
/.haidr2Udarnemik 
bear:n/ 


Màng dâu 

(ị film 

#sIl film/ 

Màng dâu chêm 
()\]-ftÌn wedec 
⁄.9film 'wed3/ 


Ô trượt guốc vòng 


Seemien† shoc bearine 
/,segmant / u brIr)/ 


(ưôc ô trượt 
BearIe sloe 
“bearin // 


Ô trượt thủy đỉnh 


Hydrosidfic bearine 
/.haidraU *tœtIk b€ør 


tÐ/ 

Hắc dâu 
()tÌ pockei 
“SIl poktt/ 
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1048 1061 


1062 
l6) 


l1 +--L 


An 


1055 
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1048 


1049 


1050. 


1051 


Ô lăn (bạc đạn) 
Amlifriction bearing, 


rollineelemen! bearing 
/œntr Yrik /n b€9erIr) 
,r90lin) elrm2nt 
tbeaerI)/ 


Vòng ngoài 
()I{er rinp 
/atx9TriD/ 
Vòng trong 


[iter rinp 
⁄1n9n/ 


Vòng cách 


_ 96Pqfrqf0r. cap 


1052 


1053 


1054 


1055 


1056 


/.sep2rett21, keIds/ 
Phân tử lăn 

Rolline clemeni 
⁄.r20Ììn) 'elimant/ 
Ranh lăn 

Rucc 

đ€©Is/ 


Bi cầu 
bai 
“boL/ 


Bi lăn 
Roller 
“zal30/ 


Bi trụ, bi đưa 
Cyk:ndricdl roller, phai 


roller, straiphi roller 
“s1 1rndrrkl T713), plein 
r20l2t, strert rz0l2t/ 


113 


1057 
1058 
1059 
1060 


1061 


1062 


1068: 


1064 


1065 


1066 
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Bi trụ cộn 

Taper roller 

/teIpa r20120/ 

Bi hình trống 
Barrel-shaped roller 
/,bzrl /ƒeipt T2Ul202/ 
Bi trụ xoắn 


Hehcal roller - 
/“hel:kl T3U130)/ 


Bi kim 

Needle roller, needle 
/.ni:dl T2012., .ni:dU 

Ô bi một tầng 
Siple-roWw bedriie 
/,sIP)1 r3U bearIf)/ 

Ô bi 2 tầng 
Double-row antfriction 


b¿arinp 

ZdAbl r2 œnti frikn 
'bbeoeriD/ 

Ôbi 

Ball bearinp 


. “bơi be9rIf)/ 


Ô bi hình vòng 
Annular ball beariip 
⁄.njwla bo: beari/ 
Miếng chặn 


\hield 
//ƒ11d/ 


Ô bi chặn 
Ball thrust Deariie 
“bS:] 9rAst TbeSr1f)/ 


1069 


1071 


1072 


. Z7 Z ⁄ 

1074 „. Tế 
ị 

I8: 8e. 2= 

¬ ` ⁄⁄ 


22222 


c — 


1076 
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1067 


1068 


1069 


1070 
1071 
1072 
1073 


1074 


1075 


Ô bị chặn đơn 
Wimple-direciion bai 


thrus† bedrIip 
/,sif)gl direkƒn boil 
ÔrAst be3rIr)/ 


Ô bi chặn kép 
Douhle-directow bai 
fÌIruxf beqrig 

“dAbl dtrTek n bo:] ÔrAs† 
'b€2rIP)/ ` 

Ô bi tiếp xúc góc 
Anieilar-contact ball 
bcurinp 


_/œngjula. kontek boi 


be2erif)/ 

Ô lăn trụ 

Roller bearine 

/r2012 be2erinJ/ 

Ô lăn trụ trơn 

PlÌann roller bearinp 
plem .r2UÌ2 "beaertn)/ 
Ô lăn côn nghiêng 
Tapered roller Pedrie 
⁄.teIp2d .r3012 beari'/ 


Ô lăn kim 

Needle roller bedrine 
/.n†:dl ,r2012 be9ri')/ 

Ö lăn trụ cầu 
Spherical roller bearite 
/,sferikì ,r3013 bear:r)/ 


Ông lót trượt 


ÀduplIer sÌeeve 
/3'dzpt3 sÌi:v/ 


“T15 


1076 


1077 


1078 


1079 


1080 


1081 
1082 
1085 
li 


1085 
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Khe hở bán kính 
Radidl cleqrarice 
/.reid:3l 'kli3r32ns/ 
Độ lệch trục . 
Axial phay 

/#ksIØl pleU⁄ 


Sự quá tải đối với ô lăn 


Preloddine of thc 


amifriction bearine 
/prr120din 3v ði . 
.entIfrik/n be9erI!)/ 


Ong lót ngăn cách 
Distaice sleeve 
“dist3ns s]i:v/ 

Chuôi các ô lăn 
€FIe3 0ƒ aHHÍTIcfton 
beariie 

/,st3r1z. 3v œntrTrik/n 
bearin/ 


Chuôi siêu nhẹ 
SIper liphi series 
⁄.s0p2 lant *sI3ri:z⁄/ 
Chuối rât nhẹ 
EXIrd ÍIohlf seFIe3 
/⁄,ekstr3 lait *I3ri:⁄/ 
Chuỗi nhẹ 

LiBÌH SerIe§ 

1att *1ari:z/ 
Chuôi trung bình 
Medium series 
/.mIidi3m *<13ri:z⁄/ 
Chuôi năng 
Hewy §erIes 
/hevi *sI3Yi:Z/ 
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1086 


1087 


1088 


1089 


1090 


1091 


1092 


1098 


1094 


Mức tải trọng cơ sở, 
mức tải trọng động 
lực 

Bastc load 
ratine,dynamic load 
rahng (C) 


- be©@Isik J30d rerin), 


darnmik 130d Tetti/ 
Mức tải trọng tĩnh 


Atafic load rafinp (Co) 
/,stztIk l20Ød Yerttr)/ 


Tải trọng hướng kính 


Radidl load 
#eidi 2l I3Ud/ 


Tải trọng hướng trục 


Axidl load - 
/£ksi2] lz0d/ 


Tải trọng hướng kính 
tương đương 
Equdlen! radial load 


_ “®kwrval2nt reid:231 lZ2d 


"be@2rif)/ 
Hệ sô quay 


Rolaiion facior 
#2U't€Iƒn f#kt2/ 


Hệ số hướng kính 
Radial factor 
/.reidi3Ì fkt20/ 
Hệ số chặn 


Thrust faclor 
®rAst †kt2/ 


Hệ sô an toàn 


Factor 0ƒ sdfefy 
/f£ktat3v SeIft/ 


117 


1095 


1096 


1097 


1099 


1100 
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Hệ số nhiệt độ 
Temperature faclor 
/.temprrU2 TYekta/ 
Tuôi bền của ô lăn 
Ratine lƒe 0ƒ a bearip 
/rerir) laf av 2 beartr3/ 
Kiêu tải trọng đối với ô 
lăn 

Type 0ƒ loadrne oƒ 
antifriction bearinp 
#atp 3v T20dI') 2v 

#nti Trik /n be2rIr)/ 

Tài trọng cục bộ 

Local loadinp 

/.l29kl 120đ1r)/ 

Tải trọng theo chu vi. 
Circuluhton Ì0adline 
/s3:kjU1etLn 120di)/ 
Tải trọng dao động 


()scdllahion loadine 
/osreL/n 12Udir)/ 


HỆ DẪN 
GUIDEWAYS 


1101 


1102 


Hướng, dẫn hướng 


Guideway, euide 
/gatIdwet , gald/ 


Sự dẫn hướng kiêu 
trượt ˆ 


Sliline 0iIideWay§ 
/. siaIdir) 'gatldwe1z/ 


CHÍ II MAY - 


1103 


1104 


ÑY 


⁄⁄ Z2 
2 7 
2 
2 


1109 


.1110 


'J - 


⁄⁄4:R8 
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1105 Dân ¡hướng kín 


= Closed puideways 
/kl20zd 'gatldwetz/ 


1104 Dẫn hướng mở 
Open guideways 
/,20p2n 'gaIdw€1z/ 
1105 Dẫn hướng phăng 
FÌaI guideway 
/flet 'galdweU 
1106 Dẫn hướng chữ V 
V-piuilewdy 
Ñšï: 'galdwe/ 
1IO7 Dẫn hướng ăn khớp. 
đuôi én 
Dovetdtl puideway 
/⁄d30vtell 'gaIdweU_ 
1108 Dẫn hướng trụ 
Cyhmndrical euideway 
/s¡indrikl 'gaIweL 
1109 Chốt hãm côn. 
-_ Taper eib 
/.teIp2 'gib/ 
1110 Vòng kẹp 
Clampiip sirip 
#&lmprn) strip/ 
1111 Dẫn hướng ở phiá trên 
Đuull-u) eiddeway 
/⁄,biltAp 'galdweU 
1112 Dân hướng vòng 
——__ Circular ewideWay 
.,§3:k10]2 galdweU 
1113 Dân hướng thủy tĩnh 
_ Hydrostatic puideway 
“hatdr2U'stztIk 'gaIdweU 
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1114 Ỗ trượt chống mà sát 
chuyên động tịnh 
tính 
Linear-motion 
antffiction bedritps 
/,m2 2U n 
nti frik ƒn b€2r1r)z⁄/ 
1115 Dẫn hướng đở cầu 
Ball-bearine puideways 
“9Ì ,bearir) gatdweiz/ 


1116 Dẫn hướng ô trạc 


Roller-bearing 


8ideWays 
/r9019 b€eorif) galdweU/ . 


1117 Dẫn hướng ở trụ tuyến 
_ tính | 
Luinear-motion roller 


beannp 
/,]inI2 'm2U (n .r20l2 
beorir)/ 


1118 Ống lótổbi 


Ball-bearine bushinp 
-#®o:l ,bearif) bu ƒr)/ 


LY HỢP VÀ KHỚP NỒI 


CLUTCHES AND 
COUPLINGS 


1119 Ly hợp, khớp nối trục 
Chuích; shaƒft couphip 
/“&lAV. ƒa:ft 'kApli)/ 
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1120 


1121 


121 


Sự nói khớp, sự nói trục 


_ Coupline, shdft bIPHHE: 


ch 24 
Khớp nỗi cứng 
Rietd coupline 


—_ #,riđ5id *kAphif/ ` 


1122 


1125 


1124 


1125 


1126 


1127 


Khóp nói kiêu ống 
ði€@€ cotipline 

/s1i:v kAphn)/ 

Khóp ống che 

ph muƒƒ couphne 
/plht mAf kAplir)/ 
Khớp bích 

kange coupline 
#lenQŒ kApli?/ 

Khớp mềm, khớp đàn 
hôi 

klextble coupling 
/.fleksabl kAplin)/ 
Khớp dùng vật liệu đàn 
hồi 

Resthieni-material 


coupline 
đ1z1h:3nt m2 'ti3rr3] 
'kAplin/ 


Khớp mềm chốt và ống 


_lót 


1128 


Pin-and-bushine flextble 
c0uple 
/pịn 2n .bÐ/¡r) .fleksabl ' 


'kAplin/ 


Khớp cao su hình sao 


Rubbcr spider couplinp 
⁄rAb3 ,spaid2 'kAplir)/ 


1180 
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1129 Một nửa khớp nói 
Hulƒ oƒ the coupliip 
“hơf 3v ð2 kAplrr)/ 
Cao su hình sao 


Rubber spider 
⁄rAba 'spald20⁄ 


Khớp nối bánh cao su 
Rubber tyre couplinp 
/rAb2 taI2 'kApli/ 
'Khớp nối đệm cao su 
Rubber annulus couplinp- 
/rAb3r nj0las kApli/ 
Khớp nối răng 

Gear coupliie 

/g13 kAphn)/ 

Khớp nối trượt, khớp „ 
nói oldham 

()ldham coupline. siider 


c0uplnp 
/,30ld3m 'kAplif) 
,slaiđ2 'kAphr3/ 


1131 
1132 
1133 


1134 


1135  Khóp nối vạn năng 
Unhersdl J0. 


Hookea 5 couplinp 
/'ưnIv3:sl đ;c!nt ,huks 
__ kApln/ 
1136 Ly hợp 
Cluích 
/lAt/ ¬ 
Ly hợp đân động ngoài 
Exiemally actuated 
cluích 
Ák'stsnh '£ktƒUeld 
kLAUV? 


1187 
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1188 


1139 


1140 


1141 


1142 


1143 


1144 


1145 


1146 


123 


Ly hợp vấu 
Posttye-contact chuích, 
JdW chúch 

/p3zitiv k©nt£kt kIAtƒ 
œ2: klAtƒ? 

Vấu 

Jaw 

/“Qs./ 

Ly hợp răng 


Gear chuích 
"g2 klAt/ 


Ly hợp dòng tử sinh 


Mapnetic ffuutl clufch” 
/mzg 'netIk fluid klA†tƒ/ 


Ly hợp ma sát 
Frictton clutch 
#“frik n kLAtƒ/ 


Ly hợp đĩa 


Disk chutch 
/disk klAtƒ7 


Ly hợp đĩa đơn 


SIele-disk cluich 
/,si)gl đisk 'kLAU/ 


Ly hợp nhiều đĩa 


Multiple-dick chúch 
⁄.mAltipl đisk "klAtƒ/ 


Đĩa ma sát 


Friction dick 
/†rikn disk/ 
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1147. Ly hợp ma sát cần dân 
động 
Lever-acluated [riclion 
Chuich 
/#1ev2 zktV Ueid frik/n 
klAtƒ/ 
Ly hợp ma sát đân 
động bằng khí nén 
Air-actuated fricion 
chuích 
“car zktUeid rik /n 

` kAt? 
Ly hợp ma sát dân 
động bằng dầu ép 
Oil-actuated friction 
chuích 
#1 ,#kfƒUeid frrikƒfn 
kLAtƒ/ 
Ly hợp ma sát điện tử 
Electromaenielic ƒricion 
clutch 
⁄,lektr2Umzg 'netik 
frikƒfn klAtƒ/ 
Ly hợp côn 
Cone cluich 
/kzUn klAtƒ/ 
Ly hợp tự dân động 
SelfF-actuaed cluích 
/,self ktƒ Ueid 'kIAtƒ/ 


1148 


1149 


1150 


1151 


1152 


1153 Ly hợp an toàn 


ðđƒ€fy clutch, 0verload 


release chúch 
/setfti kAt' 20v21z0d 
m1i:s klAtW/ 
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2À 


À es+£ 
2⁄21 SÀN l4 
_Öm.L( m. 


lN————— 


1157 


Y⁄ 
L7 


Ầ 
Ñ 
Nà 


1158 


MACHINE ELEMENT 


1154 Ly hợp cắt khi quá tải 
(Werlodad shearinp cluích 
/,30v2129d `ƒ13rIr) 
kIAV/ 

1155 Chất cát 


Sheqr phí 
#ƒ1a pin/ 


1156 Ly hợp nhả quá tải kiểu 
bi _ | 
Ball-ype overloai- 
release chuích 
/“boil taip 30v2120d rr1:s 
KAU/ - 

1157 Ly hợp nhả quá tải kiêu 
vấu 
Jaw-type oyerload- 


release clutch 
/dso:taip, 30v2'12Ud 
TrITi:s/ 


1158 Ly hợp ly tâm 
Centrfugdl chuich 
/sentrrfjugal klAtƒ/ 

1159 Ly hợp chạy tự do 
(Werrunnig chuích 
/,30v3TAnif) kIAtƒ/ 

1160 Thắng (phanh) 


Brake 
-_ ®re/ 


1161 Thắng kiều khối 


Block brake 
#lok breik/ 


1169 Trồng thăng 
Brake drum 
“brelk drAm/ 
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1163 Khối thắng 
Brake block 
#›relk blok/ 


1164 Thắng đai 


Band örake 
“and breik/ 


1165 Đai thắng 


__ Brake band 
“bretk bnd/ 


1166 Thắng côn 


Cone brake 
/kzn breik/ 


LÒ XO VÀ NHIẾP 
SPRINGS 


1167 Làxo 
ðpTii§ 
/spm\/ 

1168 Lò xo xoắn ốc 
Heùcdl §prinp 
/helikl spri/ 

1169 Lò xo dân nở trụ 
Cyldrical eXiefision 
§prinp | 
/s1Tindrrkl Ik'sten n 

| sp19/ 

1170 Vòng xoắn lò xo 
Šp†ữip col, sprrnp tuim 
/spriD) keMl, spr1) t3:n/ 

1171 Đàn mốc 


Hook end 
“hư*kenđ/ 
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1173 


1174 


1175 


1176 


1177 


1178 


1179 


1180 


Đường kính trung bình 
của lò xo 

Mecan §priH@ dưameler - 
/mỉ:n spr1 dar£mit20/ 
Đường kính dây 

Wire didmieler 

va13 daI%&imit302/ 

Chỉ số lò xo 

Aprine index 

/prin) :ndek+/ 

Độ cứng lò xo 

Aprine raIc 

/pr1D) rett/ 

Lò xo nền kiêu trụ 
CYiitdricdl com)ression 


_8)PHne 


/<¡1indrikl k3m pre/n 
xpn/ 

Đâu xoàn lò xo 
Aquidred eHd tim. close 


€H HH 
/ứskwe€2dndtsn kÌ3J0zd 


end ta:n / 
Lò xo côn 


ComicdlÌ §priip 
/“kgUnIkl sprtr)/. 


Lò xo đây tròn 


A19 0{ r0ud WITe 
/pr¡0 3v ra2nd wa13(1/ 


Lò xo dây chữ nhật 
Si 0ƒ recfdfgHlar 


Wire 
/pni2 2v rek'tzeg¡0l2 
waI31 / 


1181 
1182 
1183 
1184 
1185 


1186 


1187 


1188 


1189 


1190 
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Lò xo belleville 
Belleville sprine 

?“belvil spri/ 

Chồng lò xo bellevillc. 


Set 0ƒ Belleville sprines 
/,set 3v "belvIl sprI')/ 


Lò xo vòng 

Ring sprinp 

/If) spri9/ 

Lò xo xoăn öc 
Sptral sprne 
/“sparrÌ spri/ 

La xo thanh xoăn 


Torston bar Sprite 
“®%©:ƒn bœ: spri/ 


Lò xo lá 


Ledƒ s"ring 


1i rn)/ 

Nhịp nhiêu lá 
Multinle-ledƒ sprine 
ýmAltipl Tỉf spri/ 


Lô xo khỏi 


Block sprie 
/blok sprif)/ 


Ruhber-hlock 


C0fPreSSI0 
“Ab2.blok k3mpre ƒn 


sprI/ 


Rubber-block t0rsi0n 


SPriig 
“rAb2 bl©k t9:ƒn špri/ 
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KHÁI NIỆM CHUNG 
GENERAL TERMS 


1191 


1192 


1193 


1194 


1195 


1196 


1197 


Sự truyền động 


Drnue 
/draIv/ 


Sơ đô động 


Kinemuatic diapram 
“kinrmztik 'dai2#rem/ 


Truyên động công suât 
Power Iratsmissibn, 


trd'iSISSI0H 
/“pau3 trenZ mi // 


Truyền động mật cấp 
StpÌe-sld0e IraH†!LSS100 


/,s1f)gl steIdbs 
trnz m1 ƒ n/ 


Khoảng cách tâm 
CemIre điSlanice 
sent2 'dist3ns/ 
Trục dân động 
Drwine shal 
/draIvif) ft 
Trục bị dẫn 


Drywen s^dfl 
“drivn ƒ aft/ 


1198 


1199 


1200 


1201 


1202 


1203 


1204 


Tỷ số tác độ 
V¿loctty ratio, Speed 


ratio 

WI]Ïos3t: Yel/T9U spí:d 
T€L/12U/ 

Tỷ sô truyền động 
Transmission rafi0 
4r£nz mi Ín TetfI3U/ 
Truyên động nhiêu câp 
Muli-stdpe IralSmISS0n 


/mAlti steids 
trnz m1 n/ 


Truyện động giảm tôc 
Underdrne trafISTSS10n, 
((40111M1/141/01/1)//1593/10/ 
/.And2draIv trenz`m1 (n 
rï'đ†wsI)/ 

Truyện động tâng tôc 
(erdrive Irai$miSSI0n, 


Sf(J0új) [rdfISIHSSI0H 
⁄.đ0x 2dra1v trenz mi Ín 
.Step.p/ 


Thay đói tốc độ theo 
cấp 

ðleppcd §pced variation 
/stept ‹pìd xe2r!'et/n/ 


Hợp banh răng truyên 
động 
Trdnymašio0n eear0X 


” #r£nz mị n g13boks/ 


130_ `. CƠCẬU VÀ TRUYÊN ĐỘNG 


1213 


1214 


` 


NäšwäN§‹§‹ŠŠ 


1212 


POWER TRANSMISSIONSANDMECHANISMS — Hi 


1205 


1206 


1207 


1208 


Chuôi tóc độ 

Series 0ƒ speed§ 

/si3rï:z 3v xpi:d⁄/ 
Khoảng biên đôi 
RÑunpc 0Í varidtilon 
⁄#eInds 3v v€3rt'©(/ n/ 
Ty số chung của chuôi 
tộc độ 

Commun rdllo oƒ thc 
Serleš 0f3peedš 
/,koman TeI/T13U av ó3 
'sI8ri:z 3v spi:dz⁄ 

Biên đôi tôc độ và câp 
ðf6pleš SJ©6d VdrIdfI0HS 
/,steplx ‹pï:d v£r!'eLƒn/ 


TRUYỀN ĐỘNG MA SÁT 
FRICTION GEARINGS 


1209 


1210 


1211 


1212 


Truyên động ma sát 


FrIcll0H gedrIM0 
/frik ƒn 'g12r1)/ 


SĐHT [TICHOH 0edrIi9 
/sp3: Yrtk/n 'eI2rif/ 


Truyền đông ma sát 
côn 

Cofie [TICHOH 9edrinp 
/“20n Tfrikƒn 'gI3rif)/ 
Truyên động ma sát 
mại 

Frodl friclloI @edriip 
⁄frAntl Trik,/n g13r1f)/ 


1213 


1214 


1215 


1216 


1217 


1218. 


1219 


1220 


Truyền đong ma sát 
tiêp xúc ngoài 
EXlemal-contact {ricltion 
0eqrinp 

“ksts:nl kontzkt Trik n 
gI9r1/ 

Truyền động ma sát 
tiệp xúc trong 
lữtetal-Cconfact riclion 
9earine | 
4ntz:nl kontekt frik/n 
'gI3rI/ 

Bánh ma sát, đĩa ma sát 
Frictlon wheel, [riclion 
disk 

/4nikÍnwll ditk/ 
Bánh ma sát vành 
phăng 

FÌut-fdced-ri 
ƒricionwhell 

/l£t feist .rrm Trik/n 
wi:Ì/ 

Vành bánh 

Rim 

/.r1m/ 

Bánh ma sát có rãnh 
Grouved ƒricion wheel 


/grư:vd r(k/n w†/ 
Sự trượt 

Shp 

/SÌip/ 

Trượt tương đối 
RckMive sin 


#relativ slip/ 
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1221 


1222 


1228 


1224 


1225 


Yếu tố kéo 
Pull facior 
/pơi fzkt20/ 


Đặc tính kéo cửa truyền 
động ma sát 
Pull characteristic 0ƒ a 


Jriction geqrinp 
/pUl krIkt3risttk 2v 2 
Tri /n giari/ 


Cụm truyền động ma 


- sát tác độ thay đôi 


Vartable-speed friction 
driVe uit "¬ 
/,veari2bl ;spi:d frrkƒn 
draIv TưnIt/ 


Cụm truyền động ma 
sát phẳng tốc độ _ 
thay đổi 

Fronial variable-speen 
ƒriction drive iu 
/,frAntl ,ve2ri3bl 'spi:d 
frrƒ/n draiv 'jưnIt/ 


Cụm truyền động ma 
sát côn tốc độ thay 
đôi 

Cone variable-speed 
ƒricion drwe ưu! 
/k20n .v€eori2bl ,spi:d 
Yrrkƒn draiv 'Ju:ntt/ 


1226 


1227 


Cụm truyền động ma 


sát toroit tốc độ 

thay đôi 

Torotdal variable-speed 
friction drive u† 
/taroI,veari2bl ,spEd 
frikƒn draIv TưnIt/ 


Cụm truyền động ma 
sát kiêu đĩa tốc độ 

thay đôi 

Disk-ype variable-speed 
riclion drwe unit 

/,disk tap ,ve9r13bl 
'spI:d/ 


TRUYỀN ĐỘNG ĐAI 
BELT DRIVES 


1228 


1229 


1230 


1231 


Sự truyền động đai 


.Belt drnue 


“belt draIv/ 


Truyền động đai hở ˆ 


Open-belt drwve 
/,30p2n belt 'draIv/ 


Đai 

Bel 

“belU/ 

Mặt truyền động của 
đai 

Driine side 0ƒ bel 
/,draIvr) 'sald 3v belt/ 


——— 
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` 


xi d 


sẽ 


1243 
1246 
1247 
1248 
1249 
1250 


] 


1238 
1240 
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1232 Mặt chùng của đai 1241 Góc tiếp xúc 

Akick sude 0ƒ bell ÄF€ 0ƒ comact 

/slk `said 3v belt/ /o:k 3v 'kontkt/ 
1233 Ròng rọc, puh 1242 Hệ số kéo 

PulleY Pull faclor 

/puli/ /p0I fkta/ 
1234 Truyền động đai chéo 1243 Truyền động đai dẹp 

Crrsšed-belt drive kÌul-bel! drwe 

/,krost belt 'draIv/ #lœt belt dratv/ 
1235 Truyền động đai nửa 1244 Đai dẹp 

chéo Flat bell 

()uarter-Ium belt drwe “bet belt 

/,ket2 ta:n belt draIv/ 1245 Rãnh vành khăn 
1236 Truyền động đai góc Cruwned rim 

AneHlar belt drive sản bu 2ð 

/,œ)gjì2 belt draiv/ 124G Truyền động đai-V 
1237 Puli dẫn hướng trung V-belt drive 


gian /Vị: belt draiv/ 
uiding idler pulley 1247 Đai V 
/,gaIdrr) atid]3 pUl!/ Vee-bellt 
1238 Truyền động đai có bộ /vi:belt/ 
| càng đai 1248 Đai V bội 
bel drive wnh a Muliiple vee-belt 


⁄mAltuipl *i:belt 


lefiSl01er ` 

/“beÌt draIv wIÕ 3 1249 Truyện động đai Ý vô 

ten/ n2/ cấp 

V-belt variable-speed - 
1239 Puli căng đai trung gian PT 

__ Fensionine idler pulley /vi:belt ,ve9eri2bl .spi:d 

/.ten / nir) .a1dl3 pƯii/ draIv 'ưnIt/ 
1240 Sự cảng đai 1250 Đai có rằng 

Belt tefxi0rip Trimine beli 


/belt Yen ƒmr/ “taunif) belt/ 
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1261 1262 /263 41264 (1266 


1268 


1269 


1270 
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1251 


1252 


1253 


1254 


1255 


1256 


1257 


Đai tiết điện tròn 
Round bel 

⁄Zœnd belt/ 

Đai da 

Leather belt 

/fleðe belt/ 

Đai vài sợi 

Woven ƒabric belt 
/,w2ØUvn Tfbrik belt/ 


Đai cao su 


Rubber-impreenated bélt 
/rAb9 1mpregnertid belt/ 


Đâu nôi đai 

Bel joim. 

/bel đšaint/ 

Môi nôi dán 
Cemenied J0 
/s¡mentid ŒšoInt/ 
Mỗi nãi móc 
Laced Jowu 

4erst đ›oint/ 


TRUYÊN ĐỘNG XÍCH 
CHAIN TRANSMISSIONS 


1258 


1259 


Truyền động xích 
Chain trdnši§ion 
/“tÍ ein tr£nz`m! ƒn/ 


Xích truyền động 
PoWer transmis§i0n 
cham 


/pøU2 trnz'mi (n tÍ en/ 


1260 


1261 


1262 


1263 


1264 


1265 


1266 


1267 


1268. 


1269 


1270 
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Đĩa rằng 


Sprocket 
/“sprokrU/ 


Xích lăn 

Roller cham 

/2012 tÍ em/ 

Má trong cưa xích 


Roller-link pÌaic 
⁄r2012 hiDk plert/ 


Má ngoài của xích 


Pin-link plate 
“pin liDk plett/ 


Chốt xích 

Pm 

“pn/ 
Ông lút chốt xích 
Buslting 

/b0ƒnn/ 

Con lăn 


Cham roller 
“tem T20l20/ 


Bước xích 


Piich oƒ cham 
/prV av Ven/ 
Xích mắt phng 
Bushine cham 
/'b0ƒnn tƒem/ 
Xích kép 
Two-strand cham 
“®tư strznd tÍ en/ 


Xích nhiều đây 
Multple-sirand chau 
/,maAtipl strend tƒ eIn/ 
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1271 


1272 


1273 


1274 


Xích Ewart 
L;wart chai" 
ewot tÍ eIn/ 
Ma xích 
em phqaic 
“ent plett/ 


Xích êm 
ðilert chan 


/#sallant tƒ ein/ 


Tấm giữ hướng 


_Plute reldiner 


1275 


/pleIt ri tem2(⁄ 


Xích tháo được 


Đetnchabhle chút 


1276 
1277 


1278 


/dIYœtƒ 3bl tƒ ein/ 


Xích chót mắt phăng 


- Rushing-SIud cham 


/B0/tn) stơd tƒein/ 


Xích kéo 


— Hointinp cham 


/h9lstir) tí emn/ 


Xích mặt đề nâng 


- Hoistine coil chain 
_hhastif) koil tÍ eim/ 


1279- 


Xích nâng mắt dẹt 


- Flat-linik hoisting cha 


/l£t Itr)k horstir) tƒ en/ 
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TRUYỀN ĐỘNG BÁNH 


RĂNG 


TOOTHED GEARINGS 


1280. Truyền động, bánh 


. §€drUtg, peqr Irdtft 


1281 


1282 


1283 


1284 


răng 
Toothed eeuring, 


Aưd gIrIf) . gRITIT7. 


g1 trem/ 
Bánh răng 


Toothed eear, gear 


#ư9d g1arrn/ 
Bánh răng nhỏ 
Pinion 

“pimin/ 


Nhưmhcr of tceth 
“nArmnbar 2v tỉ:9/ 


Truyền động bánh răng 


- thanh ráng 


_Ñdck-dnd-punôr: 


LFAHSMSS10n 


/⁄rœk 3n pimi3n - 


'trœnz mi (Tu | 


1285_ 


1286 


Thanh rang 
Gear rack, rutck 
#g19 rek/ 

Bánh răng nhỏ 
Âultk ptI0ni 
#œk 'pini3n/ 


1290 


1291 
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1287 


1288 


1289 


1290 


1291 


1292 


1293 


1294 


Truyền động bánh răng 
trụ | 
Cyhndrical peariie 
/sI,ndr!kl 'g1arI)/ 
Truyền động bánh răng 
côn 

Bevcl gearip 

/,bevl 'gIari)/ 

Góc giữa các trục 


Shaƒ† anele 
/ƒ ft '#ngl/ 


Truyền động bánh răng 
xoắn trục vuông góc 
Crossed-axis helical 
9earinp 

/,krost £ksis ,helikÌ 
'gISri/ 

Truyền động bánh răng 
hypoit 

Hypotl geariig 
/,hatip2nd 'ei2rrf)/ 
Bánh răng chủ động 
hypoit 

Hypoid gear 

“haip2ZUid gi3/ 

Bánh răng bị động 
hypoit 

Hypoid pữuon 
/“haIp2Uid 'pini2n/ 
Truyền động bánh vít - 
trục vít 

Wrom e¿arinp 

/“w3:m gI3rI/ 


1295 


1296 


1297 


1298 


1299 


Truyền động bánh răng 
ngoài | 
Extemal eearip 

⁄k sta:nl gi9nf)/ 

Truyền động bánh răng 
trong 

lntemal pearinp- 

ñnYa:m 'g19rI/ 

Truyền động bánh răng - 
hành tỉnh 

Epicychc pear trai 
/ep1.saIldik 'g19 treIn/ 
Trục quay hành tỉnh 


Planel carrier 
/.plznit kri30/ 


Bánh răng định tỉnh 


If10£ä7 
/“sAn gI130/ 


1501 


1302 


;pÌ£nIt pIin12n/ 


Truyền động bánh răng 
vị sai 


Differential pear tram 
/dif2Yyen /] gl2trem/ - 


Truyền động bánh răng 
vi sai phân nhánh 
Differeniial spur geqr 
trai — 


/difaTen ƒ1 sp3: 'g13 
treIn/ 
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1303 Truyên động bánh răng 1313 Mặt răng tiếp xúc 
côn vỉ sai Tooth [lank 
Ifferential bevel eear Au® Tlenk/ 
in) 1314 Mặt lượn 
/đtf32ren ƒ! bevl 'gl9 : Fillel surfdce 
trein/ : -_ ẨfIlt ka#is/ 

1304 Truyền động bánh răng 1315 Hệ thống thân khai 
kiêu sóng lnvolide toofh YVAtem 
Wtwv 011110 /.inv 3lựt tưÔ '<¡<t†2m/ 
A€Iv Ei3rIO/ 1316 Tâm cua bước răng 

1305 Bánh rằng mềm đeo Pụtch poi 
Flexible eear fptV p2int/ 

`. /Hleksabt i23 1317. Vòng bước răng 

1306 Bánh ráng cứng Pựtch cực le 
Rigud geur (ptU >zkl 
/rntdstd g:319/ 

1307. Bộ tạo sóng 1318 Vòng cơ sớ 
Wuwe 0eierdlor Buc cưckc 
Áw€@Iv '\dscn23reita12/ /b@I‹ ©ö:kl/ 

1308 Tạo ranh ` 
HN 1319 Đường kính vòng có sở 
[oolliinie 


/“4uôi/ lầdše-ctrcle didteter 
1309 Răng /beI-‹ <›:ki đa1emit37/ 
HS 1320 Bước cơ ban 
1310 Khc hở răng 
— Tooltl jÐace 


THỆ HP SBÍ 1321 Đường tác dụng 
1311 Đinh răng 


Busc piích 
#betIs pItJ/ 


Lune 0ƒ dcllof 
Hịp Jurldcc ñamn 2v #@kƒn/ 
địp sott‹¿ 
1312 Chân ráng 1322 Gác áp lực 
Ñoøl YHrlace PresSurc d0! 


đưt šaIs/ /pre ƒ ar eOgl/ 
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1323 


1324 


1325 


1326 
1327 
1328 
1329 
1330 


1531 


Chiều đài đường tiếp 
xúc 


Leneth 0ƒ path In coniact 
len av pzœô in 
'kontzkt/ 


Tỷ số tiếp xúc có công 
thức toán học. 


Trarisver§€ c0mdct raft0 
#trenzv3:s 'kont£kt 


TeLƒ2Ð/ 


Vòng đỉnh răng 
Tịp circle 
#%Ip S3:kl/ 


Vòng chân răng 

Root circle 

đưt `sa:kl/ 

Phân đâu rãnh 
Addendum part 0ƒ tooth 
/9'dendam pdt 3v tưÔ/ 
Phân chân rãnh 
Dedendum part 0ƒ tooth 
/didend9m po+ 2v tư9/ 
Biên dạng rằng 

Tootht profile 

“ư:Ð9 pr2Ðfa/ 

Mặt hoạt động 

Actwe flank 


/#&ktiv †Iznk/ 
Khe hở chu vi 


Circunferential backlash 
/sa.kAmfa ren /] 
'bœkls ƒ/ 


1332 
1883 
1334 
1335 
1336 
1337 
1338 


1339 


1340 
1341 


1342 


Vòng cơ sở 
Basic rack 


_/be@Is1k rœk/ 


Modul bánh răng 
Module 

“modjw1/ 

Góc biên dạng 

Profile anele 

/pr2U0fail 'engl/ 

Chiều sâu tiếp xúc 
Depth 0ƒ e1eapemeni 
/.dep9 3v 1n geIdsmont/ 
Đường bước răng 
Pụch lưe 

“p:V lain/ 

Khe hở đáy chân rắng 


Bottom cleardnce 
/,bot2m 'kh23r2ns/ 


Bánh kính góc lượn 
khllet radius 

/,filit Tetdi3s/ 

Hệ thống bánh răng trụ 
xoắn 

Circular-helicdl svslem 
/,s3:kjUi3 ,helIkl `¡:st3m/ 
Bánh răng trụ 
Cyhndrical geqr 
/1TindrikÌ gi20/ 

Bánh răng trụ thăng 
ðDIr 0edr 

/sp3:g19/ 

Bánh răng xoắn 


Hehical pear 
/“heikl g12t/ 


UYÊN ĐỘNG 


-~ 
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1343 


”— 
œ 
œ 
= 


1344 


L= mả»ctg Bạ 


dạ = mz 


1344 


1345 


¡344 


1345 


1346 


1347 


1348 


1349 


1350 


1351 


; ÿ : (ứ 
Banh răng chư V 
Herrinebone eedr 
/.herinbz0n '£I30/ 


Các thành phân cua 
bánh răng trụ 
kk:mcnS 0ƒ d Cvindrical 


ddr 
“elimanf‹ 3v 3 ‹!1indrikl 
Ei30/ 


Bê rộng mặt răng 


Fadte with 
#eI‹ wt9/ 


Bứdc chia 
ÏrdHAYerse cưcular pHch 
/trzenzva:s .s3:kj0l2 'pIU7 


A[odul chỉa 


ÌTdIyverAe modutc 
/.trenzva:‹ Tnod|ul/ 


Hinh tru chia 


Rulcrcce Cyhnedcr 
⁄re†3r3n< *¡lhnd3()/ 


Đường kính chia 


Ño|ereiice (lldmieler 
/,ref3ran‹ daIein!t313/ 


Vòng chia 


RÑc[treHce CưcÌe 
/ref3r3n- *2:kl1/ 


Đường răng 


` Jootli trdce 


“tu®9 trei‹/ 
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1352 Gúc xoăn trên vòng trụ 
chỉa 
He¿lix dnele 0" thc 


rej€FeIice cyiidecr 
/.heliks ngl on öa2 
'Tef3ranx *+ilind20⁄ 


1353 Bước pháp tuyến 


Nuormul nich 
“nSo:ml pitƒ/ 


1354 Modul pháp tuyến 


Nornutl moduie 
/.no:ml 'modjư]/ 


1355 Bước trục 
Audl piich 
k‹I3l prtƒ/ 

1356 Tỷ số không ăn khớp 
(erlqp ruIto 
/,3Uv3lp Tetƒ12/ 

1357 Hướng của đường xoăn 
rảng 
Led 0f tooth helx 
!i:d 3v tư Thelik‹/ 

1358 Dườne kính đỉnh 
Tịp dtdmeter 
“ip daIenut2/ 

1359 Đâu răng 


Adendtum 
/2'dend2m/ 


136Q Chân ràng 


l)edeHdum 
/di'dend2m/ 


1361 Cát chân răng 


Tooth undercut 
4u:Ð8'And2kAt/ 


1367 
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1362 


13658 


1364 


1365 


1566 


1867 


1368 


1369 


Biên đạng đầu răng 
Addendum modificafton 


/“2'dend2mm 
medi ƒr'keI/n/ 


Bánh răng chuân 


Ä- Z£F( 0eqr 
/eks'zI3r3U g130)/ 


Bánh răng chữ X 


Ä- eaär 
“eksgia0/ 


Dịi trượt đầu răng 
Addendum modification 


Shft 

/2'dendam mod! ƒ1'kei n 
tƒt/ 

Hệ số biên dạng đâu 
răng 

Addendum modificuiion 


c0đƒ]ier1 
/2'dend2m modi /r'kein 
k2U'fi ƒ nt/ 


Chiều dài tiếp tuyên cơ 
sở 

Baxe Ianeeml lenoth 
“berstnd5ant ler)9/ 
Kích thước qua chốt 


l)I§tdfice 0VeFr DƯIS 
“distans, 30v3'pInz/ 


Chiêu dài răng theo 
đây cung 
Tooth thịckness qlong 


chord 
%u9tknis 2'lor) ko:d/ 


1370 


1371 


1872 


1373 


1374 


1375 


1376 


137: 


1378. 


1379 


Chiêu cao dây cung 


Chordal heiphi 
#t5:dl] hett/ 


Chiêu đày răng theo 
đường tròn qui chiếu 
Tooth thickness alone 


rØJerence cưcle 
“%ư9.9iknis 

9,l©r)Te ƒ 3rans'ss:kl/ 
Răng dạng Barrcel 


Barrel- shaped tooth 
/.bzrl ƒ eipt tu:Ô/ 


Răng đỉnh hớt lưng 


Tịp reheved tooth 
“tp rri:vd tu9/ 


Hớt lưng đỉnh răng 
Tịp relieƒ 

⁄ip ri: ƒ/ 

Bánh răng côn 

Bevel gear 

Z“bevl gia/ 

Bánh dẫn 

Crown wheel 

“krzzn wÏ]/ 

Bánh răng côn thăng 
ðfraiehf- tooth: bevel gear 
/strert ,tưổ,bÊ\vI'gIor)/ 
Răng th ăng 


Atraieht tooth 
/:trert tư9/ 


Góc côn cửa răng 
Tooth Iaper diele 
A%ư®.teIpar 'n)gl/ 
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1380 


15381 


1382 


1383 


1384 


1385 


1386 


1387 


1388 


Bánh ráng côn xoán 
Helicdl bevel gear 


“helikl Tbevl g120/ 


Răng côn xoăn 
Helicdl beẹvel tooth 
/,helÙikl.bevl'tu9/ 


Cúc xoăn 
Apirdal dnple 
/.spi3rlgl/ 


Bánh răng côn xoăn âc 
Sptrdl béicl gedr 
/spI2arl,bevl"ri312⁄ 
Răng côn xoăn óc vòng 
cung 

(rcHlar dr€ sfrl Devel 
teqr tooll 

/,s3:k02 
@:k.«<pt2¡1,bevl'ei3tw9/ 
Các thành phân của 
bánh răng côn 
Llements 0ƒ a bevel ear 


/,elinn3nt‹ 2 
3.bevl'et30/ 


Côn đình 

Tlịp cone 

“tip k30n/ 

Gúc côn đình 

Tìp cone dnglt 
“tip k20n nfgl/ 
Đường kinh ngoài 


()ttstde (imeter 
#.,etr:aud đai £mit30)/ 


1389 


1390 


1391 


1392 


1393 


1394 


Côn chân rang 
Ño0f c0ne 
#ut kzUn/ 


Góc côn chân răng 
Ro0l cone d1ele 
“%ứt k:Ùn ngl/ 


Phân côn bù 


Comippleienldry cone 
“tomplinentr) k2ÙØn/ 


Bước côn, côn qui. 
chiêu 
Ñeferehce cone, púch 


cone 
“refar3ns kgUn pitƒ/ 


Góc bước 
Pitch dnele 
/ptft'engl 
Mạt đủ 


Bcariip lace 
“be22rin) feis/ 


1395 Chiều rộng mặt đầu 


139G 


1397 


1398 


Wilth of lacc 
/w!dÔ 3v †€I‹/ 


Bán kính bước côn 


Pitch cone rtdius 
#Ð!tÍ k2Un Y€id:3‹/ 


Khoảng cánh lắp 


Mountine đdistancc 
“mzntID)'dist2ns/ 


Trục vít 


Worm 
Áx3:m/ 
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1399 


Trục vít trụ 
Cyhndrical worm 


._ #1 indriIkl w3:m/ 


1400 


1401 


1402 


1408 


1404. 


1405 


1406 


Trục vít câu 
Globodidl worm 
“gl2z02b20d:ial wa:m/ 


Trục vít Acsimet 


Archimecde§ worm 
/,Q:kI'mi:di:z w3:m/ 


Trục vít thân khai 
trong 


lnvolule worm 
/“nv3lut wa:m/ ` 


Trục vít ren xoăn 


Thredd- c0nIyoÌufe w@orm 
/“red 'konv3Ìut w3:m/ 


Trục vít ren không gian 
xoăn 


Threø- §pdce Worm 
red sp€Is w3:in/ 


Mài trục vít băng bánh 
mài xuyến 

Worm grưnd by toroidal 
whecl 

Áw3:m graInd bai toroidl 
wi1⁄ 

Mài trục vít băng bánh 
mài côn 

Worm erind by cone 
whecel 


“wam graInd bai kaÙUn 
wiì/ 


1407 


1408 


1409 


1410 


1411 


1412 


14153 


1414 


1415 


1416 


Các thành phân của 
trục vít 


E]emeft$ 0ƒ worm 
/elimants av ws:m/ 


Đỉnh trục 
Tịp cyhnder 
/Ip'siind2/ 


Đường kính trụ đỉnh 


Tip cylinder diameler 
/“sitnd2 dai mit9/ 


Trụ chân 


Root cyhnder 
#ưt 'silind2/ 


Bước trụ 

Pitch cyhnder 
/p1"silnda/ 
Đường kính bước 
Piich diamefer 
/p:tƒ dat£mit3/ 
Phần ren 


Threadcd lenpth 
/9redid len)9/ 


Bước trục 

Axidl pụch 
/#ksial pIU/ - 
Modul trục 

Axidal module 
/œkst8l 1nodp+1/ 
Số ren 

Niưmber 0ƒ threads 
“nAmb2 2v Ôredz/ 
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1427 
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1417 


1418 


Chiêu sâu ren toàn 


phân 
Whole depth oƒ thread 
“h2 dep9 3v Ôred/ 


Profin ren ở mặt cất 
ngang 

Threqd profile tì normal 
$€C[Iofi 


- “@red 'pr2ufoil In 'nomml 


1419 


1420 


1421 


'sek n/ 


Chiều dày ren ở mặt cắt 
ngang 
Thicknes$ öƒ threqad tì 


ụormal section 
/9:knis 2v Ôred in 'n2m] 
'sek n/ 


Chiều cao đo 


Measurememt heiphi 


'“med 52m2nt hait/ 


Bánh vít 
Worm- wheel 


_. &v3:m wi:|/ 


1422 


Mặt phăng giữa của 
vòng bánh vít 


-Medium pÌan€ 0ƒ or - 
_ Wheel rim 


“mi:di2m pl€eIn 3v `43:m 
wÏ:l rrm/ 


1423 


1424 


1425 


Đường kính chuẩn 


Throat duưameter 
#®r2tt daremit3/ 


Đường kính ngoài cửa 
bánh vít: 

Quistde diameter 0ƒ 
worm- wheel rừm - 
/aytsaid darmit3 3v 
'w2m w‡:Ì rim/ 


Khoảng cách tâm ăn 
khớp _ | 
Centre distance tì 
Cullip 

/sent9 'dist9ns in kAtir)/ 


HỘP GIẢM TỐC 


SPEED REDUCERšS 


1426 


1427 


1428 


Hộp giảm tôc 
Sp€ed reducer, reducer 
#pi:đ rr'dju:se,r1'djus3/ 


Hập giảm tốc một cấp 


_ ŠI§Ìe- siap€ reducer 


/sif)gl steds r¡'d}usa3/ 


Hộp giảm tốc trục song 
song 


Parallel- shaƒi reducer 
/'pzralel ƒ ft rr'djus2/ 
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1430 Si 0785 0E 1435 


1435 


1434 


1459 


14929 


anh... 7c 


Hộp giảm tốc trục 


_ Vưông gốc 


1430 


1431 


Riphi- angle reducer ˆ 
#ant r')g] r!'dỊu:s2/ 


Hộp giảm tốc hai 
cấp 

TW0- §tap€ reducer - 
%u:stelđ rrdju:s2/ 


Hộp giảm tốc hai 


__ cập vưông góc 


1432 


Two- siape riphi- anple 
reducer 

đu: steICö rai r)gl 
rrdJus3/ 


Hộp giảm tốc bánh vít- 
trục vít | 
Worm- eear reducer 


ˆ Áw#m g13r1'djws2/ ` 


1433 


1434 


Hộp giảm tôc trục vít 
hai câp 

TWo- §Idp€ worm reducer 
Au: steId5 w3:m r'dịus3/ 


Hộp giảm tốc epixilic 
kpicyclic- pear- train 


rêducer 
/,ep1'saIkltk g¡3 trein 
r1 đJws2/ 


TƯ Da cao an man annnaa.aẫễraaaaaaaaammm.ass=amm 


1435 Hập giảm tốc kiều sóng ˆ 
_ Wwe- type reducer 
_w©ïv tatp rI'dju:s2/ 


1436 Hộp giảm tốc động cơ _ 
Gearmotor _ 
.#£19mn2tt3/ 


NGUYÊN LÝ MÁY 
MECHANISMS 


1487 Cơ cấu 
Mechanism 


“mek2n1z2m/ 


1438 Cơ cấu không gian 


pafial mechanism 
.⁄,speIƒ1 raek3niz2m/ 


1439 Cơ cấu pháng 
Planar mechaniym 
“plein23 nek2niz2m/ 


1440 Khâu. 
Link 
Aink/ 
1441 Khâu dân động 
“Tnpu link, drivinp link 
“npUt hif)k, 'draivir) 
Iik/ 


`. 
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1452 


1457 
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1442 


1443 


1444 


1445 


Khâu bị động 
Ouiput link, drven link 


.aytpt lir)k, 'drivn bf)k/ 


Cặp động học 
Kiemutic pair 
/,kin!Tmztik pe2/ 


Khớp quay bản lề. 
Tuming pair, hừiec 


“tsmnI) pea hind/ 


Khớp trượt 


--_ Reciilinear shdine patr 


_1446 


/rektiTrni2 'sIaidir) pe2/ 


Khớp cầu 
Spheric pair 


._ “sferik pea/ 


1447 


1448 


Cơ cấu nói khớp 
Ariiculated machanism 


- /œ*ikj0lertud 


'aek93n1z3m/ 


Cơ cấu tay quay- 
Thanh trượt 
Crank- and- rocker 


- mechdnsm _ 


ñrœr)k 2nrok2 - 


. 'mekonIzm/ 


1449 


Tay quay 


Crank 


/krak/ 


1450 


Thanh truyền 
Connectine rod 


| .- ®%'nektin) rod/ 


1451 


1452 


1453 


Thanh trượt 


Rocker 
“rokam/ 


Cơ cấu tay quay - trượt 


'Ahider- crank mechanism. 


/,s]aid3 kr&f)k 
'tnhekonIzm/ - 


Khung, khối trượt 
Ram slider, shde block 
“đem slaid20@), siatd 


- blok/ - 


1454 


Cơ cấu Culit - 


Slotted- link mẻchanism, 


"lưnkape wih movine sÌide 
_#&lold Ir)k waekonzm,. - 
hikicb w1Õ 'mựŒvIf) 


siaid/ 
Đường rãnh. 
ðloited bnk 


_ led I9k/ 


Khối trượt - - 


8d block - — 


_ #lard blok/ - 


_ 1457 


Đường trượt rãnh 


Šlidine sÌotted link 


/,siatdit) sietd 'Ur)k/ 
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1458 


1459 


Đường rãnh quay 
Rotatine slotted link 
z0Yemtin) siotd Iir)k/ 


Đường rãnh đao động 


__Oscillahine siotted link 


1460 


1461 


1462 


_1463 


/©silertir) sloud Hnk/ ˆ 


Cơ cấu Cam 


Cam machanism 
/“&m 'mek3n1zm/ 


Cam 


Cam 


Bánh bị dẫn ˆ ˆ 


Follower | 
/#olau3/ - 


Cam trượt  ˆ 


_ldiMg: tam. 


W /slatdif kzm/ - 


1464 


Cam phẳng lệch tâm 


_ Radinl cam, pÏal£ cam 


Đã BỊ ` 1T Cyliuier cam 


s./diAm kem, 'gùnd2/, „ 
Tu ___ 1474 


_ Welociy Veclor Sản ° h 


Í kem), So 2Š 


Cạm m rồng Cam t tỤC 


 - BmÈïd móchoniim Lc 


uy v2 ' mek2nizm/. | 


1467 


1468 


1469 


_1470 
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Bánh Geneva 


Geneva wheel 
/đsrni:v2 wl:] / 


Bánh răng con cóc 
Raicher peariip 
/#eœtƒtgIan/ 


Bánh cóc - 


Ratchet wheel 
/#V[t wi:1/ 
Chất cóc 
Pawl, delen _ 


_ /#ÐoL diYent/ 


_- 1471 


_1472 


Bánh cóc một chiều 
_ Qe- Way raíchet geariig 
/wAn welI Yf(ƒ1t wi:1/ - 


Bánh cóc hai chiều 


'Two- way raichei 


8£arine 


: đự w€L, Sa TH 


1473 


Tải. 


__ Carrier. - 
/kerl20/ 


Sơ đồ vectd tắc độ ˆ 


| 'dai2grem/ _ . 


-~ 


` 
^ˆ 
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1482 
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1475 Sơ đồ vectơ gia tốc 1481 Truyền động khí nén 
Accelerdlion vecClor - __ Pneumalic power drive 
didp ram /“nJ mzetik pa22 fraIv/ 
/2ksel2,reJ/n ,vekt2 
'dal3grm/ | ‹ 

1482 Truyên động thuy fĩnh 

1476 Động lực Hydrostatic power drie 
Motive force /,haIdr2Ustetik p2 
/.m8UtIv Yo:s/ ._ đraIV/ 

1477 Lưc cản 1483 Truyền động thuỷ động 
Resistance force lực 
Á1zist2nsfOs/ Hydrodynanic power 

+, M , drWc 
1478 Biên đôi tốc độ /.haidraUdarnmik 
Velociy fluctuation FHjD GIAN: 
:_@ITosati flAktƒ U'€L/ n/ 
_ Flywheel | PosttYe-displacement 
/flaiwi:1/ MP 
| /p3zttiv dis pÌeIsm2nt 
pAmp/ „ 
TRUYỀN ĐỌNG _1485 Máy bơm kiêu cánh 
BANGDONGLUƯU quạt 
^ _ lmpcller-ype pưmp 
ĐỌNG | _ #4m†pel3 taIp pAmp/ 
| | 1486 Bộ dẫn động thuỷ lực 
FLUID POWER DRIVES | Hydrauhic actualor 


_ hardro:lik ktƒ09eit202/ 
1480 Truyền động thuỷ lực t6 Đông" 
_"Hydraulic power drwe - ưởng thuy lực 


jhai'droitk 'pag2 draIv/ | Hydraulic lrne,line 
.___ đhardro:hk lain/ 
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-1489 Đường nạp 
lntake lừe : 
Z“inteik lain/ 


1490. Đường áp lực 


Perssure line 
/“pre / 3 laIn/ 


1491 Đường hỏi chuyên 


Retum li 
“I1: n laIn/ 


1499 Siêu xả 


— Đram line 
/drem laIn/ 


1493 Máy bơm ` 


-— PuẲp capaciyS- 
/pAmp kapzs2t/ 


š 1496 Động có thuỷ lực 


Nc - Bydraulic mofor 
.. “hafdrolikwm2t2/ 


__ dịchchuyên không đổi - 
` Congiani-digplacerien | 


¬.. 


' .  konst2nt dus pletsmnt 


lễ pAmp/ 


1497 Động cơ thuỷ lực tốc đô 
không đôi 
Coristani-speed 


hydraulic molor 
_ “konstant spi:d 
hai'drolik'm20taf3/ 


1498 Động cơ thuỷ lực biến 
_ đôikhoảng dịch chuyên 
_ Variable-displacemem 
_... _ 
-_veari3b] dis 'plersmnt 
_ pAmp/ 


— 1499 Động cơ thuỷ lực tốc độ 


biến đôi 
Variablc-speed hydraulic 


olor 
⁄ve9am 9bi spi:d 
__. Raidroltkmata9/ 


_1B00 Động cơ bơm - 


- Piưnp- molor 
/pAmp m22t2/ - 


1B01 Máy nén không khí 
_ Äir C0IDF€SS0F - 


_.. _ 7e køm pres2f/ 


_1ð02 Động cơ khí nén 


__ Pueumalic molor 
_#nj#mtikim20t90/. 
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15083 Bơm chân không 


-_ WICHIIM pup 
/VJœkJUom pAmp/ 


1504 Quạt 
tam 
ñÄn/ 


1505 Bơm bánh răng 


- @dT DHp 
/Ø19 pAmp/ 


1506 Động cơ thuỷ lực kiêu 


bánh răng 


Gear-fype hydraulic 


Imoior 


/.g12 taIp hai dro:lik 


'tn2t3am/ 


: L rể 
1507 Bơm khương tuyên 


quay 


Ñolary abulmen[ pump 
/r20tari 2bAtmont 


pAmp/ 


1508 Động cơ khương tuyến 


quay 


Rotary ahutmenI molor 
/r20t2rr 32 Atma2nt 


'a30t20/ 


1509 Bơm kiểu trục vít 


SCF€W DIMp 
/skru pAmp/ 


1510 Động cơ kiêu trục vít 


SCT€W tof0r 
/#%ku: m2t3/ 


Bơm cánh quạt 
Varie pumjp 


#®eIm pAmp/ 


Động cơ kiêu cánh quạt 
Vưri€ ttofor 
@eïn 'm2U!2/ 


Bơm pittông trục 
Axidl0pisfon pm) 
/⁄,kst3l'pistn pAmp/ 


Động cơ pittông trục 


ÄXidl-pISlon mtol0r 
/œksI3Ïpistn Tm2Ù0t3/ 


Bơm pitông kính 
Radtal-piston putnp 
ý teidi23l 'pistn pAmp/ 


Động cơ pitông kính 
Radial-pisI0n moltor 


/Teidi3l 'oistn T20t3/ 


Xylanh thuỷ lực 


Hydraulhic cyhnder 
“#hatdro:lIk 'silind203/ 


Xy lanh khí nén 


Pneumatic cylimder 
“njư'mtik 's1lind302/ 


1581 


.;,gZ“.g2(000(/010//22 
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1519 


1520 


1521 


Pit-tông 
Puton 
“pistan/ 


Cân pit-tông 
Piston rod 
/ pIist9n rod/ _„ 


Xy lanh tác động đơn 
ðtiple-dcline cyÌtmder 


⁄.sigl ,kur) 'stind20/ 


1522 


1525 


1524 


- 1595 


Xy lanh tác động kép 
Double-dctinp cyhnder 


. 4đAbl,=ktin) siinda?/ 


Đâu cuôi của xylanh 
Head end 0ƒ cyhnder 
“hed end 3v "ilrnd2/ 


Đâu cân của xyÏanh 


Rod end oƒ cyhnder 
/rod end av *¡l:nad3/ 


Xylanh cân đây 
Phunger cyhnder 


- 4blAnQGš2 'sibnđ20/ 


1526 


Xylanh tác động xa 


Tele§copiig cyhnder 
“4telisk2UpiD siind302/ 


1527 Bộ kích thích kiểu 


1528 


1529 


1530 


1531 


1532 


` 


mùng 


Duaphrapfri actuafor 
“datafrem '£ktƒ U92eIt/ 


Động cơ thuy lực quay 
hạn chế 
Limiled rofary hydraulic 


olor 
/“!tmitrd T3Ot9ri 


.harđro:lik 'm20t20/ 


Động cơ thuỷ lực kiêu 
cánh quạt quay hạn chế 
Vane-ype limitled rofary 


hydraulic mofor 
“%*ein taIp Timited T203 
har'dro:lIk'm2Ute/ 


Động cơ quay hạn chế 
kiêu piitônp 

Piston-ype lued rotary 
molor 


/.pIstn taIp, mitid 
,f2Ut2rI Tn2t9/ 


Bộ thay đôi áp suất 
thuỷ lực 

Hydraulic tranisƒformer 
“hardroik 
'trnsfS:m2/ 

Van kiêm soát thuỷ lực 
Hydraulic control vahe 


/hardro:lik kan tr20] 
vzœlv/ 
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1540 


1541 


1544 


1547 
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1533 


1534 


1535 


1536 


1532 


Van trượt 
Sp00l vahe, slide valve 
/pưli vœlv, slaid vœlv/ 


Van quay 


Rofary vale 
/r30tan v#lv/ 


Van km 
Sedf vale 
/“s‡ vœlv/ 


Van kiêm soát áp suât 


PreS§ure control vale 
/pre .ƒ2kan'tr20l vœlv/ 


Van an toàn 


._ Ñcheƒvale 


1538 


1539 


1540 


1541 


đt 1i:f vœlv/ 


Van bảo hiểm 
34ƒ©Iy valve 
/“seHfti vœlv/ 


Van giam áp 
Prexsufe reduciie vale 


_preƒ2 rr'djustr) velv/ 


Van đóng, van kiêm tra 


Check vale 
/“#tƒck vœlv/ 


Ống phim 


` Throttle 
. “rotln/ 


1542 


1543 


1544 


1545 


1546 


1547 


1548 


Đường phụn 


Throtthnp- 
“Srotli/ 


Lô phim 
0rifice 
orifis/ 


Van phân phối 


Dstribufion vale 
/distrrbju:ƒÍn v#Ìv/ 


Van phân phối thủy lực 
Hydraulic distribulion 


vale 
“har'dro:lik distrrbju:/n 
valv/ 


Van phân phối khí nên 
Pneumatic distribulion 


valye 
/nju'mztik distrrbju /n 
vœlv/ 


Bình trữ thủy lực 


HydrduliC dCCMtulafor 
“:hardrs:Ì:ik 


'9kjuưmj0leit20)/ 


Bình trữ thuy lực theo 
trọng lượng 
Weiohted hydraulic 


dCCHmuHÌulor 
wertid haI'dr2:Ì:k 
2*kjưmj}uler2/ 
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1550 ` 1565 


1551 


1552 


t557 
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1563 
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POWER TRANSMISSIONS AND MECHANISMS  _ 173 


1549 Bình trữ thuỷ lực bằng - 
__ lựclaxo ' 


1551 


1552 


Sprig-loaded hydraulic 


qCCUfNlafor 
/,spnn) 120did hat dro:trk 
e®jưm/70ler2/ 


Pipc 


_#paip/ 


Nối ghép ống 


_ PipeJMing 
.. #0aIpfitn)/ 


1553 


1554 


1555 


1556 


Ống nối 
Pip£ coupline 
/paip KAplhi/ 


Ống khuyu 
Elbow 


"elb2/ 


Ống T 


Tee 


đi:/ 


Ni ống chữ thập 
Cr0$§ 
/kros/ 


1557 


1558 


1560 


Nút ống chính 
Male pc phuc 


_#a€il palp pÌAg/. 


Nấp, chụp 
Bonnef 
/kros g0v2 , sœdl/ 


Đai ốc nôi 


Shoulder nịppÌe 
ƒ gu1d2 "rpl/ 


1561 Đai ốc xiết nói 


1562 


1568 


1564 


1565 


Collar nưt. 
“kcl3 nAt/ 


Ống lót có ren 
Threqded bushine 
/.Ôredid bU/1/ 


Nôi liên kêt 
Umion J0 
/Tuưnr3n đ52nnt/ 


Đai ốc nối liên kết 


Union nippie 
jưnt9nnIpl/ 


Đoạn ông mềm 
Hose 
/h39z/ 
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1578 
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SỰ BÔI TRƠN 


LUBRICATION 


1566 Sự bôi trơn 
Lubrication 
Aưbr: ket/n/ 


1567 Sự bôi trơn bằng tay 


Manudl lubricatton 
/⁄.mznJtol Iưbri keln/ 


1568 Bơm dầu kiểu bi 
— Ball odler 
/bơi" il2f/ 


1569 Cái bơm dầu 


()Ì pun 
_ #Sil gAn/ . 


1570 Bình chứa dâu 


QÌ can 
“vài kn/ 


1571 Bôi trơn kiêu nhỏ giọt 
Drip-feed lubrication 
/drip,fi:d lưbrr kem ƒn/ 


1572 Bơm dầu nhỏ giọt van 
kim 
_Needle-vuve drip-feed 


0ller 
“ni:d] vœÌv đrip ,fi:d 
'al20/ 


NS AND MECHANISMS 


1573 


1574 


1575 


1576 


1577 


1578 


1579 


Sự bôi trơn bằng tim 
(bâc) 

Wick lụb rication 

/w1k lưbri keI n/ 


Bơm dầu băng sợi bắc 


Wick-ƒeed oler 
Avik fi:d '94120)/ 


Bắc (tim) 


Wick 
ÁvIk/ 


Sự bôi trơn với thùng 
chứa 

Bath lubricaiIon 

“bo lư:br! ket n/ 


Thùng dầu 


Q¡l bath 
/al bơÔ/ 


Sự bôi trơn bằng văng 
tóc 

Wplash lubricatIon 
/splz ƒ lu:brrkeLƒn/ 


Vòng đề văng tóc 


pÌ4sh rinp 
/spl ƒ rn)/ 
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1õ80 Sự bôi trơn tuân hoàn 


cưỡng bức 


-_ Forced cicuÌation 


1581 


1582 
1583 
1584 


1585 


1586 Điều chmh cung cấp 


lubrication 
/#©:st s23:kjU'et/n 
lưbrr'keIƒ n/ 


trơn 


Lubhricalton pưump 
ñư:br: keIÍn pAmp/ 


Bộ lọc dầu 
(ặỉ siraimer 
/SI1 *trerin3/ 


Bộ phân phôi dâu 
Ojl diaribuor  —- 
/S1'distribitwt30/ 


Ông dẫn dâu 
()iÌinp pine 
/9iÌin) paip/ 


Điểm bôi trơn 


Luhricution poimt 
4u;brr ke: n p2Int/ 


đầu 
Q1 feed adjustmemi 


/aI fi:d 3'đšAstmant/ 


Thiết bị bơm đâu bôi 


1587 


1588 
Nhớ 
1590 
1591 
1592 
1593 


1594 


Sự bôi trơn kiêu phun 
sương 


ðplash lubrication 
#plœ / lu:bn ke: ƒn / 


Bộ phun sương 
Orl atomizer 


/S1 'tamaiz2/ 


Sương mù dầu 
()Ì musi 
/“Sÿ mist/ 


Chất bôi trơn 
Lubrication 
#lửtứbrrk2nt/ 


Dâu bôi trơn 
0ïl 
⁄>ằI / 


Cấp độ đâu bôi trơn 
(ïl grade 
/] greid/ 


Dâu nhớt công nghiệp 
Industrial oil 
“#n'đAstri23I1 %1/ 


Chất phụ gia cho dầu 
bôi trơn 

II addtve 

“Si *editiv/ 
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1595 


1596 
1597 
1598 


1599 


Mớ bôi trơn 
red§e 
/gri:s/ 


Chất làm đặc 
Thickener 
/9ikn20⁄ 


Mỡ xa bông canxi 
Lie- 50p §rease 
am s2Ùp gri:s/ 


Mỡ xà bông natri 


S0điI- §0đp predse 
/sdi3m s2Úp gril:s/ 


Chỉ số thám (thâm 


. nhập) 


1600 


1601 


1602 


1603 


Penetration nụumber 
/penitretƒ nAmba/ 


Làm kín, bịt kín 
»€edlne, seal 
“si. si: 


Nút đậy kín 
Sedl 


Bịt kín không tiếp xúc 


Non- contact seal 
/“aon kontzkt sĩ:1/ 


Bịt kín kiêu rãnh 
Groove seal 


`. /Tưv sẼl/ 


1604 


1605 


1606 


1607 


1608 


1609 


1610 


Bịt kín kiêu đường 


phức tạp 
Lahy - rinth seal 
/leibarinÔ , si1/ 


Vòng chặn mỡ 


Gred§€- reldi1U10 rinp 
/gri:s ri teInif) r1/ 


Bịt kín kiêu tiếp xúc 
Contact seal 
/#“tontzkt sỉ:L/ 


Bịt kín băng phớt 
Felt seal 
#telt si: 


Làm kín kiêu miệng cắt 
Lịp- type seal 
/,lip taip 'sĩ:1/ 


Lấp chặt băng bích 
FÌariee packinp 
/#lends p#ekr/ 


Nút chặn nén 
PresS- ƒt seal 


⁄,pres fit 'si1 


1611 


Nút chặn tăng bên 
Remforced lip- ppe seal 
/ri:info:st ,lip talp Si:1⁄/ 
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1612 


1613 


Vòng chê 
Split rinp 
#plÌit / 


Đệm lót. 


Gaskel 
gskIt/ 


THIẾT BỊ KIÊM TRA 
CONTROL DEVICES 


1614 


1615 


1616 


1617 


Bảng điều khiên 
Conirol panel 
/“kan tr2U penL/ 


Nút nhấn | 
Push bufton 
/ptƒ ĐAtn/ 


Cân gạt điều khiên 


Handle 
“h=nd1/ 


Tay quay 


Handwhecl 
“h£ndwi:l/ 


Mặt số (đằng hà) 
Dial 


`... #da12l/ 


Kim đỉ | 


` Index 


ñn'deks/ 


1620 Nút xoay 


1621 


1622 


1623 


1624 


1625 


1626 


Knob 
“iob/ 


Tay quay 


Crank handle 
/krer)k hendL/ 


Bàn đạp 


Treadle 
“tred1/ 


Sự ăn khớp, mở máy - 
Engagcment: swichữie 


-_ 0f'l 


ñn'geId5sm2nt; 'sw1{ƒ1r) 
©n/ 


Ăn khớp; cho máy chạy 


Enpage; swiích on 
“n'geIq5,swrtÍon/ 


Sự nhá khớp, ngừng 
máy 
Diseipapement; 


$wiichie oul 
/disin'geIdšm2nt 
'sw1V1)a1/ 


Nhả khóp, tất máy 
Diseieagc; switch oƒƒ 
/đis1)'geids,`switƒ of/ 
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1627 


1655 
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1627 Sự sang số, sự đôi tốc 


độ 
Shiting 


. “ƒ1fu/ 


1628 
1629 


1630 


1681 


1632 


Sang số, đôi tốc độ 
nhi 
/ƒrfU 


Sự khởi động 


Miart 
/sta1+/ 


Khởi động 
Miart 


Sự dừng 
Móp - 
/stop/ 


Đừng máy 
Sl0p 


1633 
1634 
1635 
1636 
1637 


1638 


Sự thắng 
Brakinp 
/betkir)/ 


Thắng lại 


Brake 
#®reIk/ 


Sự đổi chiều 


Rever§inp 
đTX3:sI1)/ 


Đôi chiêu 
Rewer§e 
đñ1X`a3:s/ 


Sự điều chỉnh 


Adjustmem 
93 'Œ®Astmant/ 


Điều chính 
Äjug† 
“aœ®œAsU 
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J' TỔ CHỨC VÀ QUẢN TRỊ CÔNG NGHIỆP 
INDUSTRIAL ORUANIZATION & MANAGEMENT 


KHÁI NIỆM CHUNG 
GENERAL TERMS 


1639 


1640 


1641 


1642 


1643 


1644 


Sự sản suất 
Prodiction 
/pra'dAkƒn/ 


Công việc, lao động 
Luouf: Work 
#leIlbaqq\) ws:k/ 


San phâm 
Pruducl 
“prodAkt/ 


Công cụ sản suât 
Meds 0ƒ produciton 
/.mf:nz 3v pr3'dAkƒn/ 


Công nghiệp 
ludusIry 
“tndAstn/ 


Công nghiệp sản suất 
hàng hoá 

Prodiicer- 000đ IMÌHSITV 
/pra'djus2,gUdz 


T1ndA«tr1/ 


1645 


1646 


1647 


1648 


1649 


Xí nghiệp 
EHferprise 
“ent2pra1z/ 


Xưởng, nhà máy 


Faclory, pham 
/zkari pi£nt/ 


Năng suất 
(Quipui 
atpUU 


Sản lượng hàng hoá 


Commodilýy ouipHl 
/k3n2UdlI '2tpUt/ 


Tông năng suất 


Œr0$$ 0M(Prdi 
/gr©+'aÙ†pUt/ 


TÔ CHỨC SÀN SUẤT 
INDUSTRIAL 
ORGANIZATION 


1650 


Tô chức công nghiệp 
lnidustridl oredrizufI0n 


“n'dAstri2l 
9:gana'zel ƒn/ 


Nêu bạn cần tìm các hướng dân, video miền phí khác, có thê vào các web chỉa sẻ bên dưới: 


Tâp hợp các khóa hoc phần mêm kỹ thuât miễn phí 


Tập h 


Tâp hơp tài liều kỹ thuât miền phí. đồ án luân văn 


1 OYSG (A4 HỘ ÁC »Y KACSA 94Á MAY 


'vÓ: 7x se 
— T1 SG 2X vỉ 0 


$Ó TAY ĐÁNH GIÁ VÀ CẢI THIÊN BAI TẠP 


“ 1 
HIÊU QUA LÒ HƠI CÔNG NGHIỆP ĐIỀU HIẾN TỐI ƯU THEO HƯƠNG: 


TỰ ĐÔNG HÓA 
SAN XUAT 


KỸ THUẬT 


ĐIÊU KHIÊN TỰ Ø( 


~ 


Video hướng dẫn tư học phần mềm CAD CAM miễn phí 


Một số tài liêu KỸ THUÂTT độc quyền 


ADVANCE-CAD.COM n.a.an«ena ADVANCE-CAD.COM _..~. 
'www.advamce-cad.com 
THIẾT KẾ 3D VÀ TẠO HÌNH NỐI 
TRÊN JDPAINT 5.21 HƯỚNG DẪN THIẾT KẾ TOPSOLID 


1ý ðêu rổ ng bạc vczcsZ re Tre ~a Tải Ôêm đi được động ky Sâm, óc giả củo Cưng VŨ 
xì chasộc mờ hỚA của củng: A^Ã tủ Phước sở kớn của cổng ty Trắc Viến.. 
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1651 


1652 


1653 


1654 
1655 
- 1656 


1657 


1658 


Cơ câu tô chức 
()rgdrII2z4fI0f1 SỈfHCÍMre 
/9:g2naIz©1/n 

'strAkV 2 


Bộ 
Ministry 
“mInistri/ 


Cục, vụ 


Ministerial deparimem 
ý mministt3ri 2Ì 
đi poøtmant/ 


Hiệp hội san suât 
Producfiof d§90CIdl10H 
/pr3'dAk n 2*+2Usiet (n/ 


Giám đốc xí nghiệp 
Director 0ƒ the pham! 
/diTekt3r 3v ð3 pl#nmt/ 


Kỹ sư trưởng 
Chicƒ cI0ineer 
/t[1:f endst'n:3⁄/ 


Phòng kinh tê- kê 
hoạch 
Plaiinio qH ©C0N0/H1CS 


(epdrImei 
/pl£nID) an ¡:k3'nomik‹ 
di 'pø†m2nt/ 


Phòng kế toán 
Âcc0uWfIS đehdrImem 


` 'kzmnts di potm2ant/ 


1659 


1660 


1661 


1662 


1665 


Phòng lao động tiền 
lương 
Lahour and wdoe 


department 
#leibar 2n 'eids 
dipztmant/ 


Phòng nhân sự và đào 
tạo 
Personnel and trdiine 


depdrimeI 
/p3:s2'nel 2n TreInIf) 
di paøtmant/ 


Phòng kiêm tra chất 
lượng 
Techmcal tispeclion 


departmerii 
/,teknIkl In'spek ƒn 
dipơtma2nt/ 


Phòng xây dựng xí 
nghiệp 
Pluff COHSITHCHOH 


(ledrimer 
/plnt kan'*trAkƒ/n 
di poatinant/ 


Phòng thiết kê 


Deste'I depdrttmenl 
/di'zaIn di 'patmant/ 


186 


1664 


1665 


Phong công nghệ 
Process phạt 


departrent 
/pr2Uses plniF) 
đi patm2nt/ 


Phòng kiêm tra sản 


` suât 


1666 


1667. 


Production control 


departteri 
#pr3'dAk ƒn kan tr20l 
drưpatm2nt/ 


Phòng kỹ thuật và bảo 
¬"¬ 
PlanI criptIeertie and 


mainlenance departmernt 
/pl£nt end51n12r¡f) 2n 


'neInt2n2ns dipơ†m2nt/: 


Phòng cung ứng vật tư 
Malerialỳ pr0curement 
dfid SHDPÌy departmeni 


_ #m23Yi2r:2lz 


1668 


pr2 kJU2m2nt 2n s2 plai 
đi patm2nt/ 


Phòng tài chính và mại 


vụ 


- Finance-and-sales 


depdrtmen 
/fainzns 9n s&llz 
dIipa†tm2nt/ 


1669 


1670 


1671 


1672 


1673 


1674 


1675 
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Phòng hành chính 


Household office 
/,haœ¿sh20ld 'ofIs/ 


Phòng vận tải 
Transporlaion - 


đepartmem 
Arœnzp©:†el/n 
di potmant/ 


Phòng đời sống 
Nousing-and-hostel 


departmeni 
“hqs¡r) an hostÌ 


-_ đrpdtm2nt/ 


Phân xưởng 
Workshop, shop 
/w3:kƒop/ 


Phâ:: xưởng chính 
Mai workshop, 


productton shop 
/meIn W3:k Í ©p 


pra'dAkƒ/n ƒ©p/ 


Phân xưởng hoàn tất 
Blank preparalion shop 
/blzf)k prepaYel/n ƒ©p/ 


Phân xưởng đúc 
Foundry 
/#„ndri/ 
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1676 


Phân xưởng gia công 


_ áp lực 


Foree shop 


#o:dš ƒop/ 


1677 


Phân xưởng cơ khí 


ˆ Machine shop 


1678 


1679 


1680 


1681 


1682 


/n8'ƒfï:n ©p/ 


Phân xưởng lấp ráp 
Assemily shop 
/2sembli ƒ op/ 


Phân xưởng phụ trợ 


Aitihiary shop - 
/©:gilian ƒop/ 


Phân xưởng dụng cụ 


Toolroom 
“®ulru:m/ 


Phân xưởng mẫu 
Patiem shop 
“pztn ƒop/ 


Phân xưởng sửa chữa 
Repair shop 


/Ipe2 ƒop/ 


1688 


Nhà kho 
S[i0reroom 
#storưm/ 


1685 


1686 


1687: 


1688 


1689 


1690 


1691 


1692 


1684 Nhân viên 


Personnel - 
“p3:s2'ne 

1 

Nhân công 
Employee 
“ernploWI 1:/ 


Công nhân 


Worker . 
/w3:ka⁄/ 


Tô sản suất (đội) - 
Team 
“*i:m/ 


Đội ngũ kỹ sư 
Enpineermip stqfƒ worker 
/enCdBr n2rif) stof 
wa3:k32m/ 


Kỹ sư 
Engineer 
/“enG5!nI9212/ 


Kỹ thuật viên 
Techmicin 
“#ek'm ƒn/ 


Kỹ sư thiết kế 


De§ip' (ipieer 
/dizain end5i'ni20/ 


Kỹ sư công nghệ - 
Pr0ce3§ eftpIieer 
“pr2Uses end5i'nI3(/ 


188 


1698 


1694 


Trưởng phòng 


Chieƒ oƒ depdrtmeni 
/tï-f 2v dipatmant/ 


Quản đốc phân xưởng 
Shop superinlendarl 


-_ /ƒop,sưparintend2nt/ 


1695 


1696 


1697 


1698 


Tô trưởng, đốc công 


Fremin 
“H2zma2n/ 


Nhân viên văn phòng 
()ffice worker, clertcal 


MOrkcr 
"ofis *wa2:k23 'klertkl/ 


Ca, kíp 


Sư 
/Ƒt/ 


Mặt bằng phân xưởng 
Workshiop layoul 


“ws:kƒop 'leLat/ 


1699 


1700 


(;ian, khoang 


Buy 
/beU 


Cong đoan 


Workshop secIion 
“w3:kƒ©op sek ƒn/ 


1701 


1702 


1703 


1704 


1705 


1706 


1707 
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Hanh trình 
Pas 
/#pds/ 


Vị trí làm việc 
Workire pÌace 
/“ws:kin) pÌes/ 


Tiền trả công 
Payment for work 
/“peim2nt f3 ws:k/ 


Hệ thống tiền lương 
theo ngày công 
Day-work paymer 


3Yyliem 
/deI w3:k peLn2nt 
's¡stam/ 


Hệ thông tiền lương 
theo sản phẩm 
Piece-Work payment 


$y§lem 
/pi:sws:k peImant 
'Sistam/ 


Tiên công 


Waec 
“welIds/ 


Tiền lương 


Adlary 
#sœl2ri/ 
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1708 


1709 


1710 


17H11 


1712 


Chỉ số lương cơ bàn 
ðtddurdl bd§c-rule 


SirCÍiHf€ 
/,s$#nd2d beIs,reït 
'*trA kỰ 2 


Mức lương 
Wdee class 


“w€IQds clo:s/ 


| ương theo giờ 


Base howrÍy ralc 
“b€I‹ ,©&¡3Ï: reTt/ 


Định mức thời gian 


\landdrdl piece the 
⁄.st£nd3d pi:s Yaum/ 


Thời gian-Sản phâm 


_ le per piect 
-_ đaIm p3 pï:s/ 


1718 


1714 


Thời gian hoàn tất 


\Y21/1/5/1//14 
/setAp taIm/ 


Thời gian gia công 


Base cycle IIe 
/b€I‹ <aIkl taUIm/ 


1715 


1716 
1717 


1718 


1719 


1720 


Thời gian sân xuất trực 
tiếp 
Compuied machine time 


địreC tutiufdclure time 
/k3m,pjutid m3'ƒï:n 
taim : direkt 
m⁄nJUYktVƒ 2 taim/ 


Thời gian phụ 


Auxthiary time 
/©:E z1li 3r1t3Im/ 


Thời gian bô sung 
Addliiondl time 
/2'd: ƒ 2nl tatim/ 


Thời gian phục vụ máy 
Time [or machiủnc - 
§enwicio 

#amm f3 m3'ƒfi:n 
's3:VISI/ 


Thời gian nghỉ và như 
cầu cá nhân 
Time for re§t and 


personal needs 
“#aum f2 ,rest 2n ,p3:sanl 
'nỉ:dz/ 


Năng suất sản suất định 
mức 
Niddurd productlion rafe 


/,st£ndad pr3'dAkƒn 
reI/ 


d7 Ủ 


1721 


Giá thành sản phẩm 
Piece-rale price 


` /#pi:s reft prals/ 


1722 


1723 


1724 


Tiêu thụ công lao động. 
Lab0ur-C0fiSumpiion 
/,leib2 k9n'sAmp ƒn/ 


Tiên thưởng 
Bonus 
“bzUn3s/ 


Năng suất lao động 
Lahour productiviy 


_ /letb3 pr2dAktivatr/ 


1725 


Chất lượng sản phẩm 
Product qualify - 


- /@rodAkt kwolatr/ ˆ 


1726 


Kiêm tra chất lượng sản 


phâm 


_ Product qualiy 


1727 


1728 


ISp€CHOH 
⁄,prodAkt,kwelat 
It8'spek ƒ n/ 


Kiểm tra toàn phân 
Comiplele inspeclion 
/k3m,pli:t In'spek n/ 


Kiêm tra theo mẫu 


»đ—mipÌinp t1specfion 
/sœmplf) ¡n'spek n/ 


1729 


1730 
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Kiêm tra trong dây 
chuyên sản suất 


lnCc0np tpecfion 
/InkAmir) In'spek / n/ 


Nghiệm thu 


__ Äcceplion ttpccfion 


1731 


1732 


1783 


1734 


1785 


1736 


/2k'sep n In'spek ƒn/ 


Thử nghiệm sản phâm 
Product testS 
“predAkt tests/ 


Thử nghiệm thực tế 
Performance (esf 
/p2TS®n2ns tests/ 


Thử nghiệm phá hủy 
mẫu 


De§tricIive tesfS 
/dI 'strAktiv tests/ 


Thử nghiệm không phá. 
hủy mâu . 


- Nonde§trucfie !e§f§ 


“nondristrAktiv tests/ 


Độ tin cậy thử nghiệm 
Rehabthiy tests 
“#ilat32bil2ti tests/ 


Độ tin cậy 
Reliabilify 
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1737 Độ an toàn 1745 Dấu chất lượng 
Fallsafefy QMalify mark 
#eHl'seftt/ /“kwolati mdơ:k/ 


1738 Tuôi bên sản phâm 


Jwrabiliy 
_ /djUrablati/ 
1739 Hưhỏng / QUI TRÌNH SẢN XUẤT 
Fatlure 
- etliag PRODUCTION PROCESS 
1740 Hư hỏng tạm thời 174G Kiểu sản xuất 
Temporary falure Type 0ƒproduction 
“temparart fetlJ2/ /taIp 3v pr3'dAk ƒn/ 
1741 Hư hỏng nặng 1747. Sản xuất đơn chiếc 
Crittcal fallure Job-lot production 
/,kritikl felj2/ /,dđ§ob lọt pr3'dAkƒn/ 
1742. Thời hạn sử dụng 1748 Sản xuất hàng loạt 
Senice lịfe Í Serinl produclion 
/‹3:vIs laIf/ /,siarial pr3dAkƒn/ 
1743 Sác xuất không phế 1749 Lâ 
phâm, hệ số tìn cậy Lọi 
Probabiliy oƒ no-failure, Là 
_ reliabiliy faclor, suvial : 
xi 1750 Sản xuât đại trà 
/prebabil2tt 2v n3U Mass production 
feilj2ø) rilatabil2ti /“mzs pr3'dAk Í n/ 


-_ fekt3 s3:valIvl rett/ 
. I7B1 Chu kỳ hoàn tất 
1744 Phê phâm ()uIPHl cycle IIme 
ÑcJecI /,attpDt 'saIk]l taIm/ 
#UG;ekt/ 
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175 
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_1752 


1753 


1754 


Tỷ suất hoàn tất 
()uiput rale 
/atpUt rert/ 


Quy trình công nghệ 


Manufdclurinp pr0cess 
“mnjUYktVƒ 2rIr) 
'pr2Uses/ 


Nguyên công 
ManHƒqCluriie 0peralion 
⁄“mznhU£kV 3rir) 


_ Đp2YeI/n/ 


1755 


1756 


1757 


1758 


Lô san xuất 
()perafton batch 
/paTeI/n b{ƒ/ 


Bán thành phâm 
Bằunk 
Zlznk/ . 


Bước gia công 


Maniufdcturiip step 
“mnjUTkV 2rIP) step/ 


Chuỗi gia công 
Manu[acturinp pass 


“mznJUTkẲ 2rIf) po:s/ 


1759. 


Thiết bị gia công 
Manu[acturinp 


€quipmert 
mznjU†zktƒ 2rif) 
I*wipm2nt/ 


1760 


1761 


1762 


1763 


1764 


1765 


1766 


1767 


Gia công cất gọt 


Toolinp 
%ư:Ìif)/ 


Dụng cụ gia công 
Tool 
Au:1/ 


Gá lấp 
\€ffIf40-Mp 
/“setif Ap/ 


Chỉ phí sản xuất 
Production cosí 
Ápr32'dAkƒn kost/ 


Giá vật tư 


Cost 0ƒ matertal 
/,kost 3v m2ti93r:2]/ 


Giá năng lượng điện 


Cost 0ƒ electric power - 
/kost 3v ¡lektrIk 
'pa»¿20/ 


Giá nhân công 
Cost 0ƒ labour 
/kost 3v Teib31/ 


Bảo hiếm xã hội 
A0CidÌ ti§urdfice 
/,s30 ƒ1 in`ƒ/9za3ns/ 


1944. _ TÔ CHỨC VÀ QUẢN TRLCÔNG NGHIỆP 


1783 / 1792 
1784 1793 
1794 
1785 
1795 
1786 1796 thường ˆ ớt 
1 
1798 
1788 
1799- 


1790 


1791 


mm....1. 
J Ï ÍI Ï Í l! 
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1768 


Sửa chữa bảo trì 


-_ Machine rePdiry and 


1769 


1770 


1771 


IHAIHÍCHdfce 
ñna`ƒin ri pe2ez an 
'neInt2n2-ns/ 


Khẩu hao máy 


Machine depreciatlon 
m2 ï:n drpri:/1'e[n/ 


Chỉ phí phụ trội 


()erhedad expense(3) 
⁄/.30v9hJed IkSpen(s)/ 


Giá cả S 
Price 


`_ “®brais/ 


1772 


1773 


1774 


1775 


Lợi nhuận 


Profit 
“prefit/ 


Khả năng thuê mướn 
Reniabtly 


#ent2'bil2t/ 


Dịch vụ 


Aenice 
#sa:VIs/ 


Sửa chưa ; bảo trì 
K¿pHdIr ; tatinieianice 
đUp€20)) 'm€Int3n2ns/ 


1776 


1777 


1778 


1779 


— 


Bão trì đón đầu 
PreV€HfIVe ttdtfleidfce 
“pr¡`ventiv TneIint2n2n 
s/ 


Sửa chữa nhỏ (tiêu tu) 


Mior repair 
/.tmaIn2 r¡ pe90)/ 


Sửa chữa trung (trung ) 
tu 


Mediu repdir 
⁄.mï:diQm r¡ pe3/ 


Đại tu 


()erhaul 
/20v2o:l/ 


VẬN CHUYÊN VẬT TƯ 
NỘI BỘ 

INTERNAL MATERIAL 
HANDING 


1780 
178L 


1782 


Vận chuyên vật tư 


Material handlio 
⁄m9.t3i3Ì hndlin)/ 


Thùng chứa , kiêu phu 
Hopper-type bữi 
/,hop2 taip bìịn/ 


Tời nâng, thang máy 
nâng 

Hoạt 

“h©ist/ 
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1783 
1784 
_1785 
1786 
1787 
1788 
1789 
1790 - 


1791 


—— 


Khối palăng 
Block and tackle 
/“®tlok an 'Y#œkl/ 


Khối ròng rọc nâng 
Pulley block hot 
/,pUlI blok Thì 2Ist/ 


Palăng có động cơ điện 


()erhedd electric hotí 
/,30v2hed ¡ lektrIk Thì 2¡st/ 


Câu động cơ một ray 


Monorail motor ho6t ˆ 
/.mĐÐn2r€ïl 'm20t2 h 2¡st/ 


Ray đơn 


Monorail 
“mon2re1l/ 


Tời quay 
Winch 
“win? 


Xe tái 
Truck 
#rAk/ 


Xe tải chạy điện 
Batierv-drnen truck 
/,bœtari đrivn trAk/ 


Xe nâng chuyên 
Power lill truck 
⁄.pœ9 Hft trAk/ 


1792 


1793 


1794 


Con đội 

Jack 

/(Cbk/ 

Cần câu gắn tường 


Wdll-jib crane 
/.woil đsIb krein/ 


Cân câu giá công xon 
Brackef crane 


_#,brekit krein/ 


1795 


1796 


1797 


1798 


1799 


1800 


Xe câu 


Motorued crane 
“m2Utara1zd kreIn/ 


Câu trục, cân trục công 


(1ry crdne 
/“gutri kreim/ 


Băng chuyền 
CofIYeY€r, c0mey0r 
f#k2nveIa 


Băng tải 
BeÌ! coiveyer 
“®belt konveI3W)/ 


Vit tải 
SCF€W C0fIY€ye€r 
/skru: kQnveIa2/ 


Băng tải lăn 


Roller conveyer 
/rø0l2 konveI9/ 
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1801 
1802 


1808 


. “eliverta/ 


Băng treo. _— , - 1804 Guông nâng 
(Werhedil c0Vdy€TE —- Bucket elevafor 
/,29vahed kanvel23/ - /,bAkitehvert23/ 
Băng chuyên xe lăn 1805 Gàu, khoang chứa 
Truck c0nV@yer - _ Bucket 

#zAk kanV€t9fr)/ fbatktt/ 

Thang máy , thang 

nâng 

klevalor 


FOUNDRY ENGINEERING 


^ 


KỸTHUẬT ĐÚC _ 
FOUNDRY ENGINEERING 


_128 


"... 


KỸ THUẬT ĐỨC 


181ỗ 


1813 ¡1812 


_1810 


1819 


1814, 
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_ KỸ THUẬT ĐÚC 
FOUNDRY ENGINEERING 
KHÁI NIỆM CHUNG 1813 Gân 
GENERAL TERMS Rủ 
| Ánb/ 
1806 Sựđúc ¬ 
Casting 1814 Mẫu đúc 
1807 Đúc 
Casf _- Ầ 
Ja:sU 1815 Mẫu cứng liền khối 
¬ Solidpafen - 
1806 Khuôn /,solrd 'ptn/ 
Mouli 
/m201ỏ/ _ 
1816 Mâu phân chia nhiêu. 
1809 Lãi khuôn mãnh 
— Moud core, core \plt paffem 
“m2ÐOld ko. - &plit patn/ 
- 1810 Vật đúc 1817 Mặt phân khuôn 
` aiing Partine phane 
_ “bo piem/ 
Khôi Pu IS Ê 1818 Dấu ghỉlõi 
ằ Core prừ 
&p 19 #9: pinV/ ˆ 
_ 1813 Yênlôi 1819. Mẫu tháo được 
THẺ Lo08€-piece palem - 


/ưs pi:s etrt/ 
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1821 1831 


1833 7 


1835 2⁄7 


1823 
1834 


1836 
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1820 


1821 


1822 


1828. 


1824 


1825 


1826 


1827 


Phân tháo được 


L00§€ plece 
ñ1ưs pi-s/ 


Dưỡng gat 


ðW€ep paflen 
/swi:p petn/ 


Hộp lõi 


Core box 
/ko: boks/ 


Hệ thống đậu rót 


Gafiie šySÍe 


/,g©fir) '*sIist2m/ - 


Phêu rót 
Pourine basi 
“pS9rIf) ,beIsn/ 


Thân đậu rót 
ðpruc 


/“spru/ 


Ranh chính 
RÑitmer ` 
“rAn230/ 


Ranh phân chia 


- Gdf€. 


1828 


/gen/ 


Lãi tăng bền 
S†rdrier Core 
/#streIn2 k©:)/ 


1829 


1830 


183L 


1832 


Rãnh tiết lưu 
Choke 
/tƒ30k/ 


Rãnh xỉ, rãnh tạp chất 
Dị trap 
d5:t trp/ 


Hệ thống rót rãnh 
ngan 
Partre-line ealinp 
§ysiem 

/.pơif) lan ,g€ïHr) 
'sIst9rn/ 


Hệ thống rót rãnh đứng 
Verfical gafing system 


/.va3+ikl ,g€ttir) *sIst9m/ 


18533 


1834 


1835 


. 1886 


Hệ thống rót rãnh đỉnh 
Top gafiie system 
*%p .geTtIr) 'sist3m/ 


Hệ thống rót kiêu bút 
chì | 


Pencil eatiip sy§lem. 
/,pensl ,geitif) 'sist93m/ 


Hệ thống rót theo bậc 


le) 0aliip sy§iem. 
/step ,geItir) 'sIst2m/ 


Hệ thống rót từ đáy lên 
Bottom ealinp syslem. 
/.botm ,geTtr) 'sist3rn/ 
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1837 Rãnh đầu cong ¬ _ 1844 "Miếng kim loại đề làm 
Hom gatc. nguội nhanh 
“h5:n 'gett/ | Chị. 

Ẵ /t: 11/- 

1838. Đậu ngót, đậu hơi 1845 Con mã (đúc) 
Feeder heqd, riSer. Chaple 
#fida hed Ta1z3/ | /“tƒ#plrt/ 

1839 Đậu ngót hủ, đậu hơi hở 1846 Khuôn dùng llần 
0pen the top ƒeeder, Expendable mould. 
0)en FISCT. “k'spend2bi m2ờid/ 
⁄.9Up9n top Ti:da 


ˆ_,g0pan TaIs2/ 


1847 Khuôn cát 


1840 Đậu ngót kín Sang mould 
__Blưd feeder, blid riser. /sœnd m2Ùid/ 
“blaind Ti:d2 blaind 
Talsa/ 
, 1848 Hộp khuôn, hòm khuôn 
1841 Lôi thâm khí Flask, moulding box. 
Permeable core; penctÌ /lo:sk : n2Đldif) boks/ 
COFẻ. 
“ps:mi2bl ko) 
pensl kof/ ¬- 1849 Nửa trên của khuôn 
_ . Cop¿. 
1842 Đậu ngót cô thất | /kzUp/ 
Necked-down ƒeeder, 
/,nekt dan fi:d2) Drag. 
-_ nekt dajn Ta1⁄2/ /dreg/ 
1843 Đậu hơi 1851 Hộp khuôn trên 
Air pdafe, whistler. Cope flask, cope box, 


“eacgen,wistl2/ /k20p flosk 'kđUp boks/ 
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1852 Hập khuôn dưới - 1860. Khuôn vĩnh cửu 


#ƒel m2a1d/ 


_ Đrap flask, drap box. Petmanen mould. 
- “drœg fla:sk drøeg boks/ /psman2nt m271d/ 
_ x.. 1861 Khuôn kim loại 
1888 Chấtđiịnh vị Meiil moul4 
Alienment pừ. /metl m201d/ 
/2atnm9nt pIn/ | | | 
1854. Để hập khuôn VẬT LIỆU LAM KHUON 
Boftlom board. | VÀ LOI 
/“hotom bosd/ MOULD AND CORE 
1855 Khuôn cát xám MAIERIAS 
Green-sarid moiiii, 
/grin ,s£nd 'm2Ulđ/ 1862 Vật liệu làm khuôn và 
| -_ lãi 
1856 Khuôn cát khô Mould and core material. 
Dn-sand mould. /mØÐld 2nko: m 
._ “đrai ,snd ma2014/ 2ti2ri2l/ : 
.... 1863 Cát tự nhiên đề làm 
1857 Khuôn có lớp bê mặt r khuôn 
sây | Natural mouldiip sand. 
Ski-dried mouli ,nœtƒr2l 1n2UØidif) send/ 
/.skin draud tn20Ìd/ ¬¬ : 
x 1864 Sihc 
1858 Khuôn làm cứng băng NXilcd. 
: hoáchátO. - /sihk2/ 
Chemucally harderine mm. `. 
No s 1865 Đât sét 
/,kermikli,hœd2nir) | Clay. 
_mzØld/ /“kìeU 
1859 Khuôn vỏ 186G Cát giàu silic 
XheÌl mould. Hiph-stlicd sand. 


“hai ,silIika 'sznd/ 
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1867 Các — 1872 Vạtiệukếtdinh ˆ 
Low-silica sand. | Bond.- 
ñ20.siuik2s#nd/.. “®©nd/ 

1868. Cát yếu 
Wedk sand, lean sand. - _ 

Avkk'snd liủ S@nd/. lHn. CháyÂo Na - 
...c v4 - Bimder. - 
_- : _/hamdaBV.` _ 


“I§69 Cáttrungbìnhbn - 
-— -ediwmasirone sand. ˆ 
/mÈdiem stror) send/ 


1874 Đầu khô, dầu hạt lanh. 
_. Đning oil, linseed oi: 

LỆ ; #ranD) q1; "tngi4l g8/ : 
:1870 Cát bên -- ong, T08 di K 
Thế __ Song sanẢ:. 
_ Agtron »end/. 


1871 Cát rắtbền ` ' lật 
_.. Won ng s4 "an ˆ 
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1876 Mậtmiá 
Molasses. 
“m21s1z/. 


1877 Thủy tỉnh lòng 
Wulter 0Ì4ss. | 
Na20.nsi02.mHa0 ~ 
“wet2 glg:s/ 


1878 Hỗn hợp làm khuôn, 
cát làm khuôn 
Mouldiip tuxtức, 


moHldine sand. 
/m?z9ldin) .mikstƒef / 


1879. Hỗn hợp cát - đất sét 
ðaf1d-afid-CÌAy múXtuc. 
/⁄,sendn ,klermikstƒfoo/. 
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1880. Hỗn hợp lỗi 
Core mủ, core sand. 
%©o: mĩ ks ko: send/ 


1881 Cát mặt 


Face sand. 
/!esir) snd/ 


1882 Cát lót 


Backiip sand. 
“bzkI?) send/ 


1883 Cátlót - cát mặt 
kacine-and-backine 


Sang. 
/4eisir)2n bakir) send, 
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` 
ì 
HN 
` 

` 

` 
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. : l NeNN : 
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—_ 


Số nuksV 4 


_1885 


1886 


| 1884 Hỗnhựp n đông 


bày - 
_ kiqud viludaii` 


ÑiUdNFc. 
/,hkwid sef -hedamn). 


Lượng vu âm, độ âm 
Mobsture contemt. - 


⁄.mosVƒ ykontent/ 


Lượng đất sét  - 


"_...= 


_1888 


1889 


Thành phần cỡ hạt 


Grain-size distribulion. 
/grein sauz distr bju: ƒn/ 


Độ thông khí 


Permegbility. 
kết mi3ĐIl2t/ 


Chống đập võ - 


_ Resbslanice to spdlling.. 


_ #Iz1st9ns t2 kho 2 


-1891 


_1890 Kết tụ, Ag kết | 
Wc _Šữerig. - 


/sInt9rir)/ 


Tính chịu nhiệt 


Refracloriies3. 


nYrktdrinis/ 
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Chuẩn bị cát làm 


: khuôn 


_ 7 


prepirdfio.  - 


1897 


_1898` 


phun _ 
lnsinllation fm Juudised- 
bed drying. 
“nsto:Tei /(n f2, flư da1zd . 
'bed 'đrann)/ 

Sự nghiên nhớ 


1898 Sựsấy khuôn . 
_ Drg backine. - 
/fdran tbelqin/ 
1894 Sấy 
.Đn.: 
Jdrau/ 
1895 là sấy, thiết bị sấy - 
- Đnir 
“draI3/ 
1896 Là sấy kiểu quay 


_Rotary drir. 
/,r20t2T1 'dral2/ ` 


: Lắp đặt máy sấy kiêu 


“krA ƒ1/ 


VÝ.T...~......e-c-4//2.-, 
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- 


1901 


1911 


c) 
XI, 
Nề >Ñ- 

«90 

N >> 

Ầ 
PÑ 

` 

À 

` 

N 

Ñ 

` 

^À 

` 


⁄⁄ 


ý 


1909 


1913 


° 


Á= —Ẳt 
2% 

NNVAAANANANNNNNNN 

N 

` 


1906 


1899. Nghiên nhỏ 
` Crush. - 


1900 


_1901 


_ 1903 


_“rAƒ/ 


Máy nghiền 
Crushcr. 
krA/20⁄ 


Máy nghiền kiều vấu 
Jaw crusher. 
/Œ©: krA ƒ30/ 


Máy nghiền trục lăn 
—_ Roll breaker, roll” 


Crusher. 
/#20I 'breikafr') rzợi 


.__ krA/2/ 


1908 


1904 


1908 


1906 


Sự nghiền XaYy. 


- Grinding, milling. 
_#@raindi) tnIhn/ 


Mài, xay 


Gripd, miil 
/graInd , mi]/ 


Mũi. 
/m1]/ 


Máynghinbúa - 
Hammer mủil. 
/“h=m2 mmÌ/ 


1907. Máy nghiên bi 
Bail mill 
#“toiinn1/ | 


1908 Sự sàng lạc 


àCr€£fiing. 
/“skrinin/, 


1909 Sàng 
SCreGI, 
/skri:n/ 


1910 Lưới sàng 
„ SieV€, §Crêef. 
_ ®%v skri:n/ 


1911 Lưới sàng quay 
Gyrat0ry sievẻ, rofqry 


$Cre£n: 
/dQsareit3m *ï:v 
,r20t3i skri:n/ 


1912 Sàngrung - 


_. 0sclllafing siewe. 
-#osilertif) si;v/ 


1918 Máy tách bằng từ tính 
Magnelic separator. _ 
/mzg,netik 'seporert20/ _ 


1914 Sự hoà trộn 
Mừng. 
/“miksI/ 
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1915 


1916 


Hòa trộn 
Mù. 
“miks/ 


Xay, nghiên, trộn cát 
ðđ'14 mủÌ, mixer, núÏer, 


. /®œnd m!L'mIks3f), 
la 


1917 


Sự làm rời tơi, sự làm 
tú | 


_ Đesinteprdtion. - 


__ #disintigrelfn/” ˆ- 


_ 1918 _ 
= Desiegrai, break kế 
the sang, - 


Làm tơi cát. 


w.. sintIgTr€R, wreleag 6s | 


1919 


send! 


Thiết bị đánh t tơi cát, 


— A8 deginicrgritoÄ 


" /send dị sintgref209/ 


1880 


Máy làm tới bằng - „ | 
_. khôngkhí 


` Aenlor.. 


1931. 


9x00” 


Máy làm tới kiêu thanh - 
_ §pike desinlepralor. ˆ 


/spaIk đi sintgrertgi/ˆ | 


\ 
T 


1922 


Máy đánh tơi kiểu băng 
tai |: 


__ Bel-ypc desimieprafor. 


1923 


_beh taIp di 'sIntigrel 


t2m⁄ 


-Phân xưởng cát 


and pÌAH!. 


_- ##œnd plnt/ 


1924 


__ 1995 


Cát mới 
New sand. 
“njư *snd/ 


Cát cũ (đã làm khuôn 
nhiêu lần) 
Bumi sand. 


— #®amt 'snd/ 


1996. 


Cát dùng lại 


-_ Ñeused sand, 


teconditioned sand. 


.. #jử¿d send 


'rikan'di fnd s£nd/ .. 


_ 8ỨLÀM KHUÔN. 


_ 1927 


_ MOULDING 


Sự làm khuôn 


hi Moulline. 


Ẫ “g 5 `9 ;£ bồ Vy, ". ' - ° » ' 
FZ số, „ UÉA xậ- ly 2G . 5â, ⁄ » „ x - x "¬ K2 = _ * 
JIN SU  Nà/ Ất dụng SA iốÄg 
ÂX=== Si \# NI 
h = — TS co (vớ hà S 
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: .†“.... 

`... th “ty 

xi na ^n co 
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_— 


=== ==. 
Nà: 
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1988 


Lâm khuôn 


` Mon. 


1999 


Làm khuôn theo mẫu 
PatIem mouldine. 


- /4p#tn m2UNHIO/ 


1930 


'Làm khuôn bằng tay 


_- Hand mouldie. - 
_ “:#nd tmSUldr)/ - 


_1881 


Sự xúc cát làm khuôn 


Shovelin‡ the mouldine - 


— 8dđ, 


ZƒAvuun ða2 mzØldu) 


| sœnd/ 


19382 


1988 


Bảng khuôn 
Mould board. 
#negld bọ/ 


Sự đâm cát 


_ Ramtming. 


_ _ remi/ 


1984 


Đầm cát 


- #m/_ 


1986 - 


Bu đầm cát cầm tay ` 
_ Hạn ram. - - - 


__ “*h?nd Yema03⁄/ 
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1986 Thiết bị đầm cát khí 


nền 


-_ Pneumafic ram. 


1987 


“njư,mzœtik Tem2(0/ - 


Chọc1ỗ thông khí - 


__ Puưnching thư venf holes. 


1938 


1938 


1940 


1941 


1942 


/pAntƒ1r) ða vent h20lz/ 


Chọc lỗ - 
Pumch. 
Á@pAnt/ 


Lễ thông khí - 
Vent hole. 
/“4enth2zDl/ - 


Dây thông khí „ 
VẻHiWir.  - 
ent Wwal2f/ ` 


Sự lật khuôn lên trên 


Rolline oyer 
#xa0lin) 30vo0/ 


_Rol 0G. 


Sự tin bột. 
Dusting. - 


\ - '#đAs/: 


Bộ(ởmãuvật ˆ 


. Partine duast. 


/“pơt) đAst 
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1949 
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1945 


1946 


1947 


1948 


1949 


1950. 


1951 


1952 


Sự cắt rãnh rót 
Cuftrip the @dte3. 
/kAtin) ða gert/ 


Cái bay làm khuôn 
Trowel. 

hraal/ 

Bay làm phăng 
Fhat trowel. 

#lzt 'tra›al/ 


Bay tạo hình 


Shapcd trowei. 
/ƒ eIpt Yrd221/ 


Thìa 
ðhck, sleeker. 


| /slIk, 's1i:k/ 


Lấy mâu ra khỏi khuôn 
Đrawine the pallem. 
/drorn) ða 'petn/ 


Móc kéo mẫu 
Đraw sp¿. 
/dro: spa 


Sự phun khuôn 


S)rayiip. 
/“sprehf/ 


1953 Dòng phun khuôn 
ðPTđÿ. 


1954 Súng phun 
M.L.. 15 
/speuP) gAn/ 


1955 Áo khuôn 
Mould wash, mould 


C00119. 
/m2Uld wo/ ; maÙØid 
'k20u?/ 


1956 Lắp khuôn. 
Assembly oƒ the mould.. 


4 9embli 2v ð2 m201d/ 


_19B'7_ Vật chặn (đề) khuôn 


Weciphi. 
/(vett/ 


1958 Làm khuôn trên nền 
xưởng | 
kloor mouldừne. 

ZlS: Tn220ldif)/ 


1959 Nền xưởng, nền cát 
_ "Grou. 
/graJnd/ 


1960 Nền mềm 


S0ƒ† bed. 
/soft bed/ 
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1963 1967 
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DĐ. 


1964 


` 
là 


S\ 


b-' 


1966 
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1961 


_Nền cứng 


M¡ƒ bcd. 


-_ ®tIf bed/ 


1962 


1963 


1964 


1966 


1967 


X 
SÌqg. 
“slzg/ 


Làm khuôn theo dưỡng 
gạt 

ðrickline. 

“striklùi/ 


Sự làm khuôn có lấp lõi 


Core assembly moulding. 
/ko: 3,sembli aø0ldir)/ 


Áo ngoài hòm khuôn 


Jacket. 
“dskit/ 


Quá trình làm cứng 
khuôn bằng khí CO+ 
CQ› - mould hardeninp 


Proce@. 

/.kơ:ban daL oksaid 
m2Uld ,ho:danif) 
pr2Uses/ 


Làm khuôn nhiều tàng 
ðkCk mouldinp. 
/stœek 'm20ldi/ 


—12 


1968 


1969 


1970 


1971 
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* 


Làm khuôn bằng máy" 
Machiue moulding. 
“m3 /i:n n3Uldir)/ 


Máy làm khuôn 
Moukdine machinc. 
#m20ldin) ma'ƒ1:n / 


Sự ép cát làm khuôn 
SqI£ezine 0ƒ mouldine 
/skwizI2v m201dir) 
send/- | 


Đầu ép 


-_ SqM€£z€ hedd. 
'ki:wz hed/ 


1972 


1978 


1974. 


1875 


Tấm mẫu 
Paftem pc. 
“pztn plert/ 


Không khí nên 


Compressed ai. 
“2m'prest e3)/ 


Bàn ép 
lahble. 
Adb/  . 


Sự ép rung 
3queezine and vibration. _ 


_ #skwi:zI 3u vaIbr&€Lƒ n/ 
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1976 
Bộ 
1978 
. 1979 
1880 
1981 
1982 
1983 


. 1984 


Máy rung bàn khuôn 


- Vibrator oƒ the table. 


®warbrert 3vð2 Yerbl/ 


Sự lèn rung 
Jolie. 
/cseluD/ 


Lần rung 


JolI. 
dsolt/ 


Lên và ép chặt 


Jolttne. and SQue€znp — 


/dšoltr) an *skwi:zI/ 


Sự ép kết thúc 
Fimal $que£zg. 


'/,fainl 'skwi:zIf)/ 


Sự nâng bằng chốt _ 
Pin lợp. 
“pin lift/ 


Chốt nâng 


line pin. 
f1rftuf) pin/ 


Lật ngược bàn khuôn 


Roll-over tabhle. 


/r30l20v2 terbl/ 


Bàn kéo. 
Đraw table. 


/đro: Yeibl/ 


1986 


1987 


18988 


1989 


1990 


1991 


1992 


KỸ THUẬT ĐÚC 


Bàn lật quay 


Rock-over table. 
/rek20v2 teibl/ 


Máy làm khuôn kiều ép 
- Pung- 
Wibrdl0ry §qIeeze 


towlliie machữte. 
®aLbrert3rfi skwW:z 
Tn2ø0ldin) ma'ƒi:n/ 


Giá đố máy 
Bcd. 
/bed/ 


Cột máy 
Coluu. 
/Z#&kclam/ 


Bộ phân phối khí 
Atr ditribulor. 
/eadi stribJut20/ 
Van , khớp quay 


Knee vahe. 
/“nÏ:vœlv/ 


Máy làm khuôn kiêu 
lènkéokhuôn - 
Joll rock-0ver palfem- 


.draw mouldine machine. 


/“đsolt ,rokøOv3 .ptn 
dro: Tn30Ìdi?) m3'ƒ:n/ 
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_1998 
1994 


1995 


Bàn lèn chặt 
Jolt table, 


Cân lật quay 
Rock-0Ver qrm. 
/rok9U2r'`oœm/ 


Máy làm khuôn kiêu 
lên - rung 


- J0l-§QUeeze mouldine 


1996 


1997 


1998 


1999 


2000 


machie. 


“boilt skwiz 'm20ldir) 
ma, Í n/ 


Máy phân phối cát 
3andyhnoer. 
/sœnd shr)g30/ 


Phêu 
Hoppcr. 
/“h©p20/ | 


Đầu cánh quay 


lmpeller, Impeller head. 
⁄m†pel2f0) , im pel2 hed/ 


Hộp, cánh phân phối 
Buckel, blqde.. 
/bAkit blerd/ 


Võ ngoài 
Hood. 
“:hUd/ 


223 


2001 


2002 


2003 


2004 


2005 


_ 9006 


2007 
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Máy phun khuôn 


Mould-blowiip machine. 
/mz9I 'bl20ir) m3'ƒ1:n/ 


Bình trữ cát 


Sđftl re§ervoi. 
/sœendTez2vwdœ:/ 


Cử chặn, lưới chặn 


Gale. 
/g©I 


Bộ phận khuấy trộn 


ðÏIfrer. 
#stara/ 


Tấm phun 
Blow pÌat¿. 
“i3 plert/ 


Tấm tạo lỗ thông khí 
Veni-hole pÌate. 


/.vent h0! 'plet/ 


Máy làm áo khuôn 


` §hell mouldinp machine.. 


_2009 


/ƒel nu20ldif) ma, ƒ†:n/ 
Phêu cấp 
Roll-over hopper.. 


#ø0] v2 hopa/ 


Lò thiêu kết áo khuôn 


_ 0h€lÌ §iufertie facc. 


/ƒ e1 sint3rif) ,fs:nis/ 


2014 


= 
bự, 
šI 
Bài 
HÀ 
Hị 
äI 
#I 
3 


.ˆ 
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2010 


20I1I- 


2012 


2013 


2014 


2015 


2016 


Lam khuôn với hộp 
khuôn tháo được 
Remoyeahle-fiusk 


HIOlIn0. 
#ru,turv3bl] †flzesk 
'n30ldi/ 


Máy làm lõi 
Corc-Hukinp. machữte 
đS: ,me€1kIf) me`/i:n/ 


Máy làm lôi kiêu đầm 
A4H€C2IH0 C0Fr€-dlkig 


HnachHc. 
“kWtz DĐ k©:.m€Iki) 
imn3'/i:n/ 


Máy làm lõi kiêu len 
chạt 
JOÏI Core-dkit9 


)1/118)1111d43 
/đšolk ko:,m€eIkiP) 
m3`/i:n/ 


Máy lam loi kiêu phun 
Core-bl0WIH9 I„ựtCÍHHG. 
#9:.bl30If) m23'/i:n/ 


Vòi phun 


Blow' vdlc. 
/bl3U vzelv/ 


Cân nén khí 
AIr pIliCF, 
/e2e pU/ 31/ 


=..... 


201% 


2018 


2019 


2020 


2021 
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Máy làm lõi kiêu máng 
nghiêng 


Core-hotiie machinc. 
“Ki. / wti) ma'/1:n/ 


Ông lát nhiều lô 


NÌotted vleewe. 
/“slottd sli:v/ 


Van tác động nhanh 
FdSf dcIio vul. 
#:st ktin) vœÌv/ 


Họng phun 
Nozzlc. 


“noz21/ 


Máy làm lõi hộp nóng 
HúI1-bðX core-madkine 


mac. 
/“hot,boks k©:., m€Iki) 
m3'fi:n/ 


NÁU CHÁY VÀ RÓT 
MELTING AND POURING 


2022 


2028 


Sư nâu chay 
Meliin. 
“neltin/ 


Lò đứng ø Lx 
Ch†olu. 
“kjupat23/ 
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2024. Ống khói đập tia lửa 2028 Nạp kim loại 
Apark drreäter. [ron charee, melal 
/spo:k 3Testa/ charpe. 
/at2n tƒo:ds 
'meta1 tí ads / 
2025 Ống khói 2029 Tường gạch chịu lửa 
Atack. | Liie. 
/stzk/ - #laIn/ 
2026 Cửa nạp liệu - 2030 Nạp than cốc 
_ Chareie door. | — Coke charpe. 
“dø:đsin do-/ | “tk tƒoQ5/ 
2027 Valo 2031 Thân lò | 
Shell | __ Cupolar body, cupola 2 


/Je\/ | _shafi. 
k0 0g đề | : /kjupal3 bodi ƒoft/ 
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2032 Ống cấp không khí 2037 Xỉ than cốc 
Tuyere. | Coke bed. 
/kz0k bed/ 


2033 Hộp gió 


Wmd boy. 

2000212830 2038 Cửa xảxi 
Doør. 
/d3:/ 


2034 Đáy cát 
Aand boltl0m. 
-_ sœnd bot32m/. 


2039 Cửa ra kim loại lỏng 
Tạp hole. 
“tp h201/ 
2035. Lò tiên 


korehedrth. 
#S:has:9/ 


#. 2040 Sư thôi giá 
2086 Ong rót m tin, 

: Sí, 
00M4. #blo:st/ 
/Spœ/ 
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2049 


2052 


0⁄7 
\ 


: 
`“ 


`¬¬»¬——> 


>> 
b (0i | 


2055 


EFOUNDRY ENGINEERING 


2041 


Hôn hợp nguyên liệu 
thô - 


Mixture 0ƒ raw maleriall. 
/“mIksftƒ 3r 3v ro: 


°_ m2ti23r:23l1/ 


2042 


2043. 


2044 


2045 


Liệu nạp lò 
Chưurbe. 
“t†'+d5/ 


Tính toán liệu nạp lò 
Charpe calculatIion. 
“ øds kœlkj0'et/n/ 


Kim loại vụn 
ACfwP, 


“krzp/ 


Phoi đóng bánh 


- Chịp brqHelte. 


2046 


2047 


2048 


/t:p bri'ket/ 


Hợp kim sát 
kerrodllov. 
/#erzUa2/ 


Than cốc 
Củkc. 
A3Ùk/ 


Chât tạo XI 
thu. 
đlAks/ 
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2049. Lò điện hô quang 


Electric arc fumacc. 
⁄1ektrik œ:k 3:n 
1S/ 


2050 Điện cực graphit 


Graphite clectrode. 
“grfatt ! 1ektr20d/ 


2051 Kim loại nóng chảy 


Molieh meldl, 
⁄.me©]tn 'mnet3l/ 


2052 Lô điện cảm ứng 


lnducfion fumace. 
_ #ndAk/n Ta:nIs/ 


2053 Nài lò 
Criicthle. 
“kru:«ibl/ 


2054 Cuộn cảm ứng 
lHdHCHoH có. 
n'dAkƒ/n k21/ 


2055 Sự đúc, rót 


Cd§lin9, p0Mrinp. 
/“ko«ti porin/ 


2056 Đúc, rót 


CH§I, pOMT. 
“ka:st , pO:/ 


9057 Nài rót 


Ladle. 
#1eid1/ 
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FOUNDRY ENGINEERING 


KỸ THUẬT ĐC 


~ 


—`H/ 


Z ⁄ 


2071 


bg 


% ¬ 


'ðBh sả 
Khóc 


: 
Š 
+ 
ch 


tị : LàOQX 
ị ¡ 
lÍ ụ H2. '.... 
VN uy YY SÀN 0A" VN UỰN/VVN NỀN /ẠY 


F|Sfi li đB: 
K20 sua coi cà 


2062 


: FOUNDRY ENGINEERING 


2058 


2059 


2060 


2061 


2062 


Cán nâng nôi rót | 
Ladle handler. 
#1eidl hndl3/ 


Xe rót kim loại Í ray 


Monordail ladle, 
/,tmmon9ØUr€Il 1œdÌ/ 


Thùng rót khuôn tay 


Namd ladle. 
“hœnd 1zœdl/ 


Đúc măm ngang - 
Horizonidl casIip. 


“hort.zontl kơsti/ 


Đúc thăng đứng 


-_ VeFlicdl castine. 


2063 


2064 


2065 


⁄.va‡Ikl'ko:stir)/ 


Đúc theo dây chuyền 


Pourilg Ù 4 C0NVGYÉT. ˆ 
/“por:n in 9 kânveI20/. 


Dây chuyền đúc 
F0IIdry c0nVeÿéF. 
“fzndri k3nvei 
9/ 


Chuyên độngcủa - 


khuôn đề rút 


Movine pÌafƒorm for 
p0uFte. | 
“mu:v1') .pItfS:m f3 
'porI)/ 


_23I 


206G 


2067 


2068 


2069 


2070 


2071 
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Dây chuyên lăn tông 
hợp | 
Assembly roller 


C0fY€Y€T. 
/3sembÌÙ:,r2ula 
kân *xeI20)/ 


Vùng làm nguội của 
dây chuyên 
Cooline zonte 0ƒ the 


C0fIV€)€T. 
/“kưli? z3Un 9v ð2 
konveI20?/ _ 


Trạm. dẫn động dây 
chuyên 
Power-dre slqlion. 


paU2 draIv 'steƯn/ 


Sự đúc khuôn dưới ấp 
lực k 


Pressur€ die ca§fig. 
/,pre.ƒ 2 dai ko:stIf)/ 


Máy đúc áp lực 
Đie-casttp machưnc. 
/đaLko:stir) m3'ƒï:n/ 


Máy đúc áp lực có 


| buồng nguội 


Cold-chamber die- 


cdstie machinc. 
/kztld t/ƒ emba 
daL,ko:stir) ma`/i:n/ 


` 
T 
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2085 


2076 
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2079 
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W⁄⁄⁄⁄2/⁄⁄2/⁄⁄2, 


2072 


2073 


2074 


2075 


2076 


2077 


FOUNDRY ENGINEERING  _ 


Khuôn kim loại 


lịc. 
/“daƯ 


Buông áp lực 


Prexsure chambct. 
/pre/2 'tƒ©rmmb2/ 


Cân đây 


Plueer. 
/plAnds/ 


Máy đúc áp lực buông 
nóng 
HoI-chamber đie-cdstinp 


1141/11/14 
/“het 'V eunba dai 'ko:stIf) 
m23'`/i:m/ 


Đúc ly tâm 
Ccnirifupdl custinp. 


/entrifJUgl "kơ:sti)/ 


Khuôn quay 


- Ñoldlie mouilt. 


2078 


/20†eitir) m20ld/ 


Quá trình đúc chính 


xác, đúc mâu chảy 


-_ PrecISI0N-IIVesIlmenl 


Castie. L0SI-WdS pFOCESS 
đprI'sI5n tnVestm2nft 
ko:sti ,lost w3‹ 
'pr2Usec/ 


2079 


2080 


2081 


2082 


2083 


2084 


2085 


2086 
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Khuôn mâu chảy 
lIYeStmef mOHÌt, 
/#n'vestmnt m2U1d/ 


Vật liệu chịu lửa 
Rƒraclory backine 


mteridl. 
“đITr£ktari bzkIP) 
m2'1i3ri2Ì/ 


Sự đúc mâu cháy 
Buiml-pdllefIl caStine. 
#3:nt ,petn 'kosti9/ 


Mẫu bảng polystyrene 


Polysfyree pallern. 
/polt'starri:n p#tn/ 


Lắc khuôn, lây vật đúc 


KHOCR-0HI: SH(Ik€-0HI. 
“nokzamt , 'ƒeIkaUt/ 


Máy lây vật đúc 
KHock-ouI machIc. 
⁄nokzt m3'/i:n/ 


Lưới lệch tâm. lây vật 
đúc 

Eccentric KHock-0ul erid. 
“#kxentrIik nok2ØĐ0t grid/ 


Lưới 
Grtd. 
/£rid/ 
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2088 


FOUNDRY ENGINEERING 


2087 


2088 


Đệm giảm va đập 
Resiliemt bumper. 
“1'zili9nt bAmpetr3/ 
Lưới lây vật đúc kiêu 
quán tính 

lneritd-IYD€ kno0ck-ouf | 
ri. 


.- #1ns:/12 tap nokzt 


_9089 


2090 


2091 


_2092 


grid/ 


Trọng lượng không cân 


»- 


bằng 
Unbalanced weiphi. 


/Anbzl2anst wert/ 


Làm sạch vật đức 


Cleartine oƒ castine. 
/kli:nir) av Tko:stir)z⁄ 


Máy làm sạch 
Cleaniie machinc. 
/Kli:nir) ma'fi:n/ 


,Máy thôi kiêu tuabin ˆ 


Turb shot-blastiip 


- mạachữnc. 


2098 


“#4zbaIn ƒ©t ,bla:stir) 
m3'ƒfin/ 


Hạt cát. 


Shot. 
/ƒoU. 
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2094 Bánh có cánh 


2095 


2096 


_2097 


2098 


2099 


_9100 


2101 


Vane wheel, 


- w»eIn wi:/ 


Bàn xoay 


Rotary tabl. 
/.r3Ut9rI terbl/ 


ải 


Buông phun nước 


Hydroblast room. 
/.haIdr20blo:st rrm/ 


Súng phun nước 


Hydraulic pun. 
“hardro:lik gAn/ 


Đầu phun 
Jét. 
Jjef/ 


Bàn quay 


Tum-table. 
/3:nYeibl/ 


Nước 


Wuttcr. 
“wota/ 


Buồng phun cát 
ðand-bÌastinp chamber. 
/sœnd ,blo:stIr) 

*ƒ emba/ 3 
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2103 2107 


2108 


_FOUNDRY ENGINEERING 


2102 


Sư phun nước phóng 


-_ điện 


2103 


2104 


2105 


klectrical-dischurpe 


hydroblasting. 
#'ektrtkl dis`V a:đs 


„haIdraÙ 'blo-stif)/ 


Sự cất bavia 
FeIlliine, chịppig. 
/#fethn). tfipi9/ 


Cát, cao bavia 
kelIle, CỈHJ. 
/#etl.Vip/ 


Máy cạo băng khí nén 


- Air Chipper. 


2106 


2107 


2108 


/e2c'ttp30/ 


Máy mài thô làm sạch 


237 KỸ THUÂẬT ĐÚC 


KHUYẾT TẬT VẬT ĐÚC 
FOUNDRY DEFECTS 


2109 Khuyết tật đúc 
Fouidry defecl, củstine 


122M) 
/#zndri di fekt, ko:stir) 
di fekU 


2110 Vết nứt, đường nứt 


Cruck. 
/“kr=k/ 


2111 Vết nứt nóng 


Hot crack, hót teuf. 
“hot 'krœk, jot 'ti20/ 


2112 Vết nứt nguội 


“nn „Ä / Coll crack. 
. tiShing, roHph — „ #“° .⁄Z 7? /kz0l krœk/ 


grindinp, sndeging. “vế Má 


/fimƒftr) TAT gratdin), 2) 2113 Rỗ khuyết 


snegI/ 


Máy mài kiêu khung 
lạc 

3WIIt-[rame erider. 
/S$wIf) freim 'graInd2W/ 


Máy mài câm tay 


Portuble erinder. 
/po:t2bl 'eraIinda/ 


Draw. 
/dr./ 


2114 Rôcao 


Ahriniekdpc. 
#ƒrikeids/ 


2115 Rõ khí 


Blowhole. 
/bl3U0hz0I/ 
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`¬»»»àyY 
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2117 
2122 


0 


'Í y8 


2124 
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2116 Rõ cát 


ðd'd tICÌHGI0H. 


/S#œnd In klu:5n/ 


2117 Rồzi 
ðldo blowhole. 
. slg 'blz0h30l/ 


2118 Bavyia 


_ Flash - 
#lƒ/ 


2119 Nứt do lấn cát 
Raqttail. 
/#rzteil/ 


2120. Vết dộp, phòng 


SWll. ram-0ƒ, 
/#Swel ; Trzme©f/ 
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2121 


2122 


2123 


2124 
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Lỗ xâm kim 
Pm holes, pưhole 


p0T0§U. 
/pIn h2Ù0lz ; pinh20] 
p9:Tos2I/ 


Xâm nhập cát hoặc kim 
loại 
Metal peietratton and 


$afid fUSI0H. 


/.metÌ peni tre[/n 2n 
sœnd Tju:5n/ 


Vùng biến trăng, vùng 
cứng 

Chủ! zone, hard §pot. 
“t1 z20u; hot 'spot/ 


Lãi đặt lệch 


Core sÌHÍt. 
/kS: ƒtft/ 
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2125 2134 


Ñ 
` 


ờ/ 
⁄2 


À/ 
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⁄⁄ 


2185 
2128 


2129 4P 2136 


2150 


2ð) 
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Lê //2 
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I 


2137 


2132 
2139 
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GIA CÔNG ÁP LỰC 


GIA CÔNG ÁP LỰC 
MECHANICAL WORKING 


SỰ CÁN 
ROLLING 


2125 


2126 


2127 


2128 


Gia công áp lực 
Mcchunical working. 
ñu1,kzentikl `w3:kID/ 


Sự cần 
Rolhne. 
“r2a0ìin/ 


Cán 
Roll 
⁄#3U1/. 


Cán dọc 


Loneudindl rolline. 


onGš¡†jwdin] r301I/ 


2129 


2130 


2151 


Cán ngang 
ro rollinp. 


: /krosT30lIP/ 


Cán trục đặt xoăn 
Croxä helicdl rollino. 
“kros,helikl r30li9/ 


Trục cán 
Ruli. 


2152 


2138 


2134 


2135 


2136 


2157 


2138 


2139 


Máy cán 
Rolhine nuÌ!. 
“r2Ùlt) mil/ 


Khung máy cán 
Rolhnp mửl sand, xiand. 
/r20lIf) mịÌ *tend/ 


Khung hai trục cán 


Two-hiph siand. 
/tuhal stend/ 


Khung ba trục cán 


Three-hielt sIand. 
/.Bri:ha1 ‹t£nd/ 


Khung bôn trục cán 


kour-hiph siand. 
/,19:hai st£nd/ 


Máy cán thô 


Prumary mi 
“prauunerI mil/ 


Thói thép 
ln90I. 
/ingat/ 


Thép cán thô 
Bluom. 
#®lu:m/ 
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2140 2147 


2141 


2143 


2146 


MECHANICAL WORKING 


2140 


Tấm cán 
\Y/717) 


- /&Sleb/ 


2141 


2142 


2143 


2144 


2145 


2146 


2147 


Máy cán bán thành 
phẩm 

Billel múi. 

#bilit nHì/ 


Bán thành phâm 


Billet 
trlit/ 


Máy cán định hình 


- Xeclion múÌ!. 


#sek /n mil/ 


Đài cán 
Ñoll-pass. 
#20] 'pd-s/ 


Phôi căn 


-_ Rolled siock. 


#21d stok/ 


Phôi cán định hình 
Rolled seciion. 
“#2z0ld *ek ƒn/ 


Dài 
SÍnp. 
“trip/ 
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2148 


2149 


2150 


_9151 


2152 


2155 


2154 


_9155 


2156 
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Băng 
Band. 
“®bœnd/ 


Cuộn 
Roll. 


Thanh 


Bạt. 
“®bo:/ 


Thanh vuông 


3qIuare bát. 
/“keabo:⁄ 


Thanh lục giác 


Hexaponal bạt. 
“hek*œganl bqơ:?⁄/ 


Thanh tròn 
Rournd bạt, rod. 


⁄##œnd bqr ; rod/ 


Tiết diện định hình 
Shaped secltion. 
(ƒ eIpt sekƒn/ 


Thép (săt) góc 


Angle tron. 
/,œfgl 'aIan/ 


Thanh chữ Ï 
l-beam. ° 
/arbi:m/ 
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2157 2167 
2158 
2168 
2159 
2169 
2160 


2162 


2166 
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MECHANICAI, WORKING 


2157 


Thanh chứ T 


__ tẹc bedn, ÏI-bedqm. 


2158 


2159 


2160 


2161 


2162 


2163 


“ti:bi:m/ 


Thanh chứ U 


Ñtructural chunnel. 
/,strAkt arl *tƒ n1/ 


Thanh chứ 7, 
2ce beum. 
z†:bi:m/ 


Máy cán ông 
Tube-rolline mHÌ!. 
“b .r20Ì:'mil/ 


Ông 
Pine, tubc. - 
/paIp ; t)wb/ 


Máy kéo sơi 
l)rqWI9 machne, 


đrawime mlL, 
/dro:if) m3, ƒi:n , 'dro:Ir) 
tml/ 


Khuôn kéo 


Drawie le. 


. “dronn) daư 


2164 


Nơi, dây 
Wirc. 
ÁvaI3?/ 
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2165 


2166 


2167 


2168 


2169 


2170 


2171 


2172 


2173 
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Cuộn dây 
Co. 
/k°5U/ 


Máy cán tám 
Ahce! muÏ!. 
/ƒï† mH/ 


Tấm dày 
Plutc. 
/plert/ 


Tấm móng 


Sheel. 
/ƒ1:t/ 


Sự cắt đứt 


ChífiI9-0ff' 
/“kAtin of/ 


Cắt thành đoạn 


Cu 0ƒ. 
“kAtef/ 


Sự cất đôi 
Chili@ II I0. 
/“kAti') in tu:/ 


Cất đôi 
Cư trì W0. 


Cát băng kéo 
Xhedrtrig. 
“ƒtarin)/ 
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2177 


2182 


+ 


<—>c 
mm... 


2179 


2180 


MECHANICAL WORKING 


2174 


2175 


2176 


2177 


2178 


_9179' 


2180 


2181 


2182 


Lưỡi cắt 
Blade. 
“bleid/ 


Dao cắt 
Cu. 


Kéo cắt, máy cất kéo 


ðhear, sheqrine machie. 
#ƒtarn) ma'ƒi:n/ 


Kéo cắt đập 


Oulllotine sheat. 
“gilatin ƒt2?/ 


Kêo cát cân 


Alhieator sheqr. 
/œÌiget3 ƒ12/ 


Máy cất kiêu mỏ 
Nibblinp shear. 
“mbhn) fi2/ 


Kếo quay 


Rotary shear. 
/“r2t2rn (13(/ 


Đĩa cắt, bánh cất 


Disk blade, cuttine roll. 
/disk bl©id ; 'kAtir) r201/ 


Sự sửa thăng 


\fraiphienirie. 
Zstretm/ 
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2183 Sửa thắng 


_ðfreiphlen. 
/“strertn/ 


RÈN 
FORING 


2184 Sựrèn 


Forpinp. 
/#4©.Qin/ 


2185 Rèn 


Forọec - 
#5:G/. 


2186 Vật rèn 


Forpcd part, Í0rpUng. 
ñ#œđ pda1/ 


2187 Khuôn phăng 
kÌal dị. 
/lzt 'daư 


2188 Sự chặt 
Choppiig. 
“Wcpn/ 


2189 Chặt 


Chop 
/Wep/ 


2190 Đục thợ rèn 


ðmith"$ chíseL 
/sm1Ðs`V1z1/ 
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2191_ 


2201 
2194 chờ 
2196 2204 
2206 


ˆ = 


2199 
2207 


MECHANICAL WORKING _ 


2191 


2192 


2193 


2194 


Sự chòn 


\£lfinọ. 
/seti/ 


Chôn 
AeI. 
/“Set/ 


Ty sô chân 
3Ăelfiio rd{I0. 
/,setif) re 120/ 


Sự chồn một đầu 


Upselliip. 


/Ap <setIP)/ 


2196 


Chồn một đầu 


_ Jpgel. 


2196 


2197 
2198 


2199 


/Ap xet/ 


Sự nên, ép 
khllerine. 
#ttlarin/ 


Sự kéo dãn 
Drawine oul. 
Z“dro:i) Art 


Kéo dân 
ÙDraw 0u. 
“dro: xt/ 


Nên, ép khu vực 


Locul fullering. 
/,L20kl *UlarIf)/ 


- 
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2200 Tạo ranh 


2201 


2202 


2203 


2204 


2205 


2206 


220 


2208 


Fuller. 
#ulam/ 


Lốn mép 
Rolline, cdpine. 
/r20Ìin) ; edöin)/ 


Khuôn ép lăn 
Rolline-unpresston die. 
/r2UÙn) im'pre n daU 


Vuấát một đầu 


kRd rolline. 
/endYT20lIn/ 


Sự cán, nong rộng 


Rine rollinp. 
in) xz0lin/ 


Trục nong rộng 


Mandrel. 
“maendrl/ 


Là phăng 
FÌdilenine. 
#fltni/ 


Sự đột lỗ 
Piercig. 
/“pI3:i/ 


Mũi đột, chày đột 
Pierctine punch. 
/7pI3s¡r) pAnfJ/ 
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2210: 


MECHANICAL WORKING 


2219 


724 
: 1Ð, | 


ME.CHANICAL WORKING 


2209 Mảnh kim loại 


2210 


2211 


2212 


2213 


2214 


2215 


2216 


Slú@, 
/SÌAg/ 


Nong lỗ | 


Hole eXpansi0n. 
“hø0I 1k'sp£n ƒn/ 


Vòng đáy . 
Botiom spacine ring. 
/⁄,b©ot92m 'sp€Is1P) rir)/ 


Chày nong lõ 


EXleSi0n piece. 
ñk'sten /n pi:s/ 


Tạo bậc 
Joppline. 
/qœšoghn)/ 


JzZ 


Sự rèn, đập khuôn 


Dịe forgine, die [orming. 
/dai 'fo:đsir) dai fS:m1/ 


Rèn khuôn, tạo hình 
trong khuôn 

Forpe tr a die, [ortm ưa 
đức. 

#9:Œ ¡n 3 dai, fO:m In 3 
da1/ 


Dung cụ ép, khuôn rèn 
Press tool, đe. 
/pres tưil ; da 


251 


“« 
œ 

VỀ sC 
.c2\ 


2217 
2218 
= 
2221 
2222 
2223 
2224 


9295 
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Nửa khuôn trên 


Upper địe, pưnich. 
“Ap32dal ;pAn/ ˆ 


Na khuôn dưới 
Lower die, (emale die. 
1202dau x fimenl daự 


Sự rèn khuôn 
Dự forpữip. 
/dai TS:đsin)/ 


Khuôn rèn 
Forgie đe. 
/Ts:đ@n) da/ 


Ren khuôn nóng 
Hot die ƒoreing. 
“hot dai To:đ51f)/ 


Khuôn tự dẫn hướng 
ð€Ïƒ-puidinp dc. 
/self ,gaidin) 'daƯ 


Chốt dẫn hướng 
Gutde pừI. 
/gaid pIn/ 
Khuôn hở 


Open dứ. 
/30p2n da 


Bavia, rià dư 
klash. 
“đe ƒ/ 
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R 


2227 


2229 


2237 


2230 


2240 


2231 


2241 


2232 


MECHANICAL WORKING 


2226 Rânh bavia 


FÌash puiler. 
#l= ƒ'ˆgAtat 


2227 Khuôn kín 


Closed die. 
'/kl20zd da 


2228 Khóa khuôn 
Courerlock. 
/“kznt3 lok/ 


2229 Buá máy 
Power hammet. 


/“pau2 hem2(/ 


2230 Búa khung đưn 


GIA CÔNG ÁP LỨC 


2235 


Buá máy không khí 


_ênhoặc hơi nước 


.. ðf€đm 0f đi haUmer. 


2236 


2237 


2238 


tim © e2 hma/ 


Buá tác dụng đơn 
iIple-actinp hammer; 


đdrop hammer. 
/sIgl .kuf) hzm2?/ 


Buá tác dụng kép 


Double-actinp hamer. 
⁄,dAbl.=ktr hem2/ 


Hộp van phân phối | 


SIniple-frame hammer. Vahe box. 


/,sIgl freim hma/ %alv boks/ 

2231 Buá máy khung kép 2239 Cần dẫn động 
Đouble-fram2 hamwer. Trip rod. 
⁄.đAbl frem m2 “rIp rod./ 

2232 Búa máy khung chữ U 2240 Búứa không có đe 
Arch hamer. Counterblow hammer. 
⁄.o:t' hem2?/ ⁄.kant2b12U h£ma2/ 

2233 Thanh dân đầu búa 2241 Búa khí nén 

_ Ram of hammer. Prieumatic hammer. 


/r#rn3v hm2fn/ 


2234 Ðe, bệ 


Arivi 
/#nvil/ 


2242 


/n†w'metik hm2f/ 


Xylanh công tác 


Workine cylinder. 
/“w3:kI') silind30/ 
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2249 


MECHANICAL WORKING 


2243 


Xylanh nén | 
Compressor cyÌimder. 


` #®&m Tpres2 sIlind20/ 


2244 


2245 


224G 


2247 


2248 


2249 


2250 


2251 


Buá cơ học 


Mecchamical hammer. 
/mi,k#nIkl hem2(⁄ 


Buá ma sát 
Fricion hamner. 


#tmrfn hzm2?/ 


, $À : + rẻ 
Bua kiêu van gô 


_ Board drop hammer. 


/#bod drop h#m20/ 


Tâm ván 
Board. 
tboả/ 


Con lăn nâng hạ 


Lftine roÏi. 
hftin r2Ðl/ 


Buá kiêu đai 
Belt li hamumer. 
“bett tít hem20/ 


Tang nâng, trồng nâng 
Ltrie drumi 


'hftuif) đAm/ - 


Con lăn ép 
Pressure roÌl 
“re ƒ23 r201/ 


255 


2252 


29583 


2254 
9955 
2256 


9257 


_ 22ã8 


2269 
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Bình chứa khí nền 
Âir rêCeiVeT. 
/@ ri'siv23⁄ 


Máy buá trục vít 
PoWer §Crew hautner, 


D€TCIU9§10f1 D0W€F pr€§3. 
⁄paJ3 skru hm20) ; 
p3: kA n paữ9 pres/ 


Trục ví 


XCreW. 
/“%kru:1⁄ 


Đĩa dẫn động ˆ 
Drwie dbk. 
/“đrarvrn đdịsk/. 


Máy buá cần đòn bây 
Hehe hanuner. 
“heÌv hm20⁄ 


Cán búa 
Heh¿. 
“helv/ 


Lò xo giảm chấn 
Recodl bumper. 
4k bAmpa(e/ 


Đĩa truyền 


-Crank địsk. 
/“ren)k 'disk/ 
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2260 2261 


2262 


SG NNÀ 


2274 


72272228 
ìqgwy ìmÑNw§Ñ 


23277— 


MECHANICAI, WNORKING 


2260. Máy búa lò xo 
Aprit hanunetr. 
/pr1) hema2/ 
2261. Khuôn trên máy búa 
- Rummer die. 
2263 Chuôi của khuôn 
Shank. 
⁄¿ƒznk/ 
2263 Lòng khuôn 
Die cavIy. 
4 “dai "kvti/ 
2264 Mặt phân khuôn 
le parline phan 
2265 Tấm để giữ khuôn 
— ỳe_ Bobier plaie, anvil cap. 
+ !, /bolstaplen; #nvil 
„ TỒ:, * kep/ 
. 
2266 Chêm lấp ghép. 
_ kagtcnie eib. 
##&snI) gib/ 
2267 Then 
owel. 
da)31/ 


2268 


2270 


2271 


2272 


2273 


_9974 
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Dụng cụ đập nhiều lần, 
khuôn dập nhiêu lần 
Muliiple-tmpresst0ni 
Pre3S tuÌÌ, mulIiple- 


Hupresston đùc. 
/.mAltipl im'pre ƒn pres 
ptưl ; mAltipl im'pren 
da1⁄ 


Sự đập 


lmpresSi0H. 
“#m'pre.ƒn/ 


Rãnh ngoài 


khuller. 
#ulaa/ 


Cạnh nép 


Roller, eder. 
“r2U120) ; eds20/ 


Sự dập khối 
Blockine tmpression, 


blocker. 
/,blokIf) mpre Ín ; 
 blok230⁄ 


Đập lân cuôi 
.Funshinp Impresion. 
ni Íf) mpre.ƒn/ 


Dập ép - 
Fuller. 
40l2/ 
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7 
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2275 Sự dập tạo hình. 2283 Xylanh nâng 


F0rmine impressi0n. Lựt cylmder. 
/fo:mrf) impre ƒn/ “ft sind30⁄/ 
2276 Dập uốn 2284 Trạm bơm 
Bendie Umpre§S101, Pump-and-acCcumulator 
bender. Síali0n. 
“bendi') im,pre Ín ; /,pAmp 2nd 
- bend3/ 2*kjumjUlert2 'ste1/ n/ 
2277 Cán giữ 2285 Van tác động 
__ Tong hold. Make tp vah. 
-_ #on h2id/ /roekAp*vlv/ 
2278 Máy ép 2286 Bồn công tác 
Presx. Make-up tank. 
/“pres/ /.meIkAp'n)k/ 
22/79 Máy ép thủy lực 2287. Xylanh khí 
— Hydraulic press. Air-cylinder. 
“hatdroÌ!k pres/ /e9s:nd3⁄ 
2280 Bệ cố định 2288 Bên trữ 
. ðÍ4f[0fIqry Cr0§S-F41Ì. Accufndlator. | 
/,st©1/ 2nr1 kr©s r€1l/ /9*+ju:mjUlerta/ 
2281 Khung di trượt ` 2289 Bòn xi 
Ram. Discharpe tank. 
#£m/ /dis`Vo:ds ter)k/ 
2282 Xylanh chính 2290. Hộp van điều khiên 
Main cylinder. Vahe box 
/“me€rn '*s1lind20⁄ /#lv boks/ 
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2295 


2299 


¬ —_—” ni sms (1 
SN 


= ` ` 


MECHANICAL WORKING 


2291 Máy nén ép 


. 3292 


2293 


2294 


FOrpiip Press. 
#45:d5¡In) pres/ 


Máy nén ép khuôn 
Closed-die ƒ0rgine pre§s. 
/l22zd dai T9:đš:) pres/ 


Máy ép cơ học 


Mecchanicdl press. 
ÁmI k£nIkl pres/ 


Cân nén ép . 
Crank pre83. 


“krf?)k pres/ 


2295 


Máy nén ép khung mở, 
cần đứng 
()pen-ƒrame vertical 


__ CHIHk pre88. 


2296 


2297. 


/3Up9n freuu X5:tikl 
krf)k pres/ 


Thanh trượt 
Ram, pưich slide. 
#zm ; pAntƒ slaid/ 


Máy ép khung mở trục 


xiên 
()pen-ƒrame telinable 
CrAHk pr€8S. - 


/20pan ,freim InilaIn2bl ˆ 


'krf)k pres/ 
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2298 


2299 


2300 


2301 


2302 


2303 


2304 


2305 


Máy ép trục thăng 
khung kín 
Closed-frame pre83, 


siraiphistde press. 
/120zd ,fÍreim 'pres ; 
stre,sa1d 'pres/ 


Máy ép trục đơn 


ði10Ìe crank pre33. 
¡g1 krzr)k pres/ 


Máy ép lệch tâm 
ECCeHtric pres3. 
“k'sentrIk pres/ 


Lậch tâm 
Ecceniric. 
“ñk'sentrik/ 


Máy ép kiêu khớp bản 
lè 

KnuCkle-J0II Ƒ reS5. 
⁄.nAkl đ$2Int pres/ 


Máy ép tác dụng kép 
Double-action pres3 
/,dAbl £kƒn pres/ 


Trượt bô sung 


Addiionadl shdc. 
/2'di (nal siaid/ 


Khuôn đã lấp 


lnsert die. 
ñn's34 da 
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2310 T⁄⁄ // 
l<<<¿Z 


(⁄⁄ ⁄⁄⁄⁄⁄4 `» 
NN ⁄ BÓN 24⁄2 


ào cày 


2312 


g 


yyy 
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2306 


2307 


2308 


Bộ khuôn 


Địe §el. 
“dai set/ 


Lắp lắp khuôn 
lmserl. 
“4n`s3+/ 


Miếng chêm 


._ Wedoe strIp. 


2309 


2310 


2311 


/“weở: strip/ 


Cử kẹp 


Clamp. 
“®l=mp/ 


Kích cỡ chuân 
ð[ZI-0. 
“sazin/ 


Dụng cụ, khuôn đập 
chính xác 
S129 pr€SS I00Ì, SZI189 


_ địe. 


2812 


/,sa1zIr) pres tui ; 
'saLI') daU 


Sư định cơ, đập tỉnh 
Coting. 
/“kamnin/ 


263 


2318 


_ 2814 


2315 


2316 


2317 


2318 


2319 
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Dụng cụ, khuôn dập 
tỉnh 

Coiniie press tool, 
coiie đe 

/.kOin) prestuil ; 
'kanif) da. 


Sự đùn ép 


Extrudine 
“k'strudif)/ 


Đùn ép xuôi 
Forward eXtrusion, 


địrec| eXÍrusio0ni 
/,fo:wad Ik'stru:5n ; 
đirekt Ik'strr>n/ 


Khuôn đủn ép 
kxtrudine die 
ñk'strudir) da 


Khung ngoài 


Coniaier 
/kan tein23/ 


Cần đây 
Ram 
#œm/ 


Đùn ép ngược 
Backward eXiruI0f, 


reVef§€ eXfrti§t0 
/,bœkw9d Ik'stru:5n ; 
TIV3:s Ik'strư35n/ 
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2320 


TT 
l 


` 
Ñ, 


- —=Ö 
maNN ⁄ 
2 # 


t2 


2324 


_ 2324 


MECHANICAL WORKING 


2320 Sư dập quay Ù 
. 4p 


- 


m) 


R0olury swdpi 
/,12019rr 'sweldsin)/„ 


2321 Vòng ngoài 


Roll caoe 
/r20l keIds/ 


_ 2322 Trục chính 
Spmdl 


“spindl/ 


2323 Ùi trượt 


Shde. 
/slaid/ 


Rèn cán 
Roll-forpine. 
#z0l Yo:dsin/ 


Con lăn rèn 


2525 


korpine rolls. 
#c:@G¡n) rz0lz/ 


Khuôn cán 
Rol de 
#31 da. 


2326 


Buá máy công suất lớn 


Bulld0zer. 
/#bAldzz2/ 


2327 


_ 265 


_2882 
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2328 Máy buá đây ngang 
Horlzonral upsei 


ƒ0rpiip machic. 
“ho©rI,z©ntÏ Ap, set 
Yo:@in) ma, ƒï:n/ 


2329. Cần đây chính 


Hedader ram. 
“hed3rm/ 


9330 Đầu khuôn 
Heqdine de. 
“hedID da 


2331 Thanh trượt kẹp chặt 
Grinping siide. 
*eripif) sla1d/ 


Khuôn kẹp chạt 


S/dil0iary eripnpiie dc. 
/,stel/ n2r: 'gripif) daU 


23383 Khuôn kẹp di động 


Movable erippinp dc. 
/.auwv3bl gripif) dai 


2334 Trượt dài biên - 
Atde shide. 
/aid slaid/ 
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2336 


2338, 


MECHANICAL WORKING 


DẬP TẮM, DẬP SÂU 
SHEET PRESSWORK 


2335: 


2336 


2337 


Sự dập tám 


Shéel pres§Work 
/ƒ1::t presw:k/ 


Sự dập cắt 
Blankine. 
/blzf)kin/ 


Dụng cụ khuôn dập cát 
Blankine press tool, 
blankinp đe. 


- /4bÌ#enjkin) prestuil ; 


2338 


2339 


2340 


2341 


blzr)kir) da 


Chốt dẫn hướng 
Gutul pứ. 


. “gald pIn/ 


Chày cắt 
Punch. 
“#pAntƒ/ 


Khuôn cắt 
Đị. 
/daU 


Dụng cụ gỡ khuôn 


SÍrIpper. 
/Z“strip2l/ 


267 
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2342 Mảnh vụn, dư 


SCTqP. 
/krzep/ 


2343 Dường gờ 
W¿. 
“veb/ 


2344 Bố trí để dập cắt 
Blank lay-oul. 
/bl£')k TeLst/ 


2345 Tỷ số sử dụng vật liệu 


Ratto 0ƒ matertal 
uiilizdiion. 

#re1/12U 3v m2I3r12l 
juth»zen/ 


2346 Sự đột đập 


Piercup. 
/pi3s1D/ 


2347 Dụng cụ, khuôn đột 
dập 
Piercig press (00, 


plercưip dù. 
/,p1951IP) pres tưl; pI3sIP) 
daƯ 


2348 Sự cắt rãnh 
Notchig. 
“netn/ 
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2339 


2350. 


\ 
‡ 
L/ 2—-. 


r 


1Ñ  Y NN NE- 
lẽ. .x.e 
JI| 


sấi 


l 


“z2. 


lấi 
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⁄⁄⁄ 


) KG 2341 
N 


g12////Ả 177 


2359 


3339 
2340 
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2349 


Dụng cụ, khuôn cắt 
ranh 


— Noichine press tool 
. otchip đc. 


2350 


2351 


/.n©etƒr? 'prestui ; 
'notƒnr) da1/ 


Đật lỗ không có phoi 


SCrdDÌešs PI€FCLIE. 
/,ekreIplts 'p3s1r)/ 


Dụng cụ, khuôn đột lỗ 
không phoi 
AðCFdPle33-PI€eFCI9 PreSA 
[O0Ï, §CFIÌ€SS-DICECIHĐ 
dc. 

/,<kr€IpÏis,pI 3s¡ 7) 


- nrestul ; ,skr©Iplis 


'pIi2srr) daU 


2352 


2358 


Sự tỉnh chính, sự căt 
mép, sự căt bavia 
Trimming. 

“trrmIf/ 


Khuôn cát bavia 
Trimming press Iool, 


[rIMne die. 
/,trimmIf) prestứÏ ; Trrrmf) 
da 


2354 


2355 


2356 


2357 


2358 


2359 
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l)ao cát 


sheariig bladc. 
#ƒ1arrr) bletd/ 


Sư cao 


\havi. 
"ƒ eIvi/ 


Dụng cụ, khuôn cao 
ðhwing press (ool 


shavine đe. 
/ƒ ©Ivif) prestưl ; 'ƒ eIvrf) 


da 


Sự xe rãnh, xe dọc 


Nhiitrrp. 
/sttun/ 


Dụng cụ, khuôn xe 
ranh 

Slflinp press tooE sItre 
đe. 

/ZslitIf) prestựl ; shitir) 
daU/ 


Sự đập uốn. đạp tạo 
hình 


Benidig, [OTIHIHĐ. 
/“bendi'.. To:mi^/ 
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2361 2369 


2362 2371 


⁄7 
2374 
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SN ⁄ 
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2360 Dụng cụ, khuôn dập 2368 Dụng cụ, khuôn cuôn 
uốn vòng 
Bedine press I0ol, Colltp press tool, 
Jormine die. colltie địe. 

/,bendrr) prestưi] ; /“kS%LO prestui ; koirr) 
_ fo.mrn da -da1⁄ 

2861 Máy đập ép 2369 Sự xoắn 
ƒPress brakc. TWiste. 
/pres brelk/ #wisttn) / 

2362 Máy uốn tắm mỏng 2370 Dụng cụ, khuôn xoắn 
Sheet bendttp machứn. TWittip press t0ol, 
⁄ƒ1t bendif) m3. 'fi:n/ twistine địe. 

: /,twIsti) 'prestuil ; 

28363 Khung cô định twIsur) da 
SIaiionary [rdme. 

/stet/ auri Írerm/ 2371 Sựkéo 
Drawinie 
2364 Đô gá di trượt /dro:If3/. 
Clampie slude. 
/klemnr) siad/ 2372 Dụng cụ, khuôn kéo 
DraWine press t0ol, 

2365 Dương, khuôn drawine die. 

Tempktc. /,đrof) pretuil; 'droxr) 
/templert/ daU 

2366 Khung xoay 2373 Đồ gá giữ đề dập cắt 

: SWiellhio frame. Blank holder. 

/swIvhi freim/ /blznk h20ldet/ 

2367 Sự uốn vòng 2374 Lấy sản phẩm 
Coiliig. Knock-oi. 

“nokett/ 


/kali)/ 
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2375 2381 
23385 
5377 
1⁄4 Z2] ⁄ 
SaNNg 
2379 


N\ 


_NNN 
MS 
228B 


2379 


looi, 0ward flaneiip 
đìe. | 

/a0twad fleIindStf) 'pres 
tưi , a0tw2d flndlrr) 
da 


Sư tạo mép trong 
Inward flanging 


-4nw2d flndsi)/ 


2380 


- !0ol, nward flaneine die. 


Khuôn, dụng cụ (ạo 
mép trong 
lnward fÌanpinp press 


“ñnw9d TleindbIr) pres 
tu:l ;inw93d Tleindbir) 
da 


2386 


2387 


2388 


MECHANICAL  WORKING GIA CÔNG ÁP LỨC 
2375 Dập sâu 2381 Sự vuốt dài 
lroning. *tretch formuing. 
ZaianIn/ /stret/' YozmIn)/ 
29376 Dụng cụ, khuôn dập 2382 Khuôn dập vuốt 
sâu ðirelch forine punch. 
lronine press (ool, /stret/ f©:mi pAnW/ 
Ironine die. _ s. 
/aI9nIn) 'pres tưi ; 2383 Tạo hình băng phương 
. đl12nIr) da/_ pháp cán 
"¬ Roll forming. 
2377 Sự tạo mép, ra ngoài /r2ời Yo:mir) / 
Ouiward flangtp. ˆ 
/aytwad TlendsIr)/ 2384 Conlăn tạo hình 
Forrtme roll. 
2378 Dụng cụ khuôn tạo /fo:miP) r201/ 
mép, rià ngoài : : 
Ouward flanginp press 2385 Uôn cong băng con lăn 
Roll bendine. 


/r9øờl bendin)/ 


Sự làm loe rộng 


Bulping. 
Z“bAlqGin/ 


Dụng cụ, khuônlàm loe 
rộng 
Bulptie prešs (00, 


buloine di. 
/.bAlcsir) prestul ; 
'bAlœin) daU 


Dập nong rộng 


kxpandable punch. 
“k,sp#nd3bl pAntƒ/ 
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2389 


*“. ......ư.ể. 
........ 
G4 Y<2-25<-22<se« 


2390 ——: 


Bái 


2/722 


ba 
⁄⁄⁄ 


LG 
đì 


Ñ 
N 


25392 


MECHANICAL, WNORKING 


2389 


Chày dập bọc cao su 
Rubber punch. 


#Ab2 pAnt/ 


2390 


Dập rút ngăn 


-_ RÑeducie. 


2391 


#Udiu:si/ 


Dụng cụ, khuôn đập 


- rút ngắn 


2392 


2393 


Reductne press Iool, 


reducine địc. 
đUdJu:stf) pres tưi ; 
rr'dJwsin da 


Sự đập nôi 
EmboAsinp. 
“m bos1/ 


Dụng cụ, khuôn đập 
nói 
kimbossie press tooÙ, 


embossine địc. 
“m bÐsI? 'pres tui ; 


. II b@si da 


2394 


Dụng cụ, khuôn ghép 
Assemhlinp press tool 


dssembline die. 
/3sermnblir) pres tưi . 
2*embl) da 


2395 


_2396 


2397 


2398 


2399 


2400 


GIA CÔNG ÁP LỰC 


Dụng cu khuôn tông 
hợp 
Combination pre3S tool: 


combinalion dừe. 
“k©ombI'nerLfn 'presttl 
;kombi :etƒn đa 


Đụng cụ khuôn đập 
hoàn thiện 
Proeresse press 10ol, 


propressive đe. 
#pr3U'gresIv pres tu:Í ; 
pr2U gresiv da 


Dụng cụ, khuôn dập 
thành phân 
Compounid press t0ol, 


compound địe. 
/“k©ompznd 'prestưil ; 
'kompand da1/ 


Môi phép mí cán 
Roll seuming. 
/r2Đ0] 's1:mIf) / 


Sư tán đỉnh 


Relp. + U 
“ivtt/ 


Chày giữ đỉnh tán 
Rivet bucker 
“rivit bAka/ 


GIA CÔNG ÁP LỨC 276_ _ MECHANICAL WORKING 


2404 


MECHANICALWORKING 277 GIA CÔNG ÁP LỨC 


2401 Cối tán đỉnh _ 2404 Sự ép miết kim loại 


RNéi sél. Metal spưung. 
“IvIt set/ “metl 'spaInI'/ 
2402 Giá giữ 2405 Dụng cụ để miết 
Holder. _ Ñpừming tool. 
/“hld2/ /“spInin tư 
2403 Máy tán đỉnh _2406 Khi tạo hình 
Rnetinp machinc. Chuck, form block. 


. #rivitin ma!'/i:n/ /tAk ;fo:m blok/ 
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KỸ THUẬT HÀN: 
WELDING 


2409 
Xin II NG, 
277/0 2 ®š#— 
111) 


2415 


WELDING 


KỸ THUẦT HẢN 


KỸ THUẬT HÀN 


KHÁI NIỆM CHUNG 
GENERAL TERMS 


2407 


Sự hàn 


- Weclkding. 


2408 


2409 


2410 


2411 


/“weldin/ 


Hàn 
Weld 
Aveld/. 


Hàn nóng chảy 
Eusion Wwelline. 
#}u5n weldI/ 
Vũng chảy 
Molien poolL 


“mpltn pư1⁄ 


Hàn áp lực (hàn rèn) 


_Pressure weldine. 


-_“breƒ2 weldin/ 


2412 


2413 


Kim loại gộc - 
Bate meladlL 
“beis  metl/ 


Tĩnh hàn 


Wcidabiit. 
4veld3brl2ti/ 


WE-LDING 


2414 


2415 


2416 


_ 2417 


2418 


2419 


2420 


2421 


Thứ nghiệm tính hàn 
Wecldability test, 
“veld2atril2ti test/ 


Mẫu hàn 
Welded spectmen. 
/,weldIF) 'spesiman/ 


Vị trí hàn 
Weldine posttion. 
/.welding p3*1 ƒn/ 


Đường hàn 


Bend. 
:ĩ:đ/ 


Vị trí phăng 
kÌat† poätlion. 
#lt p3'z1 ƒn/ 


Vị trí đứng 
Vertical postlton 


/,vatikl p3*z1 Ín/ 


Vị trí ngang 


Hortzontal †‹:›ilion 
“horI,zentl p3⁄1 ƒn/ 


Vị trí ngửa 
(Nerhead posttion 
/.30vahed p2'zI ƒn/ 


“hÝ.IïHJVFIHẢN ,__ ©9840... ›WELDING 


.} é)s 
2422 mm mm 


/Àâ ZÑä 


vi2na 23A9A 


2428 23430 


WELĐING 


2422 


2423 


2424 


Chuân bị mép. biên 
F đục preDdrdlioni 
/c(\ p'tep2Tel/n/ 


Chuẩn bị mép chữ VY 
đơn 

Aiole - V - cục 
prepurudion 


/,sigl vt:eq 
prep2Tel / n/ 


Chuân bị mép chữ V 
kép 
Douhle-V-edpe 


prehnardlion 
⁄đAbl Xi cá; 


pr€p2r€l) u. 


2425 


2426 


2427 


\ep vat 
bụi Š@# ./ 


/“bevl/ 


Khuyết tật hàn 


Weldine defect 


“eeidi^ drfekt/ 


Khuyêt chân môi hàn 


Undercul 
#AndakAt/ 


[hi kìm loại 


tAtLÁ C1Ï [HIOH 


_ tek av fJju3n/ 


28I 


KỸ THUÂT HẢN 


2429. Lân xi hàn 
SÍqdp IHClust0H 
/lzeg In klư:4n/ 


2430 Bọt khí 


d8 Đore 
/g+x p9:12/ 


HÀN HỖ QUANG 
ARC WELDING 


2431 Sự hàn điện 


Electric weldine 
ñ,lektrrk `weldin/ 


2432. Sự hàn hô quang 
Arc weldine 

2433 Điện cực kim loại nóng 
chày 
Consuumahle meidl 


clcctrode 
/“k3nJưm2bl Tnetl 
Iektr3Ud/ 


2434 Điện cực graphit không 
nóng chay 
Non-consumable carbon 


clectrode 
“non k3njum2bl 'cabn 
¡'1ektr20d/ 


2435 Hà quang 


Ärc 
/œ:k/ 
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2437 


0Q1-Q2wM 


WELDING = 


2436 


2437 


_ 9438 


2439 


2440 


2441 


2442 


Thanh. kim loại điền 
đây 


Filer rod, Jl¿2: meial 


l3 rod „ Til2'metl/ 


Điện cực 


Electrode - 
#1ektr20d/ 


Dây điện cực trân 
(không bọc) 


Bare clectrode MIre 
“be ri 1ektr20d `wa1I2(r)/ 


Điện cực có thưộc bọc. 


Coated electrode 
/,k20tid : 1ektr30đd/ 


Thanh lõi 


Coré Wire 
Z#&©5: waIa⁄ 


Vỏ thuốc bọc điện cực 
Electrode codaltng, 


C0dfine 
ñ'lektrz0d k0!) ; 
'kzUtu/ 


Điện cực có lớp bọc 
móng 

Liphily-codfed clectrode- 
/,laut:,kz0trd ! lektrzDd/ 


__ 283_ 


2443 


2444 


2445 


2446 


2447 


2448 


2449 


2450 


KỸ THUÂT HÀN 


Lớp bọc nhẹ, mỏng 
ÄFc 3iablliztig codling, 
liphi coatp 

/œk ,stab¡lalz:r) ka0tir) 


at ka0U/ 


Điện cực có lớp bọc dày 


Heavy-codfed electrode 
/,hevi ,k2Utid ¡lektr20d/ 


Lốp bọc dày 


HeuYy c0aling 
/,hevI'kz0tin/ 


lúp bọc oxyt 


QXide c0afine 
©ksaid'kz0tInJ/. 


Lớp bọc rutin 
Rufll£ c0dting 
/TƯu] 'kzUti/ 


Lớp bọc CaF2 


Calstum-fluoride codlinp 
/kzlsi3m Tleraid 
kz0tuin)/ 


Hàn hô quang chìm 


ðiubmerped-arc weldiip 
/sabms:dsd œk 'weldIn)/ 


Chất trợ dung đê hàn 


Weldine ffux 
/“weldin flAks/ 


Nêu bạn cần tìm các hướng dân, video miền phí khác, có thê vào các web chỉa sẻ bên dưới: 


Tâp hợp các khóa hoc phần mêm kỹ thuât miễn phí 


Tập h 


Tâp hơp tài liều kỹ thuât miền phí. đồ án luân văn 


1 OYSG (A4 HỘ ÁC »Y KACSA 94Á MAY 


'vÓ: 7x se 
— T1 SG 2X vỉ 0 


$Ó TAY ĐÁNH GIÁ VÀ CẢI THIÊN BAI TẠP 


“ 1 
HIÊU QUA LÒ HƠI CÔNG NGHIỆP ĐIỀU HIẾN TỐI ƯU THEO HƯƠNG: 


TỰ ĐÔNG HÓA 
SAN XUAT 


KỸ THUẬT 


ĐIÊU KHIÊN TỰ Ø( 


~ 


Video hướng dẫn tư học phần mềm CAD CAM miễn phí 


Một số tài liêu KỸ THUÂTT độc quyền 


ADVANCE-CAD.COM n.a.an«ena ADVANCE-CAD.COM _..~. 
'www.advamce-cad.com 
THIẾT KẾ 3D VÀ TẠO HÌNH NỐI 
TRÊN JDPAINT 5.21 HƯỚNG DẪN THIẾT KẾ TOPSOLID 


1ý ðêu rổ ng bạc vczcsZ re Tre ~a Tải Ôêm đi được động ky Sâm, óc giả củo Cưng VŨ 
xì chasộc mờ hỚA của củng: A^Ã tủ Phước sở kớn của cổng ty Trắc Viến.. 
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2452 


2455 


2437 


WELDING. 


2451 


2452 


2453 


2454 


2455 


2456 


2457 


Lớp xi bề mặt 
AÌdp skim 
/§l£g skin/ 


Hàn hồ quang khí bảo 
vệ 
ŒS-§hielded arc 


Weldirie 
/,gœs ,ƒiildid ø:k 'Wweldi*)/ 


Khí bảo vệ 
\hield gas 
//ï1a g®+/ 


Nguôn điện. 
Power sup†h 
“pa2 soplaU 


Máy hàn đơn 
\i10le-onerdfor w kín 


Mãi 
/,sIg] 'op3reIt2 'weldi') 
set/” 


Máy hàn nhiều kẹp hàn 
Mulii-operulor weldin+ 


áẫef 
/mmAl: ©p3rei3^x..' ¬ 
‹et/ 


Dây cung cấp điện 
Feed bar 
đï:d bo: 


KỸ THUẬT HAN 


⁄ :45B 


“459 


2460 


2461 


2462 


2463 


2464 


Bộ điều chỉnh t tải 


Loadinp reeHlulor 
#!9d¡n regjulerta/ 


Hàn hồ quang điện 
xoay chiều 


Á-c đrc - @eldine 
eisi: œk 'weldi/ 


Biên áp hàn 
Weldinp transformer 
“weldiD tren f9:m2/ 


Cuộn dây công tác 
Reactor coil 
#¡ =kt2 k3nl/ 


Hộ biên đôi hàn 
Wcldi!9 converier 
“veldi kanvs31312⁄/ 


\áy hàn điện một 
chiêu 
Weckltnig DỄ gencrfor 


/“weldin 
'di:si:dsen23rert213/ 


Đặt tính giam điện áp 
khi hàn 
Droppine volluee 


ChufCI€rISIIC 
/.dropif) voltid› 
kzri kt3Yt stik/ 


2468 


2469 


]——ni 


ỷ— 
=H_.< 


Ñ 
lá (((V 


Z/% 


—— WELDING 


\A" 


2465 


_MNG 


Máy hàn có cuộn kích 
thích tách biệt và cuộn 


-_ giam điện áp nà: tiếp 


2466 


2467 


Welliip eeneralor wHh 
qd š€)crdle eXCHdlion 
Midii dHd 4 §€Fie§ 
buckino windline 


/⁄weldin) 'dšsenaret3 wið 


3,<€cp9reiIt 
IksaItel/n waindIf) an 


3 *iari bAkif) w»aindin)/ 


Cuộn cảm ứng 
lnducie ficld windinp 
ñn,diu‹in .fi-ld 
'waindi2/ 


Cuôn giam điện áp — 
luickinp ficll wimdine 


-_bAkrn) ,fi:ld *vaidin/ 


2468 


2469 


Nay han tự kích thích 
Aell-cvcited weldie 


0cHerdltr 
“~elf ¡k,xaItid 'weld: 
'dsen2reit3// 


Máy hàn tư kích thích 
mặc ngang 
Selfˆevcied CFO§S - 
C0fIeClcd welline 


0€eneralor 

/elf Ik,satfld kres 
k9neti d »eldin) 
'dsen2rert31/ 


.. 


2470 


2471 


2472 


2473 


2474 


2475 


2476 


2477 


l KỸ THUẬT HAN 


Bộ chỉnh lưu hàn 


Wecldiip reclli! 
“weldI rektitatI2(/ 


Hàn bằng tay 

Hund weldlinp 

“h£nd 'weldtn/ 
Trạm hàn, cụm hàn 


\kling Atdfion 
^weldir) <tel/ n/ 


Thơ hàn 


Wecldcr 
/weld2/ 


Kẹp que hàn 


klectroder holder 
/"lektr20d hzld21⁄/ 


Mặt nạ hàn 
Hand-hcld shicld 
“hznd held /1:|d/ 


Quân áo bảo vệ 
Pruiectye clothie 
/pr3.tektiv "klzUÖ:r3/ 


Nguôn điện lưới 
Three-pÍids€ CurreHf 


1///111103 
#®ri:.†eư. kAr2nt meIn⁄⁄/ 
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2480 


22⁄2 ⁄2 


NNGẰ 


2486 


2/2 


2478 


2479 


2480 


WELDING 


Câu dao chính 


KmỨe swich 
/naTf swItƒ/ 


Dây điện mềm 
Flexible cable 
/,fleksab] '*keibl/ 


Hàn hồ quang chìm bán 


- tự động 


. J€ƒTli-dulomafic 


2461: 


2482 


2483. 


2484 


Submerec-arc Weldtip 


'⁄#semi 92t2,mzœtIik 


sab,ms:d5ở œk 'weldir)/ 


Cần (mỏ) hàn bán tự 
động 
SẴ£fI-qilotmatlic Weldinip 


head, hose-fype welder 
/,semI ©:t9,mztIk 
'weldif) hed ; h3Uz taIp 
`weld20/ 


Cơ cấu cấp đây hàn 
Wirc ƒeed mechanism 


/,weI2 †fỉ:d rmek2n1zrn/ 


Con lăn cấp dây 
teed roll 
Zï:d r2U1z/ 


Cuộn đây 


Wire reel 
/wal12 ri:1/ 


2485 


KỸ THUẬT HÀN 


Ông dẫn hướng 
Ho§e giuude 
“h1z gaid/ 


Hàn hồ quang chìm tự 
động 


__ Aiomatfic submereed 


2487 


2488 


2499 


2490 


2491 


đrc Weldiip 


_©t3,metik s2b,mas:dsd 


œk 'weldir)/ 


Máy hàn tự động 
Aulomatic weldinp 


machie 
©:t3,mztik 'weldir) 
+n3'ƒfi:n/ 


Ông hút 
\iuclio0n DiD€ 


“sAkƒn paip/ 


Đầu phun 


Èjeclor 
ñ'dsekta/ 


Hàn hồ quang Ar-W 
Tuơeslen đrp0f! đrc 
weldinp 

/“tAnstn 'zgn œk 
'weldin/ 


Điện cực volphram 


Tumpsten clectrode 
“®+Anstn rTekstr20d/ 
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2495 


tt 


LÀ 
HỊ)) 
đun 


+ 


WELDING 


2502 


⁄⁄ 


ÑjjjNNN 


2507 


WEL,DING 


2492 


2493 
2494 
2408 
2496 
2497 
2498 
2499 


2500 


Bình Acgon 


Arpon Cyhnder 
/œ:gn *silinda3f/ 


Đồng hỗ đo dòng khí ˆ 
FÏ0W meter 


. I4 'mi:t3(/ 


Nước làm nguội 
Cooliie waler 
“kưlin.weta(/ 


Hàn điện xi 
Electroslap weldnp- 
⁄'1ektr2Jslg 'weldIn/ 


Tấm khuôn bằng Cu 


Copper mouldtie pháte 
“kop2 m20lđin) plert/ 


Xi chảy 
Molien sia 


/“moltn sÌ£g/ 


Hàn hô quang pÌasma 


Plusma arc weldine - 
/plo:sm39 a:k 'weldIn)/ 


Mö phun plasma 


Plhasma torch 
/pla:sm2 t9:†ƒ/ 


Đông plasma 


Plusma stream 
plœ.sm2 trỉm/ 


__+11_ 


2501 


2502 


2508 


2504 


9505 
2506 
2507 


2508 
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Khí tạo plasma 


Plustma-ƒ0rmine eas 
/plo:sm2 Tfo:min) 'gœs/ 


Đắp bề mặt bằng cách 
hàn (hàn đắp) 
ðIurƒfacinp, buildiie up by 


weldinp 
/s3:fIsIf : tbildin Ap 
barweldin/ 


Hàn đắp 
Bulld up by weldinp 
“bildAp bai weldrf3/ 


Sự phun kim loại 
Metadl spraytnig, 
mrefalizine 

/metÌ sprenr), 
'net2laIzI/ 


Súng phun kim loại 


Metal spray eun 
“metl 'spr€I gAn/ 


Láp kim loại phun 


ðprayed-mefal coahine 
/Spreid 'metÌl k3Uun)/ 


Hàn điện trở. 
Resistance weldine 
I'zist2ns 'weldin/- 


Hàn nói đầu 
Buit weldline 
/®At weldi/ 
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“* s=.. " na v /“- 
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WELDING 


2509 


2510 


Máy hàn điêm 
Bult weldtinp machine 
“bAt 'weldi m3'ƒi:n/ 


Bộ phận kẹp giữ 


Clampine device, clamp 
/“klzmpin dị vais _ 


_ 'klzmp/ 


2511 


2512 


2513 


_ 2514 


Bộ phận truyền động 


Feed and npselfig drive 
fi:d 9n Ap'seti) dratv/ 


Tấm di động 
Movable phafe 
“mưv2bl pleit/ 


Hàn điểm điện trở 
Resistance bul welding, 


tpset weldine 
/rizIstans bAt 'weldiD 
Ap set 'w»eldI/: 


Hàn tiếp xúc 
Flash weldine 


_ #i#ƒ weldnn/ 


251 


2516 


Hàn điêm 
Spotweldine - 
/spot 'weldif)/ 


Máy hàn điêm 
90t Weldine machinc - 
/spot 'weldir) ma'/1:n/ 


293 


2517 


2518 


_2519 


2520 


2521 


2522 


98593 


2524 


2525 


KỸ THUẬT HÂN 


Cơ câu ép nén 
Compre§stip mechanism- 
“2m presIf) taek9nizm/ 


Cần di động 
Movable arm 
“tauv2bl am/ 


Cân cô định 
\f4flonary arm 
#steI ƒn3rI œ1n/ 


Chiêu đài cần hàn 
Throat depth 
/2Ut dep9/ 


Sự hàn nổi 


ProJection weldinp 
/pr2'dxek /n 'weldr)/ 


Tấm tiếp xúc 
Contact pÌafe 
“kontkt pleit/ 


Sư phóng điện 
Projection 
/pr2'd5ekƒn/ 


Sự hàn lăn 


Seam weldine 
/Sïm 'weldIr)/ 


Điện cực đĩa 


Di§c-shaped electrode 
/đisk ƒ eipt ! lektr20d/ 
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95268 7S 2530 


WELDING 


HAN HƠI (KHÍ) 
GAS WELDING 


252G Hàn hơi, hàn khí 


2527 


2528 


2529 


Gas weldine 
(gœs 'weldIn/ 


Mỏ hàn, ông hàn 
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Fced molion 
#fï:d "mn2U ƒn/ 


Ăn đao 


teed 
4i:đ/ 


Án đao liên tục 
Conlinous (ecd 


_ /antiu:As fid/ ˆ 


315 
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2680 Ấn dao dọc 


2681 


2682 


2688 


2684 


2685 


2686 


Lonpttudinal feed 
ond5r \Ju-dinÌ fi:d/ 


Án đao ngang 


Cross-feed 
/ros fi:d/ 


Án đao vòng 
Feed per revolhutlon 


$ = 02mmrev 
#i:d p3 revau: ƒn/ 


Àn dao/raăng 
Feed per tooth 
$„ = Ú,] nưrăng 


(mưm/tooth) 
/#ï:d p3 tư9/ 


Ăn daø/phút 
Feed per minHie 


$ = (mm) 
/Tï:d p3 Tminit/ 


Án dao gián đoạn 
(hành trình đơn) 


lniermiitent feed 
/.int3'm1t9nt fi:d/ 


Ăn dao/hành hình kép 
Feed ?er double stroke 


3m 2H nành trình kép 
/Zfi:d p2 ,d.^bl str20k/ 


ì t8 {| 
tịm tuyni 
tạ c4 
xẻ I 
tt 
tà: 


_—_MAVIHMNG 


L-Tuả 0) Š ‹? 
sự w §?W 


Á-Â „ao ii GIHš 


t2 Ni hào Ki 
KD TẾ” 


MAVHiNINU _—_ 


2087 


thu vâu cắt 


_- 0ƒ cHI : báck 


2-5-2 ._ 0 Rùhem - 
k ' ZdepÐ 3v kAt bzek 
..4nneiclsttOnt/ 


3. Chiều dày phoi không 
_- biến đạng (a) 


X"n >#Jqlbfothned chịp 


-hitRecss 


⁄,Andif9:md, tp '9tkni©/ 


ˆhiều rộng phối không 


"nu KT -b lên dạng (b) 
. bn đe Í chụp w1dih 


/⁄.Andtfoimd Vip Tra 


2690 Tiết diện ngang của - - 
: phối. ễ 
sa Về HN: -sectionial qred 0ƒ 
: "TạcM CHịp. 
--# =ành- 


2691 


“kro©s, dekƒ 2nÌ '©3ri2 3v 


.vnkAt tỷ tp/ 


Mặttớ xú 


| _ĐMh 
s _, 'Ã 


2692 


t9 
Mặt nhàng cát của đao 


_Toøl CWIine dục phủne 


“u:1 kAtt) edš plein/ 


+ 


$ 


Ị9 


XGEA 'GÔNG::CC 4,HÍ 


_ ialvði tấ” 
 CHtinp cục 0rIltogondl 


M..uai 


/kAtif) ceq S-9oganl 


pieIn/ 


_ 2694 Các gắc của dao cất 


Tool angles: 
đAu:l 2e)gL⁄ 


ƒ*: 


2695 Góctrước 


- Toài đắc . 
. ft relk/ `> 


s 2696. Gác sau to) - 


cỊ looÏ: € c|gdrunce nà 
“Au: | 'kl:aran-‹/ 


2697 (Giác chêm () 


'Wedpe angle 


.- weœ engl 


-9898 Gúc cất (5) 


Ahglc 0ƒ cidtite 
/ zng' 3v KAt 5 


Toối cuttừng edee angle 


| TH Ỷớ cd gi / 


Ẻ HS 


“Ni ó các (HH 


Nu§c angle : conler 


d"1olÌe 
“n39+ gì ,ko:n2 ")gl/ 
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2703 _ 
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2701 


2702 


Bán kính đính (R) 

No§e rađi$, c0rmner 
radiS - 

/“n3Uz TeIdi3s ,kon2 
Tretdr2s/ 


Bán kính lưỡi cất (r) 
Chifiie edee radius 


- “kAtin) ecqš reidias/ 


27703 
2704 


2705 


2706 


Góc nghiêng dương —. 
Positrve rake 
“pozatrv reik/ 


Góc nghiêng âm 
Negafive rake 
“neg2ttv reIk/ 


Độ nghiêng của lưỡi cất 
@) 
Tool cHfinep cdọc 


IHCclinualton 
“%ưứi "kAtir) eds 
rnkỉi'neIn/ 


Sự co phoi 


. Chịp c0nfracition 


2707 


/tÍip kan'rek,ƒ n/ 


Phoi liên tục 


Conilitotus cÍHp 
“3ntinju2s tíip/ 
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2'708 ` Phoi vòng không liên 


tục 
Disc0nitituous shearine 


Sepmen! chịp 
/disk2n,tinjw2s 'ƒr3r1f) 
'segmant tÍtp/ 


2709. Phoi vòng gãy 


_ Điscontinuous breakinp 


$epmen† CHip ` 
/diskon,tint2s,breikif) 
'segma2nt tÍ1p/ 


2710 Mép cuộn 


Buili-up edee 
“®biltAp eœ/ 


_ 2711 Sựlàm phoi nguội 


Cooldamt 
“kưi2nt/ 


2712 Lực cắt 


Chitine force ˆ 
- “#kAtm fo:s/ 


2'713 Thành phân tiếp tuyến 


(Pz) 
Tangemial componenlof - 
Cuitite f0rce _ 
Pz = 2300N 
4zu'€5en/] | 

k9 p2Un2nt 9v 'kAtIr) 
f9:s/ 
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2716: 


2717 


2721 


2722 


MACHINNG _ — 


2714 


2715 


Thành phân dọc trục 
(Px) của lực cắt 

Âxidl cominoneft 0ƒ 
CWiting force 


Px = 300N 
/&œk‹¡3l k2 p20n2nt 3v 
'kAtin) fS:s/ 


Thành phân hướng 
kính cửa lực cắt (Py) 
Ñudidl componient 0ƒ 
CHIIHĐ [oFCe 


- Py= 300N 


2716 


2717 


2718 


2719 


/,reidi3l kam,p2Un2nt 
srkAtif) f©:s/ 


Sự mòn dụng cụ cãi 
Tool wear 


Ä4ư:l we3}3⁄ 


Vùng bị mòn 


Wear land 

/we3 lnd/ 

Vùng mòn khuyêt 
Weur craler 

4x krer2 0)/ 

Giá trị giới hạn của độ 
mòn 

kìm vdlue 0ƒ wedr 


⁄.limmut *9eœlitr 3v we2)) 
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2720 


2721 


2722 
2723 
2724 


2725 


2726 


Tuôi bèn dụng cụ cài 
Tool le 
“u:] laif/ 


Sự kẹp chặt 


Future 
/ftkst/2/ 


Sự định vị 


Localine 
130 *kertin/ 


Định vị 


Locdfte 
/120kernt/ 


Thành phần định vị 


L0cdlinp clemert 
13 kerti' 'elimant/ 


Thành phân định vị 3 
điểm 
Three-poit locdfinie 


clemeni 
®ri:p9int 120 kerin) 
'elim2nt/ 


Thành phân định vị 2 
điểm | 
Two-pott localine 


clement 
#tpoint l2 kem) 
'elim2nt/ 
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2732 


Hs ` 


s84 
⁄⁄⁄⁄4 II 1 1⁄⁄⁄ 


"r⁄ 


\ 
À 
À 
N_L 


2733 


MACHINING 


2727 Thành phân định vị I 
| điểm 


ðiiple-poi locaiine 


clement 
/,ƒ1r)g] point l22'kertir) 


'elim2nt/ 


2728 


9729 


2730 


Gói tựa có định 


.FIxed §upporI 


#fikst s3'pot/ 


Gối tựa điều chính 
Ad]usiable supporf 
/2'®Astabl sa'po: 


Gối tựa điều chỉnh bô 
sung 
Adiditional dd]ustable 


SHDP0HTES 
/2,di ƒ2nl a,dsAstabl 


-_ s8po1/ 


2751 


2752 


2733 


Chêm, nêm 
Wedoc 
ÁveG/ 


Chốt đỡ 
Ni4Dp0rfinp pin 
9a 'po:tif) pin/ 


Khải V 


V.hlock 
&i:blok/ 


323 
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2734 


Chốt định vị 
Locdiie pin 


122 erir) pin/ 


2735 


2736 


2737 


2738 


2739 


2740 


2741 


2742 


Chốt hình thoi ˆ 


Diamond pí 
“dat32mand pin/ 


Sự kẹp chặt 


Clampinp 
/kempn/ 


Kepchậ ‹ 


Champ - 
/lmp/ 


Dụng cụ, đồ gá kẹp. 
Clampine device 
/“4klmpi?) divais/ 
Kẹp băng vít 


SCreW Clamp 
“Skruư klmp/ 


'Vòng đệm có rãnh 


ðlofted washer 
/slettd wo 2X 


Kẹp lắc 


_ SMiIging clamp _ 


/swf)') kiemp/ 


Kẹp kiêu vòng 


_ðf[rqap clamp- 


/Strep klemp/. 
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ỉ 


ịt 
t I 
Ÿltuatit 


2746 


MACHINING 


2743 


2744 


2745 


2746 


2747 


Vòng đệm câu 


Spherical washer 
/,sfiarikl 'wÐo,ƒ30)⁄ 


Kẹp lệch tâm 
Èccentric clamp 
/kentrik kl£mp/ - 


Lech tầm 
ECC€HITIC 
“Ik'sentrik/ 


Thiết bị kẹp chặt dùng. 


khí nén phố 
Air-0p)erlled CÍWHJIHĐ 
(lcVice 

⁄,e9 op2arertid "klmpi?) 
drvaic/ 


Máy công cụ, máy cắt 
kim loại 
Melal-citinp machine 


t00Ì, HHWerSdl machine 
/,metl, kAtI) ma3'ƒi:n 


- tu 


2748 


Máy công cụ van năng 
Universdl machine tool 


HfIIYerSdl macÌHne 
/,jwnrvaz:sl m3'ƒÏ:n tư - 
/,jnIvs:sl m3'/ï:n/ 


“=.. 


|à 
b9 


2749 


2750 


2751 


2752 


2753 


2754 
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Máy công cụ chuyên 
dùng 
Sp€cidl mạclhune 1001, 


$pecial machine 
/,spe 2l ma`ƒi:n tư . 
,spe 9Ì ma'ƒi:n/ 


Máy công cụ bán tự 
động 

)£ffi-dHl0ftaliC machine 
/,semI ©:†13.,mietIk 
mm23'/1:n/ 


Cấp phôi băng tay 


Hand loadine 
/“hzn) 120dg/ 


Chu kỳ gia công bán tự 
động 
A£mi-dulomuadlic 


muchint6 cycle 
/,sem1i 9:13,m2tIk 
m2`/1nIP) 'saIkl/ 


Lây sản phâm băng tay 
Hand unloddine 
“h£nd AnT20d:?)/ 


Máy công cụ tự động 
AulomatIc machuine IooE 


dHlOmutic machine 
/o12,œttk m3`/ï:n tưl/ 


- GIÁ CÔNG CƠ KHÍ 326 MACHINING 


2758 


MACHINING 


2755. 


2756 


Thiết bị cấp phôi tự 
động 


Ahiomalic loadiie deVice 


/Ota,mztik 120dir) 
di vaIs/ 


Thiết bị kiếm soát chu 
kỳ tự động 


Aulomaciic cycle control 


jeVice | 
/9:t3,mtIk, saIkl 


kan Ttr301 dI`vaIs/ 


2757 


2758 


2759 
2760 


2761 


Nơi trữ phôi 
Muguzme 
“mœg2zIn/ 


Thiết bị cấp phôi kiêu 
phêu 

Hopper-Ppe loadine 
di  - 


/,hopataip 120dIr) 
di'vaIs/ 


Phêu cấp phôi 
Hoppcr 
“hopa/ 


Bộ phân chia - 
)6Ddf4f0r 


/se3eparera) 


Máng trượt 


- Chufec 
tàng 
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2'762. Máng cấp phôi 


2763 


2764 


Feeder 
#i:daV 


Đường truyền 
Tramsfer line 
“trœnsf9 lain/ 


Băng chuyền kiêu bước | 
ðf€p-by-§Íep C0fiV€Yef - 


-_ /,stepbaL step 


2765 


_2766 


2767 


2768 


kan$veia 


Thanh chuyền 
Tramsfer bar 
“trensf9 bqœf#)X⁄ ˆ 


Cữ chặn 


Trarisfer ftneer 
“trensfafigawmX _ 


Móc kẹp 


Clamp hook. 
/klemp hUk/ 


Kiêm soát bằng 
chương trình số (NC) 


_Numerical control-NC 


2709: 


/njt,mertkl kantrz0U,  - 


Chương trình 
Pr0pram 


“pr2Ugr=m/ 
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27714 —~ 2781 


NIACHINING - 


2770 Thiết bị đục lỗ 
Tape punch 
#etp pAntJ/ 


771 Phiến đục lỗ 


- Pamched Iapc 
/pAnftƒtteip/ 


2772 Máy công cụ chương 

— trình số | 
Nhimecrtcdlly comrolled 
muachime-tool-NC 


michime-tool 
“njư,merikli kan,tr23ld 
m23'/i:n tul⁄/ 

_2773 Đơn vị NC cua máy 
Machine-tool numericdl 


- CONHTOÏ HHI 
/m3'ƒ/1.n tưi njư„merÌ 
k2 ntr20I 'Ju:n!t/ 


2774 Hệ thống NC vị trí 
_ PogiIiouine NC syIem 
/p32¡/nf) en sỉ:<ixt2m/ 


Động cơ theo bước 


Nfep mofor 
/tep 'm22t30))/ 


2715 


2776 Đâu ghi hôi chuyên 
Feed back sensIino hedd 
/,fi.dbœk "sensi') hed/ 


..m—=—-› 


` 


2'777. Hệ thống NC ch vỉ 
_Comlourine NC systen 
/“kont3rin) en si:'sIst3m/ 


2778 Tâm giả công 
Machiiip centre 


/m3`/i:n1 sent20)X 


91779. Nơi trữ dụng cụ dao cất 


Tool magdzme 
A4ư:lÏ'mzg3zin/ -' 


TIỀN 
LATHE WORK 


` 


2780 Gia công tiện 


Luathe work 
1e:9 ws:k/ 


2781 Sự tiện 


Tung 
⁄#3:n1O/ 


2782 


Tiện 
lum 


Đao tiện một lưỡi cát 


ðiple-potmft tool 
/,sI)gl pointtư!/ 


2783 


Đao tiện 
LuHhe tool 
1e19 tư:1⁄ 


2784 
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- ĐN” “48t 
T1 


2790 2 mm mm 


Kéo 


2794 


2799 
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9785. Phản cát, đầu cắt 21794. Dao cô ngông 
TooÌ poti, cuftinp part G008©-neck t0ol 
._ đưi point kAtir) pơ+/ | | -_ #g1z nek tưl/ 
2786 Cán dao 2795. Dao cắt đứt, dao tiện 
loolshan - ranh 
#ưi Jzn\/ Offtet tool 
/©fset tư1⁄ 


2787. Dao tiện trơn _ 


Tuming tool 2796 Dao định hình 
Hộ TU. ĐEM | Form tool 
#©:m tư]/ 
2788 Dao tiện tỉnh 
Fìnishinp tuming tool 21797. Dao định hình phẳng 
-_ #†im/19 tsmn) tư/ : Flat form tool 
/flzt Tom tự1/ 
2789 Dao tiện mặt đầu 
Faciglool - 2798 Dao định hình tròn 
0090] EEU Sg ° | Circular form tool 


/,s3:kj0]a fo:m tư1/ 
2790 Dao cần thăng 


Jtraiphf-shank tool 2799 Dao găn lưỡi cát bằng 
/strert /nk tư cách hàn 
: Brazed-tip tool 
2791 Dao trái /bre1zd tip tư1/ 
Le\-hand tool 
| 2800 Đỉnh cắt 
2792 Dao phải —_ ChHling tịp 
Riphi-hand tool 2954 -4 


: ` 2801 Khe thoát phoi 
2793. Dao đâu cong l7 51: 


Ben tool › | /tÍ:p 'brelk9f))/ 
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2802 Thoát phoi kiêu rãnh 
Grooe-Pe chủp 
breuker 


/,grưv taiIp tƒrp 
'breIk23r))/ 


2803 Thoát phoi kiêu bậc 
J/ep-fype chịp breuker 
/,step taIp tíip breik2(V_ 


2804. Dao găn lưỡi cắt bằng 
kẹp chặt 


Clumped-tip tool 
“klinpt tiptr/ 


2805 Cán đao 


Holder 
“hzld2}⁄ 


2806 Gắn mảnh hợp kim 
cứng cacbit 
TÌhroWwadWay suMered- 


carbtde maert 
: /9302wel ,sintad 
*+o:baid '1nsa1/ 


2807. Máy tiện 
Luthe 
1eI9/ 


2808 Máy tiên ren 
Eneme kuthe 
“enđở:in lei9/ 


383 _ 


GIÁ CÔNG CƠ KHÍ 


2809 


SUSN 
2811 
2812 
2813 
2814 
25815 
2816 


2817 


Băng máy 
Bed 


Đâu máy 


Heudstock 
/“hedstok/ 


Trục chính 


Spindle 
/“spindl/ 


Ụ động 


Tatlstock 
“terlstok/ 


Mũi chống tâm 
Qui 
“®&wil⁄ 


Hộp xe dao 


Fecd box 
/#i:dboks/ 


Hộp chạy dao 


Carridte 
“kzrid/ 


Bàn trượt 


Ằdddle 
sœd]/ 


Tâm chăn - 
Apron 


“eipran/ 


_GIA CÔNG CƠ KHÍ 334 MACHINING 


8920... 0 174... vướ, 
R``C 4 K<<7/ 
. š .. ` 
., N“9%* "-- ⁄ 
N22 SX< va 122 
*`S`¬`¬a¬zsaa»asax> 


>> 


— #ˆ 


⁄⁄ 
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2818 
2819 


2820 
2821. 


2829 


335 


Bàn trượt ngang 
Cross sidc 


#troslaIn/ 


Bàn dao phức hợp 
Compound rest 
“kompzUnd rest/ 


Giã trượt bàn dao 
Compound rest shde 
/kopznd rest slaId/. 


Giá kẹp dao. 
Tool poäf 
“tưl p2Ðst/ 


Trục vitme (dấn hướng) 
Ledd §crew 


_ #:d skru/ 


2823 


2823 


2825 


Trục chạy dao 


Fecd shafi 
#td ƒ aft/ 


Truyền động không tải _. 
nhanh 

Carriape rap trayerse 
dre 

/krIŒš T#pId tr3,v3:s 
draIv/ 


Hợp công tắc điện 
Electric ạ Đifet 
“lektrik "kœbInrt/ 


- GIA CÔNG CƠ KHÍ 


2826 


2827 


2828 


2829 


2830 


2831 
2832 


2833 


Cân tốc độ 
ðpecd selector lever 
/spi:d sĩ lekta evafX 


Khoảng cách từ tâm 
đên tâm: 
Centre-f0-cenfre đistarice 
/“sent3t2'sent3 'dist2ns/ 


Chiều cao tâm 
CemIre heipÌhd 
/“senta hartt/ 


Phụ tùng máy tiện 


Lathe dcCe§$0Fr168 
e9 3k'sesar1z/ 


Tâm máy tiện. 
LAlhe Cerr, centre 
e9 'sent20/ 


Lỗ định tâm 


Centre hole 
/“senta h2U1/ 


Tâm quay 
Rofafine centre 
Z3Utertin) 'sent23Wr))/ 


Mâm giữ 
Face pÌate 
#€Is plert/ 
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2834 


2835 


2836 


2837 


2838 


2839 


2840 


2841 


2842 


Vấu đỡ 
Mfop brdckel 
/stop brœkit/ 


Đấi trọng 


Cotmferweiehí 
“kznt2wert/ 


Mam cạp 
Chuck 
“WAk/ 


Mâm cạp ba châu 
Threc-Iaw chuck 


/®ri: dso: tÍAk/ 


Chấu kẹp 


Jaw 


/@s/ 


Xlam cạp bón châu 
F0tir-dW chck 
/#S: dso: UV Ak/ 


Mám quay 


Drwer plale 
“draiva plert/ 


Chôt xoay 
l)rnle píl 
ZdratIvIn) pin/ 


Cải tộc 
LuaIhe (lop 
41eI9 dog/ 
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2845 


2844 


2845 


2846 


2847 


2848 


2849 


2850 


2851 
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- Trục ga, trục tâm 
Mandrel, arbor 
“mzœndrl '+b2am)/ 


Trục .gá trụ 


Cyhndricdl mandrel 
“L,lindrtk]l mm£ndrj/. 


Trục gä côn 


Taper mandrel 
⁄.t€Ip2'mndrl/ 


Trục gá bung 


làpdnline mandrel 
⁄4&,spndID) nn£ndrl/ 


Ông kẹp 


Collel - 
“toi:t/ 


Đô gá tiện côn 
Tdaper-Iurtip 


dildchmemI 
/.†EIp3 ,t3:n1r) 
21t mont/ 


Giá chia 
Bqsc 


Con trượt 
Shder 


Chôt 
Pwoli 
“pIv23t/ 
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2860 


2864 


2859 


. 
_ -.ˆ 
—— Nx RE, ¿ 


St 


2857 
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_ 9852 


lẫn hướng thăng điều 
chính được 
Ad]ustable siraieh1t eutde 


/2'd3Ast2bl strert 'gaid/ 


2854 


2855 


2856 


Thanh trượt 


Slide bar 
/slaid bo/ 


Tốc kẹp 
RestL 
đe€st/ 


Tôc định vị 
AfeddV re 
/stedt rest/ 


Tọc lăn theo 
Follower rexl 


_ fol3U3res 


2857 
2858. 


2859 


Máy tiện nhều dao 


Muli-tool lkuthe 
mm AlfI tư] 'e19/ 


Bàn trươi trước 


Frr Slulc - 
#r.vnt slaid/ 


làn trượt sau 


Rtdr sÌtdt 
¡i3 slkud/ 


2860 


2861 


2862 


2863 


2864 


2865 


2866 


_9867 


Máy tiện chép hình 
thuy lực 
Hydraulicaly-operated 


copyine lathe 
“hat, dro:Ìikl,op2reitid 
'k©piin) lei9/ 


Trượt theo dấu 


Tracine slde 
/“treisin slaid/ 


Dưỡng, mẫu 


Temnlte 
“templert/ 


Trượt ngang 


Cros§ slide 
/“kroslaImn/ 


Máy tiện rơvonve 


Turret lạthe 
“taAr leIÔ/ 


U trước 


Healtok -  ° 
“hed«stok/ 


Bàn trượt rơvonve 


Turret thde 
/“+Arit slaId/ 


Đâu rdvonve 


Turrel 
“tAriIt 
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MACHINING 


2868 


2869 


2870 


2871 


2872 


2873 


2874 


Máy khoan doa đứng 
Verlicdl borine and 
Iurtinp machiie, vertical 


boriie mĩ 


/vsiikl borIf) 3n †s:niP) 
m2 'fïin ,vatIkl or) 
mHỈ/ 


Cọt, trụ 


Upripht. coliumm 
/Aprat. kolAm/ 


Bàn xoay 


Rotary tahle 
/,r20t2rt t€Ibl/ 


Thanh dân ngang 
Crixsrdail 
“&kro‹reIl/ 


Đâu gá dao đứng. 
Vertical toolhead 
⁄vz:tikl turlhed/ 


Đầu gá dao ngang 


ˆ le toolhedd 


Máy tiên tự động 
AHtomalic lathe 
/S:t3'mzetik leI9/ 


2875 


2876 


_2877 


2878 


2879 


] GIA CÔNG CƠ KHÍ 


Máy tiện tự độnh một 
trục chính 
ðitele-spindle auf0mdfic 


lạthe 
/,sIP)gl ,spindÌ ©t2'metik 
Iet9/ 


Máy tiện ren tự động u 
trước cố định kiểu. 
Thuy Sĩ 

SWISS-[VD€ ÄÍdIIONdFY- 
heddl-§l0CK d!u001udi2C 


§CFeW macÌltne 

/,sWis fAIp ,stelƒ 2nar1 
,hed‹tok S©:†3.mtIk 
skrưm2.'ƒ/ï:n/ 


Cơ câu thanh dân tiên 
Bur-ddVdicememl 
teChaniìm 

/“bo7r 3đ.vo:nsm2n1 
'mek23n1z+m/ 


Cơ cấu thanh kẹp 


Bar-clampie mechdrIsi 
®o,kiempm ˆ 
Ttnek3nizm/ 


Máy tiện ren ụ trước di 
động kiêu Thuy Sĩ 
3WIS§-fype movable- 
head-stock duf0malic 


$CreW macline 
/,SWis taIp ,mw v2bÌ 
,hed đtok ©†2,mtik 
skrư ma'/i:n/ 
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2882 2888 


2885 


2898. 2890 


Ẫ„ 

BE 

z-Varrryrorea HA | _Ì 
727.20 <<2 <2) 
tế 


l0”. Sa 0, co 
—j] 

Ñ ÄÁ 

cá LÔ] 
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2880. 


Bàn trượt đứng 


.Verticdal shde 


_9881 
2882 


9883 


2884. 


⁄.va3:tikl slaId/ 


Thanh cân bằng - 


Rocker 
/ek2V 


Máy tiện ren rdvonve 
Turre† uf0omaftc §CreW 


machie - 
#+Arit ©:t3.mzœtIk skru: | 
m2'fi:n/ 


Trục cam 
Carnshdft 
/“kzm ÍfU/ - 


Cơ cấu chỉa, cơ cấu 
phân độ 
lndexite mechanism 


. #ndeksin 'mek2nmizm/ 


2885 


Máy tiện tự động nhiều 
trục năm ngang 
Multiple-spidle 


__ horizomadl dufomactic 
` machữne 


/mAltipl ,spI ndi 
h©r:i,z©ontÌ ©:t3,mmz+tik | 


._ m2 '/ïn/ 


2886 


xiá đỡ trục 


\pindle carrier 
/spIndl 'k#ri320)X⁄/ 


2887 


2888 


2889 
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Bàn trượt dao chính 


Mai tool shde 
/mem tưil siaid/  ˆ 


Máy tiện đứng nhiều 
trục bán tự động: 
Multiple-spindle vertical 


Semi-aulomaiic machine 
/,mAltipl .spindl ,va:tIkl, 
semi ©:t3,mœtik m2'ƒ1:n/ ; 


Vị trí nơi cấp phôi. 
Loadine stqtion 


#12UdnIn »teiƒn/ 


SỰ GIA CÔNG LÔ 


MACHINING OF HOLES 


2890 


2891 


Sự doa lỗ 


Borinp 
“borI/ 


Doalô - 


| Bore - 


9892. 


2893 


Dụng cụ doa 


Borine tooi 
/“bonftul/ ˆ 


Cán dao doa 


` Borine bar 


“bon bo: 
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2894 2897 


2895 


2905 2906 2907 2908 2910 


2896 


MACHINING 


2894 Dao doa một cán lưỡi 
cát kép 
Aimple-bl borite double 
CHẾT — — 
⁄,s1P)gl bịt ,borrr), dAbl 
_ kAt9()X⁄ 


2895 Dao doa bung kiêu 
khối lưỡi cắt kép 
_ tàpdndine block-Iype 


borine double cutler 
“k,sp#ndin) .blok taip 
,borir) ,dAbl 'kAt9f3}⁄ 


2896 Đầu đao doa 
Borine heud 
/borin hed/ 


2897 Sự khoan lỗ 


Drillinp 
/“dnlin/ 


_2898 Khoan lỗ 
Drill 


2899 Mũi khoan 
 Đnj] 


2900 Mũi khoan xoắn 


Twist dril 
#wrst đnl/ 


2901 Thân mũi khoan 
Body 
“bed/ 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


2902 Phân cất của mũi 
khoan 


Chíftie poƯH 
/kAtID paint/ 


2903 Chuôi côn 
_ Taper shank 
“#eip3 ƒ=n)k/ 


9904. Chuôi thăng 
ðfrdiehi shank . 
_#tret ƒœn)k/ 


2905 Đuôi mũi khoan 


Tan 
_ 8=n/ 


2906 Cô thắt mũi khoan 
Neck 
/“nek/. 


2907 Rãnh xoắn, rãnh thoát 
phoi | 


thuc 
#lưt/ 


2908 Gờ xoắn 
“Marem- 
“mơ:đăin/ 


2909 Rãnh thoát phoi - 


Land 
/znd/ 
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2911 


VI /Ệ 


2912 2913 2914 


MACHINING 


2910 


2911 


2912 


2913 


2914 


Đình cặt 


Chisel cdpc 
#tzl eds/ 


Mài định hình mũi 
khoan 
Drill primdine, dnl 


Sharnenine 
/“dril graidi dnil 
ø:pnI/ 


Điêm phăng 
ÈFÌu† poữw 
“fl=t pomt/ 


Điêm góc kép 
Dowble-digle Do 
⁄,dAbl 9gl p2amt/ 


Có gờ móng 


-_ Web thun 


2915 


2916 


“web ®ìinin)/ 


Mũi khoan gắn hợp 
kim Cacbit- —- 
Carhide-tipped dril 
“ko:baid tipt dri1/ 


Đầu cắt hợp kim cứng 


Cacbit 
Sinlered-cdrbide tịp 


⁄.sint2d ,ko:baid ip/ 


=__./ 
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2917 Vii khoan bậc 


ðfep drill 
/step dri1/ 


2918 Mũi khoan phẳng 
FÌa drll - 
ñlt dril/ 


2919 Múi khoan đật tròn 


Trepannine drủl 
Arrp#£niD) dri1/ 


2920 Mũi khoan rãnh xoăn 
đơn 


Aiiple-flule dril 
/,sI gì flựt 'dn1/ 


2921 Múi khoan tâm 


Cornhim‹ation centre dril 
/k3mbi'ne1/n 'senf3 dril/ 


2922 Sự khoan lỗi. 


Core dnlline 
%S: 'dnlin)/ 


2923 Khoan lõi 


Coredrill 
/ks: 'drl/ 


2924 Mũi khoan lõi 


Core dnl 
/k©: 'dril/ 
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2925 
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: 2925 Mũi khoan kểucó . 2982 Lá miệng 
chuôi | | àpjöf-facc 

_ §hank-ype core driil "-...ố‹ố..ố. 
/.ƒzf)k tap odr1/ _ | | 

_ "%5. _ #9383 Mãi li miệng 
2926 Mũi khoan kiêu ống lót — Ñp0fũcer 
__ #hell-ype core drill /potT@soqV 
/.ƒel tatp 'ko-dril/ ¬ 
ha 2934 Sự chuột lô 
| : __ Neamine 
2827 sự khoan, xoáy mặt /“rïm/ ˆ 
—— đầu | | "` 

_. C0unterborine or ` ` 2935 Chuôtlô 
C0uitersinkine | Rưam 
/kzntborir) 9: Tên đ“i:m/ 
købnt9sir)kir)/ | 

: "¬ _ 2936 Dao chuốt 
2928 Khoan xoáymặtđâu  — — — ` ˆ Reamer 

_ Counterbore 0r ` /“ri:m2) 
C0ufifersik | Sử TS là 
/k@mtabo ©: 2937 Dao chuột cầm tay 
kaont2sr)k/ | Han reamer 

HT “h£ndYi:m9?/ 
2929 Mũi khoan, xoáy mặt _ 

"đầu _ | 2938 Dao chuốt trên máy 
Counterborc Machine reamer ` 
/kœnt32bo/ ® /ma'ƒ1:n Tima⁄ 

2930 Mũi bi, xoáy mặt đầu | 2939 Dao chuốt nong rộng | 
_ C0wnernk KÝ da ợ PktcscealAsdd 
Š sẽ /kaoutasQk/ : Suối 4 s ñkspenƒn Yi:m20⁄ 
_ 9981 Sựlimp 2940 Daschuốtcôn 
| | Apot-ƒfncine : —- 'Ï80€F remer 


_ #pet Luu-i ` _x | /4ep2 Yim209/ 


_—_ MACHINING 


2950 


⁄⁄4 ứ 
qW§N§§y 
ư 


HẾY 


R ⁄ 
` 


- MẠCHINING 


9941 


2844 


Dao chuốt có gắn lưỡi 


căt 


lnserted blade remér - 
ñn.s3:tid bÌerd Yima⁄ 


Lưỡi cất 
§Shell reamer 


/e1 'ni:m9/ 


_9943 


Đao chuốt thô, chuốt ˆ 


phá: 


_ Shéll reamer 


2944 


/[elYima@/ - 


Máy khoan - 


._ Drilline machữnc 


2945 


/dnhr) m93'fin/ ˆ 


Máy khoan đứng 
Vertical drilline machữnc- 


_/vatkl 'đrhf) m3'ƒi:n/ 


_ 2946 
2947 


2948 


Đê máy 
Base 
“beIs/ 


Máy khoan cần (xoay - 
đượ@) © ~. 
Radial drilline machine 
/reidial 'drihf) m3.fiin/. 


Cần Xoay 


-. Am 


/œm/ 


351 


_9950 
_ 9951 


2952 


2954 


_ 2955 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


92949 Bệ có định máy 


Clamp 
⁄“%lzmp/ 


Đầu kẹp mũi khoan 
Dril chưck 
/đm tƒ Ak/ 


Đầu kẹp rút 
'Quick-chanee chụck 
/kwIk tƒeindđb VAk/ ˆ 


TY... .Ó 

Ong nôi trượt 
_ Adapfer sleeve 
/92dzpt2 sl:v/ 


20538. Bạc dẫn mũi khoan 


— Đniljip - 
/dril đồig/. 


Giá đỡ bạc dân 
Jiọ base 
/Gig bels/ 


Ống lót bạc dẫn 
Jịp bushinp- 
/®šig bU/1) / 


Ông lót lắp ép bạc dẫn 


Press ƒII Ji buship 
/,pres fit đšig bU/1f)/ 


2956 
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` 


— 
mbIEä 


2966 


MACHINING 


29517. Ông lót bạc dẫn kiểu có 


2958 


gử 
Heud-type Jig bushine 
/,hed taIp đsig bU 1I/ 


Ông lót bạc dẫn phục 
hồi được 


. Ñenewuble jiẹ busluine 


2959 
2966 


2961 


2962 
2963 


2964 


#i,njư 2bl Œịg bU/10/ 


Ông lót thăng 
Limer Pishine 
/1ain2 b0/n/ 


Ông lót đøa lỗ 


Borine maclune 
fberin ma'ƒi:n/ 


Máy doa năm ngang 
Horizontal borine 


raclune 
/“hort,zontl bori') 
m2'/in/ 


Cột phiá trước 
Heud colimmn 
“hed 'kol3n/ 


Giá đơ phía sau 


Endsupponr 
/end tapot/^..f - 


Q đở trên giá phiá sau 
lind support bearine 
/end <3,p©o:tir) bearir)/ 


! tà 


2965 


2966 


2967 


2968 


2969 


2970 


2971 


2972 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


Máy doa chính xác (doa 
tinh) 
Precision boriie 


machine 
/prrs15n ,berrf') m2 /i:n/ 


Máy đoa có dẫn hướng 
Jip-horiip macluie 
/đstg ,borIf) m3`ƒi:n/ 


Bệ máy 
»dddl¿ 
/“sœd1/ 


Máy có đâu tiêu chuân 
ðlandard-IwII-Type 
fachine 

/.st£ndad ,jưnit taIp 
ma'ƒ/i:n/ 


Bộ găn đâu tiêu chuân 


Adapter pÍale IữHI 
/3'dpt2 plet ]JunIt/.. 


Phần truyền động 


Power head 
fpa32 hed/ 


Phân hộp trục 


Spindle box uưuI 
/,spIindl boks 'Jưnit/ 


Phân thân máy 


BA$€ tư 
/b€I‹ 'JunIt/ 
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_BẰOPHẲNG,BÀO:  — 2980 Đằmưưg 
RNH .O khe 
an `... n5 #“amdhed _ 
PLANING, SHAPÌNG, -..-..-::.- - ` 
§LOTTING —— . _ #881 Máy bàongang 
| "¿nh .. Shaper | 
h : SN. "ƒƑeip2/ 
_ 2878 Sự bào phẳng "`... ng 
.__"Planine or shapinp ——..... 
` #plzmn) o: '/etpn)/ - 2982 Khung chạy đao 
- 2974. Bào phẳng li Sổ 
Plane or shape “`... .ẽ.ẽ 
_/phea or 'ƒ@B/ ` - _2983 Sự gia công rãnh 
297B Dao,dụngcgbào ˆ _. Meng/ 
Pianing lool or .~. 


lool - 
kg.” tưi k eip9 t tưi/.. 


| __ 3984 Dao cắt rãnh 
long tool 
_— #slotir tưl⁄. 
2976 Máy bào | 
Planer or shaper 
_fplzn3 /ƒ@paB/ _. 


— #ØÐ8ð Máybàãnh _ 
— Mi0ffite machine 
| | - #leu maƒEn/ 
_ #977. Máy bào dọc, máy bào lo An _ 
__. MMỜN  .  PHAY 
Planer so 
2078 CÒ Cân Xoay ngụng. Zạy Vấn . 2986 Sự phay, gia công ph 
__ Crogsrail. ôn. Mtinp 
/rosrel/ ˆ ¬ NGA _— “mÙhQ/ _ 


92079 Đầuxoayngang — ˆ 2987 Phay 


“Crosralheadl  = - ` MũI 
._ “krosrell hed/ | #mI|/ 
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2990 


2993 


2994 


2995 


_ 456 


2996 


2997 


2999 


3001 
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\ 
b 
777 
7⁄2 
⁄⁄⁄ 


MACHINING 


2988 


2989 


l}ao phay 


Milline cuiler 
/mihn) kAta/ 


Sự phay xuôi 
Chmh milhno, down 
milng - 

/latm 'milidan 


xnhn)/ 


2990 


2991 


2992 


2993 


2994 


Sự phay ngược 

Up milline, conventionadl 
milline. : 
/Apmihf) kanven /nl 
1mihn/ 


Dao phay đơn 


Platn milÌine culier 
/plem "mIlÙf) ,kAt203⁄ 


Lao phay răng xoăn 
Hehical tooth cufler 
/.helikl tu: 9 "kAt22/ 


Dao phay chiều trái 


LefI-hand tmillinp culfer 
1eft,hnd Tnili) 


,kAt2m/ 


[ao phay chiều phải 


Rieht-hand milhne cutter 
#Z¡t ,h£nd 'm¡l1f) 
'kAt20/ 


"“-....... 


2995 


2996 


2997 


2998 


2999 


3000 


3001 


GUA CÔNG CƠ KHÍ 


Răng phay 


Miled tooth 
/mI]d tu: 9/ 


Răng dạng hớt lưng 


Form-relieved tooth 
/fS:m rI,lI:vd Yơ :9/ 


Daophay có răng ghép 
lnserted-blade milline 


CMtler 
#n,s3t1d ,bleid 'milif) 
„kAta/ 


Răng phép 
lInserted blade 
“n,sa1tid bleid/ 


Dao phay đĩa 


Disk-iype millinp culler 
/.disktaip Tm1Ì!f) kAt302/ 


Dao phay 3 phía 
Three-stde milline cuffer 
/9ri:sald.'mtltr) 'kAt30)/ 


Dao phay đĩa răng dọc 
ðldpperctl Iooth dịsk-yne 
milhp cuIler 

/tœg2d tư, dIsk taip 
'mIlr, kAt3#/ 
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3002 


3008 


3004 


8005 


3696_- 


SS=¬3® 


3007 


MACHINING 


3002. Dao phay mặt đầu 


. End nu 
“end m/ 


3003 Dao phay răng then 
Key-seaf milhne culfer 
#1:si+† m1li) kAt903⁄/ 


3004 Dao phay góc đơn 
_ šple-anigle milline 
CHII€F 
/,sIr)gl. #?)gl "milir), 
kAtamX 


3005. Dao phay góc kép 
Double-anple milhinp 


Cuiter 
/,dAbl, f)gl ml), 
kAt2mX 


3006: Dao phay bán câu lôi 
Conver half-round 


mmilline cuffer 
/konvek hơi rnd 
'mihir), kAt2/ 


3007. Dao phay bán câu lõm - 


Concave halƒ-round 


mille cufter 
/kern)keiv ho#,raund 
'mihr), kAtaw3/ 
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3008 Dao phay mặt 


Face mÌle cutter 
#ets 'miltr), kAt2 0)⁄/ 


3009 Đâu dao phay mặt 


Face milhne head 
#eIs Tmilir) hed/ 


3010 Dao phay cất rãnh 


Slitiip §ŒW. CƯCHÌar §awW 
/sliu~i tn so: *sa:kJ0l90)) s©:⁄ 


3011 Dao cắt vòng ghép 


SẴ0meni(đÌ cIrCHlär §aw 
/seg.mentl, s3:kj0la 's©:/ 


3012 Vòng phép 


S€0ernÍ 
/Segment/ 


3018 Máy phay 


Milhne maclune 
“miùr) me'ƒi:n/ 


3014 Máy phay kiêu congxon 
Knec-ype milline 


machine 
/,ni: taIp 'mIlif) m3 `fi:n/ 


—Hử".. 


— `) 


`8021 


MACHINING 


3015 Máy phay nằm ngang 
kiểu congxon 
Norikontal ke¿-ppe 
milline machine 
/“hori,z©nt] ,ni: taIp 
mi) m3`ƒi:n/ 


3016 Máy phay đứng kiểu 
congxon 
- Veriical knee-ype 
mllhne machie - 
/,va:tIkl ,nỉ: taIp “m1l1r) 
- ma'f†n/ 


3017 Khópcongxon - 
Knee | 
_ “ni/ 


3018 Cân phía trên 
,  (Werdrm 
/20var o1m/ 


3019 Ỗ đỡ trục 


Arbor §upport 
.⁄œb2 sapot/ 


3020 Nắp trục chính nà 
— @pPidle nose, | 
“spindl n30z⁄/ 


361 
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3021 


Máy phay ngang vạn - 
năng ¬ 
Uhiversal-type horizomtal 


line machine 


đưn!, v3:sÌ taIp 


'hori,zontl 'm†Ìrf) 


m2'ƒi:n/ 


83022 


3023 


Bàn xoay 


»wnlline table 
/,sWIVÌIf) t€erpl/ 


Máy phay Ì iêu trụ 


_ trượt 


Ram-type mllinp 
machine 
⁄rmtaip, mIÌIf) 


_ m2 'ƒEn/ 


3024 


_ 8095 
3026 


3027 


Ô trục chính 


ðlub arbor 
/stAb 'gb2#V- 


Chốt đầu trục chính 


ðpiidle-riose key 
/,spIndl nø0z.ki:/ 


Thanh keo 


Drawbar, draw-t rod 
“dro:boơ:0?) ,dro:Iin rod/ . 


Trục gá dao. 


hqfi-ype arbor 
/ƒ oft tap 'o:ba) 
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3028 


3029 


3080 


3031 


3032 


3053 


3034 


3055 


Vành ngăn cách 
ðpacie collar 
/,speIsif) kel2X 


Ông lót ô đở 
Bearine sleeve_ 
/“bearin sH:v/ 


Đâu chia, đầu phân độ 
Dnwuline head, tmdexiip 


head 
di vaidif) hed 
¡in'deksif) hed/ 


Đĩa chia 


lndex pÌate 
“n'deks plert/ 


Thanh chia 


Index crank 
“n'deks krer)k/ 


Chót chia 


lndex pin 
ñ#n deks pIn/ 


Chốt định vị 
Lock pí 
ok pin/ 


Trục tỷ lệ 


Ằ€Cfor qrm 
/,sekt3r 'œ:m/ 


3036 


3057 


3038 


- 8089 


3040 


3041 


3042 


Chia, phân độ 


lideXine 
Án deksin)/ 


Phân độ trực tiếp 


Dir£ct tdexine 
/di,rektin'deksIf)/ 


Phân độ đơn giản 
Plat trdexinp 
/pleIn In'deksir)/ 


Phân độ vi sai 
Differential trdexing 
/df2Ten ƒ1 in'deksrf)/ 


Các bánh răng thay thế 
Chanpc 0ear3 
/tƒ einds gi3z/ 


Máy phay giường 
Planer-fype milhne 


machine 
/,pln9 taIp TmÌIr) 
m2, /i:n/ 


Máy phay mâm quay 
Rotary-table milline 
machưe 


-_ ,rø0tarI, teibl 'mIÌI 


3043 


m2. ƒi:n/ 


Máy phay chép hình 


Eneraviie machiưe 
“n'gretvir) ma'ƒ/i:n/ 
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MACHINING 


3044 Thước vẽ truyền 
._ Paniopraph 


3045 


3046 


3047 


3048 


3049 


“pe£ut9gro4/ 


Chốt theo dấu 


Tracinp pin,tracer 
“treIsrf) pin. treis9(r}X 


Máy phay chép hình 


bán tự động 
®*emi-automatic electricdl 
trace-mllie macÌhie 


. #s9mi ©:†t3'nzœtIk 


I1ektrIkl treIs`mthr) 
m2, /i:n/ 


Bộ phát kiêu cảm 
kháng 

lnductance-fype pick-up 
4u'dAk ƒn taip 'pikAp/ 


Bộ khuếch đại 


Ampljfier- 
&mplfaIamX 


Máy cưa vòng 


Circular §aWUp machine 
/,s3:kj0l2 'so1) m3a'/:n/ 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


SỰ CHUỐT 
BROACHING 


3050 Sự chuốt kéo 
Pull broachine, 


broachine 
/p0l tra0t:f) , braUtƒt3/ 


Chuốt 
Broach 
“br2UV/ ` 


3051 


Chuốt kéo 
Pull broach, broach 
/p0l br2Utƒ.. br2U{/ 


3052 


3053 Sự chuất lỗ 


lntermal broachinp 
An,t3:nl bra0tƒ1'/ 


Chuôt lô 


hutermal broach 
ñn'ts:nl br20tƒ? 


3054 


3055 Sự chuốt bề mặt 


ðurpace broachine 
#s3:fis br2U: I9/ 


Chuốt bề mặt 


ðurpacebroach 
#saftsbr2Ut/ 


3056 
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3057 _ 3060 


—— 
32101--}1121:1 h 
†‡11¡, íÍ!!IBB: mm. 
— 
3064 3066 


3068 


3059 
yy§ 


MACHINING 


3057 


3058 


3059 


3060 


367 


Chuốt theo biên dạng 


Profile-cut broaching 
/,pr2Ufatl kAt 'br2Utƒ1f3/ 


Sự chuốt dẫn tiến 
PropressVe-cul 


broachinp 
/pT2.gresiv kAt br20t1)/ 


Chuốt theo đường sinh 
(cierati0n-Cul 


broachine 
/dsen3.reIfƒn kAt 
'br201')/ 


Dao chuốt lỗ 


Circular broach 


/s3:kj0la brzUt ƒ/ 


3061 


3062 


30658 


Đầu kéo 
Pull end 
“pUl 'end/ 


Thân trước 
Front pilot 
#rAnt pallat/ 


Phân cắt 


Culline seclioni 
/kAti). sekƒn/ 


3070 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


3064 Phân định cỏ, kích 
thước 
ði2I10 S£cfion, fitishime 


$ecltion 
/satz »sekƒín Yinifin) 
'sek /n / 


Cán sau 


3065 


Rear piot 
/r12 'pallat/ 


Chuôi sau 
Rear support 
#13 sa'po1/ 


3066 


Dao chuốt rãnh then 


3067 


KeyWay broach 
/ki:weI br20tƒ/ 


3068 Sự chuốt đây 
Push broachine 
/pU0ƒ r20tƒnrn)/ 


Chuốt đây 
Push broach 
/p0ƒ/ traU{/ 


3069 


Dao chuột đây 
Push broach 
3071 Máy chuốt 
Broachinp machine 
brz0tn?) ma'ƒi:n/ 
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3072 


3077 


MACHINING 


3072 


Máy chuất ngang 
Horlzontal broachữie 


machine | 
“or, “©ntl r2) 


. m2'fïn/ 


3073 


Bệ máy 


ˆ Pcdegtal 


3074 


3075: 


3076 


3077 


/“pedisd/ 


Than trên 
Top bed 
#%op bed/ 


Thân dưới 


Boltom bed 
f“bot2m bed/ 


Xy lanh chính 


Main cyhnder 
“nemn *ilind2(0)/ 


Máy chuốt đứng 
Veriical broaching - 


_ mavchtne 


/V3:ttkl brz0VIr) 
m2'/i:n/ 


SỰ MÀI 
GRINDING 


3078 


Sự mài 
Grindine 
“gaIindin/ 
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3079 
3080 
3081 
3082 
3083 
3084 
3085 
3086 


3087 


Mài 
Grind 
/graind/ 


Bánh, đá mài 
Grindiie wheel 


Ký hiệu đá mài 
Grindinp wheeÌ markine 
/,graindir) wf:] Tnd:ki)/ 


Nhà máy sản xuất 
Producine ƒactory 
/pr2djus1f) fœkt2rL/ 


Đạng đá mài 


Wheel shape 
Áwi:l ƒ eip/ 


Bánh mài phẳng 
Jfraighi wheel 
“tre wi:1⁄ 


Bánh mài có gờ ngoài 
Recessed straiphi wheel 
#rI'sest streit wi:1/ 


Gờ đã mài 
Rece§$ 
#I`ses/ 


Đá mài dạng đĩa 


Dịck-type wheel 
/,đisk taip 'w†1/ 
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3088 


3091 “ 
ÂenS 


3092 


3089 


3090 


MACHINING 


3088 


3089 


_g3090 


3091 


3092 


Đá mài hình trụ 
Cylmder wheel 
/“sittnda w†1/ 


Đá mài hình chậu 
thăng 
ðiraiphi cụp wheel 


/strert, kAp 'wi/ 


Đá mài hình chậu côn 
kÌarine cúp wheel 
/flearn) kAp wi1/ 


Đá mài đĩa 
Dịch wheel 
/dIƒ wi:LV 


Chất liệu mài 


Abraswe 


/3'brEIsIv/ 


3095 


3094 


3095 


Oxít nhôm tông hợp 
Aynthelic aluminium 
0Xide 

“in 9etik £]jU mini3m 
'©ksaId/ 


Cacbua silic 


ðilicon carbide 
#silikan 'co:baid/ 


Nitritbo 
Boron nữride 
/“b5r©n 'nattraId/ 
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`. 


3096 Kim cương 
Diamond 
“dai3m2nd/ 


3097 Hạt mài 
Grain 
/ereIn/ 
3098 Cỡ hạt mài 
Grain size 
/grem sa1z/ 
3099 Thành phân hạt mài cơ 


3 


ban 


Basic mésh [raclion 
/,beIsik me, Yr£k/n/ 


3100 Ký hiệu cở hạt 
Gratr SIz€ IdeX 
/greIn sa1z In 'deks/ 
3101 Cấp độ cứng của đá 
mài 


Grindip wheel prade 
/,graIndir) wÈÌ 'ereid/ 


Cấu trúc đá mài 
Grindlinp wheel structure 
#graindir) wi:l 

'strAktV 2 


đ102 


Cấu trúc chặt _ 


3108 


- Đense struclure 
/dens 'strAktƒ 90 
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đ11I 


3113 


3114 


_"MACHINNG  _ 


3104 


3105 


Jdl06. 


Cấu trúc trung bình 


Mediium sIruclure 
/“mi:dram 'trAktƒ20)⁄/ 


Cầu trúc không chặt 
()pefI SIMuClure 
⁄30p2n strAkVW 2m) 


Liên kêt 


` Bond 


3107 


3108. 


3109 


“bond/ 


Liên kết kiêu thủy tỉnh 
hóa 

Vitrified bond 
/,vitrifaid bond/] 


Liên kêt nhựa hóa 
Reamoid bond 
/,rez¡nSIđd bond/ 


Liên két Cả0 SU 
Ruhber hond 


_#rAb2 bond/ 


3110 


Độ chính xác của đá. 


P- + 
mai 


Whecl dccuracy depree 


Avi:] '®kjOr3sr di gri/ 


đII1I 


3012 
3118 
-8114 
3115 
3116 
: g117 


_ G118 
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Đá mài kiêu vòng xéc 
măng 
3¿pmenlal erimdine 


whecl 
/seg,mentl 'graIndin 
wi1/ 


Xéc măng mài 
Grindinp seemeni 
/graIndi?, segm2nt/ 


Sự mai tròn ngoài 
Cylndrical grimdine 
/1,hndrikl 'graindi/ 


Mài tròn trong 
lntermal erimndino 
“n†a:nl 'graIndin/ 


M¿ ` bề mặt, mài phẳng 
ðIif[face eridiip 
#s3-fis 'graindin)/ 


Mài vô tâm 
Cemirelesš prindinp 
/,sent3lis 'graIindi)/ 


Bánh dẫn 
Repulatine wheel 
Zreg]0lertf w11/ 


Thanh tựa 


Work rest blade 
/,Ww3:k rest bleld/ 
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Jđ12I1 


3150 


3123 


MACHINING 


3119 


3120 


3121 


Guốc tựa 


StDp0rftie shoe 
%apotI) ƒu/ 


Mâm từ tính 
MÍapnietic chuck 
/mzeEg'nettk tAk/ 


Sự mài tịnh tiến đọc 
Trayerse grindine 


ˆ_/trevs:s 'eraIndi/ 


3122 


3123 


3124 


3125 


Mài tịnh tiền ngang 
lnfecd primdine phnpe- 


CHÍ prừtdiip 
ñnfi:d graindi) plIAndB 
kAt graIndI') / 


Máy mài tròn ngoài 
Cylindrical grindinp 
muachine 


/s¡indrrkl 'graindir) 
m23'ƒfi:n/ 


Hập đá mài 


_Wheelhead 


“wi:lhed/ 


Con cóc hành trình 
Trippine dop 
/“tripI dog/ 
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3126 May mài tròn trong 


lntemal grindie 
machuine 
Án,t3-nÌ 'graIndi?) 
m3. /i:n/ 


3127 Đâu làm việc 


Workhead 
/W@s3:khed/ 


3128 Trục chính mài mặt 


đầu 
Fqcc-grindine sptile 
eis ,graindIn) 'spindl/ 


3129 Máy mài phẳng 


ðI⁄fƒace- prmdinp 
machưe 

/,s3:fIs 'graIndIT) 
ma, /i:n/ 


3130 Máy mài bê mặt với 


bàn máy tịnh tiền trục 
chính năm ngang — 
Reciprocafting table 
horlzontal sptidle 
Sufƒa4cc- erindine 


tmachine 

Lsipr3kerti) terbl 
hor! zÐ©ntÌ 'spindl 'ssfis 
'graIindir) m3'ƒ1:n/ 
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3151 


3142 


345 3146 


_MACHINING 


JđiöI 


3132 


Máy mài phăng trục 
đứng, mâm quay 
Roiary table veriical 
§ptidÌe surƒace- ermdinp 


machie 

/r20t2r: teibl *va:tikl 
'spIndl s3:fis 'eraIndIf 
m2'ƒi:n/ 


Máy mài vô tâm 
Centreles§ pridie 


machưne | 
/*sent3lis graIndi 


. m2'fin/ 


3135 


J3134 


3135 


Máy mài dụng cụ cắt 
Tool-and-Cuiter pridine 


machine 
“®ưl an ,kAt2 'graindir) 
m2'fi:n/ 


Đầu làm việc 
Whecclhedd 
/wi:l hed/ 


Hộp gá 
Botlom carriape 


/botam 'krid5/ 


đ186 


Bàn đọc 


Lonpttudtal tabÌe 
onŒrVjưdinl teib1l/ 
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3187 Bàn xoay 


SWiyclline table 
/“swivehn) teIbl/ 


3138  Mài bằng băng tải có 
găn bột mài 


Abrasne-belt prndiip 
/2'breisiv 'belt 'graIndir)/ 


Máy mài bằng phẳng 
gần bột mài 
Abraswe-belt erindip 


machữe 
.. “9 brelsIv beÌt 'graIndir) 
mm2'/i:n/ 


3139 


3140 Băng tải gần bột mài 


Abraswe beh 
/atbr€Isiv Tbelt/ 


Con lăn tiếp xúc 
Contact roll 
/“k©ntkt r201/ 


g141 


Gá lấp đá mài 
Mountine oƒ erindiip 
wheel 


/,møaUntIf) 3v graidi?) 
wi/ 


93143 Khâu nối 
Adapter 
/2'dœptaV 
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3150 


3152 


X<<4⁄44⁄4-<44% 
X<<$£6<<< 
X⁄⁄⁄⁄⁄⁄ //2///⁄, ⁄4 


“Z2 


MACHINING 


3144 


3145 


3146 


Bích kẹp 
Clampinp fianpe 


/ktzmprr) flernd5/ ` 
Đệm lót 
Gasket 


/“gzskit/ 


Đi trọng cân bằng 


_ Balancime weiphí 


3147 


3148 


3149 


3150 


điỗ1 


/“bal2nstn) wI:L/ 


Sự cân bằng 
Balacip 
/“bzl2nsin/ 


Cân băng 
Balance 
/“bzlans/ 


Không cân bằng 
Unbalance 


/Anbzl2ns/ “ 


Giá cân bằng 
Bdlancre stand 
“bzœl92nsIn) stend/ 


Trục cân bằng 


Bdlancie mandrei 
/bzlnsif) .mndrL/ 
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3152 


3153 


giãa 


3155 


3156 


3158 


Sự sửa chính đá mài 


Truine dresstip 
“rưn 'dresin/ 


Đầu sửa đá mài có gắn 
kim cương 


Diamond-pottt đresser 
⁄.đaI3m2nd pSint 
'dres302/ 


Đâu sửa đá mài kiêu 
sao 


ðfar-fype dre§$er 
/,sta+aIp 'dresa2t/ 


Sự mài ướt 
Wet prindine 
“wxet 'graidiD/ 


Đầu phun 


Nozz!e 
“no©zl/ 


Bê chứa 


'Tank 


Ank/ 


Bơm chất làm nguội 


CooÌf pưmp 
“ku:lant pAmp/ 
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J162 


đIỊ71 
3165 


MACHINING 


3159 


3160 


Bộ tách từ tính 
MapneiIic separalor 


“ng netik sep2reIt2/ 


Bùn sệt 
Abrastwe shurry 
/9'br€IsIv 'sÏ3 :T1/ 


SỰ GIA CÔNG REN 
THREAD MACHINING 


3161 


Sự cất ren 
Threqd cuttinp 


®red 'kAtID/ 


3162 


3163 


Đao tiên ren 
Siple-potr threddine 
tool 


/Zsi)gl p9Immt ÔredrD tu:i/ 


Khuôn bàn cát ren 
Thread-cutinp de 


_ red 'kAtin daU 


3164 


Đâu cắt ren 


Thread-cuitine head 
/9red 'kAtir) hed/ 


3165 


3166 


3167 


3168 


3169 


3170 


3171 
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Đâu khuôn cắt ren 


Thread-cuftine die head 
/Sred *kAtir) đai hed/ 


Dao lược ren vòng - 


Circular chaser 
/s3:kj0la Y/eIs2/ 


Dao lược ren tiếp tuyến 


Taneent chaser 
/t#ndQsant t/eis23/ 


Đao lược ren tròn 


Radiadl chaser 
“eidial t/eIs3/ 


Sự phay ren 


Thread millinp 
/red 'milin/ 


Dao phay ren 


Thread-milhne culter 
/®red Tnilir) kAt3/ 


Đao phay ren đơn 
Sinper-thread millnp 
Cullter 

/ir)gl 9red "mihrn) 
"kAt3/ 
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Nêu bạn cần tìm các hướng dân, video miền phí khác, có thê vào các web chỉa sẻ bên dưới: 


Tâp hợp các khóa hoc phần mêm kỹ thuât miễn phí 


Tập h 


Tâp hơp tài liều kỹ thuât miền phí. đồ án luân văn 


1 OYSG (A4 HỘ ÁC »Y KACSA 94Á MAY 


'vÓ: 7x se 
— T1 SG 2X vỉ 0 


$Ó TAY ĐÁNH GIÁ VÀ CẢI THIÊN BAI TẠP 


“ 1 
HIÊU QUA LÒ HƠI CÔNG NGHIỆP ĐIỀU HIẾN TỐI ƯU THEO HƯƠNG: 


TỰ ĐÔNG HÓA 
SAN XUAT 


KỸ THUẬT 


ĐIÊU KHIÊN TỰ Ø( 


~ 


Video hướng dẫn tư học phần mềm CAD CAM miễn phí 


Một số tài liêu KỸ THUÂTT độc quyền 


ADVANCE-CAD.COM n.a.an«ena ADVANCE-CAD.COM _..~. 
'www.advamce-cad.com 
THIẾT KẾ 3D VÀ TẠO HÌNH NỐI 
TRÊN JDPAINT 5.21 HƯỚNG DẪN THIẾT KẾ TOPSOLID 


1ý ðêu rổ ng bạc vczcsZ re Tre ~a Tải Ôêm đi được động ky Sâm, óc giả củo Cưng VŨ 
xì chasộc mờ hỚA của củng: A^Ã tủ Phước sở kớn của cổng ty Trắc Viến.. 
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3172 


383 


Dao phay nhiều ren 


. Muliiple-thread milline 


3173 


3124 


31⁄5 


Cudier 
“mAltipl 'Âred Tn1Ìi) 
"kAt3/ 


Sự phay ren hành tỉnh 


Plunetary thread mullinp 
/plznitar Wred "mIli/ 


Đâu phay ren hành tỉnh 
Plhanetary thread-mullinp 
head 


' “pl£n:tan red 'mIÌïr) 


hed/ 


Mũi cắt ren tarô 


. Tap 


3176 


3177 


3178 


*zp/ 


Tarô tay 


Hund tap 
“hœnd t£p/ 


Tarô trên máy 
Machie tạp 
ma3'ƒï:n tep/ 


Tarô đai ốc 
Ni tap 
/nAt tep/ 


_ 8181 
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3179 Tarô xếp mở (được) 
Collapsable tạp 
/k21zps3bl tep/ 


3180 


Sự cán ren 


Threqd rollinp 
/Sred T20lin/ 


Khuôn cán ren phẳng 


klat thread-rolline die 
/lzt 9red y20hr) da 


3182 Khuôn cán ren trụ 
CMhindrical thread 
rollinp địe 

/suhndrikl ®red T20) 
daU 


3183 Sự mài ren 


Thread grindinp 
“®red 'graindir)/ 


3184 | Bánh mài đơn 


Sinple-rib erindine wheel 
/sIgl rib graIndir) w1:1/ 


3185 Bánh mài nhiều ren 


Multi-rib pridinp whecl 
/mAltt rib 'graindir) wi:1/ 
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MACHINING 


3186 


3187 


3188 


385 


Máy mài ren 
Thread-pridinp 
mưichine 

®red 'graindir) ma'ƒi:n/ 


Cam đở 


ReÌievin cam 
#i1i:vi) kem/ 


Bộ chính bù hướng 


L¿qd c0mp€fisat0r 
/i:d kampen`setaX 


SỰ GIA CÔNG BÁNH 


RÁNG 


GEAR MACHINING 


3189 


3190 


3191 


Sự ca răng 
(edF CHIIIHĐ 
/g13kAtI/ 


Phương pháp chép hình 


Form-copyine method 
#©:m 'kopIir) ne93d/ 


Phương pháp sinh 


Generatine method 
/“dsen2rertir) 'me9ad/ 


GIA CÔNG CƠ KHÍ 


3192 Dao phay biên răng 
Gear-tooth side milhnp 
Culer 


/g13 tu:9 said 'mI]I) 
'kAt2/ 


3195 Dao phay chân răng 


Œear-tooth end mi 
/ø13 tu:Ð end mi}/ 


3194 Đầu cất răng nhiều lưỡi 
_Multiple-blade gear- 
cute head 
/⁄mAltipi bleid 
g19. kAtir) hed/ 


3195. Dao phay phác hình 


-_ Hob 
/“hob/ 


3196 Dao phác hình đơn 
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Đồ thị độ sai lệch 


levidlion didpram 
/dï:vt'elƒn 'dalagrem/ 


Độ sai lệch biên dạng 
đọc | 


Ï)evidltoft 0ƒ 


- loneltudial-secHion 


3593 


3534 


proftle 


/di:vI'elƒfn 3v 


lor)gutjdinlsekn 
pr2Ufall/ 


Độ côn 
Taper 
#teip30/ 


Độ tang trông 
Burrel 
bzrì/ 


35355 


3536 


3537 


3ã38 


3539 


3540 


3541 


3542 


Độ vống 
Bow 
“b2U/ 


Độ cong 
Camber 
/“kzmb2^?/ 


Độ thăng 


ðfraiphniess 
“streffnis/ 


Độ không thăng 


Nonstraiphiness 
“non 'streftInis/ 


Biên thăng chính xác 
Preciion straiphi-edee 
/prrs15n streIt cđs/ 


Mức ngang 


Spiril level 
/sprrIt 'lev]/ 


Độ phăng 
FÌqIHesa 
“I\=tnis/ 


0ó không phăng 


l)101//01//1A+) 
“ton fletnIs/ 
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3554 


35164 3518 3557 


3546 


2 222 
3528 


SN 
Km 


3552 
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3543 Độ lôi 2549 Độ vuông góc chính xác 
Convexin ị Precisiot §quarc 
/“&k3n'*veks2tI/ “pri sLšn skw€e2230)/ 

3544 Độ lõm 3550 Độ phăng chính xác 
COTGIVUV. + __ Precision surface plate 
/BHXSSV 0U /ÐrI's15n *S3f1s pIeTt/ 


V 3551 Độ không vuông góc 
NoHsqu@1:!1e§S 


ĐỘ CHÍNH XÁC VỊ TRÍ 


BÊ MẶT /“non*kwea3n!s/ 

ACCURACY OF SURFACE 

POSIHION- _8552 - Tác động lệnh 
Cu/irip dcilofi 
/“k#mn '£k ƒn/ 


3545 Độ song song 


Parallelism 
pr23lelizm/ 


3553 Khối V 
Vec block 
&ï: blok/ 


3546 Độ không song song ‹ 
3554 Độ đông tâm 


Non-parallely 
/non p«er3elati/ CofIcenIricff 
/kOns9n tris2tI/ 
3547 Bê mặt chuân 3555 Độ lệch tâm 
Di suffdce ECceHIriciy 
_ #dett3m 's3fis/ /eksentris2ti/ 
| 3556 Đơn vị sai số độc lập 
3548 Độ vuông góc | Nondqualified tolerance 
3gIdf€fles§ /a©n.kwelrfaid 


“skweanis/ 'tol3r2n«</ 
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3558 


_3B66 


3561 


3568 
3562 


3569 
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3557 Trục kiểm tra 3564 Độ đối xứng 
- Checkinp mandrel N21) 
“tekir) 'mzndri/ /simrtr1/ 
3558 Sai số phụ thuộc 3565 Không đối xứng 
Qualhifted tolerarice Nof$ymmetry 
ý.kwplrfaid tol3r2ns/ “non Imitr1/ 
3559 Điều kiện vật liệu cực 3566 Độ lệch trục so với vị trí .. 
đại chuẩn 
Maxumun malerial Displacement 0ƒ axs 
condition Jrom the true position 
⁄mœksin3m m23i 312] — #đisplelsm2nt 3v'#ksIs 
kan'di /n/ fr2m Õ2 trư: p2'z1/n/. 
3560 Calip vị trí - 3567 Vị trí đúng 
Posifion paue€ True position 
/p3z1/n geId5»/ Arư p23'*z1 /n/ | / 
3561 Độ lệch tâm PT UY ii ệi 
SURFACE FINISH 


Radidl run 0u1 ˆ 
/.reidi3l TAn30t/ 


3568 Độ nhám bê mặt 
Rouglites$ ; sur[face 
Jimish 
“rAfnIs *s3:fIs Yimiƒ/ 


3562 Giao của các trục tâm 
__ lntersection 0ƒ axes 
“nt32sek /n 2v ksiz/ 
3569 2ộ không phăng biên 
3563 Không giao đạng 


Noniniersection Projile trreeulariiies 
/,nonint2'sek/n/ /,pr20fail ĐÁP RIPESDEHZ 
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3578 R.= > Pimgy — bã Ru,) 


¡=Ì ¡= Ï 
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J370 


3571 


3572 


3572 


3574 


3525 


Đỉnh biên dạng 


Projile peqk 
“praU0fall pi:k/ 


Đáy biên dạng 


Profile valleY 
/“pr20faIl x`ll/ 


Tuyến đỉnh biên dạng 


Lie 0ƒ profile pedks 
“lan 3v ,pr32Ufall pi:k‹/ 


Đường biên dạng trung 
bình 
Mean line ðƒ the profile 


/mi:n Tainav ð2 
praU0fal/ 


Chiều dài cơ sở (]) 
Smnplne length 
/sœmplin) IeQ9/ 


Khoảng cách độ nhấp 
nhô bề mặt (Si) 


-_ðPdcite 0ƒ the profile 


Irr€9HldrIlleã II Cre§1S. 
/speIstf) 2v Ò2 ,pr2Ufa 
1regJU]r23t1z ¡n krest/ 


3576 Khoảng cách trung 


bình độ nhấp nhô bê 
mạt 


_ Mean SDacie oƒ the 


3577 


3578 


profile IrreHlqrtfies 
/mỉ:n sp€Isif) 3v ð2, 
pr2UfalIl iregJUr23ttz/ 


Độ lệch trung bình số 
học của biên dạng 
Arithmelicul medn 


devidtion dƒ the profile 
/2ri8'metik] mỉ:n 
di:vr'€j/n 2v ð3 
pr2U0fal/ 


Độ cao 10 điểm cửa độ 
nhám 
Ten-potr1 heipÌ oƒ 


IrrepHlarIIIes 
*#*en p9Int hait 2v 
IregjU1r2t1z⁄/ 


~^~ 
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3579 


3580 


Độ cao cực đai của biên 


dạng (Rmạy) 
Maxtmum heipht or the 
profile 


⁄ýmz2ksIim2m hart 2v ð2 
pr9Ufaii/ 


Chiều dài qui chiến của - 


_ biên dạng 


3581 


3582 


3583 


Reference lenpth oƒ the _ 


profile 
“refarans ler)9 av ða 
pra0fan/ : 


Chiều dài qui chiếu 
tương đối cửa biên dạng 
Relative refereice lenpth 


. 0ƒ the profile 


/,rel3tiv Tefarans le) 
9v ð2 Tpr2Ufall/ 


Mức biên dạng (p) 
Lavel 0ƒ the profile 


Secllon 
#lev] av ð3 pr2Ufall 
'sek/n/ 


Độ đông hướng 


Lay 
Ae/ 


3584 


Mẫu đo độ nhám bè 
mặt 

Roughie§$ C0ftparison 
§D€CIUen 


_ #Afnis kambperisn . 
“spesim2z⁄⁄ 


3585. 
35686 


3587 


Thước đo biên dạng 
Profilometer 
/,pr20fa1l2mi:t202/ 


Đồ thị biên dạng 


Profloeraph 
/praUfatlagro#/ 


Đầu đò | 
Tracig head 
“trelsin) hed/ 


ĐỘ CHÍNH XÁC CỦA 


BÁNH 


RẰNG 


ACCURACY OF GEARS 


3588 


Độ chính xác động học 


KiecmafiC aCCHracy 
/,kinimetik '£kjUr2s1/ 


Sự kiêm tra bằng cách 
lăn đơn mặt sau 
Checkinp by sữgle-Jlank 
rollep 


“VWe:krr) bai ,sir)gl 
fler)k Yau0lir)/ 
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3590 Bánh răng được kiêm 


tra ~ 
Gear to be checked 


_ #g19t3bi: tƒekt/ ` 


-8591 


8592 


Bánh răng mẫu ˆ 
Master gear 
mo:st3 gi302/ 


Tông sai số mặt lưng 


( Fụy) 


Tolal cottposile error 


_ sữngle flank- 


3598 


/.t2Utl ,komp3z1t ,er2 
,sIDgl Tien)k/ 


Tông sai số mặt lưng tử 


_ răng đến răng (fy) 


3594 


Tooth-to-tooth compoätte 


crror sIiele [lank 


Aư®9 t2 tưô ,komp.zit 
,er2 ,sIr)gl flen)k/ 


Kiêm tra bằng cách lăn 
kép mặt sau 
Checkine by double-[lank 


ị rolle 


- “ekIn) bai ,dAbi fler)k 


Ta0lin/ 


3595 


3596 


3597 


3598 


3599 


Máy thứ lăn răng thay 
đôi khoảng cáchiêm — 
Variable-centre-distance 


§@qr-rolline tesfer 
/,ve9ri9blÌ ,sent2 ,dist2ns 
,g19 r2U0Ìi) test2/ 


Tổng sai số mặt lưng 
kép (F”y) 

Total c0mpoStl€ error 
double flank 


⁄tautl ,komp2zIt .er3 
,đAbl Tlen)k/ 


Sai số mặt lưng kép tử 
rang đến răng (fy). 
Tooth-to-tooth C0mposile 
error double [lank 


%ưÐ t9 tưộ ,komp2z11 
,er9 ,dAbl Tlzr)k/ 


Sai số bước tích lũy 
(Fnr) 


Cumulatve pitch error 
/.kirmj0lativ pItƒ 'er202/ 


Sai số biên dạng răng 
đụ) 


Tooth profile error 
%ư8 'pra0fail 'er3X 


ˆ^ 
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3600 Vết tiếp xúc | 3602 Calip cặp đo răng 
Beariippalem Vemier tooth calliper 
/beari') p#tn/ | /,v3s:ni9 tưê 'keltp2?X. 


3603 Panme đo khâu độ 


3601 Tông sai sô méo (Fer) _ Micrometer fầr span 
Total error öƒ distortion _ T@GSUFEIGHI 
/.toUtl 'er9 3v đieto/n/ — __ /¿malkr9mit2 f2 spzn 


ne52mont/ 
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CÁC LOẠI MÁY MÓC THÔNG DỤNG 
MISCELLANEOUS MACHINES 


3605 3609 


3607 


HH <=¬ kE: | 


"—==. 


c2 -3615 |36I7 3615 


3618 


MISCELLANEOUS MACHINES 
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CÁC LOẠI MÁY MÓC THÔNG DỤNG 
MISCELLANEOUS MACHINES 


PHƯƠNG TIỀN GIAO 


THÔNG VẬN TẢI 


TRANSPORT MACHINES 


3604 Xe có động cơ 


Motor vehicle 
/,m2U123 Xvi:Ikl/ 


3605 Xe du lịch 


(Pdassểer) car 
/“p&sinQ52 ko: 


3606 Xe buýt 


Bus 
“bAs/ 


3607 Xe tại nhẹ 


Lorry. truck 
“lon trAk/ 


3608 Xe tải tự đô ,xe ben 


Dump(-body) truck 
/dAmp, bod ! trAk/ 


3609 Xe kéo moóc 


Truck trailer 
ArAk treda(r/ 


3610 Moác 
Trailer 
“treila}/ 


3611 


_ 3612 


3613 


3614 


3615 


3616 


3617 


Thân xe 
Body 
#®boủd 1/ 


Buônng lái 


Drner' cabm 
/“draIv23s k#bin/ 


Sưởn xe 


Chu§$is 
"ƒsIS/ 


Bộ tán nhiệt 
Raduor 
“reidiera0)/ 


Bánh xe 


Whecel 
wvi:Ư 


Ly hợp 
Chutch 
/&lAtƒ/ 


Tay lái 
ð[€€Tiip 9eqr 
/stiarin gi20X 
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_MISCELLANEOUS MACHINES _ 


3618 


Hộp sô 


_.__; G#arbox 
-.... #g19boks/ 


sói 


8680. 


Khung xe 
Frane 
ÄreIm/ 


Trục sau' "ã 


._.¡ ¬ #iế®@ksl/ 


3621 


Trục quay 
ŠWiie axÌe 


/§wI') 'œksl/ 


3622 


Xe gắn máy xe mô tô 
Motorcycle 


_ #4m@U0tasaIkl/ 


3698 
3624 


3625 


Vỏ, lốp xe 
Tyre | 
“#atl30X . 


Cảm, nan hoa 


Ấpokc _ 


/sp20k/ 


Chắnbùntrước — 
_ Front fender, mudeuard 


A8rAntfend2m) 
TnAdgœd/ 


3626 


3627 


3628 


3629 


3630 


3631 


3632 


3633 


451_ 


Chạc, sườn trước 


kroni fork 
#rAnt fok/ 


Đèn pha 


.Head lamp 


;hed lemp/ 


Tay bái 


Handlebars 
“hœndlboz/ 


Thùng nhiên liệu 
Gas0line tank. petroF 
tank 


#g2za2lin ter)k Ppet3UI 


ter)k/. 


Giá đèo hàng 
(Lupedge) carrier 
/lAgids 'kerr2))/ 


Ống xã, ông bô 
Mujfer 


mAfl2X 


Động cơ xăng, 
PetroÌ eneUe, 
carburelf0r efipiie 
/petra0l end5in 


ko:b2Tet23 'enŒsIin/ 


Khối xy lanh 
Cylinder block 
#“si1iind2 blok/ 
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3648 


3637 


MISCELLANEOUS MACHINES 


3634 


3635 


3636 


Đầu xy lanh 


Cyhinder head 
/#sihinda hed/ 


Trục cam 


Camshafi 
/#&kzm ƒ oft/ 


Van, xup pap 


_ Vajwe - 


3637 


3638 


3639 


3640 


3641 


%zœlLv/ 


Thanh đây XUP Dap, 


cân van 


Valve tappelt 
W®#Ìv T#piU/ 


Ông xả 


Exhau§t pipe 
⁄ñg'z9:st paIp/ 


Ông nạp 


lntake pipe 
/“¬ntelk paip/ 


Bộ chế hòa khí 
Carbureitor 
/kœ:baret20X 


Bugi 


park pÌhúp 
/spơ:k pÌ]Ag/ 


3642 


3643 


3644 


3645 


3646 


3647 


3648 


3649 


Cacte 


Crankdase 
/krzr)kels/ 


Động cơ diesel 


(Ì enpine, đieseÌ eipie 
/SIl 'enGsin 'di:zl'endsin/ 


Bơm cao áp (heo dâu) 


Supercharper 


⁄sưp2'Vod5am/ 


Chỗ xã cặn 
SCữffitiip porf 
fskvindsIn) po1/ 


Bơm và vòi phun nhiên 
liệu 

Fuel putmp and tJeclor 
/“j0al pAmpond 
indsekt20}⁄/ 


Máy kéo 
Tractor 
“trzkt30)X⁄ 


Máy kéo bánh hơi 
Wheel (-type) tractor 
Avi:l (tap) trekt2) 


Máy kéo bánh xích 
Crawler tract0r 


“krs:l2 trkt20ø)X 


454 — ___ CÁC LOẠI MÁY MÓC THÔNG DỤNG 


3654 


HP 'R.nI ti EEƒ LBsa—= = '#e>==—-Ƒ"IIIIill) lŠ 


TH ==Hd s-I|Ÿ 


¬—_-.ồ 
+ 


3654 


MISCELLANEOUS MACHINES 


8650 


3651 


3652 


3653 


3654 


3655 


3656 


3657 


Xích, sên tai 
Track cham, track 
“trzk tƒem/ 


Con lăn đỡ 


Support roller 
“sa 'po+ T20l2/ 


Bánh lăn xích 
Track wheel 
Xrœk wi/ 


Đâu máy xe lữa 
LoCc0i0tie 
/1z0kamzÐtIv/ 


Đầu máy diesel 


Diesel locomofive 
#đi:z1 12Uk2m3XtIv/ 


Bảng đồng hồ đo 


Control desk 
/“kan tr2ÙÌ desk/ 


Khoang chứa cát chống 
cháy 


Sartd buntker 
/snd bAr)k2/ 


Ngăn thiết bị điện 
Èlectrical equipnmem! 
C0mpdartmen! 


_#,lektrikl ILkwipm2nt 


. kamipotm9nt/: 


_ 3662 


_ 8663 


45S 
36B58 Quạt máy động cơ 
| Motor fan | 
⁄.m219 fzn/ 
3659 Cụm chính lưu công 
suất 
Power recHfIer tu. 


/,pa2 ,rektifa12 ưnit/ 


3660. Máy phát khởi động 


Sl4rl€r-peierdt0r 
#stat2 'dsenarert30/ 


8661 Buông động cơ máy 


Eigtie c0mpartmert 
“endGsin k3m'pdtmant/ 


Buông nước làm nguội 


Wufer c00lirip secfi0fi 
/wot2 'kưlr) 'sekƒn/ 


Bôn nước 


Walter tank 
“wct3 tzn)k/ 


3664 Buông máy, tủ lạnh 
_ Refriperdtor 


C0mpartmeni 
“Tifridš2rert2 
k2m'potm2nt/ 


3665 Ngăn cung cấp nhiên 
liệu 

Euel-feed uwul 

/fjual fi:đ 'Jưnit/ 


456 
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MISCELLUANEOUS MACHINES 


3666 
3667 
3668 


3669 


Bồn nhiên liệu 
kuel tank 
/fjtl ten)k/ 


Acqui 


Accumulator bailery 
/9+jumJUier2 bœtarI/ 


Máy phát đề kéo 
Traclion penerdfor 


#“trzk ƒn 'dšenarert20⁄ 


Xy lanh thăng hãm 


._ Brake cyhnder 


_ #retk 'stlrnd230 


3670 
3671 


3672 


ˆ 8673 


Thanh chuyên hướng 


Bogrc 
“bzÐgIk/ 


Cặp bánh xe 
Whecel patr 
Awilpe3/ - 


Động cơ điện kéo 


TracIion elecffic tmol0f 
/,trœk /n ¡,lektrIk 
"n2Ut2(0/ 


Thiết bị vệ sinh 


_ Track cleaner 
` Arœk kli: n3 


3674 


Đóng nói tự động 


Âhf0mactic cowpling 
/o†ta.mztik kAplif)/ 


3675 


3676 


3677 


3678 


8679 


3680 


3681 


3682 


457 


Đường ray 
Rai 
#et/ 


Đầu máy điện 
Electric locomotve 
“,lektrik 120k2m30tIv/ 


Dây điện tiệp xúc trên 
(@Werheqad contac† Wtre, 
derial lhne 

/“20vahed 'kontkt 
wa12f) 'e3r¡2l lain/ 


Khung góp điện 
Current coleclor, 


pantoeraph 
/.kArant k2ekta) 
pnt9grdf/ 


Toa chớ hàng 
Freight car 
“1reIt kơ:(/ 


Toa trần, toa 
không mui 


Gondola, open car 
“gondal2 20p2n ka?/ 


Toa kín 
Box freiphI car 
/#bok‹ Tfrerf ko:03⁄/ 


Toa chở nhiên liệu 
Tank car 
A&zœf)k kœ:?⁄/ 
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MISCEKLLA NEOUS 


3683 Máy bay 


Atrcrdf 
cakrot/ 


S684 Thân máy bay 


Fuselaoe 
/jusihds/ 


3685 Cánh 


- Wine 
“wI/ 


3686 


Undercarridge 
⁄.And23'kzrid3s/ 


3687 


Aileron 
€ll3aron/ 


3688 
lap 
#lp/ 
3689 Cánh đứng 
tin 
_ #rm/ 


3690 Cánh đuôi 
Tailnlane 
“teilpleIn/ 
S691 Cánh nâng 
_Elevalor 
“ebhvert30⁄ 


Cánh phụ cân bằng 


Cánh rà, cánh gấp 


MACHINR 


. 3692 


3693 


3694 


Bánh dẫn hướng 


3695 


3696 


3697 


3698 


459 


Cánh lái 


Rudder 
“Ad2m/ 


Dải cân bằng 
Trimmine tab 
/“trrmIP) teb/ 


Tàu, Phi thuyền không 
gian liên hành tỉnh 
lnterplanelary station 
/⁄.int2pÌniItri 'st€1ƒ n/ 


Ant(en 


Ántenna 
/“enten2/ 


Màn chăn nhiệt 
Thermal §creen 
/,9a:m] skri:n/ 


Cửa chấn hệ thống điều 
nhiệt 
Thermorepulalitp sy§Iem 
§hutIer 


'srstQm 'At2t⁄/ 


Dụng cụ nghiên cứu 
khoa học 


No 12/1/))1881/0340)1//12/14) 
/Sa19n,trfik T1nstrƯŒma2nts/ 
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3701 


3710 3712 3716 3715 


3708 


MISCELLANEOUS MACHINES 


3699 


3700 


Pin mặt trời 


30Ìär bdlfery 
/,s9UI13 bœt2r1/ 


Động cơ chỉnh hướng 


`_ ()rieHIulion cipie 


3/701 


/oriente1/n 'endsin/ 


Tên lửa đây 
Launch rockel 


- /9:ntV/ Toktt/ 


3702 


3703 


3704 


3705. 


3706 


Mũi re dàng 
Nose fdirime 
“n20z TeaerIf)/ 


Tâng tên lửa cuôi cùng 
Findl rocket sldoe 
/,faInl TOkIt steId3/ 


Tâng tên lửa thứ hai 


Secofid rocket siape 
/sekQnd Yeokit steIds/ 


Động cơ tăng tốc 


'Booster 


#bu‹t2m⁄ 


Ông phản lực 
Jel 
/Gset/ 
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37017. Bộ kiêm soát khí động 
lực 
Aerodynamic controller 


/,e2cr2daI'nemik 
kan'tr20la@/ 


MÁY KHAI THÁC MỎ 
VÀ DẦU MỎ 

MINING AND 
PETROLEUM MACHINES 


3708 Máy đào than 
Codl-Culler 
⁄“%&ø0l kAta3(/ 


ˆ 
3709 Băng tải 
jịb 
/dsib/ 
3710 Hộp bánh răng 
Gearhead 
/giahed/ 


3711 Xích khai thác 


Cuitinp chain 
/“kAti') tÍ en/ 


3712 Cụm công suất 
Power 
“pœ2?23 JưnIt/ 
3713 Răng đào 


(Cuifer) pick - 
“kAt3 pIk/ 


⁄ 


~ 
c2 
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MISCELLANEOUS_MACHINES 


3714 


Chân có định 
Ánchor prop 


.. “œnka prop/ 


3715. 
3716 - 


3717 


3718 
3719 
3720 


3721 


Cáp tải - 
HaHhape rope 
“ho:lidš rap/ 


Cụm tải 


Haulqpe tưui 
“ho:hq Jjưnit/ 


Thiết bị khai thác than 
liên hợp 
Combied cutler-loader 


codl eetler-loader. 
/&am,baind kAt2 
122daw) k2Ðl 'get3 
lz2da/ - 


Bộ nạp than 
Loader 
"1da/ 


Băng chuyền 
Fqce (01V€ye€r 
⁄#Is kanvei9/ 


Trục cắt 


Cuittip shaƒf 
/kAtin) /a#t 


Lưỡi nạo 


SCraper 
/#skreip20⁄ 


3722 


3723 


3724 


3725 


3726 


3727 
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Tháp khoan ˆ — / 


Dnllneg rig 
Z“dnùf) ng/ 


Tháp 
Derrick 
“denk/ 


Khối đỉnh 


Crown block _ 
/rzn blok/ 


Hệ thống nâng 


- Tackle block 


/“®+£kl blok/ 


Khớp xoay 
wnel 
#swIv/ 


Con đội bơm 
Pumpine Jack 


-_ “#pAmpi?) Gk/ 


3728 


3729 


3730 


Bơm ở đáy lỗ khoan 
Bottom-hiole puưnp 
/.botam h20] pAmp/ 


Thanh bơm 


(Fumpins) rod 
“pAmpi?) rod/ 


Cân, thanh ngang 


Beam 
“bi:m/ 
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3731 


3738 


3740 


3⁄42 


MISCELLANEOUS MACHINES 


MÁY MÓC XÂY DỰNG 
BUILDING MACHINES 


3781 Máy đào đất 
-_ (P0Wer) eXcavdlor 
/.pœ9 'cksk9vert2W@) 


3732 Đế xoay 


Revolie pÌafƒorm 
“#1vÐlvir) pletfo:m/ 


3733 Thanh đai 


- (Shovel) hoom 
. #fƒov] bưm/ 


3734  Càn, thanh đào xúc 


Buckei arm, dịpper stick 
“bAkit œm 'dip30) stik/ 


3735 Gau xúc 


Dippinp bucket, dịpper 
/digi9 bAkit 'dip20/ 


3736 Cáp nâng thanh đai 


Boom hoist rope 
“hSst r2Up/ 


3737 Cáp chính 


Buckel rope 
... “bAkitraUp/ 


3738 Máy ủi đất. 
Dozer, bulldozer 
/d20z3 bAl'd20z2/ 


3739 


3740 


3⁄41 


3742 


3743 


3744 


3745 


3746 


Lưỡi úi 
Plouph share 
/plzở'ƒ ce/ 


Cánh dì 
Blade 
“®leid/ 


Thanh, cần đây 


Push rod beam 
/p0ƒ rod bi:m/ 


Máp cạp đất 
SCraper 
/“skreipa0/ 


Thanh kéo 


Tow bar 
“20 bdơ:0?/ 


Tấm chắn 
Apron 
“eipr2n/ 


Thùng chứa 


(Sraper) bowl 
Zskreip2 b2U1/ 


Lưỡi cắt 
Cuitine blade 
/kAtiP) blerd/ 
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3749 


3761 


MISCELLANEOUS MACHINES 


3747 Máy san phăng có động 
cơ 
(Moior) prader 
 #m2U(t2 'greld3\/ 


MÁY MÓC NÔNG 
NGHIỆP 
FARMING MACHINES 


3248 Cải cày — | 
_ Ploueh [ ƒ ~~) 
/pl2/ 


3749. Cái cày có gắn lưỡi 
Mounled ploueh 
/.mntid pla/ 


87B0 Khung, cần 


Frame, beam 
#reIm .bi:m/ 


-—” 
).- “# 
3751 Đĩa xới phụ 


Di§È coulter 
/đisk 'k30It2/ 


3752 Bánh xe đở 


SI40porfine wheel 
/s9'potin) wi1/ 


3753 Lưỡi hớt lớp mặt 
Nkim 
/“kim/ 
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3754 Lưỡi cày 


' _ Plouphshare 
"pì /e3/ 


3755 Thân lưỡi cày 


Moullboard, breast 
“⁄m2Ølbod bre‹st/ 


3756 Dàn cày gắn máy kéo 


Trathie plouph 
“treili' pla/ 


3757 Cày móc 
Hiích 
“t7 


3758 Bánh tỳ đất 


Land wheel 
/ñznd wï:1/ 


37B9 Bánh rạch luống 


Eurrow wheel 
/XAr2U wi:l/ 


3760 Cái bừa đất 


Harrow 
“har2U/ 


3761 Máy kéo bửa dạng đĩa 


Trailed đisk harrow 
Areld dIisk hr2/ 


3762 Bộ đĩa bừa 


lDI$k seclton dang 
/disk 'sek /n gœ')/ 
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3771 


MISCELLANEOUS MACHINES 


3763 


3764 


3765 


3766 


3767 


3768 


3769 


Chốt, then 


Dowel - 
“dœ›;21/ 


Thanh giữ 
Section beam 
“sek ƒn bi:m/ 


Hộp chứa hạt giống 


Balast box 
/“bzœl3st boks/ 


Bừa thanh nhọn 


Špike tooth harrow 
/spawk tu:9 her2U/ 


Thanh làm phẳng 
Evener bar 
“vn23 bơ:f⁄ 


Máy xới 
Culfvdtor 


/“kAltivernt30)/ 


Thanh xới 


. ĐW€6p 


3770 


371 


/swip/ 


“Thanh áp lực 


Pressure rod 
/pre ƒ3 rod/ 


Máy gieo hạt 


.. Đ@@đer, dril 


#sidam dr1l/ 


_97⁄4 
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3772 Lưỡi xới phụ 


Coulter 
fkø0lt2/ 


Ông cấp hạt 


Seed tube 
/sï:d tịub/ 


3773 


Hộp đựng phân và hạt 
giông 
Grain-antl-ferttlizer box 
/grein 9n f3ttlatz2 
boks/ 


Máy cắt có 
Mowinp machữe 
/“mØU¡' m3'fi:n/ : 


3775 


3776 


Guốc trong 


lnner shoe 
na /ư/ 


Thanh cát 


Cuíter bar 
“kAt2 bo:0?/ 


3777 


Guôc ngoài 


Qiúer shoc 
/,snt3 ƒu/ 


3778 


3779 


Cụm gom có 


ðMafh board t 
( wo8 tuy t2. 


ti 
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3781 


MISCELLANEOUS MACHINES 


3780 
3781 
3782 
3783 
3784 


3785 


' Cân hốt có 


SMdth siick 
/“swo® stik/ 


Máy gặt đập liên hợp 
Combie harvester 
/“®&k3m ban hoơ:vIst30)/ 


Thanh cắt 


Cuúfer bar 
/“kAt3 bơ. 


Bánh lông 


Reei 
#ï:1/ 


Ông xoàn lấy bông 
Âiiper- 


/S:gam/ 


Tài nâng 


_ Feed clevdlor 


3786 


3787 


#fi:d'eliveIt30/ 


Bộ tách hạt phía trước 


Fron! bedter 
đrAnt Đbï:†t3/ 


Trồng tách hạt 


Threshinp drun 
/9re ƒin) drAm/ 


471 


3788 Bộ tách hạt phía sau 


Rear Đedter 
#12 Đi1†2f/ 


Ông lấy rơm 
Straw walker 
“tro: `»©oÌlk3)/ 


3789 


3790 Quạt gió 


Fan 
#n/ 


Sàng đãi hạt 
Grdii pan 
/gr€In pn/ 


3791 


3792 Sàng ; rây 
N22 
“&i:v/ 


Guỗng nâng hạt 


Grain clevdfor 
/grern 'elivet20/ 


3793 


Guỗng tải rơm 
Tathnes clevator 
/“telhz 'ehverta/ 


3794 


3795 Thủng chứa hạt 
Grdin tanik 
/grem tef)k/ 


PHÂN II 


- Y HIỆU 
- CÔNG THỨC 
- SỐ LIỆU - 
CÁC NGÀNH KÝ THUẬT 


- SYMB0LS 
- F0RIMULRE 
- MATERIAL NUIMBERS 
0F MEPHANIGRL ENGINEERINGS 


MẶT PHẲNG NGHIÊNG - CHÊM 
INCLINEDI PEANE - WEDGE 


cơ HỌC ` 


mm. ht Š * = 
ý = weight of body 4< \ 


IÍ fÍriction is taken ỉnto account, 
then force P to pulÏ body up is: 


P= ý §cosœ+-sin œ) 


Force ?¡ to puÏl body down is: 

iNeglecting ng t = ]Ÿ (w cos œ— sỉn œ) 
` ——=Ý H 

£ HN H ñXime@ Force #: to hold body stationary: 


W=PxỶ~-P_~Px COSEC œ 
hÈ  sinœ 


Pa = H (sỉn œ—, cos œ) 


b In which œ is the coefficient of friction. 
O=H'x .—= HW X cosœ 


W = weigbht of body. H = weight of body. 


Neglecting friction: | With friction: Necglecting friction:| With friction: 


,., Sỉin œ Cocfficientof fric- hy, Coeficientof fric- 
ĐÀ TQ šP tỉon = „ = tanó. ?Ð?=hýW ra xtanœ tỉon> = tan @. 
w=pxS°Ê p¬w-xšin (G19) Í~ px2=Pxcota| P=ÑW tan (x+ 9) 
Sạn œ cos (đ—ở¿) h 
W 
o-wx (+8) Q=——-=IVX secœ 
: cos 8 COS œ 
Neglecting friction: _ Neglecting friction: 


P=20X1=20Xsina 


L 
0~Px—= } PXx cosec œ 
With friction: 
Coeficient of friction = ø. 
P =2aQ(wcosœ + sin œ) 


ồ 
P= 2z0xr= 2ØXxtanœ 


h 
Ø=Px>=}ÈPXxcotơ 
2b 


VVith friction: " 
Coefictent of friction = w = tan ó. 
P=:zQtan(a+óỏ)C 
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BẢNG TÍNH LỰC TRÊN MẶT PHĂNG NGHIÊNG 


TABLE OF FORCE5 0N I[NCLINED PLANES 


~ò The table below makes ỉt possible to ñnđ the Íorce 
required for moving a body on an inclined plane. “The 
friction on the plane is not taken into account. “The 
colamn headed ''° Tension P in Cable per Ton oÍ 2ooo 
Ppunds ” gives the puÏl in pounds required for moving 
one ton along the inclined surface. “The fourth column 
gives the perpendicular or normal pressure. TÍ the co- 
efickent oŸ friction is known, the added puÏl required 
to overcorae friction is thus easily determined; 


O X coeffdent of friction = additional puÏl required. 


P Tensions and Pressures in Pounds 

¬ Perpendic- Perpendic- 

.. Tohien [li mm le C Teen | áp Bmes 
Rise, Et.| Angle œ |Cable per chi 01% lIRise,Ft.| Angleœ |Cable per T2PRàj vộn 
p€T IoO Ton of Ton bi Per Ioo Ton of Tơn bài 
Ft 2ooo LĐS.Ì „cao Lbe, Ft. 2ooo L.bs. no Ta 
1 Ø 3S: 2zo.2 | rọog.8 39 21? 1g | 727.o ¡ 1863.O 
2 L9 4o.o | 1999.4 4o 21 49 | 743.2 | 1856.6 
3 I1 44 6o.4 1099.© 41 22 18 ;s8.8 I18sO. 4 
4 2 I8 8o. 2 1998. 2 42 22 -47 774.4 1843. 8 
kJ 2 52 | I1OO.O | 1997.4 43 23 17 79o.4 | 1837.O 
6 3. 3ÿ 120.2 1996. 2 44 23 45 8os.4 183o.6 
7 4 1 14O.O 1095. 45 24 14 8z2o.8 1823.6 
8 4 35 150.8 10993.6 46 24 43 836.2 r18¡6.6 
9 s9 179.4 1091. 6 47 2§ II 3ã1.O 18og.8 
1O 5 43 109.2 1900. 48 25 309 86s.6 18o2.8 
11 6 1T? 2i8.8 108.8 490 26 7 88o.4 | 1795.6 
12 6Š 51 238.4 1985. 6 so 26 34 894.4 r;&85.S 
13 LẴN-:- 2s8.o rg83.2 ŠI An! <2 go9.o 171.4 
14 7; s§9 277.6 108o. 6 s2 27 29 922.8 1774. 2 
1Š 8 432 206.6 1077.8 53 27 s6 936.8 1;66.8 
16 9 6 316.2 1074. 8 54 28 23 95o.6 1759.4 
17 9 39 | 335.2 | 1971.6 55 2ä 4g | 964.0 | 752.2 
r8 1O 13 354.6 1068. 2 5 20 15 977.2 1744.8 
19 1© 4Õ 373.6 1964. 6 5 29 4I g9o.4 17457.4 
2O ïTI 10 392.4 10ỐI.O s8 40 7 | IOO3.4 174o0.O 
21 II §2 411.2 1957.2 59 3G 434 | IOIð6.4 1722.2 
22 12 25 43o.o 1953.2 6o 3o 58 | 1O20.O 1714.58 
23 12 s8 448.6 1949.o 6t 4E 234 | 1O4I1.4 1707 .4 
24 13 4Ð 466. 8 1944.6 62 sat 48 | tos3.8 16o9 .6 
25 14 4 485.4 104o.O 63 342 1434 | 1o66.2 1692.© 
26 I4 35 5O3.4 1935-4 64 342 438 | 1O78.4 1684. 2 
27 Il§ 7 521.4 1930.6 6s 33 2 | IC00.2 166.6 
28 I§ 40 330.4 1025.8 66 343 26 | tiOI.B 1669.o 
29 IỔ II 557.4 1920. 6 67 343 5O | I1113.4 1661. 2 
ki I6 42 574.6 1015, 6 68 34 13 | 1124.6 1653.8 
41 17 14 592.4 1010. 2 6g 34 37 | 1136.0 164s.8 
32 17 45 6og. 6 1904. 6 7o 458 O | 1147. 1638.2 
33 IŠ I6 626.8 1899. 2 71 345 23 | II5ố.O 1639. 4 
34 IŠ 47 643.8 I893.4 „2 34§ 46 | 1168.8 1622.8 
35 IQ I8 66r.o 1887.6 73 36 8 | 1179.2 IỐ15, 2 
46 I9 48 677.4 188r.6 14 36 3t | 1I190.O 1ÕO7.2 
37 2o 10 | 694.4 | 1ổ75.4 75 36 53 | !120O0.4 | 1I599.6 


ĐÓN BAY 
| LEVERS 
.Types of TsoeÐ : Exarmnples 
“——=———— Á pull of 8o pounds is exerted at the 
La,Sier Su Bấm <i0:fuMiblrd- end of the lever, at W; 
Í = 12 inches and  = 32 inches. ˆ 
F Fỉnd the value of force Ÿ required.to 
: balance the lever. 
ˆ:W =li:L ”xL=Wxt 8o X 12 gồo 
Nế:' F=————=— = 3o pounda. 
” W xi W xÙ 32 32 | 
H2 =n ]Í F=2o; WỨ=r8äo; and =3; 
how long must Ƒ be made to secure 
re. WXz_Wxi h Pxza P*LT| cquiibrium? . 
W+FE P'` W+F VW TL ci uag 
SG › 
k SA. >ị Total length E, of a lever is 2s inches. 
-‡-->#——-—a—— A weight of oo poundđs ?s supported at 
W; Èis ro inches. Find the value of F. 
F Fx ‡ kia Eo-- 0P 46 pounds. 
ÿ:W=i:L PxL=Wxi TÍ F = 1oo pounds, W =« 22oo pounds, 
z= W xi W= txE and a = s fcet, what sho:dd Ƒ cqual to Ƒ. 
L secure equilibrium? 
W%a Wxi Pˆxa PxLL 220o X § 
1= = ; #= .—— =. —————— = 
W- r ỉ -F W ;/ = _= s.24 feet. 


P= ¿28 pounds; Ù = to inches; ø= 


=c- 24 inches. What weight W can be 
sưpported? 
‡=a+-T= 24+ 1o = 34 inches. 
28 1o 
4 


W= 


F:W=l:L PXL=Wxi = 8.23 pounds. 
| W xì. PxI Let # = 12 tons; W = 4.s tons; 
Hà? LLẮCG h đ= 16 feet. Find Ù and È. 
. 6 
r Wxø Wx! Fxaø PxL L- S06 feet 
 “n I-W W ˆ ‡=16-+-g.6= 2s.6 feet. 


Let W=zo, P=3o, and Q=1s 
pounds; đ = 4, Ö = ;, and ý = ro inches, 
TÍ x = 6 inches, ñnd #, 


When three or more Íorces act en „ 2o % 4+ 3o X 7 +- 15 X 1© ‡ Ibs 
a& lever: = P TNGGSĐ Z2. 73 : 


#xz=WxetPxb+Qxc Assuming #= 2o ỉn the cxample 
„aWxa+Pxi+Qxc above, how long must lever arm # be 
F made? 
Wxe+Pxb+Qxée 2o% 4+ 3o 7 + 15 X 1O R 
KFS=- #=————————————— ~=:22Ìns. 


% | 2o 
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KHỚP KHUỶU 
TOGGLE-JOINT 


Toggle-joint. — Tí arms ED and EH are 
of unequal length: 


ta 
T9 


The relaton between P and # changes 


me. 


constantly as ` rmoves downwards, h 
lf arms ED and £H are equal: 1 
Fa : 
Pa — D 
›h 


Á double toggle-joïnt does not increase the pressure exerted so long as the rela- 
tỉve distances moved by # and P remain the same. 


Toggle-joints with Equal Arms 


Ƒ'. = force appliedđ; 
ÐP =resistance; 
œ = given angie. 

#4 Psina = Ƒ cosơœ; 


Or; 
Equivalent expressions: 


P¬. as per đỉagram. 


"To tise the table, measưre angle œ, and 
fnd the coefficient in the tabÌe corre- 
#ponding to the angle found. The coecffi- 
cient is the ratio of the resistance to the 
force applieđ, and multiplying the force 
applied by the coefficient gives the resist- 
ance, neglecting frictlion. 


Angle Angle | Cosffi- 


S, 
Cnì “n 
œ Q_ 
8. 
t 
S 


Soooooooo0O0o000000, 
ØOOODODOOoOoGoo 
HU BI» Đ NÓ 0Ò 


ð Ð tl Ð Nhờ HH hẽn mm mẽmmhỊH HO 
—T SỞ Ơi Cao Út  ŒœÀ đc bà GỚi G G G N b 
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BÁNH XE - RÒNG RỌC 
WHEELS AND PULLEVS 


P:W=r:R 
FPxR=Wxr 
raŸxr 


Pp=e= 


t=‡V 
"The velocity with 
which weight JýWý 
will be raïsed equals 
F one-half the veloc- 
ity of the Íorce ap- 
pled at Z. 


#£=number of 
strands or parts of 


TOp€ (mm, ?+, ctc.). 
F=rxW“~ 
#t 
The velocity with 
whích W wil be 
ralsel equalÌs = of 


the velocity of the 
force applied at F. 


A,Đ, “CC &odÐ áo the Dịtch chriles 


of gears. 


W =- 


¿ 


#xKx&R- 


PxExRx 1 


r Xi X 


{ 


The radius of a drum on wbhich is 
wound the lifting rope of a windlass is 
2 inches. What force will be exerted 
at the periphery of 4 gear of 24 inches 
diameter, mounted on the same shaft 
as the drum and transmitting power 
to ït, lf one ton (zooo pounds) is to be 
liíted? Hcre W = 2ooo; Ä =m 12; £ =2. 


2OCO 3% 2 


te 


= 333 Dounds. 


Wxsecœ 
“..  . 


In the illustration is shown a com- 
bination of a double and triple block. 
The pulleys cach tưrn frecly on a pin 
as axis, and are drawn with diferent 
điameters, to show the parts of the 
rope more clearly. “There are s parts 


Of rope. Therefore, iÍ zoo pounds is 


to be lifted, the force # required at the 
end of the rope is: 


P= ‡*‹ 2oo = 4o pounds. 


Let the pitch điameters of gears Á, 
B, C and D be 4o, z8, r2 and ro inches, 
respectively. Then Rạ= Is; t>= 14; 
„=6; and z=s. KLet R= r4, and 
fta=4. Then the force Ÿ required to 
lift a weight W of +ooo pounđs, friction 
being neglected, is: 


_ 2000X s5 XX 4. 


Ì 
X1 jXTc = 05 pounds. 
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RÒNG RỌC VI SAI - VIS 
DIFFERENTIAL PULLEY - SCREW 


Diferential Pulley.— In the điổerential pul- 
ley a chain must be used, engaging sprockets, so 
as to prevent the chain from slipping over the 
pulley faces. 

PxR=‡V (R~). 
Wụ ự &-_rn) 
Lm a8 ˆ 


2aPRF 
LỆ: TH” 


-Force Moving Body on Horizontal Plane.— Ƒ 
tenđs to move  along line CD; Q is the component 
which actually moves B; ?P is the pressure, due to 
F, of the body on CÐ. 


Q=FXxcœsơ; P=VF!1—-Q 


Ñcrew. — #' = force at end of handle or wrench; 
® =lever-arm of F; y = pitch radius oÍ screw; @ = 
lead of thread; Q = load. “Then, neglecting friction: 


? 6.2832 R 
xỈ Vu PP: VỆ s0 ? 
TÍ œ ỉs the coefficient of friction, then: 
For motion ỉn direction of load Q which ass¿s⁄s Ít: 
6.2832 uy — Ð 
“1 6.2832 r +- u# 
For motion opposite load Q which res¿s#s _C 


Ð + 6.2832 „ 
.. -0xi — Hộ : 


Center of Gravity. — The center of gravity of a body, volume, area, or line ïs 
that poỉnt at which if the body, volume, area, or lỉne were suspended it would be 
perfectÌy balanced in all positions. For symmetrical bodies of uniform material 
Ít Ís af the geometric center. “The center of gravity of a uniform rờund rod, for 
example, is at the center of its điameter halfway along its length; the center of 
gravity of a sphere is at the center of the sphere. For solids, 8reaS, and arcs that 
are not symmetrical, the determination of the center of gravity may be made 
experimentaly or may be celculated by the use of forraulas. 

The tables that follow gỉve sụch formulas for some of the more important shapes. 
For more complicated and unsymmetrical shapes the methods outlined on page 313 
may be used. 

Exzamgle: A piece of wire is bent ïnto the form of a semi-circular arc of ro-Ìnch 
radius. How far from the center of the arc is the center of gravity located? _ 

Áccompanying the third đỉagram on page 4oỗ is a formula for the distance Írom 
the center of gravity of an arc to the center of the arc: ø = 27 + +. Therefore, ỉn 
this caseồ › - 

đ = 2 XrO +3.t4r6 = 5.466 inches, 
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TRỌNG TÂM 


CENTER OF URAVITY 


Perimeter oƒ a Triangle. — I{ Â, B snd C sre the 
middle points of the sides of the trỉangle, then the 
center of gravity is at the center of the circle that 
can be inscribed ỉn triangle ABC. “The distance 
ở of the center ofÍ gravity from sỉide 6 is: 

k(b+c) , 
2a(a+b+c) 
where Ä is the height perpendicular to đ. 


Area oƒ Triangie — The centet of gravity is at 
the intersection of lines AD and BE, which bisect 
the sides BC and ÁC. “The perpendicular distance 
from the center of gravity to any one of the sides 
ỉs equal to one-tbird the height ni32 S08 0 0g to 
that side. Hence, ø= &+ 3. 


Củcular Arc. — The center of gravity ïs ơn the 
line that bisects the arc, at a distance 
+ 3 
an DX „ CC 4ˆ") trom the center of the cire 
For an arc equal to one-half the periphery: 
@+” 2ƒ + = O.6366 ÿ 
For an arc equal to one-quarter of the periphery: 
g=arX2+x= O.0oo3 # 
For an arc equal to one-sixth of the periphery: 
8= 37+ =O.0549# 


Cựừcwlar 4rc (approximate). — 
sg-‡h 

'Thỉs formula is very nearly exact for aÏl arcs 

less than one-quarter of the periphery. “The error 


is only about one per ccnt for a quatec circle, and 
decreases for smaller arcs. 


- 


Áreg sƒ Trabesoid. — The center of gravity ïs on 
the line joining the middle points oŸ parallel lines 
AB and ÐĐE. 

ca*@+29- , .šœs+)) 
3(a+Ö) 3(0+Ð9). 
` @3 -†- gỗ -+ b3 
3(a+Ö) 

The trapezoid can also be diviđed into two trỉ- 
angles. “The center of gravity is at theintersection 
of the line joïning the centers of giờ G/ of the trỉ- 
angles, and the tớng lne G. 
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Perimeler øƒ 4 Paralltlogramn. — The center of 
gravity is at the ỉntersection of the diỉagonals. 

Area øƒ a Parallelagrdrs. — The center of gravity 
Ïs at the intersection of the dỉagơnals. 


Any Four-sided Figwre. — TwWwo cases are possible, 
as shown in the illustration. “To ñnd the center 
of gravity of the four-sided fñgure ABCD, cach of 
the sides is divided into three equaÌl parts. A 
line is then drawn through cach pair of đivision 
poïnts next to the poïnts of intersection 4, Đ, €, 
and Ð of the sỉdes of the fñgure. “These lines form 
a parallelogram EFGH; the intersection of the 
điagonals ZG and locates the required center 
.0f gravity. 


Cừcdle Segmem. — The distance of the center of 
gravity from the center of the circle ỉs: 


in which Á = area of segment. 


Circle Secfor. — Distance b from center of grav- 
Ìty to center of circle ?s: 


in which Á œ= area oŸ sector, and k ls erprcaacl in 
degrces. 
For the area of a balf-circle: 
b= 47+ 3X = O.4244f 
For the area of a quarter circle: 
b=4V⁄2Xy+3xz=o.6oo+# h 
For the area of a sixth of a circle: : 
b=2r+TeOo.6366# 


Part oƒ Cừcle Ring. — Distance b from center of 
gravity to center of circle is: 
(R2 — r3) sin œ 

(Rt—?œ)œ 
Angle œ is expressed ỉn degrees. 


b = 38.197 


482 
TRỌNG TÂM 
CENTER OF GRAVITY 


Segmeni øƒ aw Ellipse.— The center of gravity 
of an celliptic seginent 4C, syrmmetricel about 
one of the axes, coïncides with the center of gravity 
of the segment 2BF of a circle, the diameter of 
wbiịch ỉs cqual to that axis of the cllipse about 
which the elliptic segment is symmetrical. 


——————————~ 


Ared øƒ a Pardbola.— For the complete para- 
bolic area, the center of gravity is on the center 
lỉne.or axis, and 

4Ä 


a=—— 
For one-balf of the parabola: 


.. and. 6E Š— 
5 § 


_ For the complement area 4C: 
c=oa43b and đ=o.?sto 


\ 


s pherical Sưzace 0ƒ Segmenls đHđ Zones dƒ 
S?Ðheres, —~ Distances z and ð which đetermine the 
center ofÍ gravity, are: 


The sL 
2 2 


Cyiinder.— The center of gravity of a solid 
cylinđer (or prism) with parallel end surfaces, is 
located at the middle of the line that joïns the 
centers of gravity of the end surfaces. 

The center of gravity of a cylindrical surface or 
sheli, with the base or end surfÍace ỉn one end, is 
found from: 

2a}ˆ 
“"“ th+a 


The center of gravity of a cylinder cut oẾ by an 
inclined plane is located by: | 
: },r?tanœ Ta... 
2 8h — 4k 


where œ is the angle between the obliqueÌy cut oŸ 
surface and the base surface. 
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TRỌNG TÂM - 
CENTER ÓF GRAVITY 
TỶ — —_ Porion oƒ Cylnder.— For a sold portion of a 
TH Tc: cylnđer, as shown, the center ofÍ gravity is deter- 
TI ` VU mined by: # 
đ=dqX3.14167 - È =gy X4.1416Ö 


For the cylindrical surface onÌy: 
a=}Xx 3.1ai6r ð = } x 3.tax6 Ä 


]f the cylinder is bollow, the center of gravity 
of the solid shell is found by: 


—ÿ}4 
m„—#h 


Ra — g‡ 
đ=T§X 3.1416 Dạ— £ b = xà X 3.1416 ————< 


Pyramid.—In a sold pyramid the center of 
gravity is located on the line joining the apex with 
the center oÍ gravity of the base surface, at a dỉs- 
tance from the base equal to one-quarter of the 
| height; or ø = ‡ ä. 

The ccnter of gravity of the triangular surÍaces 
forming the pyramid is located on the line joining 
the apex with the center of gravity of the base 
surface, at a distance from the base cquaÌ to one- 
third of the height; or ø = ‡ À. 


Co1te. — The sarae rules SEBfY) as for the pyremid. 
For the solid cone: 

a=}h 
For the conical surface: 

s=‡h 


Mrustum oƒ Pyraemid. — The center of gravity ỉs 
located on the line that joins the centers oÝ gravity 
of the end surfaces. TÝ 4i = area of base SUHAGE; 

_ and .4s area of top. surÍace, 


b(Ai+a2V'AIX Á:+ 342) 
4(4i+ V⁄4ix 4:+ 4a) 


a= 


Erusium øƒ Cowe. — The same ruÌes apply as for 
the frustum of a pyramid. For a solid frustum of 
á circular cone the formula below ï is aÌso used: 


h(Rt+ 2 Rr + 3r) 
4 (? + Rr +?) 

The location of the center of gtavity of the coni- 
cai surface of a frustum of a cone is determined by: 
*k(R+a2r) 

— a(R+n) 


a= 


Œ& 
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Wedge. — The center of gravity Ìs .on the line 
joining the center of gravity of the basè with the 
middle point of the edge, and is located at: 

+ @+o) 
”“a(ab+Ø 


SˆPpherical Segmenf. — The center of gravity of a 
solid segment is determined by: 
m- (zr— #} 
4@r—*) 
_ÖẨ43@r-Ð) 
4Gr—-), 
For a half-sphere, a = 6 = }z 


Ha†ƒ oƒ a Holløo Sphere. — The center of cravity 
ỉs located at: 


3 (R+t— r9) 
“” sG_—z) 


SŠherical Secfor.— The center oŸ gravity of a_ 
solid sector ïs at: 


a=‡(r+cosœ)r=Ÿ(ar— R) - 


Segment doƒ ElHibsoid or Spheroii — The center 
of gravity of a solid segment 4ĐC, syrametrical 
about the axiỉs of rotation, coincides with the center 
of gravity of the segment 2BE of a sphere, the 
đdiameter of which is equal to the axis of rotation 
of the spheroid. 


Paraboloid. — The center of gravity of a solid 
paraboloid of rotation is at: 


a=‡h 


Center oƒ Grauily oƒ Tu Bodies. — TÝ the weights 
of the bod?es are P and Q, and the đietance between 
theïr centers of gravity is a, then: 
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Center of Gravity of Figures of any Outline. — If the ñgure is symmetrical 
about a center line, as in Fig. r, the center of gravity will be located on that line, 
To ñnd the exact location on that line, the simplest method is by taking moments 
with reference to any convenpient axis at right angles to thỉs center line. Divide 
the area into geometrical ñgures, the centers of gravity of which can be easily found. 
In this case, đivide the fñgure into three rectangles XLMN, EFGII ®nd OPRS. 
Call the areas of these rectangles A, Ö and C, respectively, and ñnd the center of 
gravity of cach. “Then select any convenient axis, as XX, at right angles to the 
center line ŸF, and đetermine distances 2, ð and c. “The distance y of the center 
of gravity of the complete fgure from the axis XÃ ïs then found from the equation: 


Aa-r Bb + Cc 
4+B+C 
: Âs an example, &ssume that the area A Ís 24 square inches, Ö, 14 square inches, 


and C, r6 square inches, and that a = 3 inches, b= z.s inches, and e = 1z Ìnches. 
Then: 
` Ra đu2- HH 2 TÁC 3c LAI - I0 s4 16X12 „369 = 6.83 inches. 
24 +- 14 -} IỒ 54 


Hí the Bgure, the center of gravity of which ỉs to be found, is not symmetrical 
about any axis, then moments must be taken with relation to two axcs XX and VY, 
as shown in EFig. 2. "The ñgure ïs divided ïnto convenient geometrical fñgutes, the 
centers of gravity of which can be easily found, the same as before. “The center oÍ 
gravity is deterrmined by the equations: 


_ 4a + Bh + Ca — 4a+ Bb+ Cc 
A+B+C J1 Y‡B£+C 


As an example, let Á = 14 square inches,  = 18 square ïnches, and C = ¿o square 
Ínches. Lẹt ø~ 4 inches, b = 7 inches, and c= II.s inches. Let đi = 6.s inches, 
b = 8.s inches, and c¡ = ? ỉinches. “Then: 

| : 8x8. 
x=14X6.s+18Xổ8.st†2oX;  3ổ4 3:45 lí heo, 
14-+ tB + 2o 52 


14X3-+r8X?-†2oXI1Is 398 h 
y 13115126 cP ;.6§ Inches. 


In other words, the center of gravity Ìs located at a địstance of y.6s {nches from 
the axis XX and 7.38 inches from the axis VY. 
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(Mf = mass of body = weight -+- 32.16) 


Đring. — With rcference to asis Á ~ Á: 
| g ` 
T1=< (+89 


_ With refereece to áxis B— B:_ 


_ Cyiinder. — With reference to axias Á — Ả: 
I~‡Mrt 
With reference to axis ö — B: 


* 
3 4 


Holro Cylindv.— With refiertence to axis 


I=‡M (R!+r) 
With reference to axis ö — B: 


L¿ + + 
1~ x[ K5 - ah nh +) 


Pxromid, rectangular base. — With reference 
to axis A —= A: 


l= (a? +- b3) 


With reference to axis B—- P (through the 
center of gravity): 


hị 


~  (-2-¿+ 
r«ư(Se+8) 


IỈI: 


ị 
Ỷ 


Cone. — Wĩith reference to axis Á — AÁ: 
I=3 2 
1O 


With reference to axis Si e (through the 
center of gravity): 


Ầrusietm oƒ Cone.— With referenoe to axis 


4A=4 | » 
;_ ŠM ŒŒ~ #9) 
1ơ (R* — r3) 
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_.(M m mass of boẩđy = weight + 32.16) 


S?»herye.— With reference to any axis through 
the center: . 
: - ĩ . ò $ Mr 


-SHeied, Sezem— -Wih rơlevnee to smie 
lA-A: | 
| `. vn] 

| si! ) 


.Sheyicat Sepmesi. — —VWith reference to axis 
4-4: 


+ 
HỆ nh 1, 
R ch 4 3r—B 


SA 0GUÌN) — With . to axis A-4: 


T1 0+2) 
Phái nhàn B: 
1= te 


With reference to axis C— C: 


lx= = (a?-+- ð*) 


Paraboloid. — With refereno to axis A — ẢÁ: 
I-‡Mn ˆ 
With reference to axis B~— PB (through the 
center of gravity):: 


(253 


Torws. —- With reference to axis Á — Á: 
) 
Tử (Ƒ+Z) 


x 8 
ˆ_ With reference to axis B — B: 
I=M (Rt+‡?) 
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Axis at center. 


DEENGG: YEEERiNGi 


È=o.2886 ‡ 
È? = tủy J2 


Bar of Smaill Diameter, 
bent to Circular Shape. 


Axis, a diameter of the 
ring. 


&Ð 


k?t=‡m 


Bar ơf Smaill Diameter, 
bent to Circular Shape. 


Axis. through center of 
rỉng. 


Parallelogram (Thin đat 


_|#=e.2886j; 2=” 


BẢN KĨNH HỘI CHUYÊN 
RAD1IUS OF GYRATION 
Bar of Small Diameter. 
. Azis at end, Thin Circular Địisk. 
` Axis through center. Cylinder. 
AE. _—__ Cylinder, Axis, diameter ạt mỉd- 
Axis through center. 
l—--k¬-—| § length. 
k=o.s??43! =a 
kì~„‡i! 


Rũ hi] Ó@ 
^ 

€ È =o.z8o Vj*-t ¿ r? 
th 


„ 
hé =1 
°=oO.7O071f | 12 4 
Tu 
Thin Circular Disk. Cylinđer. 
Axis, điameter at end. 


Axis its điameter. 


Thín, Flat, Circular 
Ring. 
Ax‡s its điameter. 


| Ì 
A~ ^ : 


b=o.s7;3h, k=‡l! 


pÏate). 
Axis at base. 


Axis at mid-height.. 


LEEL| 


ke‡v”?+œ 
w. + 


rổ 


4&0 
BÁN KÍNH HÔI CHUYÊN 


RADIUS OF GYRATION 
Thin Hollow Cylinder. Ẫ Ề 
Axis, điametcr at mỉd- Cylinder. Parallelepiped. 
length. Axis at a distance. Axis at đistance from 
Ạ Ww “Ạ “ 
-—k— LẺ 
 = @®|Ị FE=: 4=] 
: C3 em ii 
#ÿ=o.28o V?+ 6” - : S | 
¬.-.. sổ 7240 TH, 
, }J?=—-+— k?aa?+i‡ 12 
` 12 2 
Cone. 
Hollow CyBnder. Rectangular Prism. Axis at base. 
Longitudinal Axis. Axis through center. Ạ 


Eš* @ 
: 

HỆ Ằ 

&) XP vớ hi ng ;.V2“H‡" 


va ^o 
k=o.;o;r V R?-+r! k=o:s;; Vb*+e1 


Axis at apex. 


&? = } (R†+ r1) È‡ = } @1+ c) "-VE+at 
2o 


Hollow Cylinđer. 


Àxis, điameter at mid- Paratleclepiped. 


Axis at one erd, central. Cone, 


Dã vo Axis through its center 
¿ __ line 
A A 
Á 
lÈ= o.289⁄⁄P +3 (R?+7*) (Œ®t+?) Š$ = o.28o Va4??t-+-b2. k=o.5477T 
p + j3 "®' =O.3 y? 
h, KR:+ự _ TT - sướớii Do 
}‡ = — +- X1? È x12 


12 4 


—————————————_-—_——. 
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Frustum of Cone. 
Axis at large end. 


,Á 


-* 


ÍESM) 


: RĐ+R SN, 


M“?HRẽerOPC 


| Sphere. 
Axis its diameter. 
^ 


k5 


k=o.632sz; Èk—=‡”m 


Thin Spherical Shell. 
c#È=o.Bi6sr; k=$m 


Hollow Sphere. 
Axis its điameter. 


o.632 =3 mi 
0325 Tìcg 
2 (R®— r) 


Sphere. 
Axis at a distance. 


t 


k=vœ+}z 
kì>a?i tr 


Elipsoid. 
Axis through center. 


k=o.447 V§*+ œ 
k* = ‡ (È? + 3) 


Paraboloid. 
Axis through center, 


l 
k=o.5273r 
k‡ = $ r‡ 


STRENGTH 
có ĐE 
MATERIALS. 


SÚC BỀN VẬT LIỆU 
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Am= Phười Hàm Rađius of Gyration 
y = đỉistance from | 
0xis tO eX- D 
trerne fiber 


Ạ 


,` 


2t4// 
2⁄⁄⁄ 


.ẳ o.28o X a?-+-b 


X⁄2(at— ) Ve+# 
12đ TEEP vu nGg 
.àc 12 


g4 — b+ 


=o.II8 P = o.289 V a2 -}- ð% 


K-Ð- |: 
_ A=ld; y¬}2 
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ý- Mông : Section Modulus Radius cf Gyration 
+ = distance Írom Moment of Inertia % ï Ẫ 
axis tO ex- ĩ LỄ C “V2 
treme fiber 
3 L¿ 
S-5 ——==o.s;7ở 
3 3⁄4 


\ / bát — kb?— 
bđ! — h3 12 (ðđ — hÈ) 


_. = o.289 bd3 — hk° 
bd — hÈ 
: Ñ.- 
2 ¬—¬————— 
¬.. —=... '6 ("?+ đ) 
6 (b? + đ3) 6 V3+.đ* mm... 
| _S.-4 bê cậy 
vijt+? 


. -= 
. cos? œ H 12 | 


Ho ng Q 
A= Ỷ b&; »e= ở 


đ cos œ 
+? sin? œ) ng =o.z80 Xx 
Ta 
y =} (ở caơ 19RWS/ | Sim anta 

bđt — šở#! đ 

46 24 : . sử tu 
bồ — bd! .. 

TY; PREG —- = O.408 ở 

r2 12 | WS. 
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_#(@++È) 
_8(0+ð) 


= o.866 đ? 


3 ở tan 4o° 
P= 


2a đ* tan 22Ÿ° « o.828 ở! 


x(PD:—~#¿) 
4 


= o.Bs4 (D* — ở) 
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_ Section Moddloa. Radius o( Gyration, 
ï Ĩ | 

LÀ - ,—m ~ 

# "V2 


#3 (43 -} 4 dỗ +- 3). 
86 (ø+-ð) 


đề (4 -+- 4 db +- B3) V2@+:¿+, 
12(a-+-2zb) r8 (ø + ð)* 


tez ¬| 4 đ (x + 2 cos° 3o°) V2&+>eetse) 
+93 6L 4cos#4o° 48 cos? so" 
' = o.o6 đt „= O.L2 đề =o.264 ở 
iế ởđ3(1-†- 2 cos? 4o°) 4A đ(t+a co áo z..ag V#e+:zes2 
I2Ì, 4costso° 6.9 4 cos? 3o° 48 coa? 4o° 
. = o6 đ1 | -mỒuToj#®. ` =o.84e 
4[#e+seezd2 ề đ(t+2 c3? zzỶ") \ lãi ưng) 
4 _ 400852222 — DÐ Ẻ4C0122°° — 48 cost a2‡Ÿ° 


= O.oss đ‹ 


= o.roo ở! ._0.25;7/_ 


xử _* 
E" = o.oo8 #@* 4 | 
+ — x(D~4)  — ... 
An. #9) NT. v?œ+az 
= o.o¿9 (D+— đ9) - o.og8 = đi "4 
.(gx*~ 64) đt '(ox?— 64) #& V(ox*~ 64)® s 
E12 | 192 (4# — 4) +. _ K4 
: = O.o24d? Ô mÔI83đ— 


$Ix~ 
"= 
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Axis to Extrerme Fliber, 
3 


Area of Section, Distance from Neutral 
A- 


#dŠ = 3.1416 đỖ 


+ (dỗ — cđ) 
.= 3.1416 (aŠ — cđ) 


đ‡-† 2 6 (3+ n) 
đt+ 2 6 (s+n) 


đi +- a (t-+—8) 


NT 
b—0 + +Ê@— 0" 


x(+29]1+4 
g2 : ..P in whích g=slope oÝ ` 


.đ— l3 ‡ (ð — T) 
—.. +aG+*) +28 (m+ 33) + 37@! | 
—1(T—Ð(a4—D]+6 AI" 
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Moment of Inertia, Section XS Sản Radius of Gyration, 
⁄ 1 
Ý s~=~ v. : 
A 
a3) xai) ` 
=—=—. o.78 g15 ——— o.78 a1 lad 
4 s4 4 3.7554 : 
- xr (g3b — c‡đ) 
P (a3 — c3đở) 46 ' mua: 
_— gi — c3 2 Ý gò có 
=o.ÿ854 (43b— c3đ) —. = O.7854 — Ta 


— Ì bđ3 PP (w+— 3 


12 £ 
in which “.= suy of &š 
h— sa 0— (ht— | ESg 
ange=r xxx,“ 2 đor 


Mu: rvku) 


. 
đt + 2 đ (7 + ti) 


ð* (đ— h)+-" 


1 Ễ .y ' 
, Sạc | — [0-10 : V 
seo] | Phan] | MỊ 


in which œ=slope of 
fange (see above). 


ca bảt— — (k*— 
Bg 


12 

in which LỄ di: of| 1 [, dị =0 ~ H9 | Kuã Nhu Tiên TP) 
= 1 64 

fange = = - Íor 


z(—0 6 "run 
standard channels. | 


= |: $Ö* -† P. + Ệ (b+— Ø| 
13 2 


Ĩ ĩ 

in whịch gœ=slope of a 
ange (see above). : 

th ÍP? (T+43/)+4bm I ï 

— 2 am] — A (d — y — tr)? } : r 
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_MOMENT QUẦN TÍNH : MODUI MẶT CẮT - | 
__ MOMENTS OF INERTIA SECTION MODULU$ efc.. 0F SECTION _ 
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_MOMENT QUÁN TÍNH : MODUL MÁT CẮT 
MOMENTS 0F INERTIA, SECTION MODULUS. etc., OF SECTION - | 


Moment of inertia, 
I 


| — 
- 


_iứ- Nai 8*-+ 2 (T + 203] 
144. 


‡Uy?+a(a—z)® 
| ~(e—9(a—z—9!1 


3l2z+— 2 &— 01 
-+t1[a— (2z— 30". - 


bd? — š* (b — 0 


12 


9 
2= —Á4(b—»)! 


#®++°(b— 0 
__ 1. 


¬-Ã«Ă 


>~nn" 


tt | 


bử3— j*#(b—Ð — 


6đ 


2 sö!-+ ke 
. 6b 


— bở!—}*(b—1) 


6đ 


xệ | xe 


tử? + +* (ð — £) 
__ 9đ 


\ / bd3 — #® (b — ) ' 
12 [bđ — &(b — 0)Ì 


230?-+hÐ. - 
\ 12 |bđ — & (b — 0Ì 


_Ÿ rz[bđ~ & (ð — f8) 


Vị 


V tử* +- s* (b — É) 
__Ÿ xa[đ+s(b—9]. 
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MOMENT QUÁN TÍNH : MOĐUL MẶT CẮT 
MOMENTS OF INERTIA, SECTION MODULUS. etc.. OF SECTION 
Ả#es 6£ 9¿ckion, Distance from Neutradi - 


Axis to Extrerne Fiber, 
h¿ 


đ — [d3 -†- $3 (b — #) 
+ s(a—t)(đ—s)]+ 2A 


đ3‡-†- s3 (b — £) 


vụ k3 ““ sdrtre) 


*R(T+Ð đ—{4bs?-+ 3 kt (đ+3) 
BE 


+#(ŒT—Ð(+3s3)]+6 A 


b— t£(sđ+a)+ 


t(a+b— 0) a(d+8) 


_œ¿c+i)+e 


t(a+b—0 2a(c+b) 


£[R„† 2 (ø— 0)] 


?+2(a— 9] 
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MOMENT QUÁN TÍNH : MODUL MẶT CẮT 
MOMENTS OF INERTIA, SECTION MODULUS, etc.. OF $ECTION 


Moment of Inertia Section Mođulus, Radius of Gyration, 
M 1 : Z= LÍ 
—# 
‡ lð (đ— y)3+ a» 
— (—0)(d—»y—s} LÊN 
— (ø— Ð (y— s)1 v 
‡ + b (4 — y)‡ 1 
— (— 8) (đ—>y— s)* y 
xhÍa ð#} ñ® (3 E+ Là) I 
—4A(đ—z—s) y 
‡ø2+ta@-~2z) ĩ soi g00168- _z" 
y 


—(s—=9~z»~ 0"' 


—(a—~i) (b—xy—=0)3} - 


‡l°+b(a—z)® - `. : V —¬ 


—(—09(a—»w—=9#*] | 2: 


—(-—j) @-y—Ð 


ị 


_gŠ#~- c(b— 2 0® Ƒ ab?—c (b—a 88 
65 xa£Ib+2 (ø—9] 


b (a-++©)*— 2 c3đ — 6 a3c4 | b(a-+ c)3— 2 (3đ — 6 a1¿đ \J(5 (-+)*—2 c94.~6 eted | 
_ 14, 6(2a—=Ð) Ý 12/|b+z(a—Ð] 
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TÍNH CHÁT CÁC TIẾT DIỆN KHUNG CẮT 
PROPERTIES OF SECTIONS FOR PUNCH AND SHEAR FRAMES- 
“K————n=i0—y-— 
ÿ= — 
` 


-_ 22 m= Section Modulus for Cornpression; 
Z, = Section Modulus Íọr Tension; 
ˆˆ_ =è Area oÍ Section; 


ï = Motnent of Inertia about Gravity Axis 
A =-= BA, ' 


__———— my. cKc Kc=~.———————_—_n 


-<> 


———————————m————.-==r==m=r== 


sề 


———————————————— 


bo 


—————————ƑẼ.—ˆỄƑ— ———— 


cˆ >~ 


———_————— | ——————| ——— 


kn 


VN TÚI nên tu lu L9 vào về và 
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TÍNH CHẤT CÁC TIẾT ĐIỆN KHUNG CẮT 


PROPERTIES OF SECTIONS FOR PUNCH AND SHEAR FRAMES 


TIG crân 224 = Section Modulus for Cornpression; 
NNBBNEĐaSHEa: Z4 = Section Moulus for Tension; 
1 #Ƒ'_ = Area of Section; _ 
0.8(31⁄4—H) —›Ÿ ï = Moment of Inertia about Gravity Axie 
4~—~=4A. 


1 


` 
` 
....-.sSess.-..e` 


All đimensions ìn inches 


S04 
MODUI, TIẾT DIỆN CHỮ NHẬT 
SECTION MODULUS FOR RECTANGLES 


ỷ†— 


== 


Section raođulus vaÌues ghown afe for rectangles 1 inch wiđe. To obtaiïn section mođ- 
tlus for rectangle of given length of siđe, multipÌy value in table by given width. 


o.oozổ 
o.Oosg 
©O.O1O4 
o.OI63 
O.O234 
o.o032 
o.o42 
0o.o65 
o.o94 
o.128 
o.167 
O.211 
o.26o 
O.315 
o.3?75 
©.449 
O.SIO 
o.s86 
o.6 
o.84 
1,04 


MODUL TIẾT DIỆN VÀ MOMENT QUÁN TÍNH 
CUA TRỤC TRÒN 

SECTION MODULUS AND MOMENTS OF INERTIA 

FOR ROUND $HAFTS 


Di Section ƒ Moment Di Section | Moment 
1AI1‹l Modulus | of Inertia 121.Modulusl of Inertia 


Di Section | Morhent „ 
!AP3.Modulus| of Tnertia 


% O.OOOr0_ ©.013o8 
4 | o.oooz;? O.O1425 
3 | o.ooo37 09.0550 
11ý¿ | o.oooso o.or684 
8 | O.Oooo6s O.OE82S 
l$$a¿ | o.ooo82 o.oI976 
74+ | O.O0102 O.02135 
la | O.Oo126 O.023O5 
O.OOI53 o9.0O2483 
la { o.OOI83 0.02673 
$4 | o.ocozr8 O.02872 
1% | o.oozs6 O.O23083 
Ms | o.oo2og 0.033os 
?lệa | O.OO344 0.03539 
láa | o.oo3o8 o.03785 
!3⁄4¿ | o.ooAS O.04044 
0.0052 9.04316 
!5$¿ | o.oos8 _9.O46OL 
13⁄4; | o.oo66 TC 


Tn this and succeeđiïng ta bles, the Polar SecHon Moduius for a ghaft of given điameter 
can be obtained by rultiplying its Section Modulus by 2. Similarly its Polar Momen! 
oƒ Inertia can be obtained by multiplying its Moment of Inertia by 2. 
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MODUL TIẾT DIỆN VÀ MOMENT QUÁN TÍNH 


CỦA TRỤC-TRÒN 
$ECTION MOIDLLUS AND MOMENTS OINERTIA 
FOR ROUNI) SHAFTS 
Diam, | Section | Moment [DĐ | Section | Moment lÏ Secion | Moment 


Modulus |of Inertia || “®PA* Í Modulus |of Tnertia “| Modulus lof Tnertia 


1.09 | o.ogỗr | o.oaoo 


1.sơ | 0.3313 | o.248s || 2.oo | o. 785A | o.78s$4 
1.OI | O.IOII | O.OsSIO || 1.51 | ©.338o | o.2552 || 2.or | o.797z | o.8or2 
1.02 | o.tO4t | O.Os3Y lÏ 1.52 | ©-3447 | o.262o || 2.o2 | o.8ogz | o.8r72 
1.O3 | O.1O72 | o.os52 |Ï 1.53 | ©.3516 | o.26Bo |Ì 2.o4 | o.82r2 | o.8335 
I1.O4 | O.IIO4 | O.O574 || 1.54 | ©.358s | o.z76r || z.o4 | o.8334 | o.8sor 
I1.OS | o.1136 | o.oso6 | 1t.ss | o.36ss | o.2833 || z.os | o.84sy | o.866g 
1.O6 | o.II60 | O.o619 || 1.56 | ©.3727 | o.z9©o7 || z.o6 | o.8s8z | o.883g 
1.07 | O.1202 | O.O643 || 1.57 | O.3799 | o.2982 || 2.oy | o.8;oy | o.gor2 
I1:o8 | o.1236 | o.o66; || r.s8 | o.3872 | o.4os9 || z.o8 | o.8834 | o.gr88 
I.O9 | o.1271 | o.o692 || t.s9 | o.3946 | o.3137 || 2.o9 | o.8o62 | o.0366 
I1.1O | o.I13O7 | o.o7r8 || 1.6o | O.4021 | o.3217 || 2.1o | o.go92 | o.9547 
1.11 | O.1342 | O.O745 || I1.6I | O.4O97 | O.3298 || 2.11 | O.9222 | O.97290 } 
1.12 | O.I379 | o.©772 || 1.62 | 9.4173 | o.338o || 2.12 | o.9354 | o.9915 
1.13 | o.I4I1ỗ | o.o8oo || 1.63 | o.4251 | O.346§ || 2.13 | o.9487 | 1.OIO3 
1.14 | O.1454 | o.o829 || 1.64 | o.433o | Oo.z55o || 2.14 | O.9621 | 1.0205 
1.15 | O.1493 | o.o859 || 1.6s | o.44ro | o.3638 || 2.15 | ©.9757 | 1.o488 
1.16 | o.1532 | o.o888 || r.66 | o.449o | o.3727 || 2.r6 | o.9894 | r.o68s 
1.17 | o.1572 | o.ogr9 || 1.6y | o.4sy72 | o.z8r8 || z.17 | 1.oo3r | r.o884 
1.1 | o.1613 | o.oosr || 1.68 | o.46ss | o.4gro || 2.18 | t.or7yr | r.ro86 
1.719 | o.1654 | o.o984 || r.69 | o.4738 | o.4oo4 |Ì 2.1 | 1.O31IT | 1.1291 
1.20 | o.r696 | o.roIB l| 1.7o | ©.4823 | o.4Ioo | 2.20 | 1.O454 | 1.1499 { 
1.2I1 | O.1739 | o.IO52 || f.7r | ©.40o8 | o.4r97 l[ 2.21 | 1.oso6 | 1.17o9 
1.22 | O.1782 | o.r1OB7 || 1.72 | O.4995 | o.4296 || 2.22 | 1.oyár | 1.1923 
1.23 | o.1826 | o.1123 || 1.73 | o.so83 | o.4397 || 2.23 | 1t.o88y | 1.2139 
1.24 | o.187t | o.r16o || 1.74 | o.s17r | o.4499 || 2.24 | 1.1O34 | 1.2358 
:1.25 | o,I0I7 | o.1198 || 1.7s | o.sz6t | o.4694 || 2.2s | r.1183 | r.2s8o 
1.26 | o.1963 | o.1237 || 1.76 | ©.5352 | ©o.471o || 2.36 | 1.1342 | 1.28o6 
1.27 | O.2OII | O.I277 || 1.77 | O.5444 | o.4818 l| 2.2y | 1.1483 | 1.43O34 
t.28 | o.2osố | o.1317 l[ 1.78 | o.s536 | o.40927 || 2.28 | 1.1636 | 1.3265 
'`1.28 [| O.21O7 | o.1359 || 1.79 | o.s64o | o.s©39 || 2.29 | r.179o | 1.3409 
1,3O | o.2157 | o.I492 Í| 1.8o | o.s726 | o.s153 || 2.4o | 1.1945 | 1-3737 
1.3T1 | o.22O7 | o.1445 || 1.8: | o.s8z1r | o.sz68 || 2.31 | 1.2tot | 1.3977 
1.32 | o.2258 | o,r49o || 1.82 | o.s918 | o.s38s l| 2.32 | 1.2259 | 1.4234 
1.33 | o.23o9 | o.rs3s || 1.84 | o.6or6 | o.ssos || 2.33 | 1.2418 | 1.4468 
1.34 | O.2362 | o.I1S82 || r.84 | o.6rrs | o.s626 |Ï 2.34 | 1.2579 | 1.4718 
1.35 | O.2415 | o.164o || 1.8s | o.62r6 | o.5749 || 2.35 | 1.2741 | 1.4971 
r.36 | o.2z469 | o.r679 || 1.86 ƒ o.6zr7 | o.s87s || 2.436 | 1.20o4 | x. 5227 
1.37 |O.2524 | o.1729 || 1.87 | o.6419 | o.6O92 || 2.37 | 1.3o6g | 1.5487 
_1.38 | o.2s8o | o.r7Bo || r.88 | o.6s24 | o.6r32 || 2.48 | 1.3235 | 1.57SO 
1.39 | o.26436 | o.r842 || r.89 | o.66z28 | o.6263 || 2.39 | 1.3403 | r.6o16 
1.40 | o.2694 | o.x886 || r.9o | o.6734 | o.6397 || 2.4o | 1.3572 | x.6286 
1.4I | O.2752 | o.1g4o || r.9r | o.684o | o.6s32 || 2.4r | 1.3742 | 1.6559 
1.42 | O.2811 | o.r995 || 1.92 | o.6948 | o.667o || ¿.42 | r.39r4 | r.6846 
1.43 | O.287o | o.2os2 |Ì 1.93 | o.7os7 | o.68ro || 2.43 | 1.4o8; | 1.7116 
1.44 | ©.2931 | O.211o || r1.94 | o.7!68 | o.6953 || 2.44 | 1.4262 | 1.7399 
1.45 | o.2993 | o.3r7o || r.9s | o.7279 | o.7997 || 2.4s | 1.4438 | 1.7686 
1.46 | ©o.3o55 | o.2z3o || 1.06 ! o.?7392 Ƒ o.7244 || 2.46 | 1.461s | 1-7977 
1.47 | O.3II8 | O.2292 || 1.97 | ©.75O5 | o.7393 || 2.4? | 1.4794 | 1.8271 
1.48 | o.3182 | o.2355 || t.g8 | o.762o | ©.7544 || 2.48 | 1.4975 | 1.8526 
©.3247 | o.2419 || r.99 | o.77436 | o.76o8 || 2.4g 1.s1Is6 | 1.887o 


MODUL TIẾT ĐIỆN VÀ MOMENT QUAN TĨNH 
CỦA TRỤC TRÒN 


NỆU tuệ MODULUS AND MOMENTS OF INERTIA 


FOR RODND SHAFTS 
Section 
Modulus 


2.6810 
2.6773 


: Section | Moment 
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MODUL TIẾT DIỆN VÀ MOMENT QUÁN TÍNH 


CUA TRỤC TRÒN 
SECTION MOIULUS AND MOMENTS OF INERTTA 
FOR RODND SHAFTS 

Section Ì Moment Section | Moment : Moment 
: of Tnertia || Di#- Í Modulus lof Inertia || Diam- of Inertia 
12.5666 || 4.so | 8.946 | 2o.12g || s.oo 3o. 6ão 
12.692 || 4.sr | g.oo6 | 2zo.3o8 || s.or 3o.926 
12.820 |Ì 4.52 | 9.o66 | 2zo.48o ÍÌ s.o2 3T!.174 
12.948 Í[ 4.53 | 9.126 | 2zo.67r || §.O©3 31.423 
13.77 || 4.54 | 9.186 | 2o.8s4 || s.o4 31.673 
13.207 lj 4.55 | 9.247 | 2I.939 || 5.©5 31.925 
13.337 || 4.56 | 9.408 { 31.224 || s.O6 32.170 
13.469 || 4.57 | 9.379 | 2r.41r || s.©7 32-434 
13.602 || 4.sB | 9.431 | 21.599 lÏ s.o8 32.691 
13.736 |Ì 4.59 | 9.493 | 2t.788 || s.oo 32.949 
13.87! || 4.6o | 9.ss6 | 2r.979 |Í s.1o 33. 200 
14.OO7 || 4.6r 9.618 | 22.170 || §.11T 33.470 
14.143 || 4.62 | 9ọ.68I | 22.363 |Í 5.13 33.733 
14.28: || 4.63 | 9.744 | 22.557 |Ï S.13 : 33.997 
14.420 || 4.64 | 9.8o7 | 22.753 |Ì §. 34.263 
14. sốo || 4.6s | 9.87o | 22.9so Í| s. 34.530 
14.791 || 4.66 | 9.934 | 23.148 || s. 34-799 
14.843 || 4.67 | 9.998 | 23.347 || s. 35.o7o 
14.985 lJ 4.68 | ro.o63 | 23.548 |Í s. 35.342 
I6.129 || 4.69 | 1O.127 | 24.70 ÍÍ 5s. 35.615 
15.274 || 4.70 | ro.193 | 23.953 || 5. J 3s.8ar 
15.420 |Ï 4.71 | to.2s8 | 24.157 36. x68 
16.568 Í| 4.72 | 10.323 | 24.363 36: 446 
189.715 || 4.73 | 10.389 | 24.57© 36. 726 
15.865 || 4.74 | 10.455 | 24.779 37.oo8 
16.O15 || 4.75 | 1o.522 | 24.989 37.201 
16.166 || 4.76 | 1o.s88 | 2s.2oo 37.976 
16.319 || 4.77 | 1o.6sS | 25.412 37.5863 
16.472 || 4.78 | to.722 | 2s.62z6 348.151 
16.626 l| 4.79 | Io.70o | zs.841 38.440 
16.782 lj 4.8o | ro.8s7 | z26.os8 : 48.732 
16.938 |Í 4.81 | ro.o2s | 26.275 : 39.O25 
17.O96 Í[ 4.82 | 1o.994 | 26.495 ỳ 39.420 
17.255 ÍÌ 4.83 | Yr.O62 | 26.715 || §.33. 39.617 
17.415 || 4.84 | jt.13I! | 26.937 || 5.34 39.915 
17.576 || 4.8s | 11.2OO | z7.16o || §.35 4O. 215 
17.738 || 4.86 | rr.2ô9 | 27.38s || s.36 4O. srồ 
1y.0O2 Í| 4.87 | 11.339 | 27.6rr || 5.3 4o.8:r9 
18.o66 || 4.88 | 11.4oo | 2;.84o || s.438 41.124 
18.2431 || 4.89 | r1.479 | 28.o6y || s.39 41.431 
18.3098 l| 4.9o | 11.550 | 28.298 |Ì s.4o 41.739 

18.566 |Í 4.0r | rt.621 | 28.53O0 || 5.41 42.o49 Ï 
18.735 || 4.02 | r1.692 | 28.763 || S.42 42.361 
18.905 ÍJ 4.93 | 11.763 | 28.997 |Í 5.43 42.674 
19.©77 |Í 4.94 | 11.835 | 29.233 || 5.44 42.900 
19.249 jj 4.95 | TY.9©7 | 29.471 || 5.45 43.397 
19.423 || 4.96 | rr.979 | 2z9.7ro Í[ s.46 43.626 
19.598 || 4.97 | 12.O52 | 29.950 || 5.47 43.946 
19.7743 |Ì 4.98 | 12.124 | 30.192 || s48 44.268 
19.95Ố || 4.99 | 12.198 | 39.435 l|- 5.49 44.592 


TIÊU CHUẲN MỸ CHO THÉP XÂY DỰNG TIẾT DIỆN U 
AMERICAN STANDARID STRUCTURAL CHANNELS 


These channels are commnonly đesignated ả 
by norninal đepth, group symbol, and weight | Ị| 
per foot, thus: | 


9LI15.4 


indicates a 9x 21⁄4-inch channel weighing 13.4 
pounds per foot. 


12x3 


10 x 25% 


9x21 

18x24 

14214 
6x2 


sx13ji 
4x15 


311)4 


† Data from American Institute of Steel Construetion Manual, Fifth Edition, 19so. 

* Car and Shipbuiiđing Channel; not an American Stanđard. 

Meaning of symbols: Ï = moment oÝ inertia; Z = section mođulus; r = radius of 
gyration. : 
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TIÊU CHUÂN MỸ CHO THANH ï 
AMERICAN §TANDARD I-BEAMS 


These bearns are cornrmonly đesignated by 
normninal depth, group syrnbol and weight per 


foot, thus: 
T429 4 
indicates a 1sx SJó-inch beam weighing 429 ¿.Ì 
potuinds per foot. 
Flange Axis x-x Axis ŸY-Y 


Web Thick- 
ness, ý 


—~—l——— —Ï ——_———_——.Ỉ ——Ỉ_———_F ———— 


J]———Ỉ———Ỉ——|Ï|— 
——Ỉ_|——Ï —————__Ï—Ề-———— 


8.oo|4.17I| .425|.44i| 6442| I6.0{4.oØÌ 4.4 | 2.1 BI 
8.oo | 4.ooo | .425 | .27O s6.0| 14.2|4.26| 43.8 1.0 ‹84 


1.oo | 4.86oÌ .392|.48ØÐ| 4r.o| 12.o|2.68| 31 | 1.6 | ‹74 
7.OO | 3.66o | .302 | .2á4O 36.2| 10.4/2.86 Ì 2.7 1.5 „78 
6.oo| 3.563| .3590).465| 26o| 8.7|2.28| 2.4 [| 1-3 ,68 
6.oo | 3.343o | .4350|.23o| z1.8 7.3|2.A46 | 1. 1.I 12. 


5.oo | 4.284 | .326 | .494 1§O| 6.o|1.87| 1.7 | 1.O 63 
5.oo | 3.ooo | .326 | .21O 12.1. 4.8 | 205 | 1.2 „82| .Ô65 


4.oo | 2.706 | .203 | -326 67| 3.34|1.s6| .0r| .6s[ .s8 
4.oo | 2.66o | .294 | .t0o 6.o 3.o | 1.64 Vưi „s8 


.so 
3.0o | 2.s5o9 | .26o | .340 2.90| 1.0 | r.I5 .s9| .47] .52 
3.oo | 2.330 | .2ốo | .17O 2.5 I1.7 | 1.23 .46 .4OÌ .S3 


† Data from American Tnstituts of Steel Construction Manual, Fifth Eđition. 10so. 
Meaning of symbols: ƒ = mơment of inertia‡ Z = section modulus; ế m= radius oÍ 
gyration. 
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CÁC THÀNH PHẨN CỦA THÉPGÓCĐỀU -_ 
ELEMENTS OF ANGLE§ WITH EQUALLEGS - 


These angles are comrnonly đesignated by group symbol, 
wiđdth of cach leg, and thịckness, thus: 


Lö3x3x⁄4- 


indicates a 3 x 3-inch angle of Ÿ4-inch thickness. 


__ |Axis X-X & Y-V| Z-Z 


Axis X-X & Y-Y| Z-Z 


: ` Ệ z Ẫ b 
bứ I LẢ Of r = 
3 
Tn.| In, .? |In,* | In, | In. | In. jiIn. In. 
g8.o | 2.42 | 2.41 | 1.56 ‹ø8 
8g.o | 2.44 | 2.37 | 1.s6 „s8 
TA 79.6 | 2.45 | 2.42 | 1.97 || £ ‹58 | 
` 60.7 | 2.47 | 2.28 |1.57|Í t9 .39 
50.4 | 2.49 | 2.23 | 1.58 N--) 
54.1 | 2.5§O | 2.21 | 1.58 .s9 
48.6 | 2.go | 2.10 | 1.59 |Ì——|——|——| ~—~|—— na 
35.5 | 1.8o J 1.86 | 1.17 |Í .49 
41.0 | 1.8 | 1.82 | 1.17 * 49 
28,2 | 1.83 | 1.78 | 1.17 hà .49 
© 24.2 | 1.84 ¡ 1.73 | 1.18 || - ‹49 
5 22.1 | 1.85 | 1.71 | 1.18 ||——|—— —_==e 
19.9 | 1.86 | 1.68 | 1.18 .‹30 
17.7 | 1.87 | 1.66 | 1.10 l[ « . 30 
15.4 | 1.88 | 1.64 | 1.19 || .‹39 
13.o | 1.89 | 1.61 | r.1ọ || ° „30 
1% 17.8 | 1.40 | 1.57 | -97 ||——Ì——|——Ì——|—— —— 
3⁄4 15.7 [1.51 |1.52| .Ø? || $ : -34 
w | ⁄ 14.6 | 1.52 |1.48| .98 || . .‹34 
„ 4 11.3 | 1.54 |1.43| ‹98 || ..4Ê8 † .35 
đía 1o.o | 1.595 |1.41| 98 lÌ——|——|——|——|——— '|—— 
* 8.7 | 1.56 |1.30| -99 || sÈ 47 | .29 
Šía 7.4 | 1-57 |1.37) -09 || H 4 | ‹29 | 
*% 7 |1.10 l1.27| -78 lÍ——‡†——|——|——Ì———i-— 
5% | 6.7 |1.4o |1.23| -78 || 4O | .24 
«ẨÖẲ| s.6 |1.22|1.18| -78 || .38 | .24 
„ 1ío 5.O | 1.23 | 1.16 | .7B x .36 | .25 
34 4.4 | 1.23 |1.14| -70 |——|———|———Ì -—_——.- 
Sía 3.7 |1.24 |1.12| .79 || « .‹34 | .2O0 
M 3.o |1.25 |1.op | .8olj{ " .32 | .19 
——l—I——I——|——I——Ì——Ì——— ‹3o | .2o 
3.6 | r.o6 | 1.o6 |` .6§ || ——|——Ì——|——L—_—— 


31⁄4x31⁄4 
xế 


† Data trơm American Institute of Steel Construction Manual, Fifth Editiơn, 10go. 
Meaning of symbols: ï = momment of inertia; r = rađius of gyration. 
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CÁC THÀNH PHẪN CỦA THẼP GÓC KHÔNG ĐỀU 


ELEMENTS OF ANGLES WITH UNEQUAL LEGS 


"These angles are cormnrnonly đesignated by group Xà tợn 
width of cach leg, and thickness, thus: 


L.7x4x1⁄2 


ị inđicates a 2 x 4-inch angle of 14-inch thickness. 


† See Íootnotes at end of table on next- page. 


Axis X-X Axis ŸY.V Axis Z-Z 
$9 a5 . 
$ lig|Š#| # 
£Z“|rpg| €“|7|z|r |y |27|Z1r? |z |r |TanA 
1n. In. ƒ Lb. | In.? |ĩn.+ | In. | In. | Ứn, | In.* | In.? | In. | In. | In. 
9x4 |Ír 4o.8 | 12.oo | g7.o | 17.6 | 2.84 | 3.5o | 12.o | 4o |1.oo|T.ool .83Ì] 223 
74 | 36.1 | to.6I | 86.8 | 1s.7 | 2.86 | 3.45 | 1o.8 |4.6 [t.or| .90s| .84| .2o8 
N 31.3 | 9.10 | ÿ6.1 | 13.6 | 2.88 | 3.41 | 9.6 |3.1 |1.o2| .9or| .84| 212 
26.3 | 7.73 | 64.0 | 11.5 | 2.99 | 3. 843|2.6 |1l.o4| .86| .Bs[ .216 
là 234.8 | ÿ.oO | 50.1 |1O.4 | 2.01 |43:33| 7.6 |2.4 |t.O4| .83| .R&sS|Ỉ .218 
21.3 | 6.25 | 53.2 | 9.3|2.02|43.31| 6.90 |2.2 |1.o5| .8t| .RBS[ .22O 
8x6 |1 44.2 | 13.oo | 8o.8 | 15.1 | 2.40 | 2.6s | 38.8 |8.0 [1.74 | 1.65 |1.28| 543 
h 30.1 | 11.48 3 13.4 | 2.51 | 2.61 | 34.0 | 7.0 | 1.74 | 1.61 1.28} 54? 
33.8 | 9.94 | 63.4 | 11-7 | 2.53 | 2.56 | 3o.7|6.0 | 1.76 | 1.56 |1.20| 55T 
s8. | 8.36 | 54.1 | 9.0|2.54 | 2.52 | 26.3 | 5.0 | 1.77 | 1.52 | 1.20 KẺ 
íø | 25.7 | 7.56 |49.4| 9.o | 2.55 | 2.5o | 24.o | 5.3 | 1.78 |1.50|1.340[ . 
343.O | 6.75 | 44.3 | 8.o | 2.56 | 2.47 | 21.7 |4. | 1.79 |1.471.340| .558 
3⁄4e | 2o.2 | 5.03|39.2| 7.1 | 2.57 | 2.45 |10.3|4.2 |1.8o |1.4s |1.341| .s6O 
8za4 |1 37.4 | 11.OO | 60.6 | 14.1 | 2.52 | 3.o5s | 11.6 4.0 [I.O3 |TI.OoS| .BS| 247 
ÿ | 334.1 | 9.73 | 62.5 | 12.5 | 2.53 |3.OoO |1O.5|43.5 |1.o4 |I.oo| .85| .253 
34 28.7 | 8.44 | 54.0 | ¡o.9 | 2.55 | 2.95 | 9.4|4.1 |1l.os| .95| .BS{Ị 258 
Đệ {¡ 24.2 | 7.11| 46.0) 9.2 | 2.57 |2.01 | 8.1|2.6 |1.07 ạt „86 | .262 
9{ø ! 21.Q | 6.43|42.8| 5.4 | 2.58 | 2.88 Ì 7.4] 2.4 Ì1.07|.. .86 | .265 
‡⁄4 | 19.6 | 5.75|38.5| 7.5 |2.59 |2.86| 6.?7|2z.2 |I.o8| .86| .86| .20† 
24a | 17.2 | S5.O6 |34.t | 6.6 |2 2.83| 6.o|1I.0 |1I1.oo| .83| .87| .269 
214 W 30.2 | 8.56 | 42.0| 9.7 | 2.2O | 2.55 |IO.2| 3.5 |1.o? |I.os| .86| .418 
26.24 | 7.69 |43?.8 | 8%.4|2.22 |z.s1| 9.1|4.o |1.oo |1I.or| .B6| 324 
tới 22.1 | 6.48 |32.4| 7.1 | 2.24] 2.46 | 7.8]2.6 |11o| .0ố|i .86| .320 
s|2odo 5.B7 |2g9.6 | 6.5 | 2.24 | 2-44 | 7.2|2.4 |l.IL| .04[| 87) 332 
⁄4 | 17.0 | 5.25 (260.7 | 5.B{|2.25|2.42| 6.53 | 2.1 |I.11| .02| .8B7| 335 
?4e | 15.8 | 4.62.| 23.7| 5.t |2.26 |2.30 | s.8 |I1.9 [1.12 kh ‹88 | .337 
13.6 | 3.98 |2o.6| 4.4}12.27|2.37 | 5.1|1.6 |I.I13|  .87 |} .8B8[ 339 
6x4 Ẳ 27.4 | 7.08 | 2.7? | 7.2 |1.86 | 2.12 | 9.8|4.4 |1.IL|rt.t2| .B6[ 421 
23.6 | 6.94 | 24.5 | 6.3 |1.88 |2.o8| 8.7|43.o |1.12 |vt.o8| .86|{| .428 
5% | 2oo | s.586 | 2zI.1| 5.341.900 |Ì2.O03| 7.5|2.5 |1.13|1.034| .86| .435 
8 | I8.I | S5.3I |t0Q.3{ 4.8 |1.900|2.O01| 6.912.434 |t.14|1.oI| .87| 43 
4 16.2 | 4.75 |17.4| 4.3 | 1.01 Loể 6.34|2.1 |1.ISỈ. 8| .44O 
Ás | 14.3 | 4.16 |1I5.S| 43.8 |1.92 |1.06 | s.6 |I.0 | 1.16 Kẻ) ‹8;| .443 
, 12.3 | 3.61|13.5| 3.3 |1.03|1.04| 4.9|1.6 |1.17| .94| ‹3| .446 
%s | 10.3 | 3.031.11.4| 2.8 | 1.04 | 1.92 | 4.2|1.4 |1.17| .92| .88| .449 
6x4l4| 14 | 15.3 | 4.5so|I16./6| 4.2|1.902|2.e8Ï 4.4 | 1.6 .0?7| .83| .76| 344 
34 11.7 | 3.42 |12.0| 3.2 | 1.04 | 2.04 | 3.3 | 1.2 .909| .709| .77| 359 
iu g.8 2.87 |1O.90J 2.7 |1.05|2.01| 2.0|1.O |1.OO| .76I .77T| 352 
7/9 |*2.41| 8.0| 2.2 |1.06 |1.09| 2.34| .8s|1.or | ‹74| 78 | 355 
sgx34⁄4| 34 | 19.3 | 5.81 |13.90) 4.3|1.55|1.75| 5.6|2.2 | .9Q8[rcoo| .7sšs| .464 
HH 16.8 | 4.02 | 12.OÌ 3.7 | 1.56 |1.7o| 4.8 [1.9 ‹.09| .905} .75| 472 
13.6 | 4.oo|Io.O| 3.o | 1.58 |1.66 | 4.1|126 [t.ot| .0rÍ ‹ KH .479 
n 12 | 3.53| 89| 2.6 |1.59|1.63| 3.6 |1.4 |1.otr| .§§|. .482 
I1G.4 | 3.05| 7.83 | 2.3 |1.6O |1.61 | 43./2|1.2 |I.o2z| 86| .7| .486 
5{s | 8. | 2.56| 6.6| t.0|1.61{1.59| 2.7 [to |1.o3| .84| .7| .489 
M 7. | 2.06 S5.4| 1.6 | 1.61 |I.S6 | 2.2| .83|1.o4 | .8r| .76| .492 
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ELEMENTS OF ANGLES WITH UNEQUAL LEG5 


Axis X-X Axis V-V Axis 2-Z 


— 
=¡ 
~> 
— 
=] 
+. 
xi 
Dạ 
Dị 
p 
xi 
lê 
>> 
_— 
= 
_ 
^ 
lu 
— 
-Ì 
=t 
=] 


L) 9.5 |2.ọ |1.59|1.7S| 2.6 | 1.1 8¿, 5| .6§ 2“> 
8.4 |2.6 |t. 1.73 | 2.3 | 1.O .84Í 73 | .6S Mọi 
rà, 2.2 | 1.Ố† | 1.7o | 2.O .8o | .84| .7o | .6s 4 
L) .‹3 ]z 1.61 | r.68 | t.8 K_ .‹8s[ .58 | .Š$ .368 
M sI |f.§ |1.62 (1.66 |1.4 | .6t| .86| ,66 | .66 .371 
5% 6,4 |2.4 | 1.22 |1.29 | 4s [1.8 | 1.o3|I.e4| .72 | ‹?74§ 
s.3 |!1.0 ]1-23|1.25)3.8 |1.5 | I.O4 | F.OO | -72 -750 
8 48 1.7 |1.24 | 1.23 | 3.4 |1.4 |1.osj .08 | .72 753 
42 |1.5 ` 1.21|4.O |1I.2 | 1.o6 |. 73 7155 
46 3.6 |t.4 ỊT. 1,I8 | 2.6 j|1.O |I.O7 | .03| ‹73 .757 
H 2.0 |1.O | 1.27 |I1.16|2.1 | .8I|I.O?| .91Ì .73 | 759 
5 6o |2z.4 |1!.23|1.37|2.90 |1.4 | 8s .87 | .64 „534 
5.I |1.0 | 1.2§ | 1:33 | 2.4 | t.1 .86 | .843 | .64 .543 
Ù) 4.5 |1.7 |1.25|1.340|2.2 |1.O 87 .ỗ4 .547 
4.O 1.5 | 1.26 | 1.28 | 1.Q .8? | .85| .78 | .64 „s1 
5⁄46 34.4 |1.2 | 1.27 | 1.26 | 1.7 3734| .8o| .76 | .6§ .554 
14 2.8 |1.o | 1.28 | 1.24 | 1.4 ‹66o| .0oÌ .?4 | .6§ .‹ss8 
1⁄4 35 ]1.9 | 1.O7 | 1.143 |2.3 | I.I 88 [| .88 | .62 .714 
6 3.I |I.3 | 1.O8 | 1.1O | 2.1 gề. °8o| 48s { 62 „718 
2.7 |1.1 | 1.oQ | r.o§ kế ‹355| .0oj .83 | .62 72T 
349 2.3 | .05 | I.IO | r.o6 | 1. .72| .0o| .8riÍ 63 „724 
1.0 „78 | 1.1L | 1.04 | 1.3 5909| .01Í -79 | .63 .72T 
14 43.2 |1.4 |1.O9|I.2O0|1I.4 | .76| .7oÌ. .53 .486 
H1) 2.0 | 1.43 | t.o9 | 1.18 | 1.2 .68 | .71 'ấn „54 .491 
2.6 |1.I | T.EO | 1.16 | ï.T1 ‹ø9 | .72| .66 | .54 ‹$ 
8 2.2 .03 | f.It |[I.14| .94[ .sÔẰ| .734| .64 { .54 „5ot 
lMd 1.8 ‹7Ó58 |1.I2 |I.II| .-78| .41| .74| ‹61 | .54 „so6 
2.1 |T1.O .0T | 1,OO | 1.3 .74| .72| -75 | .52 „66 
6 R 1.9 .‹93| ‹92| .98 | 1.2 ` 3| -13 | .52 „622 
: 1.7 .8I| ‹93| . 1.0 .‹58Ì .74| .7I | .52 vi 
6 ệ 1.4 |. ‹94Í .93| .9o| .49{ ‹74| .- .53 š 
14 4.5 I2 | .5Ố| .‹95| .QrỊ -74|] .4o| ‹7šS| .66 | .53 .684 
3⁄4 LÀ¡ 1.0 |1.o .‹92 1.081 .67 | .47| .S5| .58 ] .43 .414 
L) 6.8 1.7 : ‹903|1.o6[ .6rÍ .42| .55|.. .43 .‹421 
s.9 I5 | .7y8| -04 |1.O4| -54| ‹37| -S6I -54] -43 | -4 
5 s.O 1.3 “ 95 |1.02) .47 {| .32|] .57[| 52 | 43 ‹435 
4.I II | ‹54| -95| .00| .39| .26| -57|] ‹49| -44 | -449 
6 3.07 .84| .4t| ‹07| .97|] :31| .2%] . ‹47 | ‹44 .44 
3% 5.3 ‹91| .s5| ⁄77| .83| .5IỊ .36J .58| .S8| .42 | 614 
5o | 4-5 79 | .47| 7| .B1Ị .4š| .31L| .S6|j .56| .42 | 620 
W 3.62 ‹6s| .3439[J .7§ K. ‹37 | .25| .s9| .54 | .42 .626 
6 | 2.75 .øI| .20Ì .70|. .20| .2oœ| . .5I | .43 .63L 
+ 4.7 ‹82| .52| .78| .92| .22{ .2o| .4o| .42 | .32 .340 
4a 3.9 7| ‹44| -79 m1 «I .!? | .41 | .4o | .32 -349 
1d : .s9| .36 | ˆ.709 | ‹ hị ‹!4| .4L| .. .32 ‹357 
3s ‹46 | .z8| .8o| .8s| .!4| .II| .42| -35 | -33 364 


‹32| .24| .62| .06| .15| .!4| .43‡ .41 | -3⁄2 .543 

9 ‹25| .IB| .63[ .64| .12| .II|I .44] -39 | .32 .SSL 
417| .I4| -64| .62j .og| o8 45| -37‡ -33 -Š 

14 .2o| .IB| .5s4| .6o| .o0g| .1O| .3s| ‹35| .2? | 486 

3o I6| .14 K ,.s8[ .o?| .o8| .36| ‹33 | ‹27 „496 
1⁄4 II] .O9 .56 | .o5| .O5] -37| s3 | ‹27 .5 


Data from American Institute of Steel Construetion Manual, Fifth Edition, 19so. 
eaning of symbols: 7ï = moment of inertia; Z = section modulus;ạ # = 8 
gyration. ⁄ 
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ELEMENTS OF TWO CHANNELS 
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r = radius of gyration. 


7ï = moment oŸ inertia 


Construction Manual, sth Eđ. 
S, Sị, and Ss = section modu 


Axis VY-Y 


Axis X-X 
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hi 


IxP»>ẫC € 02 *?+00 OÔ C1 (23 ESs CO CÝ “O GO ) fSCh C9 Sỹ it Có: s O 2V Cà PS⁄00 CO Q© Ct GO tO G2 Cà G‹ 2 2 


-° 
ẻ }„.Un CO On SA 8O 1B 3 đo Á4 88s 98 so ` Lễ Kh sẽ AC 8C B6 8O 9 9 8n 4 CC con 9 6 vs. c « 
äzg®$vcseeeseseseise gi HHH08542EEEERĐRRWSEES6€2ởd 


T |Siz 


TY KT LH HE HH. TH. wW WgrE ưa. r 


+. S6 E84 6856 $9% 6066686669663 2R59$5E 096886 E#S E 
ItU BÍ BH lí BÍ mị Cj C ưw Nàng -42- 


„” 


t 


LH .È TT NT. TH Ni A xu HH ựđ( ẲNa  wWẺwNhẽwếVW 


%8 936 *S6 St tu 028 9X 868W 5S 96958659846 €0£2 


Weight 
đ= 
oo 


ER7856 SẼ 4ES5 SESESREESEĐSXEĐSG®4605899 81D58568 
-€N #9 2 0) Sử sử Sử S£ M2 U20 (O2 MO (© E* MỘ(O QO E Ps ÔN P*t»00 Ch P00 0Ô scxoo £$ V2 xt t2 Cà k- bị # 


“ưa +t<£f<=Ct€0O E> C400 tỳ “+ 02 C600 3) sứ €2 C9 QÓ 2 SƑ GV) Ps0O sợ V2 Exs 2 S 02 x Ch St 02 0x Cai 2 Ex Ch Ea bo On m= 


“CO 9U MO ĐO 6 Ơ CO 6S On 6 ỐC 8 9O Ồe SỐ ĐO mn 8 ĐO HO C6 Bn 9 CC 916 Co 9 C6 8S ĐC 


Mộ V)VO © 0Ò ChÀO 90 Chí C9 202 Cà b4 CO 20O Chi II ÊN: 
` 
b. 
” 


ki mB mì 
[1114 


Hori. 
zontal  |Total 
Channel | Area 


—T 
? —~T 
?f.ỏT 
“—†T 
+ r__T 
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MẶT CÁT CỦA THÉP LÀM RAY CHO CÂN TRỤC 
VÀ CÁP TREO 


_ $ECTIONS FOR CRANE AND TELPHER RUNWAYS - 


B 
` : Properties of Sections Consisting - 
—— of One I-beam and Two Channels 
‡ = 
Lo Đection Modulus 
Channel 1-beam CEannel 
: bế: 8 SIẾ b y8 ;ŠÍ v2 
+8 |š53| sẽ |3Š5| 4Ð |3Š SIÉ 
-SÊn© Ạ ` ky 
ai lhui' ai Jhai '-Sai dc: 


Ƒ————_—— ———————| 
—_————— ——— 


ro 25 § | 11.25 | 62 43. 
5 1o 1O Ì 15 „ồ. 5o. 
Š 1 10 | 15 99. 68. 
5 15 130 °o. 


lại 
E4 
t© 


893128 ® 


hi 
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MẶT CẮT CỦA THÉP LÀM RAY CHO CẢN TRỤC 
VÀ CÁP TREO 


`4 


SECTIONS FOR CRANE AND TELPHER RUNWAYS 


Prơperties of nho Consistin TÉt ng One I-beem 


S8ection Modudus 


HS HT 
Ư Lower | Ư of 
TT | Cong | Chond, | Tnertia C 


F†Ƒ———.—————— —————_—_——————  —————-.-.-— 


!Ở4.O0 | 182.72) 6.73 
7o.22| 49.97| 14.35 | 3it.?8[  ;.ổo 
8r.;yr|l 4o.66| 22.19 | 333.39] 8.2© 
09o.4r| so.3r| 22.55 | 4396.9r| 7.89 
1O3.55) 64.87/| 14.86 | 6o7.B3| 9.37 
tr8.8ol 66.o6| 22.62 | 648.68| sg.ổ: 
ts1.94| 68.18) 42.65 | 724.77 | 1O.63 - 
t3s.28| 7s.O2| 25.33 | 742.67 9.9o 
|I4O.I7| 00.13] 23.56 | 8¿8.22| 9.49- 


173.59| 93:20| 43.43 | 933.90 | I1O.O2 
I6t.S7 | 99.IT1| 23.16 | tI22.90 | 1E-33 
203.18 |I1O2.SO| 43.1L |1253.60o | 12.23 
107.8r|r2o.I!?| 44.48 |ltst.27| 9.58 
199.98 1209.60| 23.72 | 1594.O3 | 12.39 
247.50|133.85Ỉ 43.56 |1772.11 | 13.24 
278.43 |!64.9®|Ì 44.52 |2t13.3t | 12.Št 
3os.44|r68.os| 49.12 |2226.62 | 14.25 
330.17 |I96.!3| 44.56 |3o32.t8 | 15.46 
4ss.oo|249.s4Ì 6o.64 | 38o94.8o | 16.26 


Properties of Sections Consisting cỀ Two I-beams 
__ and One Connecting Plate 


Section Modulus 


- Upper | Lower | Ủpper 
Chord, Chord,| Chord, 
Axis Axis | Axis 
B-B 


———— |——— | ———Ð—_———.Ì ———-- | ———_——|_-—_—| —=—m——- 


20.27 
141.53| 8r.ÿ7z| 36.49 
147.64|t1oo.?s| 4o. 38 
192.53|131.SO| 49.O3 
239-.39|179.40| 55-39 
25t.22|196.45| 61.22 
'a8s.6sÌ23o.o8} 6s. 5s 
27o.oz|ro?.6o| 6o. s1 
347.5712s7.B8o| 6s.48| 8.2s 
4o6. rol3r8.4s) 67.99) 7.5o 
_§04.42|379.58| go.22] 9. so 
545.59|435.I1{TO6.12| 9.5O 


` tế lở là SE Út lt tế 
b- 
L.X 
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ỨNG SUÁT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
_ ŠTRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


-—.==.=—=-—¬.a—==——==—=——"¬ 


Stresses 
Type of Beam 'Oeneral Fơrmula for | Stresses at Critical” 
Tà Stress at any Point Points 
Caso 1.— Supported at Both Ends, : E1 
Uniform Load ' Ôtress at center, — —~ 
TOTAL LOAD W aqZ 


.†ỶŸ #(—#) 
®“————y 


Cans© 2.— Supported at Both Eađs, 
Load at Center 


_Case 3.—Supporteđ at BHoth Endđs, | ,. 
Load at any Point h 


Case 4.—Supporteđ at Both Ends, 
Two Symmetrical Loads 
Đa, 


port and  ađdjacent 
load, 
Wz 


s8 mm— —— 


Đetween loads, 
Wa 


$ =— —— 


Between each sup- 
port anđ adjacent 
end, 


Caøse s.— Both Ends Overhangiog 


. W 
d2? (e — w)3 


Between supporta, 


W 
;s^-rle=esg-z) 


Between cach sup- 


lÝ cCross-section is 
constant, this is the 
mazximum stres8. 


Stress at center, _. 
4Z 
lÍ croessection fÍs. 
constant, this is the 
mraximum stress. 


cà Ý — ĐaB 
§ + ¬.— 
tress a tan F7 
_ IÍ crosesection Ís 
constant, this is the 
marimumn stress. 
Š 


Stress at each load, 
and at all points be- 


Wa 
tưweecn, z 


Stress at cach sup- ï 


c+ 
H2 
_ L748 

Stress at center, 


lÍ crosssection is 
constant, the greater 
Of these is the maxi- 
tnum stress. 

IÍ Ï is greater than 
2c, the stress is £rero ï 
at points X⁄/1⁄4 Ð. — c† 
on both sides of the 
center, 

IÍ crosssection Ís 
constant and if Ì = 
2.828 c, the stresses at | 
supports and center 
are equlal and oppesite, 
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ỨNG SUÁT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
_§TRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


8 .. men Defiections at Critical Points 


Maximumn defection, at coente, 


TT P†»s0—z) § WR 
na 484 ET 
Đetween cach support and load, _ tn 
. P: H H ® —n 
lôïG + (2P—4#) Maximum đefection, at load Z8 Bĩ 
ÔÒD_ 48ET 
Ÿoœr segment of length e, Deflectiơn at loađ, le 
. -Wbx (>— z® — b1) Let 4 be the length of the shorter seg- 
6ETIi ment and ở coÍ the longer one, “The 
Fơr segraeot of langth bo mo đeflection is in the longer seg- 
_ố.ˆ NET PT Was2 
m——— (Ƒt` — g3 .— gŸ = -++-+— =tw,and 
n s=n | ) v M/2+55 ôn PT”. 
Between cach support and adjacent 
load, ở Maximum đeflection at center, 
* 
SP, 7T” lu dlếu Sâu, Hường 
Between loađs, 


. Wat 
Defection at loads ——— (3Ï — 4e) 
T”arb»0—s)—al 6Ez : 


Deflection at ends, 
Wc 
| 3(c-+-a2Ù) =P 
k-uj dung: cach qupport and ađjacent ST2TA W2 : 
#E : = Deflection at center, 
Lắm 6+®(+-x)—%?(4c— w) — FỊ 
24 EIL ¡ | it — 2Ac* 
18a BIL, G 2Ac3) 
Between supports, diện : ắ 
: s between 2 c an 2.449 c, there arc 
„ Wz(—-z1 z(—z)-+P—6ø taaxinum tpward deffections at poiỉnts 
24 EIL V⁄4(BP—e) on both siđes of the center, 
which are, — (6cœ+—P)t 


9ó EIL 
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ỨNG SUẤT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
STRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


Stresses 


Case 6. — Both Ends Overhanging 
Supports Unsyrnmetrically, 
Undiform Load 


TOTAÁL tOAD W 


„tứ +) gi02d~6) 


Case '.— Both Enđs Overhanging 


Supports, Load at any Point 


(œ+b>z¿‡} 


Case 8.—Both Ends Oyerhanging 
Supports, Single Oyerhanging 
: Load 


Case ọ.— Both Ends Overhanging 
Supports, Symmetrical Over- 
hanging Loeds 


General Forraula for. 
Stress at any Point | 


Fot overhanging 
end of length c, 


= —=+ kj 
: 2aZL vn 


Between supports, 


+aïTz0—m} 


For overhanging 
end of length đ, 


~ đ— + 
* 22 kẻ 


Between supports: 


For segment of 


‹ Wbx 
1 ,ÿq.“m——— 
ength ø, s : 


For segment of 


Way 
! hồ, s=— ——. 
Dành ZI 
Beyond supports 
s=o. 


Between load and . 


adjacent support, 


sa =4) 


Between supports,. 


f€ „_.. 
$8 Z¡ (I— ®) 
Between tnloađed 


end and adjacent. 


support,  =o, 


Between each load. 


and 


ađịaoent sup- 
portt, - 


ư lan | 


Stresses át Critical 
Points 


_ Stress at support 
next end o( length é, 
1a 


22L 

Critical stress be- 

tweert supports is at 
__ ?+a—m 

*+=#————¬>=t 

2i _ 
W 
địs —— (c'— x1 
and is ¬zr (c k ) 


Stres at support | 
next end of length đ, - 
W®“= 


2ZL ' 
lÍ crosssection is 
constant, the greatest 
of these three is the 
rnaximum stress. : 
lfz¡ > c, the stress is 


#ero at poÏnts ^V z;?—ct? 


on both sides oÍ z = #\¡. 


Stress at load, 


lÍ cross-ection is 


| constant, this is the 


maximtim stress. 


Stress at support ađ- 
‡acent to load, sr 


lÍ crosseection is 
constant, this is the 
mnaximum stress. 

Sless is zero at 
other support. 


Stress at supports 
anđ at all points be- 


tween, tư 


z 
“Tf crosssection Ís 
constant, thia is the 
maximum stress. 


520 
ỨNG SUÁT VÀ ĐỘ UỐN CỦA-THANH 
$TRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


Deffections 


General Eormula for Deflections at any 


Point Deections at Critical Points 


For Si end of length c, 


MínI n lai (+ae ¬" Deflection at end ‹, 
-+6 2 — ## (4c — w) — ï TT bì (9 +24) + ae —PỊ 
Between supports, ” 


ta Defection at end đ, 
ÖÒ Ÿzữ {zg~ø+P~st+e ection at en 


24 EIL = [2! (c2 +- 2đ#) + 3đ8 — i8] 
-3z+20—l ‡ 4 


“This case is so cornplicated that con- 
venient general expressions for the criti- 
H. cai đefections betwoeen supnports cannot 
% =. — Tâm (c* + 2 Œ®) .- | beobtained. 


for overhanging end of length đ, 


Ti — 1t8 (4 đ — 1e) — Ï3] 


Between supports, same as Case 3. : 
For  hoad "2 Sm of length e, Between supports, same as Case 3. 


bx ¡+b _ abc 
+ Kế”  Hnn —( ) Defectiơn at end c, : (+b) 


For overhanging endđ of length ở, 
NWabip 

ỉ 
S Bi (+-a) 


Deflection at end đ, — BE= En =—. +a). 


„=— 


Between Ty and adjacent support, 


vs Mu: sự 6# +2) _ Deflection at —. sự €+Ð 
Between _— Maximum upward ng Ìs at 
=— †—x)(al— + ' & ;s —WP 
bể se — —®)( ) # = 0.42265 1, anđ is TT 
Between unloađded end and ađjacent Wcld 
support, y= sa Deflection at unloaded end, nn 


Bet h load and ađịacent này) | Sử cân 
Kim cho tru ago 2b b2 s22162A-112 Defections at loađs, bác (ac+3Ỏ) 
por, y =2 ==lacŒ+) —sẻ| | vác _ 


6ET | 
Wct 
Between supports, y = — cm Œ— z) Deflection at center, — SET 


The above expressions involve the usual approximations of the thedry of exure, 
and holđ only for smail đeflections. Exact expressions for defections oŸ anY mmnegni- 
tude are as Íollows: ET ".. Ác uá Ác) 

Between supports the curve 3s a circle of rađius r = Ha H== ^⁄>2 —1⁄4 h— X⁄y— (t-—xz)" 


Defection at center, X⁄z‡ — l4 * — r 
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STRESSES AND DEFLECTIONS IN IIEAMS 


` Btresses 
Type oÍ Beam General Forrnula fot | — Stresses at Critical 
Stress at any Point Points 
Case 1o. — FEixeđ at One Enđ, Uni- 
form Load : Stressg at support, 
TOTAL LOAD W ” 


-Ý.-FŸ_ _ LÍ 
k ah ° 


Case 1r.-—— Eixeđ at One End, Load 


at Other 
..~. HẠ (—z) 
Case 12. —— Eixed at One Enđ, Inter- Between súpport 
mediate Loađ and load, 
$ = (L — x) 


Beyond load, s =o, 


Case 13.— Eixeđ at One Enđ, Sup- 
ported at the Other, Ưniform Load 


TOTALt LOAD W 


Between poÌnt of 
8xture anđ load, 


Case r4. — Fixeđ at One Enđ, Sup- 
ported at Œœ Other, Loađ at Center 


l4 
$ r6z 3° —11#) 


Between support 
and load, 


a= TC #) qử p— .) 
2aZI 


ÏIf cross-section is 
constant, this is the 
turaximum stress. 


Stress at support,.. 


ÏTf crosssection is 
constant, this is the 
tnaximum stress. 


Stress at support, - 


lÍ cross-sectlon fs 
constant, this is the 
trraximum stress. 


Maximum stress at 


t 
int of fixture, — 
point o MT 


Stresg ỉs Zero at 
+z = tt. 


Greatest negative 
stress is at z = 5§ /and 


Maximum stress at 


point of fxture, _ L, 
I 


Štress is zero at 


..`J}. 
1I 


Greatest negative 


stress at center,— 5 Mì 


2 Z 
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STRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


DefRections 


General Formula for Deflection at any Defscdoos át CtHeaf Pointe 


Point = 
3 
.= šn: [2 + (2i — x)1 NENSi nVjd đe8ection, at n 3n 
`y m bên (3i — 3z) Maximum deflection, at end, srr, 
Bet rt and loađ, 
lờ 2254014:0 mg a ' ˆ Defeetlon at load,” 
Wz!t 3EI 
„= 6ET (¿i—+) 
Maximum đeffection, at enđ, 
Beyond load, En 
Wh : — (2l ð 
9= nytsv—0 sẽ” +3#) 


— 


Maxinum đefection Ís at z = 0.578 Í, 


° 

and ïs 

18§ ET 
t(]— 
.. Tan *) _ —~— 43) Defection at center, => 
Đefection at point cÝ greatest negatÌve 
- §,, N8 

,atz= “Ì 

stress, at s Bì: 


Between point of ñxture and load, 
Maximum đefection Ís at v = o.4472 Ì, 


bông = (0 — 1r #) 9 
g6EI | and is— — 
107.33 EÏ 
Botween support and load, 
: Defection at loađ, -— bác 
;68 KT 


tu 
 —— (2}* — c98 
# Trà. s1”) 


e© 
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ỨNG SUẬT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
$TRESSE§ AND DEFLECTION§ IN BEAMS 


Stresses 


General Formuila for 
Stress at any Point 


Case rs. — Fixed at One End, Sup- { 


ported at the Other, Load at 
any Point 


+ (Ì -+†-đ) (L¬+-b} + ai 
tt = đÌ (Ì -}- b) 


"ữ~f7@¡~ø] 


wa1?{fi—q) 
“‡? 


Case 16. — Fixed at One End, Free 
but Guiđed at the Other, Uni- 
form Load 


TOTAL LOAD w 


Case 1y. — Fixed at One End, Free 
bút Guided at the Other, with 
Load 


Case 18. —Fiređ at Both Ends, 
Uniform Load 


TOTAÁL. LOAD w 


Between point of 
fixture and load, 


Between support 
and load, 


Waty 
“ác CS — ba lá« 
` 2Ze XIN 


-#t H01 


Stregses at Critical 
Đoints 


Greatest positive 
stress, at point of Õx- 


Wab 
ture, ——— (I-†+ö 
.zn + ) 


Greatest negative 
stress, at load, 


ÏÍ a < o.s8s8!, the 
first is the rmmaximum 
stress. lÍ 6 = O.s858Ï, 
the two are cqual and 


: . Tỉ dq> 
nha S, 


o.s8s8 /, the second is 
the maximum stress. 


Stress is zero at z= ~- 
m 


Maximum stress, at 


Wi 
support, 3Z 


Stress is zero Íor 
#=O.4227Ï 
Greatest negative 
Str€SS, at Íree cndđ, 


= SIP 
6Z 


Đtres at support, 


Wi 
a2 
Stress at Íree erwdi 


These are the max- 
imum stresses and are 
equal and opposite. 

Qtres is Zero at 
center. 


Maximtmn stress, at 
Wt 
ends, —— 
12Z 
Stres is zero at 
z = o.7887 Ì and at 
4z =0O.2II3Ï 


Greatest negative 
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ỨNG SUẤT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
_ §TRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


Deflections 


General FEormula for Deflections at any 
Đoint 


Between poïnt of fixture and load, 


bằng in, (38 — m+) 
1278 


Between sưpport and load, 


Wa3 


"“ gmBD?%0 =# &f— s)] 


7 


Wzt 
 ——— (Ï — sWt 
: 2z En \ , 


Deections at Critical Points 


Wati* 
1a BIn 4f+>) 


ÏÍ ø< o.sốs8!, maximum đefiection Í{s 
between load and support, at 


b Wa*% L) 


đi 
TT Tu ®sgĩ z:Ỡ+b 


TÍ a = o.s8s8 ï, maximum đeflection is at 
ựn 
1oOt.0o EÍ 
lÍ 4> o.s8s8i, maximum defiection is 
between load and point of Äxture, at 
Won 
4EiImna 


DĐefection at load, 


2 =mỈ 


load and is 


an h 
4 = —, and is 
mm 


Maximum đeBection, at Íree end, 
MP. 
2A E7 


Maximum defiection, at free end, 


Nư/ 
12 £T 


Maximum đefection, at center, 
Wn- l 
384 ET 
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ỨNG SUÁT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
§TRESSE$ AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


Stresseg 


Type of Beam 


Case tọ. — Fiređ «t Eoth Xnớa, 
Load at Center : 


Case 3o. — Vixed at Both Enđs, 
Load at say Point 


wa?? wWwatb 


Hị 


Case 31.— Continuous Peam, with 
Two REqual Gpans, Uniform Load -‹ 


TĐTAL LOAD ON EACH gPAN, W 


Case 23.——Continuous Beam, with 
Two Unequal Spans, Unequal, 
: Uniform Loadsø 
_“TOTAL LOAD W, 


YOTAL LOAB W„ 


-cÝ “NA HhÀT/ ..... 

A ` 8Š ˆ 

TH. ˆ mà 
xxx k 


1,wW(ih+41,)}—w, ‡ ‡ạw,t8fs +11}-w† 
DU) X1 


General Formula for | 
Stress at nny Point 


TBetween cach end 
and load, 


L4 
g. c_ GI z) 


For segment of 
length ø, 


W® 
. 2n [at—z+ (†-†+-2 ø)Ì 


For segment of 
length b, 


Wa* 


# “an [b‡—g (ï-+2š)Ï| x = _đỆ_ 


sẽ... 
ah 


Stresses at Critical 
Points 


Stress at cnds s. 


tt 
+ N2 
at load §Z 


These are the max- 
lmmum stresses and are 
equal and opposite. 

Strecs is zero at 

z =M4{ 


Stress at cnd next 


segraent of length đ, 
Won 
Zn 
Štress at end next 
segrmcnt of length Ð, 
Web 
Zn 
Maximum stress Ís 
at end next shorter 
segment. 
-_ Stress Ís sero for 
bị 


k “Ha ð 


I+-.2a .aế 


Greatest negative 
&tress is at x = 56 


qui? Ti 
128 Z 


Stress at support ®, 


W¿ -†: Nyà 
8Z2(h+k) 
Greatest stress tn the 
frst span ïx at 


s= SẺ (Ty —ng), 


Between Rạand E, land is, "m... 


l 
Di 


22 Lấ 
Greatest stress ỉn the 


8#econd spas is at 
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ỨNG SUẤT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
§TRE$SES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


DefBections 


Gencral Formula for Defections at any 


Point Deflections at Critical Points 


Maximum đefection, at loađ, 
ựP 
102 ET 


Defiection at load, 1 


TFơr segrment of lenpth 4, 3i 


Wz>t Let ð be the length of the longer seg-. 
7” ghịn lzaŒ— #) +1 (ø — #)] ment and ø of the shorter one. 
The maximurn Xi ibkeh is in the [onger. 


For segrment of length ở, segment, at ø = , and is 


n b` 
Wwat 
y= ——— lzb(I—s) +(b — 9)Ì 2 Watbe 


6 kĩ EEDE.D.Í ¬n E2 ch) 
4 EI 0 +- 2b)? 


Maximum dđefection is at z m= ©.5?78S/, 


and is IBs E7 


-ÖÒ #£(L- #) c đecti + ft LụÁ 
kẢ xa En (3!—3#z) Deflection at center of span, tọa E7 


Defection at poïnt oÍ greatest negative 
L4 
187 ET 


stress, ÁU z= Š LÍ 


Between R;¡ and F, 
Làm ch (2t) — #) (4r: ~ Wụ) 


mị(h -x»é 
" h | Thia case is so complicateđd that con- 
: venient general expressions for the critical 
Between Rạ and K, deflections cannot be obtained, 


.. Hộ ch (2lạ — w) (an —Ưằ) 


24 ET 
_ Ha | 
h 
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ỨNG SUẤT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH . 
- STRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS_ 


Type of Beam . 


Case 23. —- Continuous Beam, with 
‹ Two Equal Spans, Equal Loads 


at Center of Each 


Case 24. —- Continuous Beam, with 
Two Unequai Spans, Unequal 
Loads at any Point of Each 


: 1 wụa:yb 
rPc mm (TT tao+ 
+ # 


Ry 


g;Ð, 


sa ) 


General Formula Íor 


Stress at any Point 


Between point Ả 
and load, 


s— sac (GÌ — r3) 


Between point 
and load, 


5s Eu 
16 Z 


Between &¡ and ĐH, 


b-Ấ 
4+#Xx=— 
ỰA 
Between ® and f\, 
$= 


h : 
Betvveen # and W;, 
se 


SẺ [m (ls—x)—Ifaøzz| 


Between R;and ÏT¿, 


Pra 


Z ˆ 


* =— 


— | (h —„)— Han] 


Stresses at Criticat 
Points 


Sa 602” stress at 


tA, 
lời xTI 


Stress is zero at 
zm= 3 


TT 


Greatest  negative 
stress at center.of span, 


_Ö § BI 
32 Z 


Stress at load W\, 


“Ái 
ỰÀ 


Stress at sưpport E, 


Stress at load Hạ, 


xé) 
Z 


The greatest of these 
is the maxiraum stress. 
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ỨNG SUÁT VÀ ĐỘ UỐN CỦA THANH 
$TRESSES AND DEFLECTIONS IN BEAMS 


Defections 


General Formuta for Delections at any 
Point - 


Between point Á and load, 


Wxz? 
— (oÌ— 
Lm EI (9 11) 


Between point B and load, 


W› 
_ .——— h— 
# TT. tt) 


"Between Kh and W\, 
Hi th — #) (h +19) rị — —> 
Between # and ), 

P tim [Wtøiba ( + ø:) 


_ Nai? — ?t (2 h — +} (h — 1)] 
Between Bàu H, 


[W;asb; (lạ + a¿) 


Wutd | 
h 


»`.= 


_ TT 


anở is 


Deflections at Critical Points 


Maximum đeBection ® go ø "= O.4472 F, 
th 
107.33 EẼ 


Defection at load, -- TẾ 
768 ĐT 


Deflection at load Pt, 
"... ò E.~ 1 w 
6EIh [2 øIW¡ — -m th † 8Ù] 


Defection at load W;, 


_iÖp_ 
6EIl [2 øyb¿Wạ — ?m (la +- ơạ)] 


Thiỉs case is so cornplicated that con- 


— H›øx#? — tt (2 lạ — +) (l¿ — *)|]| venient general expressions for the maxi- 


Between #ạ and Hy, 


sân _ Win 
# 16 9) (lạ -}- 9) rạ b ị 


mum defections cannot be obtained. 


529 


CÁC THANH CHỊU LỰC ĐÔNG NHẤT TRÊN SUỐT CHIỀU 


DÀI 


BEAMS OF UNIFORM STRENGTH THROUUHOUT THETIR 


LENUTH 


(AI load in (tk) All đdimensions in inches.) 


- Type of Beam. 


E -—j—-:—> 
TOTYAÁL LÓAD 
_— - =pP Ũ 


Description 


Load at oneend. Width of beam, 
unifom. Depth of beam decreas. 


' ing towards loaded end. Outline of 


beam-shape, parabola with vertex at 
loaded end. 


P= Carrying Capacity 
S=Safe Stress per 


Square lich 


Load at oneend. 'Width of beam | 


unifếorm. Depth of beam decreasing 
towards loaded end. COutline of 
beam, one-half of a parabola with 
vertex at loaded end. Beam may 
be reversed so that upper cđựe is 
parabolic. 


Load at one end. Depth of beam 
uniform. Width of beam decreas- 
Ỉng towards loaded end. Outline of 
beam trỉangular, with apex at loaded 


end. 


~. 


Beam oÍ d?‡roxtmaieiy uniïform 
strength. Load atoneend. Width 
of beam uniform. Depth of beam 
decreasing towards loaded end, but 
not tapering to a sharp poỉnt. 


Ưnïformly distributed load. Width 
of beam uniform. Depth of beam 
decreasing towards outer end. Out- 
line of beam, right-angled triangile. 


niformly distributed load. Depth 
of beam uniÍorm. Width of beam 
gradually decreasing towards outer 
end. Outline of beam is formed by 
two parabolas which tangent cach 
othcr at theïr vertices at the outer 
end of the beam, 


_———————————.- 


Sbj" 


na... 
3ỉ 


s20 
Beams of Uniform Strength Throughout Their L  gth 
: P= Catrying Capacity 
Type oí Beam Description =Safe Stress per 
Square Ïnch 


Bcam supported at both endđs. 
Load concentrated at any poïnt, 
Depth of beam uniform. Width of Đa S081‡ 
beam maximum at poïnt of loading. __ 6ức 
Outline of beam, two triangles with 


apexes at points of support. 


» 


Beam supported at both ends. 
Load concentrated at any point. 


Width of beam uniform. Depth of Sbk*J 

beam maximum at poỉïnt of loading. P= 6 

Outline of beam is formed by two _ 
P parabolas with their vertexes at 


points oÍ support. 


— 


Beam supported at both ends. k 
Load conccntrated ¡in the middle. 
Depth of beam uniform. Width of P= 2584 - 
beam maximum at poïnt of loading. 3Í 


Outline of beam, two triangles with 
apcxes at points of support. 


ý Beam supported at both enda. 
Load concentrated at center. Width 

of beam uniform. Depth of beam p2), 
maximum at point of loading. Out- k: 
lne of beam, two parabolas with 
Vertices at points oÍ support. 


Đeam supported at both ends, 
Load uniformly đistributed. TDepth 


TỶ. of beam uniform. Width of beam p4? 
maximum at center. Outline of | 3i 
“HH SN) beam, two parabolas with vertexes : 
TOYAL LOAO = P at middle oÍ beam, 


of beam uniform. Depth of beam Pa — 1 
maximum at center. QOutline of Ỷ 
beam one-half of an ellipse. 


— Beam supported at both enđs. 
An (2 Load uniformly distributed. Width 4 Sbk* 


YOTAt LOAp 2P 


_831 
THANH ĐẶC TIẾT DIỆN CHỮ NHẬT 
RECTANGULAR $OLID BEAMS 


Breadth ‡ Height of | Sq.In.in | Length of Total 
of Beam Beam in Extreme Beam in Load in 
Style of Loading in Ïnches ]nches Fibers of Inches Pounds 
and Support Beam 


Ƒ—————_k————Ï———— *~———————--c—c=S= [T—m————_ 


Beam fixed at one end, loađed at the other 


61W J.” 611V bý „| v„ 
j8 VI mm “7|swy”[s”” 


Beam fixeđ at one end, aniformly loaded 


3/W \/3 3iW b/i^ b/y2 
Pin Vị MU Tàn, HN dễ 


Beam supported at both ends, single loađ in mỉđdle 


3V b 3/W 3w 2 b/P =;!2 b/k Iÿ 
2ƒ! 2Èb/ 2b}? 34W k: 


c—.Ì Tm—————_———--_——— ——..-- 


Beam supported at both ends, uniformly loađed 


.37IY V37 _ 3/W 3bJlˆ - l4B/h*  ... 
TT PT 7 Anh AB 7 3W sĩ 3Ì Bà, 


Beam supported at both ends, single tnsyrnmetrical load 


. +/‡ 
=ƒ| a+c=l 555 = H 
6 đc 


6 Wac cử 6W 4c - 6 H'ac 
u11 \ b1 | bả 


ĐBeam supported at both ends, two syrnmetrical loads 


:đoạïg: : 
1 3 
—= Ö ln h s =ƒ Trâu bˆƒ — vy 
——- =ú 
4W 


F2 


_ %2 
THANH ĐẶC TIẾT DIỆN TRÒN 


ROUND SOLID BEAMS 
Stress per 
| rmagvế ~ Ìn.in 
Btyle E2 m.issdbaiu Inches : | Nngg 


Beam 8xeđ at one enđ, loaded at the other 


T6: Ta T1O.1ồ/W T KT đ3/ _., "“.ấ ~ễ=W 
“—=+—-—H ro.r8 W ro.r8Ÿ 


- Beem fixed at one enđ, uniformiy loađeđ 


=“. 
s.og2Wi_ |š.o92W: | đựý | đf _ w 
"Tỉ V 7 Tu đề ⁄ s.oo2 W ú s.og2/ 


Beam sưpported at both ends, single load in miđđle 


sJ——— 
L3 2.546 W† 2.546 W) _ đ/ _ _ 
Ks V ƒ sẻ ử3 / 2.546 W 


Beam supported at both ends, tuniforrmly loađeđ 


TEEN 3 | 3 
s. | d3 ~ 1.2734W 1.274 Ẻ 


Beam supported at both enđs, single ưnsymrnetrical load 


= 


3/ TT CCK==—. 
1o.t8Wac 1O.t8 Wac đ⁄? 
V1ss„ đ3ị d4 8 uy. 1O.LỔ đ€ 


Beam supported at both erđs, two syrmmmetrical loads 


s;——~>-~” | ?, 1 th 
s.o02ÖWa _ |s.992Wa _ „ 'gự CHÍ as/ 


—t——x |Ÿ 7 _ Soạa lý T 5|S9024- 


_BEARINGS. 


ÔLĂN ˆ 
( BẠC ĐẠN ) 
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BẢNG 1: CÁC KIỂU Ô BI VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
Table I. BALL BEARING TYPES AND RANGES OF SIZES 


General. Description An 4 MS SÁT: Hong hưng Dimen. 


SINGLE ROW RADIAL BALL BEARINGS 


Single row, rađial, non- 
filling slot assembly. 
Metric đimensions. 


Tnch đimensions. 


Single row, radial, 8I1- 
ng slot assembly. 
Metric đimensions. 


Inch đưnensions. 


Single row, rađial, self- 
contanedđ  counterbored 
assembly. 

Metric đimensions. 


lnch đirenstons. 


Single row, radial, sep- 
arable assembly. 
Metric đdừưnensions. 


BC 


2 


Series Io (Extra-light) 
10 tO 322 rn1n 

Series o2 (Light) 
4 to 320 mm - 


=———— 
—————— ———___—————_——|—— 


BL 


BIL 


BH 


BIH 


BM 


222 


Ñ§y 


Series o3 (Medium) See 
10 to 28o am Table s 
Series o4 (Heavy) 
17 £O 150 mrưn 
Series 10 _ 
15 tO 3oo 1nrn 
©.O25o to ©o.o937 inch See 
3⁄4 to 114 inches Tablero 
Series o2 (Light) 
TO tO 32o ram 
Series o3 (Medium) See 
1o to 28o mm Table 5 
Series oa (Heavy) 
17 tO 150 mm 
o.025o to o.o937 inch See 
14 to 114 inches Tablero 
Series 1o (Extra-Light) 
TO tO 320 Tnm 
Series o2 (Light) 
To fO 320 mam - See 
Series o3 (Medium) Table 5 
1o to 28o mm 
Series o4 (Heavy} 
17 tO 150 mm 
1§ to 114 inches - See 
'Table 1o 
Magneto Bearing Series See 
5 to I7 mmưn 


ableg 
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BANG 1: CÁC KIỀU Ô BI VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 


Tah!e L BALL BEARING TYPES ANH RANGFS OF SIZES 


J Range of Stanđard 
Gencral Description | Type Cross-section Sizes by Nominal | Dimen. 
Bơre Diam. 


SINGLE ROW ANGULAR CONTÁCT BALL BEARINGS* 


Single row, angular 
cơntact,self-contained, ¡c Đị 
contact angle less than FSu ác xế nh 
22 đứeg. : 

Metric đimensions. Tá k3 ch, 

lnch đỉimeneions. Series o2 (Light) See 

SE "RẸ ` tO 320 mm Table s 

ingle row, angu ìy ‡eg o3 (Medium) 
contact,self-contained, Š 10 to 2Bo mm 
contact angle 22 to 32 Series o4 (Heavy) 
đeg., 1ncl. 17 tO 180 rnmn 

Metric đimensions, 2⁄2 

Inch đirnensions. Tụnch Dimensions 

: tFơr BIN: 

Single row, angular $4 to x}4 inches 
contact,self-cortained, See 
contact angle larger Fơr BIA and BIT: |Tablero 
than 32 but less than ©.O25o to ©.0037 inch 
45 deg.  —- : ‡§ to 114 inches 

Metric đirnensions. 


lnch đimensione. 


DOUBLE ROW SELF-ALIGNING BALL BEARINGS† 


Series 02 (Light) 
5 to 110 mm 
Series o3 (Mediumn) 


22/7 Sesiee o4 (1eavy) 


Double row, radial, 
self-aligning, raceway See 
of outer ring spherical. 17 tO 9o mmrn Table s 

Metric đimcnsions. Đeries 22 (Light) 


ìgÑyg Ì | series 2: (Medium) 


10 t9 2Bo 1nrn 


lnch đimensions. ‡4 to 1 14 inches Tablero 


* Other sir.gle row, tà 23 contact ball bearings, for which đata are not given in 
these tables, are: Type BŸ, split outer ring, metric dưnensions: Type BIY, inch đimen- 
sions, otherwise similar to ype BY; Type BZ, split inner ring, metric đirneneions; 
and xƒe BIZ.. inch đimensions, otherwise similar to Type B7. _ 

‡ Other self-alignring ball bearings for which Cata are not given in thesae tables, are: 
Type BCA, single row, rađial, non-filling sÏot asserbly, self-aligning by means of 
spherical outer điameter, raetric đimensions; Type BLA, smgÌe row, ra lial, flling siot 
assembly, self-aligning by means oÍ spherical ơuter diameter, rmnetriC đimensions; 
k2 Type BIB, single row, self-aligning, raceway of outer ring spherical, inch 

11n€nsions. 
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BANG 1: CÁC KIỆU Ô BI VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
Full} BÀI BEARING PYPESAND RANGES OƑ SIZFS 


Range of Standard 
Sizcs by Nominal 
Bore Điam. 


Qeneral Description | Type Cross-section 


DOUBLE ROW, RADIAL OR ANGULAR CONTACT BÁUL BEARINGS*. 


Double row, ðlling 


glot assembly, radial ` 
contaet. ){ )| 
Ty châu bore and h äygg ì 


Double row, non- 
fling siot assemhly, 
radial contact. _ 

Metric bore and 


lỆĐãg Đi 


O. D. : nK 
Inch bore anđ O. D., | BIK 


Metric Bore and ÒÓ. Ð. 
———————— ———_.| Baries 42 (Light) 
Double row, fHing {- rotorroram 


ti ôn 7⁄4 
giot assernbly, angulat 4 222 Series g2 (Extended 


cor:tact, vertex-oÍ con- 

tact arngie inside bear- { | AHB( = 
ng. N b, 120 tO 320mm ˆ 

““Ñetric bore and qy§ Table s 
O.D. BD Series 133 (Medium)} 


1O tO 11ô rat 


Đouble row, Ñlling 
glot assernbly, angular 
contac†t, vertex of con- 
tact 2 angie coutside 


Đeries g3 (Extended 
Medium) 
12o f0 20O ram 


Metris bon and ý | sa 2 đe. 
ï+ to 00 tam 


.0.Ð. BE 


Jnch Hore and Ó. Ð. See 
kệ to 14 incbes Tablero 


Double row, non- 
filing siot ássermbly, 
pengular contact, ver- 
tex of contact angie 


oO.D. BJ l 


Double row, non- 
6lling slot sssembly, 
angular contact, ver- 


tex vị contact angie š ì 
tgiđe bearing. Ñ 
* MWspoio: ¬ on ässqwj 


Metric bore and 
0O. D. bQ 
lnch bore anđ O. D, | BIG 


„_* Other đouble row radial or angular contact bearings, Ÿor which đata are not given 
in these tables, are: Type BAA, angular contact, self-contained, vertex of contact 
angle ínside bearing, two-piece outer ring, metric đimessions; and Type BHA, radial, 
self-contained, two-piece outer rỉng, metric đimeristons. 


S37 
BANG 2: CÁC KIỂU Ô ĐÙA VÀ KHOANG KÍCH THƯỚC 
`Table 2: ÑOLLIN BEARLVG TYPES AND RANGLS OF SIZES 


: Range of Standard Sizes 
Cross-section by Nominal Bore Diam. 
NQN-LOCATING CYLINDRICAL ROLLER BEARINGS* 


Series o2 (I,ight) 
T1? to 1so mrmn 
Series o3 (Mediurn} 
15 tO 200 1nm 


General Description 


Single row. đouble ribbed 


inner rìng. Rollers located Scries 32 
by internal snap rings re- 17 ÉO IIo ìm „ Seo 
cessed ¡in outer ring, non- Series 92 Table 5 
separable, 12o fO 32o mm 
Metric bore and O. D. Series 33 
17 tO 1IO mm 
Series 93 


1Z2O fo 20o mmmm 


— DỪ ————————— Ì SỶ————— 


15 tO 15O mm 
Serles o3 (Medium} 
15 to I5o mm 


Sungle row, inner rỉng 
without ribs.  Røllers lo- 


cated hy cage, end rings or Series 32 
intcrtiaal snap rings rccessed 17 to IIO mm Sec 
In o¡!cr ring. Tnner rìng Serles 02 Table,s 
separable. 12o fo 32o mm 
Metric bore and O. D, Scrics 33 
17 tO 110 tam 
Ñ Series 93 
: 120 fo 2Co mĩn 
Series IO 
17 to 320 mm 
Series 3O 


25 to 240 mĩn 
Đeries o2 (Light) 

15 to 320 mín 
Serles o3 (Medium) 


Single row, đouble ribbed 
inner ring, outer ring with- 


X3) ribs. Outer ring separ- N. NÓ - sử to 2oo mưn Thi 
able. : ẹ§ 32 aCie5 
Metric bore and O. D. NNÑ 1 to 1Io mm 


Serles 02 

120 to 32o mm 
Đeries 33 

17 tO 11 mm 
Series 93 

12oO f0 20O mm 


Series 1O 
17 t‡O 320 mm 
Series o2 (Light) 
17 tO 320 mm 
Series o3 (Medium) 
15 tO 200 Tnrmn 
Series 432 See 
17 to IIo mm TablÌe 5 
Series 92 
12o to 320 mm 
Sories 33 
17 tO 1I1O trrm 
Scrles 93. 
120 to 20o mm 


Single row, inner rỉng 
without ribs, đouble ribbed 
OU†er ring, inner ring separ- 
able. 

Metric bore and O, D, 


* Other non-locating cylinđrical roHer bearings, for which đata are not gỉven in these 
tables, are: Type RR, single row, single ribbed inner rỉng, rollers located by snap rings 
recessed in outer ring, inner ring separable, metric bore and O. D.; Type B, single 
row, inner rỉng without ribs, single ribbed outer ring, both rings separable, metric 
đưnensions; Type RNS, singie row, đouble ribbed inner ring, outer ring without ribs, 
outer ring separable, self-aligning by means of spherical outer điameter, metric đimen- 
| sions; and Type RỮÙA, single row, đouble ribbedđ outer ring, inner ring without Tibs, 
bu ring separable, selí-aligning by rmeans of spherical outer điameter, metric 

1mensions. 


Sxh 


BẢNG Ÿ: CÁC KIÊU Ô ĐỸ'\ VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
Tabl 2 ROLLER BFARIVG TYPES AND RANGES OF SIZES 


General Description 


Range of Standard Šizes 
iam. 


by Nominal Bore 


Dimen. 


ONE-DIRECTION LOCATING CYLINDRICAL ROLLER BEARINGS* 


Single row, đouble ribbed 
inner ring, single ribbed 
outer ring, outer ring Separ- 
nhe. 

Metric bore anđ O. D. 


Single row, single rịbbed 
inner ring, double ribbed 
outer ring, rollers located by 
sSnap ring recessed in inner 
tin, non-separable. 

etric Đore and O. D, 


Single row, đouble ribbed 
outer rỉng, single ribbed 
inner ring, inner ring separ- 


able. 
Metric bore anđ O, D. 


Single row, single ribbeđ 
inner and outer rings, rollers 
locateđ by rib and single 
snap Ting reccssed in outer 
zìng, inner ring separable. 

etrie bore and O, D, 


Single row, đouble rịbbed 
inner ring, single ribbed 
outer ring, rollers located by 
rib and snap ring recessed in 
'outer rin dể! ý 9:7 

Metric Ore and 


si 02 Đánh) 

1ÿ to 32o m 

Geries o3 (Medium) 
15 to 200 mm 


See 
Table 5 


—_—— —— —————————————|————>———— 


ý“ 
Ỉ 


nh 


Series o2 (Light) 
15 to 32o mrn 
Đeries o3 (Medium) 
15 tO 200 mm 


Đee 
“Table 5 


————————__—_ T————————|— 


Series o2 (Light) 
1 to 320 mm 
Series o3 (Mediumn) 
15 fO 20o mrn 


See 
Table 5 


——_—| ————————— |—————————————————————— |————--——- 


| mm 
NÑÑ 


Series o2 (Light) 
15 tÒ ISO mn 


Series O3 (Medium). 


15 tO ï59 mm 


See 
Table s5 


x———————|Ì—————~~————————- | -—————>—>——-——¬-———————>——~- Ì————~==— 


Series o2 (Light} 
15 tO 15o mm 

Serles o3 (Medium) 
15 tO 1580 tam 


_ Đee 
Table s 


* Another type of .. tạ cylindrical roller bearing, for whích đata 


are not given in these taDlcs, is Ty 
rings, either ring separable, metric 


_Ä 6h 3 L;§ Nà row, single ribbed inner and outer 
Óre and 


3o 


BẰNG 2: CÁC KIỂU Ô ĐÙA VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
Tuble 2. ROLLER BEARING TYPES AND RANGES OF SIZE§ 
.erore — 

TWO-DIRECTION CYLINDRICAL ROLLER BEARINGS* 


Single row, đouble ribbed 
inner and outer rings, non- 
separable, 

etric bore and O. D, 


Đeries œ2 (Light) 
I 


to 320 mm 
Series o3 (Medium) 
15 to 20o rmrm 


Sce 
Table s 


Single row, đouble ribbed 
inner ring, đoubile ribbed 
outer rỉng with one loose 
rib, outer ring separable. 

Metric bore and O. D, 


Series o2 (Light) 
15 to 320 mm 

Sertes ö3 (Medium) 
15 to 20O mạam 


Single row, đoubÏe ribbed 
inner ring with one loose 
rịb, đouble ribbed outer 
ke: inner ring separable. 
etric bore and O. D, 


Series œ2 (Light) 


1 32o mm 
Series o3 (Medium) 
15 to 20O rrim 


Double tow, ribbed inner 


May 1Áeecbaal-Ebilk(1/dnokkboa, m.. , y4 Xsz 
“Hư tric bore and Ô. D, an gg | Z”?2Ẻ7?" 


*A nother typeof two-đirection cyÌlinđdrical roller bearin 


, # for which data are not given 

in these tables, is Type RCS, single row, double ribbed inner and outer rings, non- 

separable, self-atigning by rneans of spherical outside điameter, metric đimensions, 
†Other đouble row, non-locating cylindrical roller bearings, for whích đata are not 

given in these tables, are: Type RA, inner ring without ribe, ribbed outer ring, inner 

Tỉng separable, metric bore and O. D.; and Type RB, ribbed inner ring, rollers located 
y anap rings recessed ín outer ring, non-separable, metric bore and Ó. D 


Relative Proportions of Bearing Dimension Series 


^~40 


Range of Std, 
General Description Type Cross-section Sizes by Nominall Dimen. 
Bore Diam. 


SELF-ALIGNING ROLLER BEARITNGS* 


Double row, raceway Ẫ 
of outer ring spherical. Sà 
Metric đimertsions. 


_ Đee 
Table 5 


11o to 8so mm 
ĐerieS 32 
1OO †O 750 mm 


Series 22 
&o to 1mnm 
WqnÑ | s22” 
l | 4o to 28o mm 
( ` HH4 _ hỹ 
, 120 †O soo mm able s 
7777770 Series 3! 
110 tO §OO Tnm 
ĐericS 32 
22o to soo mn 


"“TAPERED ROLLER BEARINGS† 


` 


Double row, raceway 
Of inner ring spherical. 
Metric đimnensions. 


1 lj h 
' b2 Q n 


Single row, with or 
without cage. . 
Inch đimensions. 


- 9.3750 to 12.5o0oo 


' v See 
2 tai Table „ 


Single row, with or 
without cagc, steep con- ©.ð25o tO 12.50O0O 
tact annle. inches 

lnch dtnensions. ° 


*Other self-aligning roller bearings, for which data are not given in these tables, are: 
Type SR., single row, radial contact, raceway of outer ring spherical, metric đimensions; 
Type SA, single row, angular contact, raceway of outer ring spherical, metric dimen- 
Sions; and Type SB, single row, angular contact, raceway of inner ring spherical, 
metric đimensions. 

†Any single cone listed in the TS and TSS tables can be used with fanged outer 
race (Tae TSF) or đouble row (Type DO) in the same series. 


Smpgle row, tapered 
bore, with or without 
cage. 

ịỊ ínch đinensions. 


Singie row, flanged 
cúp (outer races), with 
or without cage. 

Inch đdimensions. 


Double tow, đouble | 


cone (irrner races), single 
cups (outer races), with 
or wiChout cage. 

lnch dimensions. 


Doubie row, singÍe 
cones (inner races), dou- 
œ cụp (ouqter raccs), 
with or without cage.* 

Inch đimensions, 


$ 
Double row, single 
cones (Inner races), dod- 
ble cup (outer Taces), 
non-ađd)ustable, with or 
without cage. _ 
Inch dimensions. 


Double row, singile ‡. 


cones (Inner Taces), dou- 
ble cup (outer races), 
stcep angle, with or 
without cage.* 

TÏnch đimensions. 


Double row, single 
cones (inner races), đdou- 
ble cúp (outer races), 
steep angle, non-adJust- 
able, with or without 
cage. 

Ảnch đimensions. 


n of Std, 
S1zes by Nominal| Dimen. 
Bore Diam. 


O.9375 to 9.1875 
inches 
TST 
O.4720 to 0.500O 
Inches 
TSF 
1.8750 to 09.50oO 
z 1nches 
TDI 
Ñ Ñ vn 
qì ¡ _ 
O.750o to 0.50oo 
1nches 
TDO 


———mm~——————— Ì ——————-——————|————---——-~ 


O.750O to 0.50O 
inches 


—————*ï=—ễ—————————_Ï————————.———Ì—__—_——————_— 


0.7500 tO 8.0945 
1nches 


————————-| —————-————-— — ~—-—- | -————-—~=——-———————~——-- |_-—————.-~. 


O.75OD ŸO 4.600 
inches 


*Any single cone listed in the TS and TSS tables can be used with angeđ outer 
Tace (ype TSF) or doubie row (Type TDO) ín the same Series, 
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BẢNG 3: KIÊU LOẠI VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
CỦA Ô BI VÀ Ô ĐŨA CHẶN 
Tahle 3. BALL AND ROLLER THRUST BEARING TYPES 
ANI RANGES OF §1ZES 


Range cơf Std, 
. General Description _ Cross-section tay+y by Nà ha Dimen. 
ore D 


ONE.DIRECfION BALL THRUST BEARINGS 


Đcrics 11 
35 to 28o mm 
Light Scries 
1o ta T25 mn 
Medium Scrieg 
10 fo 140 mmn 


*Extra Light 


Grooved raceways, 
flat scats.... sò. 
Metric địmensions. 


N⁄ 


im tt ScrIcs 
Single or multipke : 
;ed Tí "with } 1ó to 314 nnches 
MA le. Ki Mb lo 4c Lĩpht Scries 


14 to 12 inches 
Meỏium Series 
14 to 734 inches 


lnch dimensions. : 


—— —.— 


Grooved raccways, 
one flat seat, one self- 
alignng seat with 
aligning washer. 
Metric đimensions, 


Scrics 200 
1O †O 14O rnr+n 


Grooved raceways, 
one fat seat, one self- 
aligmng seat without 
aligning washer. 
Metric đimensions. 


Berics 2oo 
1O tO 14o tam 


TAPERED ROLLER THRUST BEARINGS. 


Cageless thrust. A 
tnerea roller thrust 
bearing with full re- 
taning banđ and 
without cage. 

Inch đimensions. 


1.26QO tO 4.010O 
inches 


Cageless thrust siđe. 
A tapered roller thrust 
bearing without cage 

and with an O. D. re- 
taining band only,. 

lnch đimensions. 


1.8850 tO 3.0100 
inches - 


Heavy đuty thrust. 
Á tapered roller thrust 
beaing lor heavy 
đuty service without 
retaning banđ but 
with heavy-duty 
bronze cage, 

Inch đimensions. 


——— —ễ——.——Ỉ-_._———————_—_————.—.—mmmmm— Ì ==mm—=EjKc—es=m=== 


3.oooo to 9.00oO 
inches 


Tapercd. roller thrtuist 

bearing with retaining 
đ and cage. 

lnch đimensions. 


o.635o to 1.3850 
inchcs 
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BÁNG 3: KIỀU LOẠI VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 
CỦA Ô BI VÀ Ô ĐŨA CHẶN 
Table 3. BALL AND ROLLER THRUST BEARING TYPES 
ANI) RANGES OF SIZES 


.Range of Std. | 
Type Cross-section Sizes by Nominal| Dimen, 
ý Ễ Bore Diam. | 


SPHERICAL ROLLER THRUST BEARINGS 


'General Description 


Spherical  roller ies 93 . 
thrust bearing. Offset 11o to s3o mm See 
rh flat seats.. ies 04 Table r8 
etric đimensions. 9o to 34o mm -Ô 


Roller thrust bear- 
ing. Cylindricalrollers, 
single direction, flat 
seats. 

lnch đimensions, 


Lápht Series. 

?Z to 39⁄4e ins. 
Heavy Series 
2 to 3O Iinches 


See 
Table 2T 


4 


Roller thrust bear- 
ing. Cylinđrical rollers, 


2% 'Light Series 


single dđirection, one inches 
Bat, one self-aligning HÈavy lens 
seat wịth aligning 2 to 3 inches 


washer. 
lInch đìmensions. 


®Other cylindrical roller thrust bearings, for which đata are not given in these tables, 
are: Type TDR, two đirection, two self-aligning seats with aligning washers, one 
center plate fat seat, one inside locating collar, two roller assembiies, iach đimensions; 
Type TDP, two đirection, at seats, one center pÏate, one inside locating collar, two 
roller assernblies, inch đimensions; Type TPS, two direction, at seats, one inside 
locating collar, one outside locating collar, one roller assembly, inch dimensions; and 
Type TPC, one đirection, fiat seats, outside band attached to outside diameter of 
larger ring, length extends under over-all width of bearing, tách đỉmensions, 
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BÁNG 4: CÁC KIÊU Ô KIM VÀ KHOẢNG KÍCH THƯỚC 


TỊRh 4. NEEDLE BEARINU TYPES AND RANGES OF SI7FS 


. : Range of Std. 
General Description Type Cross-section Sizes by. Nominall Dimen. 
Bore Diams. 


WITH ONE-PIECE CHANNELSHAPED ROLLER-GUIDING RACEWAY 


Single row, rollers 
seteined by outer ring, 72008 222/2 O.375o0 to 9.2520 See 
no innecT ring. incbes Table 13 
Inch đimensions, 
Single row, rollers Á_ V4 2 
retained by outer ring, mm BHENGEEESE 24 See 
separable inner ring.- SqjNNÑ Table r4 


Inch đimensions, 


WITH COMPOSITE ROLLER-GUIDING RACEWAY 


Single row, rollers : 
tetained by outer ring, O.375o to Q.250O Đee 
TìO inner ring. Inches Table 13 
Inch đimensions. NBA 


~¬—————————_——ÏỈ ————————— —————— 


b2 2 


ng 


Single row, rollers 
retained by outer ring, 
separable inner ring. 

inch đimensions, NBB 


°.3750 to 8.oooo 
inches Table 13 


Đore 


Diameter 


Mm.| Inches 


1o 
12 
15 
17 


9.3937 


°.7874 
9843 
Iổ11 
378o | 
5748 
7717 | 
.9685 
2.1654 
2.3622 
2.5501 
2.7550 
2.9528 | 
3.1406 
3.3465 


ˆ 
+ 
ˆ 


° 
1 
1 
1 
1 
1 


5.0055 


|_side 
| 
| 


H 


0.748O 


1.8594 


2,041, 


2.2835 
2.5501 
2.8346 
3.0709 
3.3465 
3.5433 
3.2402 
3.0370 
4.3307 
4.5276 


7.4803 


BANG §: CÁC KÍCH THƯỚC GIỚI HẠN Ô BI VÀ Ô ĐÙA ĐỠ 
-THEO CHUÔI HỆ MÉT TIÊU CHUÂN 

Tablc š. §TANDARD METRIC SERIES ANNULAR BALL ANI 
NOLLER BEARING BOUNDARY DIAIENSIONS 


ˆ“.... 


`...“ 


Đimension Series Number 


k.) | 48 


lệ.) 


Ã^ “ 


...... 


..e.{nằ« 


....... 
.....e. 


2 -- 


—. 


9.9449 


9580555 


S985 


SOOOODOOOOCC 
œ\ 
Œt 


t⁄”m O 
S88 
=GŒ.ừư\ 


„ 
œ 
Si 
" 


1. 


.....c 


.....e. 


....“. 


-.....se |‹ 


`.ee« «se j+ 


o8 


RadIus 


.O12 
.Q12 
.or2 | 


.024 
.024 


.030 


I8 J Out- 
to side 
48 Í Diam. 


3.1496 |. 
3.3405 |. 
.924 | 3.5433 |. 
.024 j 3.0370 |. 
4.1339 |. 
4.3307\. 
.939 Í 4.7244 |. 

4.0213 {. 


Dimension Series Numbaer 


10 
o0 10 | 29 39 49 | s9 | 6o | oœ ke 
9 
Width Radius 
D2200 ©o:2362 |...... |O0.3937 |...... | o.6290 | o.8661 O12 
Vguâny O.2362 |...... |O.3937|...... | O.6200 | o.8661| ....| .O12 
Slế so O.2756 | ...... | 9.3937 | 0.5118 | o.7087 | ©.9O55| .....| .O12 
Bi O.2756 | ...... |O.3937 | o.51I8 | o.7087 | O.9055....| .912 
2756 | 0.3543 | O.4331I | 0.5118 | o.6603 | 0.9055 | 1.1811| .O12| .O(2 
2756 | 9.3543 | O.4331 | ©. 5116 | o.6694 | O.9055 | 1.16I1| .O12| .O12 
2750 | 0.3543 | 0.4331.| O.st16 | o.6693 | o.0O55 | I1.1811| .O12| .O12 
2756 | 0.3937 | 0.5118 | O.5 ©.7874 | 1.O630 | 1.4173| .012| .924 
315o | 9.4724 | o.ss12 | o.6a99 | o.8661 | 1.1811 | 1.5748| .O012| .924 
3150 | 0.4724 | ©. 5512 | o,6209 | o.8661 | 1.r81r | 1.5746] .o12| .024 
3150 | O.4724 | 9.5512 | o.6200 ¡ o.666I | 1.1811 | 1.5748] .O12| .O24 
3543 | O. 5118 | 9.6299 | 9.748o | o.9843 | 1.3386 | 1.7717| .O12| .o39 
3543 | O.5118 |'o.6299 | o.748o | o.9843 | 1.3386 | 1.7717| .O12| .039 
3543 | O0. 5118 | o.6209 | o.748o | o.09843 | 1.3386 | 1.7717| .O12| .O039 
3937 | o.620o | o.748o | o.0oss | 1.1B11 | 1.S748 | 2.126o| .o24| .039 
3937 | o.6299 | o.748o | o.9055 | 1.1811 | 1.5748 | 2.126o| .o24| .o39 
3037 | o.6200 | o.748o | o.9055 | 1.181 | ¡.5748 | 2.126o| .o24| .039 
4331| O.7O87 | o.8661 | 1.0236 | 1.3780 | 1.8110 | 2.48o4| .O24| .O39 
4331 | ©.7087 | o.8661 | 1.o236 | 1.3780 | 1.S11o | 2.48o3| .o24| .039 
.4331 |o.7O87 | o.866TI | 1.O236 ¡ 1.3780 | 1.8110 | 2.48o3| .o24| .O039 
5118 | 0.7874 | O.9440 | I.1811 | 1.5748 | 2.1260 | 2.7953) .o24| .039 
5118 | o.7874 | 0.9449 | 1.1811 | 1.5748 | 2.1260 | 2.79543| .Oo24| .O39 
5118 | o.7874 | ©.9449 | 1.1811 | 1.5748 | 2.1260 | 2.7953| .o24| .O39 
5512 | 0.8661 | I.o63o | 1. 1.77L7 | 2.3622 | 3.1406| .o24l .o39 
6209 | o.9449 | 1.1811 | 1.4567 | 1.9685 | 2.6378 | 3.54343| .o39| .o59 
.6209 | o.9449 | 1.1871 | 1.4567 | 1.9685 | 2.6378 | 3.5433| .o39| .o59 
.748O | 1.1024 | 1.4173 | 1.7717 Ì 2.3622 Ì 3.1406 | 4.2013) .o39) .O70 


»t» 


§ 
Š. 


3% 
S3 n§§ 


Đệ 


1 
$ 


v4 


j8€š 
t8t2š8Ÿ8#8 


Ẳ 
tÍ 


Hí 
Sêy 
ở chớ 

anh 
Lai 
s#ã 


m4 lí b) 
ca 


ta 0n Ứt 4< + 45 G9 G Gà G 0 l N h  Ð HH HH9 HƠOOOOOO 
tì mỉm «1 


lễ 


BẢNG § : CÁC KÍCH THƯỚC GIỚI HẠN Ô BI VÀ Ô ĐÙA ĐỠ 
THEO CHUÔI HỆ MÉT TIÊU CHUÂN 


Table 5. STANUARD METRIC SERIES ANNUILAR BALL AND 


: ROLLER BEARING BOUNDARY DIMENSIONS 
Dimension Series Number ị Dimension Series Number 
' 1o  Out- 
©o 10 "| m|e|=|® œ | to | side | or II 21 31 ©I 
6o l1 Diam. 

Width Radius | Width Radius: 
3⁄ag-40/5 9.3150 | 0.3937 | O.4724 | o.620g | o.8268 | 1.1417 |.... -012 | nã". ẽ ẽ.ẽ ....ẽ 
...... J0.3150 |0.3937 | 0.4724 | o.6299 | o.8268 | 1.1417 |.... | .OI2ÿ...... |.....- |.....- | .--- cà | {+ 
O.3150 | 9.3543 | O.4331 | O.5116 | o.6693 | 0.9055 | 1.I8XI ‡ .OI2 | .OI12]...... ì..... lái | Soie 406/616 1P 24:24)2%0) 15-20/6/1y ad 1s 
o.3150 | 0.3047 | 0.4724 | 0.5512 | O.7To987 | O.9440 | 1.2508 | .O12 | .OI12E....... | ...... |... | Ÿ- ÐŸ sa 
o.315o | 0.4724 | o.5512 | 0.6299 | o.866T | 1.1811 | 1.5748 | .O12 | .O24[....... |...... |...... | .....- | ..-..- 
o.3150 | O.4724 | O.5512 | o.62Q9 | o.8661 | 1.1811 | 1.5748 | .O12 |.O24{....... |...... |[...... Í.-.... |...... 
0.3543 | O.5118 | b.6299 | o.748o | o.9843 [ 1 Y.77T7Ì..O12Í .O30{ ¿ii ÍccccnCỈ SG r 07/0225. 1221222 
©.3543 | O.S512 | o.6693 | o.7874 | 1.c63o | 1.4173 | 1.8808 | ,012 | .O39 [ ...... |...... |..-..- | --...- | c....- 
o.3543 | 0.5006 | o.7o& | o.8268 | 1.1024 | ï.406t | 1.9685 | .O12 | .O390....... |...... | .....- | cŸŸŸŸ | Ÿ Re 
9.3937 | o.6209 | o.748o | O.005S | 1.1811 | 1.5748 | 2.1260 | .O24 | .O30 | ...... | ...... |... De ca | ŸŸ«« 
0.3937 | 9.6209 | o.748o | O.09055 | 1.1811 | 1.5748 | 2.1260 | .O24 | .O390 J ...... |... De | khe TK va 
O.43341 | 0.7067 | o.S661 | 1.0220 | 1.2780 | 1.8110 | 2.4803 | .O24 | .O30Ÿ...... |...... Í...... {..-... cu. ..< 
0.4331 | 0.7987 | o.8661 | 1.0236 | 1.37BO | 1.8110 | 2.4803 | .O24 | .O30Ẩ...... 1...... [no đu Ầ nha 
0.4331 ¡ 0.7087 | o.8661 | 1.0246 | f.378o | 1.8110 | 2.4803 | .O24 | .O30 ...... |...... Í...... Í...... |... 
o.s118 | o.7874 | o.9449 | r.181r | 1.š748 | 2.1260 | 2.7953 | .o24 | .o39 Í...... |...... | -..... |...... |..-... 
o.5118 | o.7874 | o.9449 | 1.1811 | 1.5748 | 2.1260 | 2.7053 | .024 | .039 | -....- [------ | -Ÿ{Ÿe | ŸŸŸee | se 
©.5512 | o.8661 | 1.0630 | 1.3386 | 1.7716 | 2.3622 | 3.1496 | .024 | .030{.....- | ...... |... Du... [e SE ses 
o.5512 | o.866T ‡ 1.o63o | 1.3386 | 1.7716 | 2.3622 | 3.1406 | .024 | .O30*...... |...... |... | Ác |. 
9.6290 | o.0449 | 1.1811 | 1.4567 ‡ 1.9685 | 2.6378 | 3.5433 | .939 | .O50Ï...... |...... | ...... |... TS. 
0.6299 | o.9440 | 1.1811 | 1.4567 | 1.0685 | 2.6378 | 3.5443 | .039 {..o mm vi v0 1. s41 set s24 4-4 
o.620o | o.9449 | 1.1811 | 1.4567 | 1.0685 | 2.6378 ‡ 3.5433 | .039 o59 | 6.4961 o.8268 | 1.1611 | 1.5354 | 2.O0472-| .O39 
0.7087 | 1.0236 | 1.2992 | 1.6142 | 2.2047 {| 2.9528 | 3.9370 | .o39 | .079 | 6. o.866r | 1.2992 | 1.6535 | 2.2047 {..039 
O.748o { 1.1024 | f.4173 | 1.7717 | 2.3622 | 3.1496 | 4.2013 | .o30 ơ79 | 1. o,866I | 1.2992 | 1.6535 | 2.2047 | .930 
0.,748o | 1.1024 | 1.4173 | 1.6110 | 2. 3.1496 | 4.2013 | .O39 | .Ơ79.J 7.374o | o.9643 | 1.4961 | 1.8808 | 2.4409 | .o59 
o,866T | 1.2002 | 1.0535 | 2.O472 | 2.7165 | 34.7492 | 4.0213 | .o39 | .o?9 || 8.2677 | o.9843 | ï.4061I | 1.8895 | 2. 5107 | .o59 
o.86õr | 1.2092 | 1.6535 | 2.o866 | 2.7165 | 3.7402 | 4.9213 | .o39 | .o7o j 8.5583 | I.o63o | 1.5748 | 1.0685 | 2.6772 | .O59 
0.0449 | 1.378o | 1.7717 | 2.2047 Ì 2.9528 | 3.037o | 5.3543 | .o309 | .079 Ì 9.8425 | 1.2205 | 1.ð110 | 2.3Ổ22 | 3.1496 ¡ .O70 


9‡S 


3333883:::!:::::///::/:/:: 7: 7Ÿ 


BANG 5: CÁC KÍCH THƯỚC GIỚI HẠN ô BI VÀ ồ ĐÙA ĐỠ 
THEO CHUÔI HỆ MẼT TIÊU CHUẲN 


Table 5. STANDARD METRIC SERIES ANNULAR BALL AND 
ROLLER BEARING BOUNDARY DIMENSIONS 


Dimension Series Number Dimension Series Number | Dimen. Series No. 

Keen . J Ởut- o2 Ì Out-. o3 || Out- 94 
iameter | ride 92 | 12 | 22 | 32 | 92 : : Tre 93 | 23 | 33 | 9 v4 | HC 9% | 24 | 34 | and 
1am 2 1am. 3 lam 24 

Mm.! Inch | Width Eadiual : HH. BE NO. Width Radius 

10 | 0.3937 | 1.1811|O..3543 . |Ð0.ssI12| %⁄ís 924 |1. 378o|o.4341|o.6693| 34 [|.... | .92z4 J..... SE ƯNG 8m 

12 | O.4724 || 1.2508|o. 3937 . |O.5512 | 1.4567|o.4724|o.6604| 34 |.... | .039 | 1.6s3s|o.srr8 o.748o|.... 930 
15 | O.5006 | 1.378o|O. 4331 . |O.g512| 3$ o24 || r.6535|o. s118|o., 6693 h Kế lẻ 9309 | 2.0472|0 ©.0440 : 930 
17 | o.0603 || 1.5748ÌO.4724 . JO.6290) lLíg 924 | 1.8504|O.5512|O.748O| 74 039 j| 2.4400|o.0693|1.1417| I3{s o39 
2o | 0.7874 | 1.6504|O. 5512 . |O@.7o87| l34s 939 || 2.O0472|o.s0o6lo.8268 Z4 X 930 | 2.8346|o.748o|f.2092) 1 030 
25 | 9.9843 | 2.o472|o. s0o6 . |@.7o087| 13⁄4s 939 | 2.44oo|o. 6603)o.04409) 1 J 3.1406|o.8268|r.4173| 13⁄4 O50 
3© | 1.1811 || 2.44o9|o . |J@.787A| 1546 9430 || 2.8346|o.748olr.o63o| 13a 939 || 3.5433|o.9055/1.5748| 1344 950 
35 | 1.378o j 2.63461o. 6693 . 0.9055{ 1ÌÍs 930 Ï 4.1406|o.8268Ì1.2205| 13⁄4 os0 | 3.9370|o.9843 1.6020) 13⁄4 .050 
4o | 1.5748 | 3.1496|o . |O.0055| 13{a 930 lÌ 3.5434|o.09oss|1.2092| 174a O59 | 4.3307|1.0640|1.8110| 1i3{aj .Øơ70 
45 | 1.7717 | 3-3465|o.7460| .... |o.9ossl 13ƒa 039 j 3.0370|o.9843|1.4173| 19⁄4 -959 Í 4.7244|1.1417|1.9685J 2⁄4 | .©70 
so | 1.9685 | 3.5433|o.7874|..... |o.9o55J 13⁄4a 939 |-4.3327|1.o63o|t.s748| 13⁄4 ‹œ?0 || 5.118t|r.22os|2.o866| 24s | .o79 
$5 | 2.1654 | 3-937o|o 8268 . |Ð.9843| 1544 o59 | 4.7244|1.1417|1.6020) 1Lỗ5Ís .070 | 5.5118|1.2002|2.2441| 24 .070 
6o | 2.3622 | 4.33071o 1 , |I.1O24| 17s 059. || ý.1I18I1|1.22O5|1.811O| 2 Ề .970 | 5.0055|1.3780|2.3622| 25⁄4 ,070 
6s | 4.5591 | 4.7244|0.9055 . JI.22os5| 116 959 | S.5188|1.2092|r.8808| 2346 09 | 6.200z|r.4567|2.øs197| 213⁄a| .o7o 
70 ¡ 2.7559 | 4. 9213|0. 9449 . |1.2205| I3Í§ 959 | 5.0055 1.378o 2.0070) 2 .079 j7. o866|r.6535|2.0134| 3‡⁄4 .008 
75 | 2.0528 | 5.1181|Ìo.Q843 . |1.2205| 15ếý 059 | 6.2992|1.456712.1654| 2Ì 3⁄ƒa .970 Ì 7.4503I1.7717|3.0315| 33⁄4 ,008 
8o | 3.1496 [ s. S118|1.o236 1.2992| 13⁄4 . j 6.692o|1.s454|2.2835| 2'}{e .07o || 7.874o|lr.8808|4.1406| 374 | .o98 
85 | 3.3465 | 5.9O55|1.1924j -... |1.4173| 11218 o79 | 7.o866Ìr.6142|2.3622| 274 Ö^| -098 | 8.267|2.o472|3.38s8| 3⁄4 | .118 
0© Í 3.5433 || 6.20092|1. 1811 1.5748| 2l4s 079 | 7,a48oa|1.6020|2.s197| 2⁄4 .oq$ || 8.8s83|2.1260|3.5433| 374 ,118 
95 | 3-7402 | 6.6929|1.2598 1.6020| 23⁄{ø o9 {7.874o|t.7777|2.6376| 3⁄46 .o008 | 9.4488Ì2.165413.7402| .... | .I18 
100 | 3.9370 | ,o866|1. 3386 1.8I1I1o| 2% .070 8.A646|1.85o4|2.874o| 3⁄4 | .... | .oo8 | 9.842s|2.283s|4.8583|... .118 
4.1330 | Ki, s21" 413 bien HỜ 079 | 8. BS II 3. Bi) so .... | .908 ÍÍIO.2362|2.3622|3.9370| ... ct” 
vao | 47244 | 8.4680|r.smGix.lsil2.aãsgl2.sea| 3 | :ona |he.ss0als.remls.sÄelà.rra| 44 | ›s38 |k2Zepls-Aa46li.6ter| -.. | 157 
13O | 5.II61 | 09.0S51|1.5748|1.8110|2.5197|3.1496| 34 .oQ8 lHI1.O236/2.2835|3.6614l4.4094| 43 .II8 ÍI3.3858|43.0709|5.0394|.... | .157 
14O | 5.5I18 | 9.8425|1.6535|1.9685|2.6772|3.4646} 3á ,008 lrr, 81102. 44O0|4.OIS7|4.6A57Ì 4}$ . 118 J14. I732|3.2283|5.10668/).... . 157 
150 | 5.9955 ÍTO.6299]1.771742.126012.8740|3.7795L 31⁄4 .098 |L2.5084Ì2.5501l4.2520lS.O394] 474 | .II8 lI4.960613.3465Ì5.4331Ì.... Ì .157 
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BANG 6: DỤNG SÁT ABEC-I VÀ RBEC-1 CHO Ô BỊ VÀ Ô 
ĐÙA CHẮN THFO HỆ MỆT VÀ HỆ INCH 

Tuhle f6, ABEC-1.AND RBEC-L TOLERANCES FOR METRIC AND 

IVCH ĐỊMEASION ANNULAR BALL AND ROLLER BEARINGX 


Tnner Ring Đore Diameter 


Outer Ring Outside 
tatneter 


Nơm. Ïnner Nora. Tnner 
Ríng Bore, mm. Width Rìng Bore, mm. Width 
“Tolerance, inch? “Tolerance, inchẽ 


Änti-Friction Bearing Manufacturers Àssociation Standard. 

For sizes beyond range of thịs table, see AFBMA Standards, Section No. 3. 

1 Not included are Type BM (Magneto), Tapered Roller Bearings, and Roller 
Bearing Types SA, SIA, SB, SIB, SIY, SIV, SIAI, SIN, SIC, and SIT., 2 The 
amounfs by which the maximum measured điarmneter, đhax, Or Dmax, the minimumn 
measired điatmeter, dmìn. OF mìỉn, and the arithmetical average đayer, Or J2ayey. OÍ 
these two rnay vAry from the norminal. 3 Total indicator reading. 4 These values 
apply to Diametsr Series lê: 2, 3, and 4; in Diameter Series o oniy up to and including 
đ = 4o mrn. 5 These values apply only to Diameter Series o, 2, 3, and 4 and before 
insertion of shielđs or seals, jŸ any; in IDiameter Series o up tơ and incluđing ÐD = 
8o mm. and in Diarmeter Series 2 tp to and incluđing D = Ÿ mmm. #® Applicable 
to shielded or sealeđ bearings only in_Diarneter Series 2, 3, and 4. 7 Based on width: 
of indiviđual inner or outer ríng., 8 Based on total width of tnner or outer rìng. TÍ 
Mi. Si cưới a pair of bearings is invoiveđ, the tolerance is in proportion to the number 
° rings, 


BANG 7: DỤNG SAI ABEC-5 VÀ ABEC-7 CHO Ô BI CHẶN 
THEO HỆ MET VÀ HỆ INCH 


DUNG SAI RBEC-5 CHO Ô ĐÙA CHẶN THEO HỆ MÊ VÀ 


HỆ INCH 
Inner Ring Bore Diameter Bore Tolerances, inch Sung: nh, Parallelism of | Side Runout Groove 
>————=—- = Sides, inch with Bore, Parallelism 
[nches đmin, | đmax, đmin, | đdmax, :nch with side, ¡inch 
| ABECG-s RDEC -|ABEC-7 |ABEC ABEC- ABEC 
RBEOGs | ^BEC? RBBCs RBECs|ABEC7 l§pb€ s|ABEC7 lšpgC s|ABEC-; 
o.00ooo | 0.3037 |—.ooo2[ +o |—.ooorsjE +o .0002 .OOOI | ,OOO2 .OOOT .0003 .OOOT . 0003 .OOOT 
9.3937 | o.7o87 |—.ooo2a| đo |—.00015 -+o .0002 .OOOT „D002 ,ĐOOI .0003 ,0OOT ,0003 .OOOT 
O.7o87 II81I |—.0062| -+*o |—.ooolIsE Đo ,0002 .9OO15 .0O0O2 .OOOE ,0003 .00O15 .O0O3 .OOOIS 
I.Iồ8tí | I1.068$ |—.ooo2l -+o |—.ooo2 | +o 0002 .OOOI5 |  ,0O02 ,OOOT .0003 .OOO0I5 |  .O0O3 .OO015 Vài 
1.9685 | 3.1406 |—.ooo3l +o |—.ooo2 | +o .0002 .0OOIS | .O002 | .OOOIS | 0903 .0002 .0003 .000185 + 
3.1406 | 4.7244 |—.O0003) Co |—.0002ã ¬©o ,0003 .0002 .0003 .0OOIS | .OOO3 ,0002 ,0004 .0002 hoi 
4.7244 | 7o866 |—.oooai +o |—.0003 | +o .0003 .0003 .0003 .0002 , 0004 .0003 , OÒOA. .0003 


Outside Diameter Tolerance, | Radial Runout, X 
inch Inch Parallelism of 
Sides, inch 


ABEC-5S.|ABEC-~; 
RBEÓC-s ABEC-s, 
RBEC-g|^BEC-27 


.Q002 .OOOI 


S quareness Parallelism 


max. | Dmia. | Dmax. | Đain. with Side.mach | with side, ínch 


+o |— 
+o |— 
+©o l— 
+o |— 
+o |— 
đọc le 
+©o |— 
+o |— 
+o |— 
+o |— 


15.7480 
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BANG 8 : DUNG SÁI ABEC-9 THEO HỆ MÉT VÀ HỆ INCH 


CHO Ô BI HƯỚNG TÂM 
Table 8. AREC-9 TOLERANCES FOR METRIC AND INCH DIMEN- 


SION RAIDIAL BALL BEARINGS___ 


Inner Ring 


_ Bore Tolerance, 
ínch 


Bore Diameter Radial Width 


ỷ—_———_————— Ï —————————|_——|————_|————— 


“Ca nh C6 C 6U 4 


Outer Ring 


Outside Diameter 
Tolerance, inch2 


—————-Ì -— |-—-—_—--—Ì\.---_———-~—-__—| ————————|-——-———| ————¬—-—-|———--—— |——¬—-—-- 


II11111111 


Width Tolerance Limits 


Bearings other than Duplex — Width 
of Tndividual Inner or Outer Ring 


Dup]cz Bearings — Total Width of 
a Pair of Tnner or Quter Rings4 


Nơrminal Inner 
Ring Bore 


Nominal Tnner 
RingBore + 


Width 
- Tolerance, inch 


Width 


“Tolerance, inch 


Millimeters Millirneters 


1 Applies to groove type ball bearings only, ““Siđe”' is reference siđe. 

3 Outer rỉng tolerances apply before seals or shieldđs are inserted. 

# Applies to Bearing Width Series I, or narrower, as designated in AFBMA Stanđarởa, 
B8ection No. 2 — Bounđatry Dimensions. ““Side` ïs referenece siđe. 

4 Tf other than a pair of bearings is involved, the toleranee i8 in proportion to the numnaber 
of bearings. 

5 Thịs ¡s the đifference between the maximum and minimum indicator readings taken 
en the bore whert the inner rỉng is rotateđ one revolution. 

9 Thịs is the đifference between the maximum and minimum inđicator readings when 
the outer ring is rotateđ one revolution with the arbor stationary. 


XI 


BÁNG 9: KIỆU TIỂU CHUẨN BM. KÍCH THƯỚC GIỚI HẠN 
Ô BI NGĂN CÁCH BẰNG TỪ TÍNH 


Tuhle 9. STANDARD TYPE BM (MAOGNETO) SEPARABLE BALL 
BEARING BOUNDARY DIME NSIONS 


.7'\ 


n Outsdide _ Tnđiviđual Fillet 
Bearing grọ Tiatmneter Ring Width Radiust 
Nutmhetr NET TH GEEEENEE | NGGƯINETTTRRDGTRNSGGG TERGGGTTRNRRGGéNSGGSGGE letrrayRSS tryrayzzgg 
Mm Inch Í[Mm Inch Mm Inch Mm Inch 
sBM¬z2 5 1969 16 o.6209 5 . 1060 °.2 ,008 
uBMsc2 6 2362 24 0.9440 7 .2756 o.3 .O12 
BMe=-2 7 2756 24 o.0449 Fị 2756 9.3 ,O12 
$B Mo16 § 3150 24 0.9440 7 2756 o.3 ,©12 
bi Đ»ệng: 9 .3543 28 1.T024 8 3150 o.3 - ,OI2 
ioBMer 1Q .30937 28 ï 1024 8 3150 o.3 ,OI2 
1iBMco2 lộ: .4331 32 1.2598 7 2z 56 °.4 .OI6 
12B Moo2 12 4:24 32 I1 2508 tị 2156 9.4 .O16 
13BÄMGUI 13 STTẾ 3o T TŠ1I 7 2756 °o.3 .O12 
14 fccr t4 5512 35 1.328o 8 3150 °.5 .020 
15BAMGcI 1§ sọc6 35 I1.375c 8 .3150 °.5 .O020 
10BÀI v1 1ổ 6299 38 1.4961 1O .3937 I.O . 040 
_ 17BÀcc3 1? 6693 44 1.7323 112 -4331 I1.O .Đ4O 


! The corrnier rađing or chamfer on bearings must clzar the maximum fillet radius 
givcn in the taÙle.  “This spcciReation đoes nòt controÏl earing corner contOurs. 
2 Chịter ríng wiđth is ro mm or .3937 inch. 


BẰNG 10 : KÍCH THƯỚC GIỚI HẠN TIÊU CHUẨN Ô BỈ 
THEO INCH 


Tauble 10. STANDARD INCH DIMENSION BALL BEARING BODNI)- 
ARY DIMENSIONS 


B Outside 
Ore Tiarncter 


ĐBearing Open 


Ínch | IÍnch | IÍnch | Inch | Inch | Inch 


o.O2so 
O.O4OO 
o.o460 
0.0S5O 
°.0/8r 


đị 
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BẰẢNG 11: Ô CÔN KIÊU 1š 
Table 1I. TPPE TS TẠPERED ROLLER BEARINGS 


Outsiđe| Bearing| Cone Cup Bore 
Width, | Radius | Radđius | Diam., 


Bore 
Điam., 


lnch lnch Inch Inch lnch 
O.3750 O.394o 3ó 36 2s0o 
O.472o ©.394o 142 3ó .250O 
©. sooo 9.4330 364 36 .25oO 
0.5900 0.4330 14a 36a . 2800 
O.62Ko O.4730 ®đa 3ó .250O 
o.625o o.6563 lía lía ,250O 
o.62so o.š6062 14s 36 25o0O 
©o.62s5o o.9o63 }ạa tía .25o0o 
o.66gả o.474o 1áa 3& .2s0o 
O.75oo 0.4730 .940 36% , 260O 
O.75oo O, 5662 364 )ó« .3125 
O.7SoO O. 7100 3á4 364 .3125 
O,7SOO o.0go63 3óa 4a .3125 
O.750o 0.7625 }ía 36+ .3125 
o.787o o0. s662 lí 364 .3125 
O.7T8174 °O.5313 ví .o4o .3125 
o.8125 O.7813 lía kí .3750 
©.8125 1.1250 3⁄42 #4 - || 51.3;5o 
o.87so O. 5010 3á: 364 .3750 
o.87so o.7625 14s Là L) .3750 
o.87so 4 o.762zs 3á 36 .3750 
o.87so o.87so 142 lí .375O 
ọ.09375 ©.7625 }§a 3á .375o0 
°.9375 1.1250 3⁄42 }§ .3750 
O.0375 O.9375 14a 36 .3750 


o.738o | 3⁄42 lía 
O.501G lía 3% 
0.5010 .O4O 3⁄4 
o.6B?5 3á4 lío 
O.75oo 3á 36 
o.8I25 S64 34 
O.9375 34 344 
.©,48o lía Ha 
1.1875 1⁄42 $ý 

o,687s L1) lío 
0.7500 142 3é: 
o.B125 L4 TÌ %6 
O.0375 364 36a 
o.87so }á2 4s 
0.9375 342 364 
o.1748o 1{o lí{a 
1.1875 364 “.- 

o.87so 14a }§ 

o.9375 %6: 3% 
o.63œo lío lí 
o.8125 3⁄4 | 344 
o.7813 S4 344 
o.63oo 4o ía 
o.9375 3⁄42 3% 
1.1875 %4 *§ 

o.8125 %6: 344 
o.7813 142 36 
o.§125 Llío Vú 
o.578I | .04O .Đ4O 


-3750 
-3750 
-3750 
-377o 
-3779 


”⁄ả”m 1m” ⁄ïH H ‡ïmHỉ“H BH BH ⁄H mỊ BƠ BH HH mỉm HH mm m H m mm Mm m mm m mỉ H HH BH Bí HH HH m KH BH BH BH ⁄"”m⁄m lHd mm H HH HH HH mỉm ỉm mỉm m 


mm ĩZm HH HỆ H lí lí Ị lí Í Bí lHH BH lì r BH Bí BƠ lHỊ Bí BH BH BH H Bm BỊ 


m 
œt 
hé: 
+> 

œ 
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BANG I1: Ô CÔN KIỂU TS 
Iuble 12 TYPE TS TAPERED ROLLER BE \RIVGS 


Bore |Outsidel Bearingl Cone Cup 
Điam., | Diam.,. | Width, 
1nch Inch lnch lnch 
o.8125 
1.1875 
©.500 
o.8125 
Oo.81I25 
1875 
.8?so 
.250O 
-3750 
1875 
.4375 
. 5625 
4375 
,I§?S5 
625o 
Sooo 
©Ooco 
1875 342 $§ 
oo38 lío 3⁄42 
87so 34a 14a 
4375 % }§ 
8z68 14a láa 
1875 %% }§ 
5625| %4 }§ 
4375 9% }§ - 
6250 %6 1 


HH HS Ơ O M HH HH O B ki HH BƠ BH Ợ lO O O O HO BH Bọ Họ BH BH HO HO HN ĐÀ H4 HE Bé HH HO O Bế 


BẰNG I1 : Ô CÔN KIÊU TS 
Table L1. TYPE TS TAPERED ROLLER BEARINGS 


Bore |Outsiđel Bearingl Cone Cup Bore |OutsidelBearingl Cone Cup 
Diam., | Diam., | Width, | Rađius | Radius |Ì Diam., | Diam., | Width, | Radius | Radius 
Inch inch lInch Inch Inch Tnch Inch lnch lnch lnch 


—_——_————Ằ— | —————Ỉ ——— 


3.oooo | 5.25oo 3125 142 4.3304 { 7.oooo | 1.6250 %4 $§ 
3.Ooooc | 5.3750 1875 tá 3.3750 | 7.5ooo | 1.8750 1% $‡é 
3.Oooo | 5.5115 4375 %4 4.50oo | 7.oooo | 1.6250 %% }é 


3.0625 | 4.7812 0688 S6 s.oooo | 8.oooo | 1.8125 Bóa $§ 
3.1875 | 5.25oo 3125 bài s.oooo | 8.sooo | 1.8750 5% 3$ 
3.1875 | 5.3750 1875 bi. §.00oo | 9.25oo | 2.5ooo l4 }$ 
3.1875 | 5.5115 | 1.4375 %4 5.Oooo | 09.78oo | 2. sọoo 16 3⁄ 
3.1875 | 5.go9o 7soo | 136 §.ooco |1o.oooo | 3.0625 14 


§.oooo |11.625o | 3.2goo | 17⁄4 H 
s.oooo |1f1.625o | 3.3750 14 14 


3.2soo | s5.37so | 1.1875| #64 5.00oo |12,oooo | 3.1280 14 4 
3.280 | s.s11s | 1.4375 | #éa 5.oœoo |12.oooo | 2.37so | 34 H 
3.2soo | 6.cooo | 1.62so | #4 5.0625 | 7.5ooo | 1.375o |} %4 }§ 
3.2soo | 6.375o 1252 LiTi s.o625 | 8.1250 | 1.870 | , 3$ }§ 
3.2soo | 6.62so |z.12so| %a s.LII {| 8.1250 | t.Ê?So | %: $6 
3.2813 | 4.9375 0090 S6 5.2500 | 8.©ooo | 1.8125 %6 }ý 
3.3125 | 5.3750 1875 %6 s.2soo | 8.sooo | 1.8750 %% 3é 


3.3475 | 5.0o9© 5.250 | 0.2500 | 2.WooO 3 1$ 


'R&S 
BẢNG 12: DUNG SAI TIÊU CHUẨN CHO Ô CÔN 
VÀ Ô ĐŨA TỰ LỰA 


Tahle 13. AFBMA STANDARID TOLER1NCES FOR TAPEREI 
KOILLER BEARINGS. AND SELF-ALIGNINU ROLLER BEARINGS 
Class 4 Clss3 | Claso | Classoo 


Cone Bore Cone Đore Tolerances, lnches 


Ưp to 2}4 in., incl. 
Over2}4 to 12in., incl. 
Over 12 to 24 in., incl. 


Cup Outside Diameter 


Ứp tò 12 in., íncl. 
Over 12 to 24 in., irncl. , “=o|-†.oo2, —o|-T.ooI, —o : 
Over 24 to 36 in., incl, —ol +.oo2, —o | +.oots, —o 


Bearing Type and Size Overall Bearing Width Tolerances, Inches** - 


T8, TSF, TSS, TSSF, 
and TST g5: (UY hon THIÊN TH in: TRE Thun DEN (0/00 TU, 


To 4-in. bore, incÌ.† . 
Over 4- to 12-1n. bore, 
in 
Over. 12in. bore; tp to 
2o-in. cựp O. D. ,incl. 
Over 12-in. bore; over 
2o-in. cup O ö se y 
TNA and TNAS 
O §-in, bore, incl. : \ SK€ 
Over s-in. bore 


TDI,TD0, TDIS& TDOS 

To 4-in, Đore, incl. : : 

Over 4-in. to 12-1n. 
bore, incÏ, 

Over 12-in. bore; tp to 
2o-in. cựp O, Ö.. inel. 

Over 12-in. bore; ovef 
20-in. cụp O. Ö. 


.O0OS, —o = —~o | +-.ooo3, —o 


Bearing 
Outside Diameter 


Ứp to 12 ïn., ïncl. 
Ovyer 12 to 24 ín., incl. 
Over 24 to 36 in., incl. 


Rađius tolerance is †-lóa ïn ` 
TC Ta Types SA, 'SỈA, “8p, SIB, SIY, SIV, SIM, SIN, SIC, and STIT. 


®* For TŠF SSF bearings, width tolerances apply to đimension frơm back fao@ 
©f cụp flange to back face of cone. 
† For Class 4B bearings tolerance is -}.O14 ïn., —.o1o ỉn, 


s&_ 
BANG 13: Ô KIM hIEL NÀ \ NẠP, NbBAÀ, NHB 


Taubtc lỲ TỊPES XAA, NANH, NA. AVD NHP NEEDLE ROLLER 
PEARINGS 


_ TYPES NAA AND NBA TYPES NAB AND NBB 


Bore |Outside| vụ Filet || Bore |Outsiđe| [nner | Outer Í QveraH| Filtet 
Diam. | Diam, | NICh ÍEzđius lÌ Diam. | Diam. cg D TẾ Width |Radius 


Inches | Inches | Ïnch Inches | Inches | Inches | Inches | Inches | Inch 


——|—_—— ——Ï—————- |-——————__—_——Ï——— | ———— 


©.375o | O.B125 | O.75O ,025 O.3750 | 1.1250 | O.625S | O.7so | o.76O °O25 
O.5ooo | 1.oooo | O.75O .025 O.50OO | 1.2500 | 0.750 | O.75o | O.7ỐO 4o 
Oo.625o | 1.1250 | o.5O .025 0.6250 | 1.3750 | o.875 | o.75o | o.76o .ĐáO 
©O.75OO | 1.2500 | O.7SO .94O ©.7S5OO | I.5OOO | 1.OOO | 1.OOO | 1.OIO .O4O 
`©.8750 | 1.3750 | o.750 .04O O.8750 | 1.6250 | 1.125 1.OOO 1.OIO ,O4O 
1.OOOO | 1.5OOO | 1.OOO .04O I.OOOO | 1.7500 | 1.250 | 1.OOO | 1.OIO .O4O 
I.125O | 1.6250 | 1.oCO .O4O 1.1250 | 1.8750 | 1.375 | I.ooo | 1.01OQ . 040 
1.2500 | 1.7500 | 1.ooo .O4O 1.25o0O | 2.o625 | I.5ooO 1.250 | 1.260 ,.QÓ0O 
1.3750 | 1.8750 | 1.Ooo .04O 1.375O | 2.1875 | 1.625 1.250 | 1.260 ,O6o 
1.50oO | 2.O625 | 1.2502 . OÕO 1.500o | 2.3125 | 1.750 I.252 I.26o .O6Q 
1.6250 | 2.1875 | 1.25O .O6O 1.6250 | 2.5625 | 2.ooo | 1.250 | 1.260 .O0O 
1.7500 | 2.3125 | 1.250 . 6O I.75OO | 3.00OO | 2.250 | 1.502 | I.51O .o6o 
1.8750 ‡ 2.4375 | 1.250 Noo 2.OoOoo Ï 4.25oo | 2.50O 1.5oo 1.510 ,oBo 
2.Ooooo | 2.5625 | 1.250 , 0O 2.2500 | 3.5ooo | 2.75o 1.5OO 1.510 ,o8o 
2.2500 | 3.0000 | 1.5oo | ..o6O 2.50o0O | 3.7500 | 3.00Q I1.5OO I.51O ,OB8O 
2.50OO- | 3.250o0 | 1.50O .O8O 2.7500 | 4.2500 | 3.250 | 2.OOO | 2.01O ,D8o 
2.7500 | 3.50oo | 1.soo „D8O 4.oooo | 4.5ooo | 3.s5oo 2.ooo 2.OIO .O§o 
4.oooo | 4.75o0o | 1.soo .o8o 3.2500 | §.oooo | 4.ooo 2.OOO 2.0I1O „0O 
3.2500 | 4.250o | 2.ooo ,oR§o 3.500O | 5.250o | 4.250 | 2.0oo | 2.010 .„ 1OO 
4.5ooo | 4.5ooo | 2.ooo .O8O 34.750O | 6,oooo | 4.s5GO 2. SOO 2.515 .iOO 
3.7500 | 4.75o0O | 2.0oO ,IDO 4.oooo | 6.5OoO | 5.OOO | 2.ã0O | 2 S15 .IOO 
4.OooO | 5 .OOOO | 2.00O 1OO 4.50©o | 7?.oooo | 5§.soO 2.5oo 2.515 ,1O0O 
4.2500 | 5.2500 | 2.ooo .1oo 5§.OOc2 | 7.50oo | 6.ooo | 2.500 | 2.515 .12O 
4.5o0co | 6 oooo | 2.500 100 5. SOOO .OOOO | 6,500 2.500 2.515 12O 
5.Oo0oo | 6.sooo | 2.500 ,IOO -'6.Oooo | 9.1250 | ÿ.25o | 3.o0oo | 3.015 120 
5.50GO | 7.oooo | 2.5oo T1OO 6.sooo | 9.6250 | 7.750 | 3 os | s.OIS 120 
6.oooo | 7.sooo | 2.50o 120 .OOOO |IO,1250 | 8.250 | 3.000 | 3.015 120 
'6.sooo | 8.oooo | 2.s5oo ,12O 7.50oO |1O.6250 | 8.750 | 3.OOO | 43.0185 16o 
?7.250o | 0.1250 ƒ 3.Goo 120 8.OOoo |11.1250 | 0.250 | 3.ooo | 3.015 16O 
7.750o | 9.6250 | 4.coo 4 Sinng .c . siAnh vàng 

§.2sco |HO.125o | 3.O0O _ â&& và Sá 

8.7soo jIo.62so | 3.ooo 

0.250O |II.125O | 4.GOOO 


BANG 14: ĐỤNG SÁT TIỂU CHUẦN AFBMA CHO Ô KIM 
CÔNG NGHIỆP 


ThhỊc HH APBMA STANDARD TOLERANCES FOR INDLSTRIAL 
NEEIDLE ROLLFER bEARINGS 


lore or ˆ ` cYầy: Shaft Diameter 
Outside Diameter Bearing Widths (Serics NÀAA and NBA) 
Dirmension, | Tolerance, , Size, Tolerance, 
Inches __ Ínch Tòc! Ôn na Inches Ilnch 
Over | Inel. -†-o.oooo Tàn lu From | To. 


o.ooool o.7sool —o.ooo4 ˆ Outer Ring, 
O.75oo| 2.ooool —o.ooos all sizes 


2.Oooool 3.2soo| —o.ooo6 
.3.25o0o| 4.7soo| —o.ooo8 Tnner Ring, 

34.750o| 7.2sool —o.ooro 5-in. O. D. or less |-†o. oos‡-+o. oro 
.25oo|1O.2soo[ —o.Oo1I2 Over gs-1n. O. D. [+o.orol-Lo.ors 
O.2500/12.5O0oO0| —o.OO14 


SK7 | 
BANG 15: Ô BỊ CHẶN MỘT HƯỚNG RIÊU TA KÍCH THƯỚC 
THEO HỆ MET 
Table 15. TYPE TẢ ONE-DDRIRECTION BALL THRUST BEARINGS - 
VI TRÚC DDIMEANIOA^ 


Large Bore _Outside THieight, Fillet 
Diam., Nomi | Diam., Nom. Nominal Radius* 


————___———————————ÏÌ————__————|__—————— 


Inches Inches lnch 


~¬—————— 


Small Bore 
Diam., Nom. 


Bearing 
Nurmnber 


DIMENSION SERIES r1 


35TAIT 1.378o 2.o866 ©24 
AoTAII 1.5748 2.3022 °24 
4sTAII 1. 2.5501 024 
SOTAII 1. 2.7559 024 
5s TAII 2. 43.0709 O24 
0b 6o TAÁII 2. 3.3465 .040 
6sTÀII 2. 3.5433 .030 
#oTÀ1T 2. 3.7402 .Đ309 
2sTÀI1 2. 3.0379 .o39 
§oTAII 3. 4.1339 .030 
8s TAII 3. 4.3397 .930 
goTAII : 4. : 
1ooTẠI1I 5. 
IIOTAITI 5. 


12oTẠIt 
13oLTAII 
14oTÀII 
15o TAII 
1600TAII 
17oTA1I 
18oTAII 
19GTAII 
2ooTÀII 
22oTÀII 
24oTAtr 
,26oTÀ1II 
|z8oTAx 


NĐ BNNĐNNNMNNRNBNNNNNNBNMNN 


dd dd 


115TAo25 
12oTÀo2s§ 


*® Ƒor tolerances see Table 10. See also footnote at end of table. 
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BANG 15 : Ô BI CHẶN MỘT HƯỚNG KIÊU TA KÍCH THƯỚC 
THEO HỆ MÉT : 
Tahle 15. TYPE TA ONE-DRIRECTION BALL THRUST BEARINGS - 
METRIC DIMENSIOXS 


Small Bore Large Bore Outside Hetght, Fillet 
Bearing | Diam., Nom. | Diam., Min. Diam., Nom, Nominal Radius 


_MntSS [Mm, [inchee| Mmm. ]Taches| Mm. | Inehes | Mm, | nehes| Íneh_ 
Số, MEDIDM SERIES 


1oT Ao26 ©.3937 ° 3. š 0.4724 

15T.Aoz6 O. s0o6 : o, ` 0.5512 

2oTA12 o.7874 l : ' 0.5512 

2sTAo26 9.9543 : : R : o.6103 
3oTAo26 1.I8TI : : 

35TAI2 1.378o 

4oTAo26 1.5748 

4sTAoc26 1.7717 

soTÁ12 1 09685 

2.1654 

2.3622 

2.5591 

2.7559 

2.9528 

3.1496 

3.3465 

3.5433 

3.7402 

3.9379 

4.1339 

4.5276 

4.0213 

14oTAo2z6| : 5.5118 


BANG 16 : Ô BI CHẦN TỰ LỰA MỘT HƯỚNG KIÊU TE, VÀ 
TF. KICH THƯỚC THEO HỆ MET 
Iuble 1ú. TYPES LE AND TF ONE-DIRECTION SELF-ALIGNING 


_BALL THRUSẤT BEARINGS - METRIC ĐIMI, NMIOAS 


Š#9625134806ã50% 
BwSMNMNMKMMMSRSRNMNRBNRSRBS.BN 


E5 
GiCt 
, 


«d 
..- 
OÓt 
tạàMw 


Aligning Align- | Align- 
Small Bore Large Bore bì Gưởng Washer | Height,| ing ing Fillet 
Diam., Nom. {|Diam., Min. N orninelÌ. O.D., |Nominall Seat Seat | Radius:- 
Nơm. - Radius | Center: 
lnches | Mm.| [nches _Inches | Inches | Inches | Inches | Inches lnch 
O.3937 | 12 .472 | 1.181I | 1.378o | o.s9©6 | o.9843 | ©.402 .02 
o. soœo6 17 .6069 | 1.378o | 1.4961 | O.6693 | 1.1611 | ©.488 ,02 
9.7874 | 22 | .866 | 1.5746 | 1.7717 | oO.798? | 1.378o | o.638 .o2 
0.0843 | 27 | I.o63 | 1.8898 | 1.9685 .748O | 1.378o | O.492 G2 


° 
1.1811 342 |1.26o | 2.o866 | 2.3228 | o© 
1.3780 | 37 | 1.457 | 2.4409 | 2.6378 | o° 
1.5748 42 | 1.654 2.5107 2.7165 | © 
1.7717 | 47 |1.850 | 2.874o | 3.07o0 | 1 
1.9685 | 52 | 2.o47 | 3.o;@Đ) | 3.2677 I 
2.1654 | 57 | 2.244 | 43.A4646| 3.7oo8 | r 
2.3622 | 62 | 2.441 | 3.5433 | 3.7795 | 1T 
2.5591 |. 67 | 2.638 | 3.9370 | 4.1339 | 1. : : 
2.7559 | 72 | 2.835 | 4.OS5I | 4.2913 | 1.3386 | 3.3465 | 1.677 .%4 
1.3386 
1 
I 
1 
1 
I 
I 
1 
2 
2 


2.0528 | 77 | 3.031 | 4.3307 | 4.4E82 

3.1406 | 82 |43.228 | 4.5276 | 4.8810 
3.3465 | 88 |4.465 | 4.9213 | 5.4331 

3.5433 | 93 | 3.661 | 5.3150 [| 5.5512 

3.7492 | 98 | 3.856 | 5.5118 | 5.9449 

3.9370 | 103 | 4.055 | 5.9055 | Õ.1417 

4.1339 | 108 | 4.252 | 6.1024 | 6.4173 

4.3397 |... ` 6.2092 | 6.6929 

4.5276 | 118 | 4.646 | 6.4061 | 6.8110 

128 | s5.o39 | 6.8808 

5.640 | 7.874o 


ss9 


BANG I7: ồ BI CHẶN MỘT HƯỚNG TB KÍCH THƯỚC THEO 


INCH 


Table I7. TYPE TB ONE-DIKELTION BALL THRUST BEARINGS- 


JNCH DIMENSIONS 
DIMENSION SERIES zo (XTRA LIGHT) 


. Bore ' 


Bore Outside Outsiđe Heieh :II 

Diam., lam.., Diam., Điam cight, tilet 

Nominal | Nominal Nominal Nominal Nominal Radius Ì 

Tnches Inches Inches Inches lnch Tlnch 

}ý 17% I7 3742 134 .O4O 
Sía 1742 1154s 3743 13g . Đ4O 
3» 11142 2 3!14a 134 -o4o 
l14a 11142 24s 3! 1$2 13⁄4 : 

54 11942 2)§ 31942 134 . 6o 
13a 11542 23s 31942 13⁄4 Ñ.... 
?§ 12742 214 32342 13⁄4 ,.OõO 
löís 12742 z531a 3234a 134s Ñ..... 

1 131⁄4a 23% 3274a 144 , DỐO 
13s 13142 24s 32742 184g Ñ....) 
16 234a 214 33 14a 13g , ĐO 
13s 2342 2344 3% 14a 134 ., OỐO 
1)á 2114; 2$$ 41142 1 ,OổO 
153Ía 21314; 2114s 4! Láa 1 _ ,OốO 
136 21342 234 415$ T ,oổo 
1746 2154a 2134a 41542 ï .06O 
114 2!9%a 27⁄4 4194a lệ ,O6O 
1946 219%a 2lð1%s .4194a 1 ,ö8o 
15§ 231⁄4a 3 423⁄42 1 ,o8o 
1114a 23142 3lá 431$ 1 ,o8o 

34 3392 41⁄4 s74a _- ,OlO - 
1134a 3343 Xa? „. tyaï7 
"DIMENSION SERIES +3r (LIGHT) 

Smaill | Large | Out- Small | Large | Out. 
TM DĐ _side KÝ Filtet nàn mg Ore H de Tillet 

18141., t2Am‹; iam.; omn h tam., 1a1T1., 1A471., j. . 

Nomi-| Min- | Nomi | nai |R2diusl[ Nornr | Mini. | Nomi Radius 
nai rmnum nail nai rnumn nai 
lnch Ïnch [ inches Ínch Inch lÍ Inches | Inches | Inches Inch 
14 94a 134 3$ .Đ30 234 21542 | 4143 N-. 
54a Eif I 1742 .O30 - 27§ 22?9%a | 4542 ,06O ˆ 
3 1342 | I li%a .O3o `. 31592 Mộ .O8O ˆ 
M¿L .... | 1942 5 030 31⁄§ 3543 414 -_ ,O8O 
1⁄4 l7áay | 194a 5$ 030 sl4 3942 4134 .O8O 
M.L TC 11342 § .O3o 339 3134a | 4154 .o8o 
5$ 334a | 11343 b6 .030 31⁄2 31742 | SÌÍs .oBo 
dị) -234a | 11742 5§ .Đ30 35% 3?14a | s31 .o8o 
⁄4 | ?9⁄42 | 1Plás | 3 .930 33 | 3254: | s53Ís .o8o 
1 1142 1242 | 5$ .030 316 3294a | sIllís - ,O8o 
1ý 1343 12942 | 5ý - .030 4 414: | s131ía .o8o 
1há 1942 2342 2342 .030 44 | 4352 634a .120 
13 11342 | 27%a 2342 .O3O 419 4!74a | 691 .12O 
x)ó 11742 Tin 23⁄4a .04O 434 4?34a | 7ÌÍs .120 - 
lể 12142 | 215$3 234a .Đ4O 5 S)4a 7346 ,I2O 
13⁄4 12342 | zl7áa 34 .O4O s14 51742 | 8lÍs ,12O -ˆ 
17⁄4 12942 | 2?}34¿ 3á .O4o 6 6142 8134s .12O0 -: 
2 2152 231⁄4a | 3⁄4 . ĐẠO 7 24a | 1016 .1ỒO 
2}§ 2552 342 | 7 _ „6O § 8142 | Iiộệ ,16O 
24 2942 3giáúa | XS - ,OBO 9142 | 1314 .16O 

23§ 213862 | 31342 |1 .OBO 1Ô 10142 | 1456 ,18O 

21⁄2 217424 | 32343 | 1T ,O6O 1I II1ếệ3 | 155 - ,T8ÊO ` 

236 22142 | 32743 |1 .O6O 12 12442 | 173 .IBO 


o0 
BANG 17: Ô BI CHẶN MỘT HƯỚNG TB KÍCH THƯỚC THEO 


EỨXCH 
[MENSION SERIIS 32 (MEDIUM) 
Bore Outside | Height, Fillet Bore Outside Bi 
: r : : : illet 
Nominal | Nemieal| sai | Radius | TH) | Nominal Eadius 
—!nh | Inch | Inch | Inch | ĩÍnch | Ínch | ĩÍnch | Ïnch 
176 5 .030 2?5 71s ,O6O 
{4s 1749 ị .,03o 215% 4?4s . 8o 
194 ý .Đ3O 3 é .o8o 
11a 19a 5ý .04o 3)§ 456 .o8o 
1114 h, ,030 314 434 ,08o 
79 Ð đ T% ©3o 3 415 s5 
6 03 3 5 
lân li độn b† - 
B ° : 
TU Pêh N sào ĐH s/§ Hư 
234 o3o 4 : 
13⁄4 23(s __ Bá 03o Al§ 6‡§ 120 
13⁄4 231a 3 03o 414 614 120 
. 234 3í 030 436 63$ 12O 
136 271 Đn o3o 434 634 12O 
Tih H† L) ñ o3o H+ 674 120 
6 O4O 20 
rô{o Ht TÊN lân Hứ nề cn 
136 21 3⁄{s 7§ .ĐÁẠO 5 14 120 
THỜ h " lên ó; .Đ4O si KEp 12O 
6 .O4O 5 7 120 
113{6 2154 7§ .D4O s36 5$ 12o 
17 3)4s 7§ .ĐẠO s}4 81⁄4 120 
11516 34s Hà .OẠO sð§ 834 12O 
2 334 7§ ,O4O s3 81$ 120 
24s 331a z§ DO si 85§ 120 
2)$ 334s L1 ,OồO 34 12O 
Hi\ Ÿ ⁄ | so | bá & 'lốo 
6 : .1 
254 3iíe 1% ,ĐỒO 636 giá . 16O 
2 33% #§ .O6o 614 g)4 .1ốo 
274s k{) ?§ ,O6O 6$ 056 ,IỒO 
239 4 116 . OổO 634 g34 , 160 
291 4 1)§ .O60 67% 01⁄4 , T6O 
416 1}6 .O6O 1O , IỒO 
2!Ö4s 495 1$ ,o6o ;È§ 1o1$§ .1ỔO 
2 4 1)1á ,O6o 14 1ol4 , TỒO 
2134 tá 11 o6o 36 1o? TỔO 


BANG 18: Ô ĐÙA CẬU CHẶN KIỂU TS KÍCH THƯỚC THEO 
HF MEI 
DIMENSION SERIES9 || —— DIMENSION SERIES 9s 


Bore Diam., |Dutsl4e| rreient,| Eilet || Bore Diam., |ÂUI!Side| Height, | _Eiltet 


Nominal Non. Nominall Radius* Nominal Oh, Nominall Radius* 


T1nches | Inches lnch Mm. I Inches | Inches | Inches Inch 


—— — ———————Ï ———— _—m—_——— ———____—_ 


.. . -....c c Ð s t4. 4g 


® The corner rađius or chamfer on these bearings mmust clear this Bllet rađius, 


¬ : 

BANG 19 : DUNG SAI Ô BI CHẶN - CHUÔI KÍCH THƯỚC 
THEO HỆ MET 

DIMENSION SERIES WITH 2-DIGIT NUMBERS 


Inside l | Height Outsiđe Diameters 
Hì D&Dụ D mì 


———-————~—~-ÌÀ—————————————— |_—————————-|——————_—_-Ì——— 


—— 


Bore Diam., đ 


: Toler- Toler- : Toler- Toler- 
Nominal |  anees ances Nominal | sances | ances 
|Owgr|Inel.| + | — + | — lÌOverlinell + [| - |+|- 

————x + _————————— ——————||—————~—Ỉ————---- |——- ———.- 
Mm. | Inch Inch Mm. Inch Inch 
OO2O0{. OO3O O |.OOO4| O |.OOI 

0920| .0GẰ30 © |.OoC5} O |.OOI2 

Oozo| .Oo30 ọ-|.ooo6} o- |.oo14 

©03o|.Oo40 © |.cooo?7| © |.ooi8 

Oo3o|.oos0 © |.ooog| o j.oo24 

©o30l.oo69g © |.oorol o J.oo3o 

Oo49) .0o70 o |.oo1z| o |.oo35 

.00401.ooäg O.|.OOI4j] O |.OO4I 

Oo50 oroä| ö.|.Ooz6} © Ì.oo47 


Heights H&Hm Outside Diams. 2 & Di 
Tolerances { Nominal 


J‡ore Dia:neter, đ 


Tolerances 
+ 


Miltrmeters| lnch . 


N ominal Tolerances 
Over | Inecl, + — 


————|———————|——>————-|————————- 


: _ MiMimeters h lnch nch 


Over | Incl. 


be) 18 .O0O2 .COO3 1O 18 5) 
18 Kio .O0O3 .0004 I8 3o ° 
3o so ,0004 .OOO5 J 3ð S0 o 
SO §o .OOOE ,ĐOO6 so 8o ° 
8o 120 .DOO6 .ooo8 .O0I0 |  .019 8o | 120 ° 


* Anti-Friction Bearing Manufacturers Stanđard, 
Diameter đa ïs the inside điameter oŸ the aligning washer; D ¡is the outsiđe điameter 
of the bearing rings¿ Di is the outside điameter of the aligning washer; # is the height of 
the assenibled bcaring without the aligning washer; H: ¡s the height of the assembled 
bearing and the aligning washer. 


BANG 20 : GIỚI HẠN VÀ DUNG SAI CHO Ô BI 
CHẶN - CHUÔI KÍCH THƯỚC THEO INCH 


lore Diameter Height _ Outside Diameter 


Nominal Limits Tolerance Nominal |  Tolerance 
Over | Inel Min Max Over | Encli. + — 
Inches | Inches Ìnches Inches lnch| Inch|l Inch | Inch | Ínch | Inch 


° 154 | Nơm. + .oo4 | Nom. +.os6 |.oos |.oos o ]4?234:| so ,Oo2 
J5{s | 1ÈŠ{s “ +,0O§ ° +.ooy |.oos |.oos || 4236a| 5742| o .002 
{ 11214 | 3 ¬ ` “ -+.oo8 |.oos |.ocs sb TP 28,224 
Kk: 31⁄4 “,  -E.oo8 “+ -P.oro |.o1o |.o1o Đàn 
DIMENSION SERIES o4r 
O |1136 _ Nominal Nom. -++ coo8§ |.oos |.oos ° söís o .002 
13. | 236 °. “+ +.ooro|.oos |.oos || sðía |1?3é 0 | .093 
23⁄4 |3 sĩ .!°  Ð.Ooi2 |.oo5 |.©©5 ¬ TC ¬ 
3. 12 hụ f° + .ooi2].o1Io |.oIo 


DIMENSION SERIES 932 


* Anti-Friction Bearing Manufacturers Association Stanđard, 


=á3 


BANG 21: Ô ĐÙA CHĂN TRỤ KIỂU TP - KÍCH THƯỚC 
THEO INCH 


Bearing 
Number 


14T'Po3o 
15TPo4o 
16T Po3o 
16TP141 
17TPoao 
12PPI3L 
18T'Po+zo 
18TPI3I 
xoTPo3o 
10TP141 
2oTPo+o 
2oTPI43I 
2arTPo+o 
2tTP141 
22T'Po3o 
22TP13I 
23TPoao 
23TP1I34I 
24TPo3o 
24TPH13I 
25T Po+o 
25TP14I 
2a6T'Po+4o 
26TPI34I 
27TPo3o 
2?;TP13r 
28TPo+o 


Bore 


Diam. 
lnch 


Bearing 


| Ouitside | r | = 
Điam. Height N Diam. 
lnch Inch 1 


umber 


LIGHT SERIIS 


28TP14I 
2gTPo4o 
29gTPH1431 
4oTPoao 
3aoTP14I 
3LTPoao 
3L1TP141 
32T Poa4o 
42TP141 
34TPo3o 
34TP141 
351Po3o 
36TPoao 
36T P141 
38TPo3o 
48TP14I 
39TPo3o 
AoTPo+o 
4oTPtai 


42TPoao | 


441Po3o 
48TPo+o 
s2TPo+o 
S55TPI3I 
s6TPo4o 
S7TPLIa4I 


^^... 


Outside 
Diam, 
lnch 


Inch 


Hieight 


TH. alalalalaslalo 
k 


BANG 22: Ô ĐÙA CHẶN TRỤ KIỂU TR - KÍCH THƯỚC 
THEO INCH 


Bearing 
Number 


16TRaoo 
17TR4oo 
18TRaco 
1oTRaoo 
2oTR4oo 
2arTRaoc 
22TRaoo 
23TRa4co 
24TRaoo 
2sTRaoo 
26TRaoo - 
2/TR4oo 
28TRa4oo 


Outside 
Tiameter 


Bcaring 


Number 


LIGHT SERIES 


1}4s 
1‡*Ís 
I}4s 
1‡4e 
146 
134 
114 
1Ì 
11⁄4s 
1} 
13Í6 
1)'9 
13i6 


2oTRaoo 
3oTR4oo 
3rTR4oo 
3zTRaco 
34TRaso 
46T Ra4oo 
43sTRaoo 
4aoTRaoo 
4z2TR4oo 
44TRaoo 
45TRaoo 
52TR4oo 
s6ốT'R4oo 


Outsiđe 
Diameter 


3346 3)4 
37⁄4 456 
37⁄4 45⁄4 
334 3⁄.. 
3ilía | 374 
3l3ís Ì 4 
3154 | 4}§ 
4946 4lá 
49492 4174a 
4134a | 42142 
42Ö4a | 43152 
42942 | 5743 


S344 | .515$3 


&43 
BANG 23: CÁC ĐƯỜNG KÍNH TIÊU CHUÂN AFBMA CUA 
BICH CHẶN TRỤC CỰC TIỂU VÀ. BICH CHẶN LÔ CỰC ĐẠI 
ĐÔI VỚI Ô BI 


Metric Annular Ball Bearings? 


“Z\ 


Minimum Shaft Shoulder Maximum Housing Shoulder 
B Diameter, Inches _—— Diameter, Inches 
OFre, : 
Mm. 1o 2 O4 19 °4 - 93 O4 
Series Series Series Ser1es Series Series Series Series 
19 ©.47. | o.so O.5O " o.05 o.98 1.18 sẽ 
12 °o. 55 o.s8 o.63 s4 1.O2 1.O6 1.22 bá 
15 o.67 o.60 09.75 „ 1.18 1.18 1.42 g.mÌe 
17 |} 0.35 °.7z o.83 0.05 1.430 1.34 1.61 2.1 
2o o.80 0.94 ©.94 1.O6 1.46 1.61 1.77 2.56 
25 1.O8 1.14 1.14 1.34 1.65 1.8I 2.17 2.8o 
30 1.34 1.34 1.34 1.54 1.93 2.2L 2.56 3.10 
35 1.53 1.53 1.60 1.73 2.21 2.56 2a.8o 3.58 
4o 1.73 1.73 1.93 1.97 2.44 2.87 3.19 3.94 
45 1.94 1.94 2.13 2.17 2.72 3.0? 3.58 .4.33 
so 2.13 2.13 2.30 2.44 2.01 3.27 3.94 4.65 
55 2.33 2.4T 2.50 2.64 .3.27 3.58 4.33 5.04 
6o 2.53 2.60 2.84 2.84 3.47 3.98 4.65 5.43 
6s 2.72 2.86 3.03 3.93 3.66 4.37 5.O4 5.83 
7o 2.01 3.o6 3.23 3.31 4.o6 4.57 5.43 6.54 
T5 3.11 3.25 3.43 3.50 4.25 4.76 5.83 6.93 
8o 3.31 4.55 3.62 3.70 4.65 s.12 6.22 7.32 
8s 3.50 3.75 3.0o 4.o6 4.84 5.51 6.54 7.56 
go 3.84 3 94 4.Q0 4.25 g.1Ổ6 5.0I 6.93 8.15 
05 4.05 4.21 4.29 văn 5.35 6.22 ?.32 vê 
1o0O 4.23 4.4T 4.49 ý 5.55 6.61 7.01 
105 4.53 4.61 4.60 5.01 .OI 8.31 
110 4.72 4.8o 4 88 6.3o ?,4O sân 
120 5.12 5.2o s.28 ộ 6.60 r.Q0 ọ. ý 
140 5.5r 5.67 5.83 h ;.48 8.50 1o.32 
149 S.0I 6.o6 6.22 š „8 9.20 II.1O 
150 6.38 6.46 6.6 ` 8.39 1o.O8 1I.80 
16O 6.77 6.8s 7.OI XP 8.08 10.87 12.68 
179 7.17 7.4o 7.40 `. 9.76 1I.5O 13.47 
18o ;.số ;.8&o ;.8o Š 1O. 55 II.89 14.25 
1099 .95 §.rQ 8.35 10.95 12.68 14.88 
2o0o 8.35 8.sẽ 8.74 11.73 13.47 15.67 
Type BM Ball Bearings Type BIC Baill Bearings 
: Bearing Size : ; 
Min. Shaft | Max. Shaft : Min. Shaft | Max. Housing 
PPr®, | Shoulder | Shoulder EssLie | Shoulđer |  Shoulder 
Diam., In, | Diam., In. Bore |O.D. ÍWidth Diam., In. Diam., In, 
5 1á 7á 1é $é 542 34s 5{a 
6 lía T§ 34a }6 54a 1í ZÍa 
7 #364 1 Í | 5s |org6| 31s Ố{e 
8 15% ?§ }§ 1ó 1 láạ 34a 74a 
9 tía 1142 1á 34 742 5{6 l14a 
1o 154a 1142 3 ?§ 74a ?Í6 l34s 
II 236 13Ío 3⁄4 1h§ 1á í{a 1s 
12 94 t3ia 5 136 942 3í 1á 
13 194a tiếệa 34 1ỗ6 3ís 7% Là 
14 § 1242 J§ 17 3% 1 134 
15 11a 1942 1 2 3é 1$Ế L?§ 
16 tá 12364 1ý 2È§ tá 2 
17 MT. x19ậa 114 21⁄4 36 136 2$ 
19 s7) 174 136 215 r'a t)ó 23é 
2o B9 12343 1ó 25§ tít 1$§ 2È4 
25 11⁄4 12942 XSà xếy 


* Also given in this standard are similar đata Íor sizes of 4 to 0 mm bore and 220 to 320 min 
re. ' 


%ó4 
BẢNG 24: CÁC ĐƯỜNG KÍNH TIÊU CHUẨN AFBMA CỦA 
BICH CHẶN TRỤC CỰC TIỆU VÀ BICH CHẶN LÔ CỰC ĐẠI 
CHO Ô ĐÙA TRỤ 
Tublc 24. AFBMA STANDARD MINIMUM SHAFT SHOULIDER 
AND MAXIMUM HOUSING SHOULDER DIAMETERS 


FOR CYLINDRICAL ROLLER BEARINGS 


Minimum Shaft Shoulđer -Maximuưmn Housing Shoulder 
Diameter,! inches Điameters,? inches 


Dimen. | Dimen. 
Series Series 
°3 
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1. 
1. 
1. 
1. 
1. 
2. 
2. 
2. 
2. 
2. 
3. 
3: 
3. 
3. 
4. 
4. 
4. 
4. 
5. 
5. 
5. 
6. 
6. 
". 
5. 
L5 
8. 
9. 


1 Minimum shaft shoulder điameter which will satisfy the maximum inner race Corner 
ConfOUT, ki 

2 Maximum howsing shoulder điarmneter which will satisfy the maximurmm outer race 
cCorner contour. 

Shoulder điameters outside these limits may be tuseđ tpon advice of the particular 
manufacturer whose bearings are to be used, 


GEARING. 
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BÁNH RẰNG - 
—_ GEARING ¬ 
RÁNG VỚI CÁC BƯỚC ĐƯƠNG KINH, KÍCH CƠ TOAN PHAN 


GEAR TEETH OF DIFFELRENT DIAMETRAL PITCH. FULL SI2E 


1. BÁNH RẰNG TRỤ THẮNG 
SPUR GEARING 
TIỂU CHUÂN MỸ VỀ DẠNG RẰNG TRỤ THẰNG 
AMERICAN 3TANDARD SPLR GEAR TOOIH FORMS 


NH.: TOOTH 


—¬ xHNEƯN t CAN & 
Basic Rack of the 14 1/2-Degree FullDepth Involute Šystemn 


BASIC, T0OTH 


- 


-_CIRCULAR _PITCH 


~————tityrtNNE = 
Basic Rack of the 20-Degree Full-Dapth involute Sy:tem 


Âpproximation ự Basic Rack for the 14 (/2-Degree Composite Syster 


ĐAS1C TOOTH 
{ TRicKwesS “Ì 
| GRCULAR FITCH | Í Az#t- 


“TT NINIHUR CLFARANCE 


Basic Rack of the 20-Degree Stub Involute ŠSystem 


CÔNG THỨC RẰNG - DẠNG RẰNG TRỤ THĂNG TIỂU 
CHUÂN MỸ 
FORMULAS FOR TOOTH PARTS - AWERICAN STANDARI SPUR 


GEAR TOOTH FORMS 


Diametral Pitch, P 
Known 


14⁄-DEGREE INVOLUTE FULL-DEPTH TEETH 
141⁄4-DEGREE COMPOSITE FULL-DEPTH TEETH 
2o-DEGREE INVOLUTE FULL-DEPTH TEETH 


Circular Pitch, £ 
Known 


To Find 


Addendum _| 4 =1.ooo+P z =o.3183 
Minimum Dedendum Š =tI.Is†+P b =o.3683 <? 
Working Depth hỳ =2.ooo +P h„ =o.64366 
Minimum Whole Depth | *¿‡ =2.ts7+P h¿ =o.6866 *<ÿ 


Basic Tooth Thỉckness f =I.syo8 +P Í =o.soo X? 
on Pitch Lìne 


Minimum Clearance € =o.tsy +P € =o.osoX‡# 


2o-DEGREE INVOLUTE FINE-PITCH TEETH 


Addendum đ =I.ooo+P ø =o.3183‡ÿ 
Dedendum - b =(t.2oo +P) +o.oo2 b =(o.382o ⁄#) +o.oo2 
Working Deptb. hỳụ =(2.ooo +P) hụ = (o.6466 % Ð}) 

Whole Depth _ hị =(2.2oo+P)+o.doo2z | bị =(o.7oo3 X?) +o.oo2 


Basïc Tooth Thickness ‡ =I.§7o8+P ‡ =o.sooX 
on Pitch Line 


Clearance £đ =(o.2oo +P) +o.oo2 c =(o.o63 X?) +o.oo2 


2o-DEGREE INVOLUTE STUB TEETH 


Adđendum a =o.8oo+P đ œ=O.2546 X? 
Minimum Dedendum b = 1.Ooo + b =o.3t83 
Wortking Depth hụ =r.6oo +P hy =o.so92 
Minimum Whole Depth | h: =i.8oo ~+~P h; =o.s720 <? 
Basic Tooth Thickness fí =I1.s7o8+P  =Oo.soo»%Ð 


on Pịtch Line 


Minimum Clearance c =o.aoo+P c =o.o637 Xỹ 


Nofe: Radius of ñllet equaÌs 114  clearance Íor 141⁄4-degree full-depth teeth 
and 1‡4 X clearance for zo-degree full-depth tecth. 


Note: A suitable working tolerance should be consiđered ín connection with 
all minimum recommendations.  Minimum clearance between the top of the 
gear tooth and the bottom of the máting gear space is speciied as minimum sơ 
as to allow Íor necessary cutter clearance for all methods of producing gears. 
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PHÂN RĂNG - TIÊU CHUẦN MỸ ĐƯỜNG THÂN KHAI 
$ 5 Ặ \ | Ặ Đà n 
CHIÊU SÂU TOÀN PHÂN 14 „ VÀ 20 ĐỘ 
LRANH RẰNG bước dường Kinh) 


Diam- |Equivalent| Standard Working. Whole 
etral Circular Circular Fồr Anh K10 TH nh Depth of 


Pitch Pitch Thickness ooth 
P ? í D7 hè b h 
1M 6.2832 3.1416 4.OOOO 4.Oooo 2.3142 4.3142 
3% 4.1888 2.0944 1.3333 2.6666 1.5428 2.8761 
I 3.1416 1.857o8 1.OOOO 2.Oooo 1.1571 2.1571 
114 2.5133 1.2566 o.8ooo 1.6oc©o o.0257 1.7257 
11⁄4 2.0944 1.O472 o.6666 1.3333 O.7714 1.4381 
1% 1.7952 o.8976 O.5714 1.1429 o.6612 1.2326 
2 1.5708 Q.78s54 O. §OOO 1.OOOO o.5785 1.O785 
21⁄4 1.3963 : o.6gä8r o.4444 o.8888 O. 5143 o.os8; 
21⁄4 1.2566 o.6283 Oo.4ooo o. 8ooo o.46z8 o.8628 
23⁄4 1.1424 O.5712 o. 3636 O.72743 ©.42o8 o.7844 
3 I.O472 O. 5236 °o.3333 o.6666 °.3857 O.7190 
ki o.8o;6 o.4488 o.285? Q.5714 o.334o6 o.6:64 
4 o.7354 o.3927 ©.250O Ò. sooo o.2893 o.5393 
5 o.6283 O.3142 O. 20OO O.4Ooo O.2314 O.4314 
6 °o.5236 ©.z6r8 o. 1666 °.3333 o.10928 o.3595 
7 o.4488 O.2244 O.1420 o.2857 o.1Ổ53 o.3o8r 
8 ©.3927 ©o.10643 O.I125O O.26OO o. 1446 o.26o6 
9 O.3401 O.1745 O.TITT O.2222 o.1286 o.2397 

1O O.3142 O.IS7I O. IOOO O.2Ooo O.TIS7 O.21%7 

II o.28s6 O.1428 G.oQo9 ©.I818 O.1O52 Ơ.T9ốI 

12 o.26r8 O. 1309 o.o844 o.1666 o.oo64 o.I;g8 

14 O.2417 O.1208 o.o;69 O.I538 o.o8go o.16s9 

14 o.2244 O.II22 O.O714 O.1420 o.o8z26 O.I54I 

I5 O. 2994 O.1O47 o.o666 O.1333 O.O771 9.1438 

16 ©.1963 o.og82 o.o62s O.I25O O.O723 O.1348 

1 o.1848 o.O924 o.os88 O.I176 o.o68r O.I269 

18 O.1745 o.o8734 O.O§55 O.TII17 o.o643 o.I1I98 

19 o.1653 o.o827 o.os26 ©.IO53 o.o6og O.11435 

2o O.T1571 o.O78s O.OSOO O.I1OOO o.Os70 O.IO79Q 

22 o.1428 O.O7I4 O.O455 o.ogoog O.Os26 o.og8o 

24 O. 1309 o.o654 O.O41I7 o.O833 o.o482 o.o8g8 

26 o.I2o8 ©.O6o4 o.o48s o.o;6g O.O445 o.o82o 

28 ©.1122 o.OsBr °o.o357 O.O714 ©.C413 O.O7?7o 

3o ©.1047 O.O524 o.O343 o.o666 o.o486 O.O7I9 

42 o.oo82 O.O40Qr O.O3I2 o.O625 O.O362 o.Oỗ74 

34 O.©924 o.o462 ©.O294 o.os88 O.O34O o.o634 

36 o.o8;3 o.O436 o.o2?8 O.O§55 O.O32I o.óso9 

38 o.O827 O.O4T3 o.o264 o.os26 O.O304 o.os68 

4o o.o;8s O.O393 O.O25O O.OsOO o.o289 o.Os49 

42 o.Oo748 ©.O374 o.o248 o.O476. Q.O27§ O.O514 

44 O.O714 | O.O3S57 O.O227 S.O455 o.o263 o.o4g0o 

46 o.o684 O.O44I O,O217 O.O435 O.O252 o.o46õg 

48 9.o6s4 9,032 ©.o2o8 O.OA17 O.O24T ©.O449 

so o.o628 O.O3I4 O.o2oo O.O4oO O.O243T ©.O43I 


kế s bụ 2o-degree full-depth teeth of 2o điametral pitch and Ññner see tables beginning on 
page b59. 
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PHẦN RẰNG - TIÊU CHUÂN MỸ. ĐƯỜNG THÂN KHAI 
l > h ` ^ | ` ˆ^ 
CHIỀU SÂU TOÀN PHÂN 14 „ VÀ 20 ĐỘ 
LBẦNH RẰNG bước chư vị) 
Equivalent | Standard Stanđdard Working Stanđard Whole 


Circular L : 
Pịch | Diemetrall Chrouler |Addendum| DepthoÍ [Dedendum| Dipti at 
? P ‡ g hk b ht 
4 o.?78s4 2.OOOO 1.2732 2.5464 1.4732 2.7464 
4M o.8076 1.750O 1.I114O 2.2281 1.2B0o 2.4031 
4 1.O472 1. §OOO o.9540 1.0oo8 1.TO40 2.osg8 
25% 1.1424 1.3750 o.8?543 1. so6 1.OI28 1.888r 
2⁄4 1.2566 1,28O0O o.7957 1.5015 ©o.92O7 1.7166 
2⁄4 1.3963 I.125O O.7162 1.4323 o.828r; 1.5448 
2 1.5708 1.OOOO o.6466 1.2732 o.7466 1.3732 
179 1.6755 O.9375 ©. so68 1.1037 ©. 6oo6 1.2874 
1% 1.7952 o.8;so O.557O 1.1141 °o.6445 1.2O1I6 
T56 1.9333 o.B¡2§ O.5173 1.O345 ©.s98s 1.1158 
1 2.944 O.7soo O.4775 o.9549 O.5525 I.O209. 
1149 2.1855 O. yIổ7 ©.4s76 O.QI51 O.5204 o.g8;o 
15% 2.2848 o.687s5 o.43?7 o.8754. ©. so64 O.9441 
15'6 2.3936 o.6s62 o.4178 o.83s6 ©.4834 O.0O12 
t” 2.5133 o.62so _o.3079 o.7os8 o.46o4 c.8s83 
134 2.6456 ©O.S037 o.34;8o. | o.rs6o °o.4374 o.8154 
11⁄4 2.7925 ©. sÕ25 O.35ổ1 ©O.7162 O.4143 O.7724 
11⁄4 2.9s68 O. 5312 o.34382 o.6764 O.3013 O.7205 
1 3.1416 o.soceo .|Ì o.4183 o.6266 o.3683 o.6866 
14a | 4.3510 | O.4687 | ©.2984 | o.s968 | o.3453 o.6437 
Tá 3. 5994 °O.4375 o.2;8s O.557O O.3223 o. 6oo7 
1344| 3.8666 o.4o62 |  o.zs86 O.5173 O.2993 O.5579 
3% 4.1888 O.375o o.23B7 O.4775 o.2?62 O.sISO 
11⁄4ạ | 4.s696 ©.3437 o.2r89 O.4377 O.2532 O.4720 
% 4.7124 ©.3333 O.2122 ©.4244 O.2455 O.4577 
5 s.Oo265 O.3125 O.1089 ©.309790 O.23O0t O.420QLI 
Địa s§. SÖ51 ©O.2812 O.17090 O.3581 O.2O71 o.4862 
1⁄4 6.2832 ©.2g0O O.1592 °.3183 O. 1842 °.3433 
TÁo ;.,18o8 O.2187 O.1393 O.2yöðs O.I6II O.40O3 
+% ;.8sa4o O. 2OOO O.1274 o.2546 O.1473 o.2746 
kí) 8.4776 ©O.IB7§ O.1194' | O.237 O.I3Ö1I O.2575 
1 9.4248 o.1666 O. LOỐI O.2122 O.1228 o.2289 - 
5q | 1O.OS43I ©.1s62 ©.o995 ©.1089 O.IISI O.2146 
34 '| ro.99số ©O.1429 o.ogog o.I819 O.1O52 ©o.1962 
14 12. 5664 O.12§O ©.o796 O.1501 ©O.O92I O.1716 
+3% 14.1372 O.IIII o.O7o? ©.I1415 ©.o8I8 ©.1526 
3⁄4 | rs.ro8o O. 1OOO o.o637 O.1273 O.O737 O.1373 
944 | 16.7552 o.O937 O.O597 O.I194 o.o6go o.1287 
1 18. 8406 o.o833 O.OS31 O.IOÔI O.O61I4 O.1144 
⁄ 21.0011 ©O.O?714 O.O455 Ơ. O0IO o.os26 ©.og81 
kạ) 25.1427 o.O625 o.oz08 ©.©796 o.o46o o.o8s8 
1% |28.2743 O.OS§S5 o.O354 O.O7O?7 O. OẠog o.o;63 


Mo | 31.4159 o.Osoo o.O3r8 o.O637 o.o368 | o.o68; 
1⁄44 | so.26s§ | O.O412 O. 109 o.o408 OO0240 | O.O420 


b: HÀ 2o-degree Íull-depth teeth of 2o đdiametral pitch and fñner see tables beginning on 
ge 6s9. 
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PHÂN RẰNG - TIÊU CHUÂN MỸ, HỆ THỐNG 1 - BƯỚC MỊN 
THÂN KHAI 20 ĐỘ 
GEAR TUOTH PARTS - AMERICAN STANDARI 20-DEGREE INVO- 
LUTE FINE-PITCH §Y§TEM - I 


Diametra!| Circular triệt Standard 1 Standard 
Pitch Pịtch 2Phịcknesẻ Ađđendum Dedendumn 
P Ð ( 
2° O.157o08 : O,07854 
2I O.1496O -_ O,o728o 
22 ©.1428o O0.O714O 
23 O.13659 |. o.o683o: 
24 O.13o9o' |: o.o6$45 
25 0. 125606 . O,06283 
26 O.1208 o.o6o42 
27 o. 11638 o.os8¡8 
28 O.1122O O.Osố1o 
290 O.10833 O.O5417 
3o O.10472_. o.O5236 
31 O.10134 ©.oso67 
32 ©.ooBr8 ©.049og0 
33 O.o0s2O | ' o.o476o 
34 O.O024O ` o.o462o 
35 o,o8g76 o.o4488 
36 ©.o8727 o.04363 
kừi o.Oo8401 S.04245 
o.O8267 ©.04134 
39 o.o8oss ©.o4o28 
4o S.o76s4 o.03927 
AI o.o7662 o.o3831 
42 o.Ò748o '0.0374O 
43 ©O.O73o6 o.o3653 
44 O.O7I14O . ©:O3587o 
45 ©.o6981 . O,O340T 
46 o.o684o ©O.O3415 
47 o.o66854 °.03342 
O.O6545 _.O.03272 
49 ©.O6411 o.,o32 
5o 2.o6283 _.©,O3142 
5I O.O6I60 0,0 
s2 o.o6o42 O.O302I 
53 O.o5028 o.o296a4 
54 O.O5818 O.02000 
5S O,05712 o.O28s6 . 
s6 ©.O5610 o.o28os 
kYi ©O.O5512 O.O2756 
s8 O.O5417 O.O27o8 
š9 O0.O5325 ©.o2662 
6o 0.O5236 O.o2618 
61 ©O.OSISO O0.O2575 
62 O.O5oO67 O.O02534 
63 O.O4987 . O.O2403 
64 ©.O40oo O.O2454 
65 ©o.04833 0.02417 
66 O.O4760 ©.o238o 
617 o.o468o. .9.02344 
68 O.0462O0 o.o2310 
60 O.O4S553 O.O2277 
7O ©.o4488 ©.O2244 
7I O.O4425 O.O2212 
2 ©.04363 O.O2I82 
73 o,O4304 O.O02152 
74- . Đ,O4245 0.Q2123 
tí O.O4189 | O.O2094 
76 —. O.O4134 . Đ.O2O67 
ri ©.o4o8äo ©.O204O 
+8 O.O4O028 ©.02014 
. O.O30 7 ©,oro88 


All đimensions are ïn inches, 


Diarnetrall Circular 


Standard 
Circular 
“Thickness ' 


£ 
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PHẦN RẰNG - TIÊU CHUÂN MỸ, HỆ THÔNG 2 - BƯỚC 
| THÂN KHAI MỊN 

GEAR TOOTH PARTS - AMERICAN STANDARI) 20-DEGREE INVO- 
LUTE FINE-PITCH SYSTEM - 2 


Stanđarđ 
Addenđum 


Working 


Depth 


hk 


Dedendun 


Standard 


ò 


————Ï———— _——————————— ——— 


Pịtch Pitch 
P L¿ 
8o o.O3927 
&I o.o387o 
82 _9.03831 
83 o.03785 
84 0.03740 
85 o.03696 
86 o.o3653 
By O.O36II 
88 0.,03570 
8g o.o353o 
qo ©.03491 
Q1 o.03452 
92 O.03415 
93 o.O3378 
94 o.093342 
95 0.03307 
g6 9.03272 
97 ©.03239 
g8 9.032o6 
9g S.03173 

1CO O.03142 

10I O.O311O 

102 o.o3o8o 

103 o.03oso 

1O4 O.O3021I 

1OS O.O2092 

1OỔ o.02964 

107 o.02936 

108 o.o2gog 

1C0 o.oz882 

11© - ©,Oo2B56 
1IT o.oz8+c 

112 o.o28os 

113 o.o2z;&o 

114 O.O2756 

115 o.02732 

116 O,O2708 

117 o.o268s 

xi8 o.O2062 

119 o.o264o 

120 ©o.02618 

121 o.o2s96 

122 O.02575 

123 O.O2554 

124 O.O2534 

125 O.02513 

126 O.O2493 

( - 127 9.02474 
' 128 O.O2454 

120 0,02435 

130 O.02417 

131 ©.O2398 

132 O.o248o 

133 o.02362 

134 O.02344 

135 ©.02327 

136 0.02310 

137 9.02293 

1438 O,O2277 

130 0.O226o 


9 
Q 


ĐO HRĐ9WOD 8698 D906 .00900 1000 OD6OTD-(OOOOQO QOØG Ø2 QĐOU DOOGOOO ĐØO@OBQBDOG¬-GngG 


.01964 
.91039 
.OI016 
.O1893 


.o187o 
.OI848 


OI827 
or8o6 
o1?85 
O1765 
O1745 
o1226 
01707 
oI68o 
OI671 


OI653 
©1646 
So1ỗ19 
OI16©3 
O1S87 
OIS571 
OISS5 


.O1540 
.O1525 
-O151O 
,D1496 
.O1482 
.OI468 
.91454 
,O144TI 


o1428 
OI415 
O14O2 
01390 
o1378 
o1366 
01354 
OI343 


01331, 


01320 


©13o0 
oI298 
©1288 


.O12?77 


O126? 


O1257 
O1247 


.O1237 


G1227 
OI218 


OI2o8 


.OI100 
.O1190 


OIIÄ1 


.OI172 


O1164 


.DI155 
.01147 
.OI1138 
.OII3O 


All đưnensions are ïn inches. 
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0125 
O123 
0122 
O12O 
OI19 
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OI16 
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©0250 
o247 
0244 
0241 
o238 


0235 
o233 
0230 
0227 
0225 


0222 


O170 
o168 
or66 
.DI165 
o163 


OI6I 
,OI60 
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PHẢN RẰNG - TIÊU CHUẨN MỸ, HỆ THỐNG 3 - BƯỚC 
THÂN KHAI MỊN _ 
GEAR TOOTH PARTS - AMERICAN STANDARI) 20-DEGREE INVO- 


LUTE FIÌNE-PITCH SYSTEM - 3 - 
Diametrall Circular ch ng Standard | Working | Standard Whole 
Pitch Pitch | Tặjeknees|Addendum| Depth |Dedendum| Depth 


f L) hk b hạ 


° 
8Ì» 
* 


: O.O1122 O.OO7T ©O.O143 0.OIO6 O.O177 
o.02228 O.OTI1I14 O.OO7T O.OI42 0.0105 o.o176 
O.O2212 . 9.01106 ©O.O070 O.OI4T O.OIOS O.OI7S 
©.O©2107 ©.O01o08 O.O07O0 ©O.OI4O 0.0104 'O.OI74 
©.O2182 ©.OIOOT 0.oo60 O,0130 O.OI03 o.0173 
O.02167 ©o.oro8, ©.Oo60 o,O138 0.0103 O.O172 
O.02152 O.OIO? 0. oo68 O.OI3? ©o.oro2 O.O17T 
O.O2137 ©.o1o6q o.oo68 ©.o136 0.0102 ©.OI7o 
0.02123 ©O.OIO6T öo.oo68 O.0135 ©O.OIOI o.or6o 
©O.o2to8 0.O1054 0.OO67 0.0134 O.OIOT o,o168 
O.O02004 O.OIO47 0.OOÔ7 O.O0133 O.OEOO o.OIÔ 
O.O2O§LI O.OIO4O o.oo66 0.0132 9.oogg o.o166 
©.O2067 ©.01033 o.oo66 ©O.O0132 0.0090 o.OoI165 
0.02053 O.OIO27 9.Oo6s5 O.OI3I o.ooo8 o.OI64 
©.O2O40 O.01020 O.Oo6s5 0/0130 |  o.ooo8 o.o1643 
©.02027 0.OIOI3 0.ooÔs O.0120 0.OO97 o.o162 
©.O02014 ©O.OIOO? O.OO6A - o.0128 9.oo97 O.OI6t 
O.O20GO1 O.OIOOT o.Oo64 0.0127 ©.Oog6 0.or6o 
o.oro88 ©.00994 o.oo63 0.0127 o.oog6 0.0159 
9.01076 ©.ooó88 o.Oo64 o.O126 O.OO05 o.Ors8 
©.Oot964 o.oog§2 O.Oo63 O.OI125 ©.OOQ5 o.Ors8 
O.O1051 o.00076 o.oo62 O.OI24 O.OO9S5 0.0157 
O.OI939 ©.Oo97o O.OOð2 O.OI23 o,Oo94 0.0156 
Q.01927 9. ©.OO61 O.0123 0.0094 O.OIS5 
©.OI016 o.ooos8 0.OOÔI O.0122 ö.OO03 09.OES54 
O.OI004 O.O00052 O.OOố1I O.O121 0.0093 0.0153 
©.or893 ©.oo046 o.oo6o O.O12O 0.0092 O.O0I53 
©.OI83T O.GOO04T 9.0o6o 0.0120 0.0092 0.0152 
o.01870 0.OO035 o.Oo6O 0.0I10 ©O.OO0I ©O.OI5I 
©:oI859 o.O0o9209 ©.oosg O.,OII8 0,OO01 o.OTISO 
©.oI848 ©O.OO924 O.oO50 O.O118 O.OO0TI O.O140 
©.OI837 O.OO0I9 o.oos8 O.OI1? ©.Oo9O O.DI4 
©.OI827 0.00013 o.oos8 0.0116 0.Qo0o O.OI4 
©.oI816 ©.ooooS ©.Oos8 ©O.OIIố6 ©.ooäq O.OI47 
o.Or8o6 ©.Ooogo3 O.OO57 ©.OI15 o.,oo8o ©o.O146 
O,O1705 o.oo8o8 O.OO57 O.OEI4 g.oo8g o.D146 
o.o178§5 o.Oo893 O.OO57 O.OI14 o.oo8R O.OI45 
©.O1775 O,Oo887 o.,Oos6 O.OI13 o.oo§8 7 0.0144 
O.OI76S o.oo882 0,0os6 O.OII2 O.OOB7 O.OI44 
O.O1I755 O.OO878 . .Ø.OO56 O.OI12 o,oo87 O.OI43 
O.OI745 ©.Oo873 O.Oosố O,O1I1 o.ooS7 O.O142 
O.OI?46 O.oo8608 0.Oo5SS 0.0110 ơ.oo86 0.0142 
©.OI726 o.oo86a 0.0055 O.OIIO o.oo86 O.OI4I 
O.OI1717 o,oo8s8§ O.OOSS 9.0100 o.oo86 o.OI4o 
O.OI7O7 o.oo854 0.0054 O.Oro09 0.0085 O.OI49 

__O.oI608 ©.oo84o O.O0O54 o.oIo8 o.oo8s 0.0139 
o.or6§g o.oo84s O.OO54 o.oro§ o.oo8s o.O138 
o.or68o ©.co84o O.OOS3 O.,OIO? o.oo84 O.OE38 

O.OI6?T ©.Oo836 O.0053 o.OIO6 o.Oo84 o.O137 
o.oI662 9.0o831 ©.Oo53 O.0IO6 o.oo83 o.O136 
©.O1653 ©.00827 0.0053 O,OI105 o.oo83 o.0136 
O.O1645 o.oo822 0.0052 O.OIoS o.oo83 O.0135 
©o.O1636 O.OO81I8 0.0052 ©.O1IO4 o.oo82 o.OI35 
o.oI6z8 O.OOBT4 O.0052 ©.OIO4 _ 0,00Q82 o.0134 
O.OI6I0 ©.oo8ro 0.0052 ©.OIO3 o.oo§2 o.OI33 
O.OIốT1I ©.oo8o6 ©.Oo51T O,0103 0.0o82 O.0133 
O.D01603 O.OO8OX ©.OO5TI O.O102 O.OOB1 ©.OI32 
©.O01595 ©.0O797 Ò.OO5T O.0102 0.Oo81 9.0132 
O.O1S8*3 ©.00793 O,OoS1 ©.OTOI O.oo§r o.OI3I 
O.OI579 : : o. : °. 
O.OI57I : : 
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TIÊU CHUẨN MỸ, HỆ THÔNG THÂN KHAI 
CHAN RANG 20 ĐỘ 
3MERICAN STANDARD 2-DEGREE INVOLUTE STUP 


TOOTH SYSTEM 
Diametrall Circular Standard Standard Working Whole 
Pch | Pith | Sular |Addendum| Depthol D0 S122: 50 
P ? L hk - _ð - LÊ 
_1314- | 6.2832 3. 1 .ỗoco 3.2ooo 2.cGQo | 34.6ooo 
_®% 4.1888 2. 1 .O66y 2.1334 1.3333 2.49%o© 
.1 | 34.1416 | 1. .8ooo 1.60o0o 1.OOOO 1.8ooo 
11 2.5133 › lể o.64oo I.28oo | o.8ooo 1.44o0O 
11⁄2 2.0944 I. o.54333 1.O666 o.6667 1.20OO 
r3á 1.7952 o. O.4571 ©.Q142 O.§714 I.O28§ 
2 1.5708 °. O.4OoO o.8ooo o. sooo ©O.0ooo 
2H 1.3963 o. ©.3556 O.7112 | O.4444 ©.8ooo 
24s _1.2566 .O. O.320O o.64oo ©.4OOO O.72oOo 
23⁄4 1.1424 °. o.20og o.s818 o.4646 o.6545 
3 1.O422 o. o.z266;y | o.5334 0.3333 | o.6ooo 
3⁄4 o.8o?6 o. o.2286 o.4572 o.28s? ©.5143 
4 O.7854 .Ò°, ©.20OO O.4OoO O.25OO ©.45O0O 
5 o.628‡ | ro. o. t6oO O.32oo O.2ooo o.36oo 
6 o.5s2346 | .o. O.1343 o.2666 o.1667 o.3ooo 
? o.4488 °. O.II43 o.2286 O.1428: O.2571 
8 O.30927 o. O.IC©OO O.2Oo0O O.I25O O.225O 
9 Ọ.3401 °. o.o88o O.1778 O.IIII ©O.2OOO 
1O O.3142 s: o.oBoo o.IÕoo O.TOOO ©.r8oo 
II. o.28s6 °. O.O727 O.1454- ©o.oooo o.I646 
12 o©.26r8 °. o.o667 O.1334 o.oŠ343 O.15o0O 
13 ©.24T7 °. O.OÔIS§ O.I23O e.o?z6o O.I1384 
14 o.2244: | So. O.OS7I O.1142 O.O7I4 O.I26s 
15 O.2094 |: O. o.O5343 o.1o66 o.o66; O.120O 
16 _ @.1063. | 'O. O.O5OO O.IOOO o.O625 O.1125 
I7 ;| O.IS545 |,o. O.O47O oO.o94o o.Os88 - O.:os8 
18 .O.1745 |,o. O.O444 o.o888 o.Ossố O.I1OOO 
I0 O.1653 | O. O.O421 O.o842 o.os26 O.O047 
2O O.I57L |:oO. ©.O4OO o.oBoo o.osoo o.ogooo 
32 -. O,1428 ¡©, o.O364 o.o?28 o.O454 o.o6:8 
24 O.1300 x. o.O4333 o.o666 O.O417 O.O7s5O 
26 O.12O8 o. o.Ozo8 o.O616 o.o384 o.o692 
28 O.II22 lio. o.o286 O.Os72z |  O.O357 o.o643 
3° _O.1047 :.O. o.o26? o.O534 °o.O333 ©.o6oo 
32 o.oo8:z |: o. O.O25O O.O5§OO Q.0312 o.OS62 
34 - O.O924 ° o.o246 O.O472 o.O294 ©.O54o 
36 o.o8?3 ° O.O222 o.O444 o.o2?8 ©.osoo 
38 o.o82? ° 'O,O02IO O.O42O O.o263 O.O473 
4o o.o?8s ° o.O2oco O.O4oO o.ozso |' o.O45O 


57ã 
HỆ THÔNG CHÂN RĂNG ĂN KHỚP 
GEAR TOOTH PART§ - FELLOW§ §TUI TUOOTH §Y§TEM 


S.- tàu Ti, 2 ni Addenđum Dedendum | Wbole Depth 
34 o.5246 0.2500 °. °. O.5625 
%6 O,3927 0.20oo °. o, O.459O 
bẠi o.3142 0.1429 °. 0. ©O.3215 
5§ o.2618 0.1250 o. o. o.2813 
1 ©.2244 O.II1I o. 9. O.25oo 
3{o o,1964 O.1OOo o. 9. 0.2250 
Đíi O.1745 0.O0og o. o, O. 2046 
194 0.1571 o.o833 o. 9. O.1875 
14a O.1428 O.0714 d. o. O.I6O7 
1344 ©,143o0 O.O714 o. °. ©O.1607 
13a O.12o8 o.o625 °. o, ©.1406 
l$ág O.I122 o.oss6 °, 0. O.125O 
198i o.og82 O.O476 °. o, 0.1068 
1844 o.o873 Q.O417 °. 0. 0.0037 
294 ©.o?8s °o.O385 °. o. o.o866 
224g O.O7I4 O.O345 °. o. 0.0770 
3443 0.0655 0.0313 o. o, Q.o708 
259%, o.O6o4 o.o286 °. 0. o.O649 
258%; O.OSÔI 0.o27o 9. 0. _ 9.0615 
394o 0.0524 O.0250 o. o. c.os7o 
3242 O.O4QI o.o238 o. °. 0.0544 
Mát, o.©462 ©O.0222 o. e. O.Oso0 
394a O.O436 o.o2o8 °. o. Oo.O478 
35%o 0.0413 0.O2CO, o. o. o.o46o 
“$4 0.0393: O.OI85 o, °, .O,O427 


Gear Tooth Parts — Nuttall Stub Tooth System 
(Based on: addenđum = o.2ão X circular pitch; dedendưmn = o.3oo X circular pitch.)' 


Ea ho aniŠP Ađdenđum| Tp Deđendum Danh 
6. 3.1416 1.5708 1.8840 3.4557 
4. 2. 1. 1.2566 2.4038 
3. 1. °, 0.9424 1.7278 
2. 1. o°. O.7539 1.3822 
2. 1. ø, o.6283 1.ISE9Q 
1. o. o. O.5355 o.09873 
1. o, o°, O.4712 o.8639 
1. 0. o, O.aI88 o.;678 
1. 9. °., 0.3769 o.601o 
I. o. o. ©.342?7 6.6283 
1. o. o. ©.3141 O.5750 
o, 0. o. c.z692 9.4936 
o. o. Sổ 0.2355 c©.4318 
o. 9. O.T o.1884 ©.3454 
°. °. o. O,1571 o.28&o -: 
o. 0. °o. O.1346 o.2468 
°. ọ. o. O.1177 9.2168: 
o. o9. 0. ©.1046 ©.1918 
°. o. o. 0.0042 O.1727 
o. °. e. 9.0557 0.1571 
°. °. 9, o9:o78s. 9.1439 
9. Ọ. o. ©.o?25 O.1329 
o, o. 9S. o.o673 0.1234 
o. o. o. O.O627 O.LII5C : 
2. o. o. o.os8o0 0.1o8o 
9. 0.C ..Đ, O.,O554 O. IOI6 
9. ` s. 0.0523 0.0059 
`, 9. 0.0405 ©.ooo8 
o. 9, Đ.0o47ö o.o862 
°. O.O423 o.o78S 
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CÔNG THỨC ĐỀ TÍNH KÍCH THƯỚC BÁNH RÁNG TRỤ 
THĂNG - I 


FORMULAS FOR DÌMESIONS OF STANDARI) SPUR GEARS-] 


: Notation 
$  = Pressure Angle # = Face Width 
4a = Addendum hạ = Working Depth of Tooth 
ð = Dedendum Šk¿ = Whole Depth of Tooth. 
c(c  =Clearance NT =Number of Teeth 
CŒ = Center Distance ` 1í both gear and pinion are referred to: 
D_ =Pitch Diameter | Wø = Number of Teeth in Gear 
Dy = Base Circle Diameter _ Wp = Number of Teeth in Pinion 
Dọ = Outside Diameter Ð = Circular Pitch 
Dg = Root Diameter _. P =Diametral Pitch 


General Formulas 


Base Circle 6a | Outside Diameter : 
Diameter Ð› =D coQs (Full-depth Do Khi Km 
` Tecth) ? 
í ` 3.1416D0. 
V2 CEn: nọ H l HIỢTP SOẠN 6b | Outside Diameter (W+2)2 
6 (Full-depth ý Si? Si 
Ctreular Pith | ;=# 5” | Teeth) | _ 
: | Outside Diametr | ˆ vr6 
SP. Na+Np (Amer. Stnd po~F*': 
C ( .—— : ý k 
li sjtob sao HE 2 ao |  Stub Teeth) 
: (ýø +Xp)? || zb | Outside Di ete 
C - 7 iđe Diameter : 
S224) 6.2832 (Amer. Stnd. Do SÊN LÊN S2 4 +1.Ö)Ê 
ị _ Stub Teeth) 3-1416 
DiametralPi Sả T41 Í | 
HH AnEUDo 49s +. l8] 0abide Diaube | Ủy Điag 
Diametra) Pitch X tch Di nuŠ 
ametral tt P¬5 | ga | Pitch Diameter D " 
Number of ¬ N=Pxp : 
KG, : : gb | Pitch Diameter Kì ca h 
Number of N 3.1416D 


Teeth | ? to | Root Diameter* Dg=D-¿b 
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CÔNG THỨC ĐỀ TÍNH KÍCH THƯỚC BÁNH F RÀNG TRỤ 
THĂNG - 2 


- FOKMULAS FOR DIMENSIONS OF SIANDARD ðPUR GEARS - 2 


No. | Formula No. To Find Pgiitiuls 


-_ Formulas for r41⁄4-degree Involute and Composite Full-Depth Teeth 
and 2o-degree Involute Euil-Depth Teeth 


Addendum 
Addendum 


>=1.ooo+P Total Depth* 
Total Depth* 
Total Depth* 
Working Depth 
Working Depth 


hạ m2.157 +P 
h; =o.6866 X» 
ị ma +b 


đ@=O.3184 XP 


Clearance c=o.rs? +?ÐP 


Clearance 
Dedendum* 


Dedendum* 


€ =O.Oso X# t =2.ooo +?P 


Ä¿ =o.6366 X? 


ð =1.157-+P 


b =o.3683 x# 


Formulas for 2o-degree Involute Fine-Pitch Teeth 


Addendum | œ =r.ooo+P xoa | Total Depth* h, =>? +o.coa | 


.r6b | Addendum | ø =O.3183 X? 


Xổ 1gb | Total Depth?® {| *¿=(o.yoos X/) 
+o.oo2 +o.oo2 


17a | Clearance c= 


P 
tọc | Total Depth* h, =a+b 
1?b | Clearance c =(o.o63? X?#) 
B220 2zoa | Working Depth h “= 
1.200 


18a Dedendum*{ ở = -+o.oo2 


2ob | Working Depth | šg =o.6466 <‡ 


rốb | Dedendum*| b=(o.4382o x?) 
-+-o.oo2 


Formulas for zo-degree Involute Stub Teeth 


—- 


24a | Total Depth? bị z=1.ÖOO +P 


Addendum 6 =o.8oo +P 


Adđendum 


@=o.2546X£_ || z4b | Total Depth*. Ä =o, 5729 xz 
24c | Total Depth* | ă; =g.+D. 
2sa | Working Depth|  = 1.6oo +P 


2sb | Working Depth hạ =o.sog92 XP ˆ 


Clearance c =o.2oo +? 


Clearance 
Dedendum*Ï“ 
Dedendum* 


c =o.o63? X? 


Š =1.ooo +P 


ð =o.31B3 X? 
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BẢNG 1: CÔNG THỨC TÍNH ĐƯỜNG KÍNH NGOÀI VÀ 
- ĐƯỜNG KÍNH CHÀN RÀNG TRỤ THẰNG 


Notation. 
D = Pitch Diameter øœ = Standard Ađdenđum 
Dọ = Outside Diameter b_ = Standard Dedendum 
Dạg =: Root Diameter b¿ = Dedendum for Shaping 
P = Diamctral Pịtch b„ạ = Dedendum for Pre-shaving 


1434 AND zo-DEGREE INVOLUTE FULLDEPTH TEETH (tọP and coarser) 
l N.jpg IN - 
Ê Da « ~ẨẮẶ⁄ Ị 
Do = D-L-2e p†+(zxj) 


Dg=D—zb = 5 x ( x SE) (Hobbeđ)* 


_ Đg=D—zb, “:-@x* (Shaped) 
Dnp = D ~ 2b„¿ = P _ ( *x =) (Pre-shaved)! 
Dp = D_ 2bp, = =~ :—@ ax 55 s> (Pre-shaved)! 


2o-DEGREE INVOLUTE FINE-PITCH FULI~DEPTH TEETH (2oP and 8ner) 
w 1 
k¡ = — —_— 
Do=D+2a p†+(x?) 


Dạ = D—a2ab  = P — 2 T + o.oo2 (Hot›bed or Shapeđ) 
Dp = D~ 2bp; = sm „CC +o soa) (Pre-shaved)® 


2o-DEGREE INVOLUTE STÚUB TEETH 
| wN o.B 
Do = D+a=+ (2x) 


NW I1 
Dạ = D~2b= 5— ( x E) (Hobbeđ) 


Dn => D— ?byy = 5 — (: về s (Pre-shaveđ)! 


2-DEGREE INVOLUTE FELLOWS STUB TEETH 


N 1 
Do =D-+ 2a = _† (: >4 m) P 1s the numnerator 
N xe and P*js kiện Cà He 
"... _Ñ _ . inator in the OWS 
Dn=Đ_—z2 “=1 ( XP (Shaped) stub tooth desig- 
1.35 Tration. 
Dp = D_ 2b„;= mê) Pre-shaveđ)! 


* For I4}ó-đegree involute full-đepth teeth of 2o điarmetral pitch and finer, some com- 
panies se hobs that produce a đedendum oÝ (1.2oo + ??) -} o,0o2, 

! Using pre-shaved đedendum oÍ 1. 35 + P recommended by Michigan Tool Co. 

An approximate r¿. ti:nshíp oŸ 1.35 + PP for the dedenda oÍ pre-shaved gears is recom- 
tnended by Nationalt B¡.-ach & Machine Co. for spur gears. Specific đeđenđum values 
based upon clearar: ›es recornrnended by this company for đifferert điametral pitches and 
điẾferent types of teeth will be found ín Tables 3, 4, and 6. 

 Ủg Pô Bia vo đedendum of 1.4 + P, which provides the ađđitional đepth for pre- 
Big y shaping, recomrmnended by The Fellows Gear Shaper Co. for gears of 5 tO I 
điametral pitch having 13 to 3o teeth with 14}-đegrees pressure angle or 13 to 2o teeth wit 
2o-degree pressure angle. PFor I4Èá4-đegree gears with over 3o teeth and for 2o-degree gearg 
with over 2o teeth, this corpany recornrmnends a special protuberance-type cutter Íor 
pre-shaving, 

8® Using rẻ-shaved đeđenđum of (1. 35 + P) + o.oo2 indicated ïn AS§A B6.7-10s6, 

* For enlarged pinions having 17 or fSwer teeth, see pages 686~60o. 
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Table 3. PITCH DIAMETERS OF 1IAMETRAL PITCH ( 


EARS 


Lý 


Diametral] Pitch 


L3 |3s:] + J‹ss| 5s } 6|? |£_ 


2.5 


Pitch Diameter 


®& ®@**t© CO .èˆ ©{ ®© t¬œ le» © t>oo cœ . °, B C9 “#+t tPx©œ „ &. DĐ 
ii vs hi EtEtIEHEE TT Đề kế § s RE sU§ kế s8 5š SẼ kế bn § H3 ỆE 
H5 $6 Eổ 6n 8 23 l6 Eại 6 HN tre Bà ghe KR 6 8 73 te Đá 6 RA G Su Đo BÀ ta Võ E- 
ng E00 986v c9sadøpndosassosScvdsovoobv sceccocccecc.ccrceve 

°oo ° ° sự: ° 

T10 11111111 111411112414 1101211011211010 100101 421214210101421101 1L 11912 
va ngách ào cbs suy si tren Bdobisddch kOGdcsddeb kien: 
HH” }Hmœm HE ðổWÄ@Œ(Q(QÀA(Q%Œ(QÀAQG€tẲ@2092092090 0) 00) 003 0v) SƠ S? s2 Sử sự sự sử sợ 2 V2 2 2 M3 2 )(Ô 4O \© (© V© (O \Ô (© Ex Ess si E9 Px P Ex P00 0Ó GỘ 0Ð ĐỘ 0Ò GÓ 
“85: cr aế F~ œ&£#metO© “9 “nh “xá x Đau œ~Is(O *s? 2 Gz?<(Q© sử 9m s» .t. m !P^©O 2m KT hx. C—^I+-(C *ỹ mí 

rẽ: XS tì 1⁄2QO m *> ® Ư2G : SP €4 U2)QO + Sỹ (Ñ V2›QO mí ¡ ằ?P> ri» ® V290 k1 là 4 U20 + S>“ 
nộ Ô SG ác lo Ó XG sen Ô SG tp l2 Ô SGÓ- Em ĐC T1 Mà TS mt ) CÔ S70 CÀ Ph m V2 Ó +0O V$ tem Ưỳ 
tt n-°) „ ( €U20<œ “ “eut~cœ ST in 1ư› P>cO sh$ mm C( *Ý ư¿ PcO = CC S) PeQC 


È Ì. ˆ's ... 4: S4 la t1 1 SG b.n SẺ Ò 'Ó CÔ BS  Ô °S CÔ 6S SÔ Đo S8 0 SẺ SỐ A7 6g 3®. VỀ. Ê  % › ÓC. 6B. 5S 3 SỐ 'mÔỔ. s6 8 s6 MS 6 '. lê “l6 . 4Ó 1  .ÿh 26 6 lÔ' ® 


Tri rtrinrrrr 


Xx .. HL —  L.  LE  T  E  TY  xNKX . kTN đa WN Axa(.  . ./(ổ6N a NốHGH-N  ựư 6/Wẽee 6é aAaaWagwwyw  K 


TiHIIUiHiHUHHHHIHHUNH 1111111111 1lẢi 


 sX. . ca... ẳx.ẽẽ ẽốuẽẽẽốc.  šẽ.e..ẽ.ẽốaốố ằẽ 6. ếẽ.ẽ..ố. ẽ. g5 (6c. .ẽ.ẽẽẽ.ẽ xẻ. ./éẻ....ố.ốvẽ66ẽx vẻ... .t.ẽxẽwứẽ..c vrvrrc.ốxwẽnẽ.‹«e#wxwthn.ẽn.. 


Hàn 
r2 
8ooo 
oooo| 9 
4ooo|11,1667| 0 
ooo|†1 33344) 9 
Sooo| 9 
6667|1o 


BỊ HH mjm mm Mà HH bị MB mỉ BH BH mỆ m lí PB BH BH 
qsœ®œ N<“hÊn \®© @ In "hàn 9E Nước M\ ~“ t~ lei = 
1E E1 EE LEELSIECIELIIEIH HEE:'HHiIHEEEH: 
t k w “to HH 23t li GÓ m t2) Sẵ Đó † c) 2» 4 “tO 0Ó mí: (Up ä s6 R8 
and sec ccuicoccccccrrsesaooosooddudduu/ecddadaarccscoasscVvb 
ml On BÍ mà BH Bí BÍ: mỹ mỉ ĐH mm lBỈ lớ BH HỈ BÍ BH Km BH 
THIETEEEEEHHEHEEEHIEHHEHEEHIEHHREH.ẰEH-HH-FHUHfẳẩfUff-fUT 
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Tablc 2. PỨCH DIAMETERS OE DIAMETRAL PITCH GEARS 


Điametral Pitch 
No. |.__ 
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Địtch Diameter 
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1O I.Ooool o.0gogr| o.8333|0.7143‡o.62so|o. ss56Ìo. sooo|o. 4545|0. 416? |o. 3571| o.3125 
TT 1.10oo| 1.ooool o,0167|o. 7857|‡o.687sÌo.6111Ìo. ssoolo. sooolo. 4s83|lo.3920| o.3435 
12 1.2ooo| 1.ogool 1.oooolo.8s71|o.7soo|o.6667|o.6ooolo. s4ss5|b. sooolo.4286| o.37so 
13 I.30oo| 1.1818| r.o833|o.9286|o. 8125|o. 7222|0. 6soo|o. s0oo|o. 5417|o.4643| o. 4o62 
14 1.4Ooo| 1.2727| 1.1667|1.oooolo.87so|lo. 7778Ìo. ?ooolo.6364|o. s843|o.sooo| 0.4375 
1 1.S5OOO| 1.3636} 1.2500O|1.O714ÌO. 9375 x Š334|O. 75bolo. 68r8|o.62so|o.s457| o.4688 
1 I.6QOo| 1.4545. 1.3333{T. 1420|1.oooolo, 888o|o. Rooolo. 727 a|o. 6667 Ío. 5714| o.SOc© 
1 I.7OOO| I.5455| 1.4167|1.2143j1.o62510. 9444|0.85oo|lo. 772?|o. 7o§3lo.6o7T| O.5312 
18 1.8oco| 1.6364) 1.s5oOOIT. 2857|1. 1250| 1. OOoolo.0ooolo. 8182|o. 7soolo 6420| o.5625 
19 1.00Oo| 1.7273| 1.S833|1.357111.187541.os56Ìo. 9soolo. 6636|o.7017lo.6786| o.s035 
L2) 2.oooo| 1.8182| 1.6667j1.4286}T1.2500|1. FITT|TI.OOoolo. 0og1|o.8333|o. 7143| o.62so 
2I 2.IOOO| I.QOQIJ 1.750OÌT. ý§OOO]T. 3125Ì1. 1667|1.osoolo. 9s4s|o.87soÍo.7soo| o.6s62 
24 2.20OO| 2.00Oo| I.8333|{. 5714]1.3750JT1.2222Ì1. IOoolr. oooojo.916?|o.78s7| o.687§ 
23 2.30ooj 2.ooool 1.916711.642011.4375]1.2778|1. 15oO|1.o455|0.0583|o.8214| o.7188 

VY 2.4ooo| z.18tỗ| 2.oooo|1.7143|1. §ooolf.3333|1.2ooo|1.oooo|1.ooeolo.8571| o.7so© 
25 2.5OoOo| 2.2727] 2.0833)1.7857)1. 5625)1. 3880|1.25OO|1.1364|1.O417|o.8020| o.?812 
26 2.6oool 2.3636| 2.1667|1.8s71|1.62so|1. 4444|1.3Ooo|lt. 18rBÌr.o833|o.g286| o.812s 
27 2.700O| 2.4545 2.280o|1.9286|r.6875|1. §ooo|t. 3soo|r.2273|1I.12solo.9643| o.8438 
z8 2.8oool 2.5455Ỉ 2.3333/2.oooo|t. 7soo|1. sss6|E. 4ooo|I. 2727|1.1667Ì1.oooo| o.87so 
20 2.00oo| 2.6364) 2.4167|2.0714|1.8125|1. 6111|. 45O0O|r. 34L8§2|1 .20§3|T.O357| o.0062 
3o 3.Ooool 2.7273) 2. soool2.1420|1.87so|1. 666741. sooo|r .3636|1 .2sooÌ1.o?14| o.0375 
ki 4.Ioool 2.8182| 2.5833|2.2143|1.9375|1.7222|1. 55OO|T. 4001|1.2017|1.1071| o.0688 
32 3.20oo| 2.g9ogrÍ 2.6667Ì2. 2R57|2.oooo|1. 7778Ì1. 6ooo|1. 4545I1.3333|1.1420| 1.O0GO 
33 3.300o[ 3.00ooj 2.7500Ì12.357112.Oð25|1. 8343| 1. 8OO|1. §OOO|T.3?SOÍT. 1766| 1.0312 
44 3.40oo[ 3.ogogl 2.8333)2.4286I2.12s0|I . 888g|1, 7OOO|1. 5455ÌT.416?|1.2143| 1.©62§ 
35 3.50Ẵo| 3.1818) 2.9167)2. SOoo|2. 1875|1. 0444Ì1.75OO|T. s0og|T.4s83|I1.2560) 1.0938 
36 3.600o[ 3.2727| 3.OoOo|l2. 57142. 25002, ooool1.8ooolt. 6364|1.sooolt.2857| 1.1250 
37 3.7ooo| 3.3636{ 3.o833)2.642012.3125Ì2.ossø6Ì1.8soo|r. 68r8|1.5412711.3214| 1.1562 
48 3.8ocol 3.4545 3.1667]2. 71432. 3750|2. 11111. 9Ooo|T. 7273|I.S833|1.3571| 1.1875 
39 3.00co| 3.5455) 3.2500|I2. 7857]2.4375]2. 1667|1.050O|T.7727|1.6250|1.3020| I.2IÊ8 
4o 4.ooool 3.6364) 3.3333)2 + --!: 2. 50ooj2.2222|2.oooolt.8182|1.6667|1.4286) 1.250O 
4I 4.I0CO| 3.7273| 3.416712.9250|2. s562sÌ2. 2778Ì2.osoo|r.&636{r.7o83Ì1. 4643| 1.2812 
42 4.2ooo| 3.8182| 3. sooo|l3.ooool2. 62s0|2. 3333|2. FOOO|I . 0O01ÍTI.750OÌ1.5OOO| 1.3125 
43 4.43o0col 3.0ogt| 3.5833|3.o?14l2.687s|2. 3880)2.x5oo|1.9545|1.7917|1.5357| 1.3438 
44 4.4ooo| 4.ooool 3.6667|3. 1429|2. 7500|2. 4444Ì2. 20oo|2.oooolr.8333|1.S5714| 1.3750 
45 4.500o! 4.oqog| 3. 75oo|3. 2143|2. 8125Ì2. §ooo|2. 2sool2.o4ss|r.87soji.6O?1| 1.4062 
46 4.0coo| 4.I1818| 3.833313.2857|2. 87sol2. 55 2. 30oo|2.ogogl1 .916711.6429 1.4315 
47 4.70OO| 4.2727| 3.016713.3571|2.0375|2.ð111|2.350ol2.13924|1.0s83Ír.6?BGÌ r.4 
48 4.8ooo| 4.3636| 4.ooco|3. 4286| 3. ooool2. 666?|2. 4oool2: t£ rR|2. 20OC|T. 7143) 1. S§OOO 
49 4.00oo| 4.4545| 4.G833]3. 5oool 3. o625]2.7222|2. 450O|2.2,77342.0417|1.750O| 1.5312 
So 5§.Oooo| 4.5455} 4.1667Ì3. 5714]3.1250l2. 77782. §oool2.2227|2.0B833|1. 7BS?| 1.5625 
SI 5.I1OOO| 4.6364) 4.250oO]3.6420|3. I8?S|2. 8333|2. Ssool2.3122|2.1250|1.8214| 1. S938 
5 Š.20CO| 4.7273) 4.333313. 714313. 25oo|2. 8880|2. 6oool2.363617.1667Ì1.857!1| 1.6250 
53 5.3oco| 4.8182] 4.4167]3.7857|3. 3125|2. 9444|2.65oo|2. 4og1|2. 2o83|1.802g| r.6s62 
54 5.4oool 4.go9gï| 4. soool3.8s71|3. 37s0|3. oooo|2. 7ooo|2.454s|2.2soolr.o286| 1.682s 
55 5.sOoo| s.ooool' 4. s833i3. 9286|3. 4375Ì3.Os56|2. 75oo|2. soool2. 20r |1.0643| 1.7188 
s6 §.6oool s.ooog| 4.6667)4.ooool3. sooo|3. F111|2. 8oool2.545512.3333|2.OOcol 1.7soo 
LT/ §.7oOOO| s.r8I6| 4.7sooj4. O?14| 3. s62s|3. 1667|2. 8soo|2. soog|l2.375soÌ2.o4357| 1.7812 
z8 5.8oool 5.2727) 4.8333|)4. 1420|3.625o|3. 2222|2. gooo|2.6364|2.4167|2.O?714| 1.8125 
bận s.0oool| 5.3636) 4.0167I4. 2143|3.687s|3.2778|2.0osoo|l2.68r8Ì2.4583|2.1o71| 1.8438 
6o 6.oOoo| 5.4545) 5.oocol4.2857|3. 7500|3. 3333|3.Oooo|2.7273|2. Sooo|2.14209) 1.8750 
6t 6.tocol s.54s5Ỉ 5.0833|)4. 35713. 8125|3. 3880|3.osoo|2.?727|2.5417|2.1786Ì 1.0O62 
62 6.2oool 5.6364) s.166714. 4286|3. 875oÌ3. 4444|3. 1oool2.8182 2.543 H 2143| 1.0375 
63 6.3ooo| 5.7273) 5.25ool4. soool3. 0375|3. sooo|l4. 1sool2.8636|2.62so|2.2goo| 1. 
64 6.4oco| 5.8182) 5.3333)4. 5714|4.oooo|3. ss56]3. 2oool2.gog1|2. ï 2.2857| 2.OOoO 
6S 6.sooo| s.gogI| s.416714. 6420|4.o6as|3. 611113. 2soo|2.0545|2. ?7083|2.3214|. 2.O312 
66 6.6cco| 6.oocoo| s.sooo|4. 7143Ì4. ï2so|3. 6667|3. 3ooo|3.ooool2.7sö00Ì2.3571| 2.o625 
lởi 6.roco| 6.oqool s.s333|4. ?7857|4. 18753. 7222|3. 3soo|3.o4ss|2.7917|2.3929| 2.o938 
68 6.8oool 6.r818| s.666714.6571Ì4. 25oo|3. 7778|3. 4ooo|3.ooool2.8333|2.4286| 2.125o 
6g | 6.goool 6.2727| s.7soo|4.g9286|4.412513.8333|3.45oo|l3.136412.875O|2.4643| 2.1562 
+0 J.oOoool 6.3636} s 8333|5. ooool4.375o|3. 888014. soool3. 8812. 916? 2.5000| 2.1875 
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Table 2. PITCH DIAMETERS OF DIAMETRAL PITCH GEARS 
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. ®ame điametral pitch but with 2 more teeth. - 


-..Outsid 


z7\ 


ĐẦU, 
BANG 2 : ĐƯỜNG KÍNH BƯỚC CHO BÁNH RẰNG 


BƯỚC KÍNH 
Tahk- 2. PITCH DIAMELLRS OF DI\METRAL PITCH GEARS 


Diametra] Pitch 


II KEHESKETNEIFESESESIESESESE- 


Pitch Diameter 


1O 2778} o.2soo| ©o.2273|0. 2oB3|o. r786|o. 1562io. 1380Ìo. r2so|o. 1O42|o.O833| o.o78I. 
lét 3o56{ o.275o| o.2soolo. 2202|o. 1964Io.1710/0. 1528Ì0. 1375|O. 1146Ìo.og17| o.o8so 
12 3323| ©.3ooo| o.2727|0.25oo|o.2143|o.1875|0. r667Ìo, 1soo|o.12so|o. roool o.oo38 
13 3611| ©.325o0| oö.2055|o.27o8|o.2321|o.2o31|o. r8o6|o.162510.1354|O.IO83j o.1OI6 
14 4889| o.asool o.3182|0.209171o.2soolo. 2t88|o. 1944Ío. 17so|lo.14s8|o. 1167| 0.1094 
1 4167| ©.375o0| o. 34oo|o. 312s5Ìo. zZ67g|o. 2344|o. 2o83|o. 187s|o. rs562|o. 125o 1172 
1 ©,4ooo| o, 3636|o. 3333|o.2857|o .2soo|lo. 2222|o. 2ooolo. 1667 |o. 1333 1250 
1 425o| o. 3864|o. 3542|o. 3o36‡o. 26s6|o.23611O.2125|O.177I|O. 1417 1328 
1 4500| o. 4o91|o. 37so|o. 3214|o.2812Ìo. 2soojo. 225o|o. 1875|o.Esoo| o.14o06 


.43184o. 3os5Ìo. 3393|o. 2060lo. 263o|o. 232s5|o. o7o|o. 1583 
.4545Ìo.4167|o. 35711o. 3125)o. 2778|O. 2soolo. 2oBa|o. 166 
47739. 43751o. 37so|o. 3281lo.2017{1o.262s/o. 2187|o. 1750 


°. ° 

0. o 

o. ° bì 

ọ. ° ° 

o. °. ° 

9. ° ° 

o. 5 ° 

9. °. ° ° 

9. °. ° bo) 
19 o, o. ° ° 
2o °. 9. ° lo) 
2t o. °. o. ° 
242 ©O.6r11] O. 58oo| o, soool©. 4s33|o. 3o2g/o. 3435|o. 3os6|lo. 27so|o. 2202|o.1834| 0.1710 
23 ©.63z89{ o.575o| o.5227)o.4702z|o. 41o7|o. 3504|o. 3194|o. 287s|o. 2396|O. 1917| 0.1797 
24 o.666;?| o. ©.5455I0. sooolo. 4286Ìo. 37so)o. 3333|0. 3ooo|o.2soolo. 2ooo[ o.187s 
25 o.6944] o.62so| o. s682|o. s2o8|o. 4464|o. 3oo6|lo.3472|o.312s‡o.26o4|o. 2084| o.1053 
26 ©.7222| o.6sơo| o. s0oglo. s417|o. 4643|o. 4o62|o. 361r|o. 325o|o.27o8Ìo.2162| o.2031 
27 ©o.7soo| o.6;so| o.6136|o. s62s|o. 4821 |o. 4219|o. 37so|o. 3375|0. 2812|o.22so| o. 21oo 
28 o.7778| o.oool o.6364|o. s833Ío. sooolo. 4375Ìo. 388o|o. 3soolo. 2912|. 2333| o.2188 
29 o.8os6J o.72zso| o.6sotÍo.6o42|o. 5179|o.4531|o. 4o28Ìo. 3625‡O. 3o21|o. 2417| o.2266 
3o o9.83433| o.7sool o.6818|o, 6a2sojo. s357|o. 4688|o. 416?Ìlo..375o|o. 3125iO. 25oo| Ð.2344 
k)i o.8611| o.7750| o. 7o45|o. 64s8|o. ss36|o. 4844|o. 43o6|o. 3875|o. 3220|o. 2583| o.2422 
32 o. °, o.7273jO. 6667ÌO. s5714|o. sooolo. 4444|0. 4ooo|o. 3333|o. 2663| o. 2soo 
33 ©.0167| o.82soj o. ysoolo.68?s|o. s803|o. s1s6|o. 4583)O. 412510. 3437|0.275o| b.2578 
34 o.0444| o.8sool o.7727|0. 7o83|o., 6o?r|o. s312|o.4722|o.42so|o. 3s42|o. 2844| o.26s6 
33 0.9722] o,8?so| o.795sÌo. z202|o, 62so|o. s469|o. 4861|o. 4375|O. 3646|o.2017| O.2734 
kì 1.ooool o.goool o.8182|o. soolo. 6420|o. s625lo. sooolo. 4soolo. 37so|o. 3ooo| o.2812 
37 1.O278| o,025o{ o.84oglo.7/o8jo.66o7|o. s?8rÌo. s130|o. 462s‡o. 3854|o. 3o83[ o. 2801 
38 I.O556J o.9sool o.8636|o,?o17|o.6;86Ìo. s93B8|o. s278|o. 47so|o. 3os8|o. 3167| o. 206g 
39 1.0833) o.975so| o. B864|o. 8125|o. 6064|o. 6o04|o. s4174o. 4875|o.4o62|Ío.325o| o. 3047 
4o 1.1111 ï.OOOO| O.,9O0119.8333|O. 7143jo.62solo. sss6|o. sooolo. 4167|. 3333| O.3125 
41 1.1389| 1.oz5ol o.0318|o.8542Ìo. 7321/o. 64o6Ìo. s694|o. s125|O. 4271|o. 3417| ©. 3203 
42 1.1667| 1.osool| o.9545|0.87solo. 7soolo.6s62|o. s843|o. s2so|o. 4375|o.35oo| o.4328r 
43 1.1944 1.975o| o.9773|©.8os8|o..7670|o. 6710|o. s972|0. 5375|O.4470|0. 4583| ©. 3359 
44 1.2222| 1.Tooo| 1.oooolo.0167|o.78571o. 687s|o, 6111|o. ssoo|o. 4s83|o. 3667| ©.3438 
4 I.250O| F.1250Í T1.O227|O. 937540. 8o36Ìo. 7o3xlo. 62so|o. s62s|o. 46§?|O.37so| o. 3516 
4 1.2778| I.1soo| 1.o455|0.09583|o.8z14|o. ?r881o.638gio. s7so|o.4792|o. 3833| ©. 3504 
47 1.3os6| 1.175o] 1.o682|o.o7g2|o.8393|o. 7344|o.6528|o.s87sÌlo, 48o6|o. 3917| o. 3672 
48 I.3333| 1.2ooo| 1.O9oglL,oooolo, 8s?1|o. 7soolo, 6667|o. 6ooolo, sooolo.4ooo| o. 3750 
49 1.3611| 1.2250) 1.1136]1.ozoBÌo. 8;solo. ?6s6lo. 6§o6|o.612s|o. s1o4jo. 4o83| o. 4528 
so 1.3889| 1.25©OJ 1.1364|1.o417|o.8o2g|o. 7812|o. 6044|o. 62so|o. s2oBlo. 4167| o. 3ooố 
sI 1.4167| I.2750| 1.150141.O625|O.9ro7|o. 7o69lo.o83|lo.6375s|o. 5312|O.42so| o. 3984 
s2 1.4444] 1.3ooo| 1.1818)1. o833|o. g286|o. 812s|o. 7222|o. 6soo|lo. 541710. 4334| o. 4062 
53 1.4722 1.325o0| 1.2o45|T. to42|o. 9464|o. 8281|o. 7361|o.662sÌo. ss21|o. 4417| O.4141 
S4 1.5COOT 1.350OJ 1.2273|T1.125oÌo. 96430o. 8438io. ;soolo. 6ysolo. s625|o. 4sool o. 42r9 
$ 1.527B| I.375o| 1.2soo|t.14s84o.0821|o.8so4|o. ;6301o.6875|o, s720|o.4s83| o. 4207 

1.5556Ì 1.4ooo| 1.2727|1. 1667|1.oooolo. 82solo. ;77B|o .yooolo. s844|o. 4667| 2.4375 
s7 1.5833) 1.4250] 1.2955]1.1875|1.o179Jo. 8oo6|o. 7017|o. 712540. 5937|0. 4759 ©.4453 
s8 1.6I111| 1.459o{ 1.3182)1.2083|1.O©357|o. 0o62|o. 8os6|o.72solo.6o42|o. 4533| o. 4531 
sọ 1.6380| 1.4750| 1. 34oo|1.22g2|1.os36|o. 92ro|o. 8104Ìo. 737sÌo. 6146Ìo. 4917| o. 46og 
6o 1.6667| 1. sooo T. 3616 1.2500|1.O©714|©. 9375|o.8333|o. ;soolo.62solo. soooj ©. 4688 
6I 1.6944) 1.525o| 1. 3864|1.27o8|t.o893|o. 9531|Ìo.B472|o. 762s|o.63s4|o. soB3| o. 4766 
62 1.7222| 1.SSOO| I.4O91|1,2917|1. 1o7r|o. 9688|o. 861rÏo. 7zso|o.64s8|o. s16?| o.4844 
63 I,750O| 1.575oI I.4318|1,3125|1, 125o|o. 98444o. 87solo. ?87s|o.6s62|o. s2so| o. 4922 
64 1.7778| 1. 1.4545|1. 333341. 1429|1.oooolo .888olo. 8ooolo.6667|o. 5334| o. sooo 
65 1.8oS6| 1.6250] T.4773|L. 3542|1. t6o?|t.ors6|o. goz8Í{o.Br2s|o,6771|o. 5417| o. so78 
66 1.8333| 1.650O| 1. §ooo|†. 37so|1. 1786|r.o312|o. gi6?|o. 82so|o. 68?s|o. ssoo| o. s1s6 
67 1.8611) 1.675o| 1.5227|1. 39s8|1. r964Ì1.o460|o 93o6|o.837s|o.6o?o|o. s583| o. 5234 
68 I.B880| 1.?ooo| 1. 5455|1I.4167|1.2143|1. 662510. 9444Ìo.8soolo. ;o83|o. s66?| o. 5312 
69 1.0I6?| 1.7250| 1.5682{L.437511.232111.07811o.0s83|o.862sÌo.7187|O. §75o] o. 53Q1 
mo 1.9444| 1.750o| 1. s9og|T.4s83|1.2soo|1r.oo38Ìo.9722|o. 8;so|lo.7202lo.s834| o. s46g 


Outside điameter of aä standard full-đepth gear equals the pitch điameter for a gear of the 
name địametral pitch but with 2 more teeth. 
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BƯỚC KÍNH 
Table 2. PITCH DIAMETERS OF DIAMETRAL PITCH GEARS 


_—— 


Diametral Pitch : 


of 
Địtch Diameter : 


~——_—_—_—_————_—_—————_—_——————Ơ_—Ử— TH ——YSỬnƠỊP TH} TT Lm nxr=—. 


7L 1.9722| 1.775o0| 1.6136|T1.4792|1.2679|1.rco4lo.o861|o. 882s|o. 7306|o. s0g17Ì o. 5547 
+2 2.ooool 1.8ooo| 1.6364|T. so©cO|T. 285711. 125G|1. OOOO|O. QOOO|O. 75OO|O.Ocol O. 5625 
73 2.0278) 1.825o| 1.6501]1. 52O8|T.3O02346|1. 14o0Ì1 .O130)O. 012510. 76O4|o.6o83| o.5703 
14 2.0556} 1.85oo| 1.681811.541741.3214‡1.1562|1.o2781o.9250|0.7708|o.6167| o.5781 
715 2.O833| 1.8750| 1.7O45|1.5625|1.33934|1.1710|1.O417|2.93754o. 78r2|o.62so| o. s8s0 
T6 2.1111| 1.9OoOoO| 1.7273|1.5833|1. 3571|1. 1875|1.o55610.95oolo.7917|0.6334| 0.5938 
77 2.1380 1.925oi T.750O|1.6O42|1.3750|1.2031|1.o694|o.962s‡o. 8o2r lo.641?| o.6or6 
rổ 2.1667) 1.95oo| 1.7727|1.625o|1I. 3020|1.2188|1.o833|o. 075o|o.81zs|o.6soo| o.6o04 
rọ 2.1044J 1.9750| 1.7955|1.645BÍT. 41O7|L.2344/1,o972/o.987sio. 822g lo.6583! o.6172 
8o 2.2222| 2.ooool 1.8182|r.6662|1.4286|1.2sooŸ1.1111|1.oooolo.8333|o. 6667| o.625o 
81 2.2soo| 2.o2so| 1.Baog|r.687s511.4464|1.2656]1. 125o|1.o1251O.8437|o0.6750) o.6328 
82 2.2778| 2.osoo| 1.8636Ì1.7o§4|r.4643|1.2812|L.13809|1.o2so|o.8542|o.6844Í| o.6ao6 
83 2.3os6| 2.o7so| 1.8B6411.7202|1.4821|1.2060|1.1528|1. o37?s|o. 8646 |o.6017| o.6484 
84 2.33343| 2.1000 1.0O0I|T.785OO/1I. SOOO|1. 31251. 166711. o5oolo. 87so lo, 7ooo| o.60s62 
85 2.3611) 2.1250| 1.0318|1.7708|1.5120I1. 428111. 18o6|T.o62s|o.88s54|o.7o83| o.6641 
86 2.3689] 2.15oo| 1.9545|1.7917|1.5357|1.3438|1. f044|1.O75o|o.8gs8|o.716?| o.6?19g 
87 -2.4167| 2:175o0| 1.97723|1.8125|1. 5536[1. 359411208311 .o875|0.0o62Ío.72so| o.6797 
_ &§ 2.4444| 2.2ooo| 2.oooo|t.8333|1. 571411. 3759|1.2222|1. Iooolo.9167|o.73343| o.6875 
89 2.4722} 2.22so| 2.o22?|t.8542]1.5803|1.39o6|1.236111.1125|O.9271|Ø.7412| o.6953 
qo 2.500O| 2.25oo| 2,G455|1.8750|1,6o071{1. 4o62|1.2soo|1. 12solo.03?5|O. 7sooÍ ©.'7031 
91 2.5278) 2.27so| 2.o082|1.80os8|1.Ô2so|I. 421011.2639]1.1375|O.9479|0. 7583] So. 7109 
92 2.5556| 2.3ooo| 2.oooo[t.9167|1. 6420j1. 4375|1.2778/1. 1soolo. gs83|o. 7667| o.7188 
93 2.58343| 2.32so| 2.1136Ì1.9375|1.6607|1. 4531|1.2017|1.162s5|o.96874©.7750| ©.7266 
94 2.6111) 2.435oo| 2.1364|1.9583|1.6786|1. 4688|1. 3o56|1. 175o0|©.9792|O. 7333| 0.7344 
95 2.6389| 2z.37sol 2.1sgr|1.9709z|t.6964{1. 4544|T. 3194Ì1. 1875s|o. 0896 lo. 7917| 0.7422 
g6 | 2.6667| 2.4ooo| z.R18|2.oooo|t.7143|1. soool1.3333|1.26oo|1.oooo |o.8ooo| o.7soo 
97 2.6944| 2.425o| 2.2o45|2.o2o8|T.7321|T. s1s6J1.3472|1.2125]1.oto4lo.8o83| 2.7578 
g8 2.7222| 2.45oo| 2.2273|2.O0417|1. 750o|1. 5312|1. 3611|1.2250|1.o2o8|o.8167| o.'76s6 
q9 2.7500| 2.4750| 2.25ool2.o62s|1. 7670|1. 5409|1.3750|1.2375|1.O312|D.B2soÌ c. 7734 
1OO 2.7778| 2.5oool 2.2727|2.0833|1.7857|1. 562511. 3889[|T.25ool1t.o417|o.8334| ©. 7812 
T1OI 2.8os6| 2.525o| 2.2095s512.1o42]1.Bo36|1. s781|1. 4o28|1.2625|1.os21|o.8417| o.7801 
102 2.8333) 2.sSool 2.3182|2.125o|1.8214|1. 50351. 4167|1.275o‡1.o62s|o.8soa| o. 7;o6g 
103 2.8611| 2.575o0| 2_34o912.1a4s8|1.84023|1.6o94|1.43o6|1.287s|1.o720lo.8s53/ o.8o47 
104 2.BB5ol| 2.0ooo| 2.363612.1667|1.8571|1.6250|T 4444|1.3©oo|1.o§+3|o.8667| o.8125 
1O§5 2.0167| 2.62so| 2.3864/2.1875)1.87so|1. 64o6J1. 4583l1.3125Ì1.o937|o.87so| o.82o3 
196 2.9444| 2.65oo| 2.4ogt|2.2o83|t.892olï 6s562|t.4722|1. 325o0|1.1o42|O.88433| o.8281 
197 2.0722] 2.607so| 2.4318|2.2202|1.91oz7|1.671011. 486111. 337511. 1146|o.80917| o.835g 
198 3.OOOO| 2.700O| 2.454512.25OO|T.9286[1.6875|1 sOOOj1 350O|T 1250|O,9Ooo' o.8438 
109 3.027B| 2.7250| 2.47743|2.2708|1. 946411. 7O3L|t!.5139|1.302511.1354Ì0.0084| o.8s16 
110 3.O556Ì 2.75ool 2. sooo|2.2017|1.9643|1.7188]1.5278|1.37so|1.1458|e.9167| ö.8594 
111 3.0833| 2.775o| 2.5227|2.4125|1.982141.7344|1.5417|1. 387541.t562|O.g9250| o.8672 
112 3.1111 2.8ocol 2.5455|2.3333|2.Ooco|1. ?soo|1.s5555|1.4ooo|1.1667|o.93434|) o.87so 
°*113 3.1489| 2.82so| 2.5682|2.35422.01270|1.7056Ì1 52041 4125I1.1771|OG.0417| 0.8828 
114 3.1667| 2.8sco| 2.s0o9|2.37so|2.O357|11.7812|1.5833|1 42so|1 r8?s|o.0sool| o.8go6 
115 3.1944! 2.87so| 2.6136;2.305s8|2.O536|1.70960|1 5072]1.4375|1.10709|G 9s83| o 8984 
116 3.2222| 2.0goocoli 2.6364|2.4167|2.O714|1.8125|I 6111|1 45oo|t 2o83|o.g667| o.oo62 
111 3.25o0| 2.0250) 2.659112.4375|2.o8oa|r.8281|1 62so|1.462s|1.2r8?7|oO 97sc| O.0141 
II8 3.2778) 2.05oo| 2.6818|2.4583|2.1O71|t 6438|1.6389/1. 47so|1.2202Ìo.0833| o_9219 
119 3.43os6| 2.97soi 2.7o4512.4792|2.12so|t.8594|r 6s528|1. 487511.2406|o.g917| o.9297 
120 3.3333J 3.OoOO| 2.7274|12. soool2.1420|1.8?so|1. 666711. sooo|f.2s5oo|T cooo| o 9375 
121 3.3611| 3.0250) 2.75oo|2. s52o8|2. 16o2|1.8go6|1.68o6[1.s12s5j1 2604|1 2c53| o 9453 
122 3.3889| 43.o5oo| 2.7727|2.5417|2.1785|1.0o62|1 6944|1.525o|1.2?o8|ï o167| o.9531 
123 3.4167| 4.0750] 2.7955)2. 5625|2. 1064|1.9210]1.7o83]1.53?s|t 2Ä12]1 o2so| o. 
124 3-4444| 34.Ioool 2.5182|2.583312.2143|1.9375|1.7222|1.55oo|1.2917|1.c333| o 9688 


T1 

ĩ 

1 

lì 
125 3.4722| 3.12so| 2.84ogl2.6o42|2.232111.0531|1.7461|1.562511 3021|1.O417| o.9766 
126 4.5oool 3.15oo| 2.8636|2.6250/2.25oo|1.9688|1 7soo|1.57š0|1.3125|1 osoojl o.9844 
127 3.5278Ì 3.175o| 2.8864|2.64s8lz.267o|r.9844|1.?649|1.5875|1.3220|1.O584| 2.9922 
128 3.5556] 3.2oool 2.0og1|2.6667l2. 2857|2.oooo|r.7778|1.6ooo|1.3333|1.0667| 1.oooo 
120 3.5333| 3.22so) 2.031812.687512.403012.015611 7917|1.612511. 3437|1.07591 1. œ©7B 
130 3.6111) 3.25oo| 2.0545|2.7o83|2.3214|2.o312|1.8os6|1.62so]1.3542|1.o833| 1.o1s6 


_ Qutsiđe điameter of 8 standarđ full-đepth gear equals the pitch điameter for a gear of the 
same đỉarnetral pitch but'with 2 more teeth, 


BẰNG 3: ĐẦU RẰNG VÀ CHIẾU CAO CHÂN RẰNG CỦA 
CÁC RẰNG CHIẾU SÂU THÂN KHAI TOÁN PHẦN TIỂU 


bị Ì & : _ 
CHUẨN 14 „ VÀ 20 ĐỘ (19P VÀ THÔ HƠN) 


ýđ_ 


St 'đ. Std. Min. | Shaping : Pce-shaving 
Adden. Đeđen. Đeden. Dedenduưm 
xe H ————————IÌ——— 
metra I 1.157 1.25 1.35 1.45 
Ù —k= P P 5 5 E 

Note r Note 2 Note 3 Note 4 Note 5 
2.5 O.4Ooo o.4628 O.S0OO O.54oO o.s58oo ©.400O 
3 o.3333 0.3857 0.4167 0.4500 o.4833 ©.4163 
3.5 O.2857 O.3306 O.3571 0.3857 0.4143 0.3597 
4 0.2500 o.2892 0.3125 °O.33⁄5 °O.3625 o.318o0 
4.5 0.2222 ©O.257I o.2778 ,o.30oo 0.3222 o.2822 
5 O.200O O.2314 O.250O ©.270O 9.20oo o.2s6o 
6 o.1667 o.1028 c.2o83 0.2250 O.2417 o.2167 
tị 0.1429 0.1653 o.1786 O.1920 O.2071 o.I869 
8 0.1259 O.1446 0.1562 o.1688 O.18T12 0.1650 
9 O.1111 o.1286 O.1389 O.ISOO O.TỔII O.I1491 
10 O.100O O.1157 ©.1250 0.1350 o,1450 O.135G 
T1 0.0909 0.1052 ©O.1136 O.1227 O.1318 r.1229 
12 o.o833. o.o064 0.1042 O.1125 o.12o8 2.1113 
14 O.O0714 o.o826 o.o893 ©.o064 o.1036 0.2974 
16 0.0625 0.0723 O.O781I o.0844 0.0006 o.oSss 
18 o.O556 O.O643 0.OÕ04 0.0750 ooäo6  l o.o766 


Note r: Standard Mintmum đeđendums. Ủsed for ñnish-hobbed gears. 

Note 2z: Dedendums recormnrnended for shaped gears. 

Note 3: Dedendums recommended by Michigan Tool Co. for pre-shaved gears. 

Nofe £@: Dedendurns recornmended by the Fellows Gear Shaper Co. for pre-shaved gears 
©Í 13 to 3o teeth with 1414-đegree pressure angle or 13 to 2o teeth with 2o-degree pressure 
angle. “These đeđendums provide ađdditional đepth for pre-ghaving by shaping. For 14lá4- 
degree gears with over 3o teeth and 2o-degree gears with over 2o teeth this company 
Tecomrnends a special protuberance-type cutter for pre-shaving. 

Notz s:_ Dedendums based upon cÏlearances recornrmended for pre-shaved gears by 
National Broach & Machine Co. 


BANG 4: ĐẦU RĂNG VÀ CHIỀU CAO CHÂN RẰNG CỦA 
CÁC RẰNG , CHIẾU SÂU THÂN KHAI TOÁN PHÂN, 
BƯỚC MỊN. TIÊU CHUÂN 20 ĐỘ (20P VÀ MỊN HƠN) 


St'đ. Pre-shaving Stđ, | Std. Pre-shaving 
Deden. Đedendura A dden. | Deden. Dedendum 


1,2 , 1.2 1.35 
P -+.oo2 & | pT†?.oo2 F2 +.oo2 


o.o6zo .0605 Ì o.07oo O.027o | 0.030i 
O.Os66 .O"! , SỐS4 O.0234 O.0261 
0.0520 .OSẼ... - GñTT ©,O2OB o.023T 
0.0440 .‹O50Z Í ¿.O0547 0.0190 0.0207 
O.0305 ,Ö 0.0492 O.O17o o.o180 
o.0353 h o.o438 O.O145 O.GIỐT 
9.0320 : 0.040O O.0120 0.0132 
O.O203 Ẵ Ơ.O367 O.OI14 0.0125 


BANG § : ĐẦU RẰNG VẢ CHIẾU CHÂN RẰNG CUA CÁC 
RẰNG GÓC THÂN KHAI TIỂU CHUẨN 21! ĐỘ 
Tabk 5 ADDENDUMS AND DEDENDL'MS OF STANDARD 
30-DEUREE INVOLLTE STL!B TEETH 


St'd.  †St'*d.Min. |Pre-shaving Std. | St'đ.Min. |Pre-shaving 
Adđđen. Deden. Deden. Ađđen. Dedecn. Deden. 
Dia- Dia- —————— 
itch, m— >:33 itch, khu = _ 
¿ˆ P P “° p | P P 
Note 1 Note 2 Note 1 Note 2 
2.5 O.A4Ooo ©.540O § ©.I00O 0.1250 o.1688 
3 o.3333 O.4590 g | o.o889 O.IIII O.15oO 
3.5 o.2857 o.3857 1O ©.o8oo 0.1000 |  O.135Ó 
4 O2000G |  O.3375 TT °.O727 o.Oo0og 0.1227 
4.5 o.2222 ©. 3OOO 12 o.o66+7 o.o833 O.1125 ˆ 
5 O.200O O.27oo 14 0.0521 O.O714 o.oo64 
6 O. 1667 O.2250 16 O.O5oO o.o625 o.O844 
T ©.1420 0.1020 18 O.0444 o.Oss0 O.O75O 


BẢNG 6 : ĐẦU RẰNG VÀ CHIẾU CAO CHÂN RẰNG CUA 
CÁC RẰNG CHÂN ĂN KHỚP THAN KHAI 
TIÊU CHUẨN 20 ĐỘ 


St'4. St'4. Pre-shaving St4. St'ả, Pre-shaving 
Adden.| Deden.| Dedendum Adđen.| Deđenl| Dedendum 


Note 1 


0.0417 | O.O521 
©.O38S | o.o48t1 
O.O345 | O.O431 
O.O312 | O.O30I 
©o.o286 | o.o357 
o.027o | o.o3238 
©.0250 | O.O312 
o,o238 | o.o2g8 
O.O222 | O.O278 
o.o2o8 | o,oz6ño 
O.020oO | O.025O 
O.OIBös ƒ o.o2431 


Note r: Stanđdard đedendums for shaped gears. 

Note 2: Dedendurmns recommenđed by Michigan Tool Co. for pre-shaved gearg. - : k 

Note 3: Deđenđums based or clearances recornmended for pre-shaved gears by National 
Đroach & Machine Co. : 


2. BÁNH RÁNG CÔN 

BEVEL GEARING 
CHÍ DANH CUA BÁNH RẰNG CÔN 
BEVEL GEAR NOMENCLATLIRE 


-_ PITCH APEX TO BACK 


PITCH APEX TÔ CROWN 
TO BACK 


-. 


BAGK \ 
ANGLE 


j j OUT SIDE : DIAMETER 3 


ĐEDENDUM 
ANGLE 


GEAR 


27) 
⁄: 


American Stanđdard System for Straight Bevel Gears (ASA B6.!3-rgss). — 
Thỉs system for the đesign of straight.bevel gears is a đeveloprient ftom a system 
originated by the Gleason Works and adopted by the American Gear Manufacturers 
Association in ¡922 and revised ỉn rgao. “The general basis of the system and the 
formulas used to obtain the tooth proportions and blank dìmensions are the same 
as ïn the revised (r9s4) Gleason Straight Bevel Gear System which follows: 

Working Depth: The working depth ïs cqual to 2.ooo inches + diametral pitch, 
The use of stub teeth ïs not recommended because the reduction ïn contact increases 
noise and dccreases weaf resistance. 


BẢNG 1: CÔNG THỨC CỦA BÁNH RẰNG CÔN THĂNG 20 
ĐỘ - GÓC TRỤC 90 ĐỘ 

Tablc 1. FORMULAS FOR 20-DEGREE STRAIGHT BEVEL GEARS - 
9)-DEGREE SHAFT ANGLE 


Given 
: Number ofÍ Pinion Teeth, n "xì Face Width, 
2 | Number oí Gear Teeth,V - 5. | Pressure Angle, ó =2o° 
3 | DiametralPitch.P 6 | 5haft Angle, 2 = go° 
“To Find m 
Formula 
No. ltem 
PINION GEAR 
¿„ | Working Depth bk. x..a : -_ | Same as pinion 
8 Whole Depth hệ =2 +o.coa Same as pinion 
R § : m h _N | 
9 |Pitch Diameter. dẻ “s `. MS. =5 
IS | Pịtch Angle + m=tanhi Ñ | IT =oo°—*y 
it | Cone Distance Áo ... Same as pinion 
2asnT  ~ 
( 12 | Cireular Pitch =¬ Đàmê a3 pinion 
| 134 |Addendum “ „ 6p =hk—ag : Lộc) -—°? = 
Dedenduma 2.188 : 2.188 
14 (See Note 1) bp =—p—~dP bg =—s——dg 
1s | Clearance cc =ht—hk 1" ._ | Đame as pinion 
¡ 16 | Deđendum Angle ön =tanrÌ Š - ôg =tan”l —— 
1? | Face Angle oí Blank xo =x+öq | Fo =TP-+-šp 
18 | Root Angle YR =Y—ÖP: Tp =—ôG@ 

19 | Outside Diameter đọ =i-+2gP COS Do= D+2-g cos T 
2o | Pitch Apex to Crown L2g) — 2 úP sin kế Xo=.—sa sin T 
2ar | Circular Thíckness L m-T - la =- (gp—ag) tan ở 
22 | Backlasb (See Note 2) B= (See Table ơn page 692). 

Chordal Thickness -Ö. P0 5 =T_.D _ö 

23 (See Note2). Án 1ơ=T1~g—2 

Ƒ—— —.——— x — - ' 4 p x2 " 

24 | Chordal Addendum acP“ap+ so. . dcg=qg+<Đ ¬ 

25 | Tooth Angle SSS( rạp tan ®) Minutes | Same as pinion 


— 


26 | Limit Point Width (T—abp tan $)—o.oo1s | Same as pinion 


— | —————————————————— ST ua..J0E7C-ĐUÊN, He I).(PEIOEE Kuổi. 
2 Tooi Ađvance NHIÊN N- -.-> ï Sarne as pinion 


All linear đimensions are in inches. Calculation oí linear đimensions which affect 
angular values should be carried šo 4 or 5 decimail pÌaces. 

Nofe !: The actual dedendum wiil be o.oo2-inch ˆ xa edj than ky re? đụe to Item 27, 

Note 2: The American Standard for Fine-pitch ght Bevel Gears does not indicate 
talues for  since most ñne-pitch bevelÌ gears operate sith little backlash,. . 
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BẢNG . CHIỀU CAO CHÂN RĂNG CỦA CÁC BÁNH RẰNG 
CÔN THĂNG CHỦ ĐỘNG 


Tahle 2. GEAR ADDENDA FOR GENERATED STRAIGHT 
BEVEL GEARS 
(for ! diametral pitch and various 


8£qr-I0-pinion rdfios) 


Ratio = Number of teeth in gear +© Number of teeth ¡in pinion 
Adden-H Ratios Adden- “ Zt G6 Adden- 
dunm, |Ƒ........_.._.__Í đum, lÍ_._._ um, |Ì__—- 
IÍnch ||From| to | lnch l|From| to | lach || From| to 
1.42 | 1.45 2.06 
1.45 | 1.48 | O. 2.16 
1.48 | 1.52 Ẫ 2.27 
1.52 | 1.56 | 9. 2.4L 
1.56 | 1.6o | o, 2.598 
1.ỐO : Ẫ 2.78 
1,65 : l 3.05 
1.70 |1. : 3.41 
1.76 Í 1. : 3.94 
TIÊP : .Q.Ø, 4.82 
6.8t | 


”„ 


1. 
r1. 
1. 
1. 
1. 
1. 
1. 
1. 
‡T. 
!. 


* Select nHdcdpEr according to Tìti8 of cng ln case of SOI tise s the 0ÿ ri: 
addendum. 

As in the original system, long and short addenda have been adopted for all ratios 
except those with equal numbers oÍ teeth. AÁ long-addendum pinion and a short- 
ađđendum gear have more action ¡n recess than ¡n approach (with pinion driving), 
have stronger pinion teeth, and can have a lower pressure angle without undercut, 
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BANG 3 : CÔNG THỨC CHO HỆ GI.EASON GÓC ÁP SUÁT 20 
ĐỘ, BÁNH RẰNG CÔN XOĂN - GÓC TRỤC 909 
Table 3. FORMULAS FOR GLEASON §YSTEM 20-DEGREE PRES- 


§URE ANGLE, SPIRAL BEVEL 
GEARS - 9)-I)EUREE SHAFT ANGLE 


Ƒ—_——_— — ——mc—B 


Given 
L4 Nưmber of Pinion Teeth, ø 4 Face Width, # | 
2 Number of Gear Teeth NV) | s Pressure Angle, ¿ = 2o° 
k Diametral Pitch, P 6 Shaft Angle, Z = go” 
To Finđ 
Formula 
No. 1tem 
PINION GEAR 
$ I,7oO : T 
7 | Working Depth hạ = Same as pinion 
.3855 
8 | Whole Depth hị “—— Same as pinion 
9 | Pitch Diameter d =5 D “5 
r© | Pitch Angle y =tan? X T =0o—+* 
D VÀ 
1t | Cone Distance : Same as pinion 
2sin . 
12 | Circular Pịtch Ð =. Same as pinion 
b 
13 | Addendum dp =Ìhk —dg a — 
14 | Dedendum bp =hị —dp bq =hị —ag 
1s | Clearance c€c =ht—hk Same as pinion 
b 
16 | Dedendum Angle Šp =tan"Ì _ ðq =tan"] k2 
3 1Á )NGGIILJN TH (006 60C... cài Chế Ao 
17 | Face Anpgle oí Blank ‡ yo =y +ồag Po=l'-Lồp 
r8 | Root Angle +h =Y -ồp Pa=U'—ôg 
19 ƒ Outside Diameter đọ =đ+:2dp cos Y - | Dọ =D+-2ac cos P 
D ở ; 
2o | Pitch Apex to Crown | zo mi —ap sỉn y Xo kh —øg sỉn 
T . —1.22(ap —øg)tan ở 
2r | Circular Thỉckness ¡ mộ —T ". K(Chart r) 
P 
2z | Backlash* B =(See table on page 693) 


® When the gear ¡is cụt spread-blađe, aH the backlash ïs taken from the pinion thickness. 
When both members are cụt single-side, cach thickness is reduced by half the backlash. 


S9] 


BÁNG 4 : CHIỀU CAO CHÂN RÁNG CỦA CÁC BÁNH RẰNG 
CÔN XOĂN HỆ GLEASON 


Tahble 4. GEAR ADDENIA FOR GLEASON SYSTEM SPIRAL 
BEVLEL GEARS 


Gearing ratio = Numbetr of gear teeth + Nưmber of pinion teeth 


_— 


Ratos lAdđeni|| Ratos lAđđen- Ratios [Ađđen- Ratios Adden- 
——————-| dum, ÌÌ——————I| dum, |Ì——————| dum, |Ì———————|Ì đưm, 
From| to lnch |JÍ From| to Inch || From|j to IÍnch H From| to lnch 


1.OO | 1.oO j o.Bso || 1.15 | 1.17 | O.750 [| 1.41 | f.44 | 0.650 || 1.00 | 2.10 | O.5%O 
I.O0 | I.O2 | O.84o || 1.1 | t.19 | o.74o || †.44 | 1.48 | o.64o | 2.10 | 2.23 | o.54o 
1.02 | 1.04 | o.83o 1.9 | I.2I | O.730 1.48 | 1.52 | o.63o || 2.23 | 2.38 | o.53 
1.03 | 1.O§ | o.82o I.2I | 1.23 | O.72O 1.52 | t.57 {| O.62o || 2.38 | 2.58 | O.52O 
1.O5 | 1.O6 | o.Bro I.23 | 1.26 | O.71O 1.57 | 1.63 | o.61ọ 2.58 | 2.82 | O.51O 
1.oổ | 1.08 | o.8oo 1.26 | 1.28 | o.7oO || 1.63 | 1.68 | o.6oo lÌ 2.82 | 3.17 | o.5oO 
1.O8 | 1.o9 | o.79o |[ 1.28 | 1.3r | o.6gc || t.68 | 1.75 | ©.500 || 3.17 | 3.67 | 9.400 
1.O9 | 1.1I | o.78o || 1.31 | 1.34 | o.68o || 1.75 | 1.82 | o.sao H 3.67 | 4 s6 | o.4Ro 
I1.IT | 1.13 | O.770 || 1.34 | E.37 | o.67o || 1.82 | r.oo | o.s?o |Í 4.56 | ?.oo | o.47o 
1.13 | I,15 | O.76O || 1.37 | 1.41 | o.66o || I.9o | 1.99 | o.s6o || 7oo| *® o.46o 


* Select ađđdendum according to ratio oÍ gearing. In case of choice, trse the drger 
ađđendum. : 
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CÔNG THỨC CHO CÁC THÀNH PHẦN TIẾP TUYẾN, TRỤC 
CỦA TÀI DANH NGHĨA CHO CÁC BÁNH RẰNG CÔN 


THẮNG VẢ XOĂN 


FORMULAS FOR TANGENTIAL, AXIAL, AND $EPARATING COM- 
PONENTS OF THE NORMAL TOOTH LOAD FOR STRAIGHTAND 


Component of 
Normal Tooth 


Tangential, W; 


Driving Member w, = 16.959 P 
and Driven : nm, 
Member 
®À xia], Wy ' 
Driving Member | W;y = =. (tan ó sỉn yaạ — W„ = =ử (tan ó sin ra +- 
| ._ Sin ý co8 +d) | 8in ý co8 +4) 
Driven Member W„ = = r (tan $ sin yp + Wz = _ c (tan ó sin Tp ~ 
- gin €Os+p) sỉn ý cos yp} 
†Separating, W; : : 
Driving Member W = =_ ý (tan $ cos va + W; = _ (tan ó cos yạ — 
sin ý sin +a) : Sin ý sin +} 
Xe W W : 
Driven Member W, = TẾ” (tan ¿ cos yp —~ Wạ = = v (tan ở cos yp +- 


center. 


W: = tangential loađ on driving gear at - 
its mean pitch điameter, ín 
pounds; also equal to thetangen- 
tial load on the đriven gear at its 
mean pitch điịameter : 

Wy = axial thrust load, in pounds; - $ = normal pressure angle; - 

W; = separating cornponent in pounđs; 

đ„m = mean pitch diarneter of đriving 
member ïín inches = ở — # sỉinya, 


Right-hand Spiral and Clock- | Right-hand Spiral and Coun- 


* If the computed value of Wz is positive, then the thrust 1s ơwđy Írom the cone 
Á negative value itđicates the thrust ïs /orødgrd the cone center. 
† IÍ the computed value of W is positive, then the force ¡s øay from the mating 
mermber (separating Íorce). AÁ negative value indicates the ƒorce is totard the mating 
tnember (attracting Íoroe). 


SPIRAL BEBEL GEARS _ 


where ở œ pitch điameter of đriv- 
ỉng member, ` = face width, and 
+a “= Dpitch angle;- " 

# = speed oÍ driving member ïn rpm; 
P = horsepower transmitted; 


ý “= spiral angle; NĂ 
+a = pitch angle of đriving member; 
*yp = pitch angle of đriven mem ber. 


Hand of Spiral anđ Direction of Rotation of Driving Member. 
Rotation, or Left-hand | ter-clockwise Rotation, or 


Left-hand Spiral and Clock- 
wise Rotation 


wise 
Spiral and Counter-clockwise 
Rotation 


sin # sin + p) sỉn ý sin + p) 


A93 
THÉP THƯỜNG DÙNG ĐỀ CHẾ TẠO BÁNH RẰNG CÔN 
THƯỜNG 
REPRESENIATIVE STEELS USED FOR BEVEL GEAR 


ÄPPLICA LIONAS 
ENGG CARBURIZING STEELS ˆ Ñ 
| SAE Purchase Specifications 
AISI Type of Steel ñ cáp len esb/ Tạ É HÐE DA BA Remarks 
No. eat lreatrmenf Nurmnber| Size 


————————————-———_ —_————_— ———_———~Ỉ——————— 


1024 Manganese Normalize . |Low Alloy — oil 
quench lữmited 


| to thin sections 
2512 Nickel Atloy Normalize — 163-228 Ì s-& | AircrafÍt quality 
Anneal 
3310 Nickel-Chromium | Normalize, then | 163-228 | s-8 | Useđforrmmaxinum 
3312X | (Krupp) Nickel- heat to t4so°E, resistance to wear 
Chrormnium cool in Íurnace. and fÍatigue 
Reheat to 
1170°F — cool 
BS. 1$ 1.59... 
4028 Molybdenumn Normalize 163~217 Low Alloy 
4615 Nickel-Molybdenum| Normalize — 163-217 | s8 |Good machining 
462o Nickel-Molybdenum| 17oo°F-rso°F tralities. 


Well adapted to đi- 
ret quench — 
gives tough_ core 
with inrinimum 


= đistortion 
. Eor atrcraÍt and 
n. H2 EY ID lap Normalize 163-24I | 5-8 | heavily loaded 
Service 


s12 | Chromium Normalize 163-217 | s-8 


———— '—_———_—..—Ï —————————————~-~-.Ì —————-|———————¬ 


8615 
mi Chromiumn-Nickel- | Normalize — cool Used as an alter- 


163-217 | s-8 nate Íor 462o 


Molybdenum at hammer 


OIL HARDENING AND FLAME HARDENING STEELS 


TIẠI Sulphurized Íree Normalize 179-228 | sor | Free cutting steel 
cutting carbon steel | Heat treated 255-2609 | Coarg- | tused for anhard- 
er ened gears, oiÏ 


treated gears, and 
Íor gears to be sưr- 
face hardened 
where stresses are 


low 
414O Chromium- For oiÍ harden- | 173-212 Used for heat- 
Molybdenum ing: Normaalize treateđ, oil hard- 
— Anneal ened, and surface 
For surface hardened gears. 
bardening: Nor- ||Ì235-20g Machining quali- 
464o Nickel- rnalize, reheat, 2609-2302 ties oÍ 464o are 
Molybdenumn uench and 392-341 superior tO 414O, 
wW and it is the pre- 


ferred steel for 
flame hardening 


—————————n———œ———-—————~|—-—~--———-_—-—-———-—-—-—---—~-Ì| ————-——|——--——— 


6145 Chromium- Normalize -— 235-260 Eaïr machining 
Vanadium reheat, quench, | 269-392 qualities. Ủsed 
and đraw 302-341 RE surface hard- 


eped gears whern 
464o is not avail- 
able 

Used as an aÌter- 
nate for 46ao 


——————l————————————-————¬' | t¬*_~—————~——-—.+-~~—————— |—~—~————————- | ~————— 


B64o Chromiurmm-Ntckel- 
8220) Molybdenum Same as Íor 464o 


NITRIDING STEELS 


Special Alloy Anneal 163-102 Normal hardness. 
range for cutting Ïs 


2o-2z8 Rockwell C 
* Any other steels equivalent to those 1isted ín the table may also be tised, 
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CÁC NGUYÊN I.Ý VÀ CÔNG THỨC ĐỀ TÍNH TOÁN KÍCH 


THƯỚC KHI GIÁ CÔNG PHAY BÁNH. 
RẰNG CÔN - 


RULES ANH FORMULAS FOR CALCULATING ID)IMENSIONS OF 


Cutting Angle 


Outside Diameter 


Cutter 


MILLEl BEVEL GEARS 
To Eind Rule Formula 
An sin ®# 
Divide the sine of the shaft angle by Xe +cos Ð 
: the sum of the cosine of the shaft angle Np 
Nn Mn - PHêt the he 0i ., by BE ÊN Da 
ngle oi P:nion the number of teeth in the gear by the 2 : 
nurm ber of teeth in the pinion; thisgives | Ÿor 9©° shaft angle, 
the tangent. jVote; For shaÍt angles Np : 
greater than go° the cosine is negative. | tan “P“Ng 
Pitch Cone Subtract the pitch cone angle oÍ the ben 
Angle of Gear pinion from the shaftangle. s2 soi s0 
: : Divide the nurmnber of teeth by the đia- Š ướg: 
Pitch Diameter metral pítch. D=N+P 
, | Adđendum Divide I by the điametral pitch. S1+P 
ặ Dedendum Divide 1.1s7 by the diaraetral pitch. S+A=I.1s7+P 
Gà Tu quản Divide 2.xs7 by the điametral pitch. W=a.ts+P 
`. O—= ——-—=- “a7... 
ˆÌ Th:ckness of = ự l 
] Cty ng at Pitch Divide 1.571 by the điametral pitch. T=1.571+P 
ine 
«œ | Pitch Cone Divide the pitch điameter by twice the c= Đ 
E Radius sine of the pitch cone angle. 2Xsin œ 
Subtract the width of face from the 
5 b TH 'ch, cone TH c vide the Tin = sx£=È 
D) y the pitch cone radius and multiply by C 
ñ Tooth the addendum. 
o | Thickness of ,Subtract the width of face Írom the 
Ä1 | Tooth at Pitch pịtch cone radius, divide the rernainder =TxŒCcP 
*' | Line at Small y the pitch cone radius and multiply by C 
Ê |End the thickness of the tooth at pitch line. | 
ặ Addendumn Divide the addendum by the pitch | ¿ g= s 
¿ ngỉÌe cone radius to get the tangent. = `. 
E Dedendum Divide the dedendum by the pitch tiếc S+A 
8B | Angle cone radius to get the tangent. ° ạ C 
- 3 -_ Divide the pitch cone radius by 3 or | 
Ÿ | ưng) ch điviđe 8 by the điametral pitch, which- Fr=CorF~Š 
> B4 ever gives the smailer value. 3 P 
4 Circular Pịtch Divide 3.1416 by the điametral pitch. Ð=3.L416 +?P 
Ađd the ađd to the pitch 
Face Angle Ki hắt bầu endurmn angle to the pitc m.r 
Compound Rest Subtract both the pi 
: pitch cone angle and ta 
Tin ng Turning the ađđenđum angle frơm go degrees. ¬e°-a—8 


Subtract the deđdendđum angle from the 


pitch cone angle. HH: mm. 


Angular Adđendum Multiply the ađdendum by the cosine K=SXeœ z 


of the pitch cone angle. 


— Add twice the angular ađđenđum to. = 
the pitch điameter. O>=D+zKE 


VerteÄ or Apex Multiply one-half the outside điameter 7> vcot $ 
Distance by the cotangent oÍ the face angle. r hà 
Subtract the width of face from the 
Vertex Distance at pitch cone radius; địvide the remainder 1° JxÉ=ÈF 
- §mall End of Tooth » | by the pitch cone radius and rmultipÌy C 
: by the apex đistance. 
be tui CÊbxgg for Diviđe the number of teeth by the co- N= 


sine of the pitch cone angle. 
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3. BÁNH VIT - TRỤC VIT 
WORM GEARING 


BANG I: CÔNG THỨC VỀ TY số CHO BÁNH VIT - TRỤC 
VIT BƯỚC NHỎ THEO TIÊU CHUÂN MỸ 


LẺTTER SYMBOLS 
Đ== Circular pitch of worm gear WORM 
=axial pitch of the worm, Øx, 
‡n the central pÌane RADIUS On 
Đ„= Axial pitch of worm À T.cen 


#n*= Norrmnal circular pitch of worm anđ 
: worm gear= 0x COS À*= ô COS ý 


À=Lead angle of worrmm 
=Hclix angle of W#orm gear - 
„re Number of threads in worm 77 
NW= Number of teeth in 2 worm gear 22 
“=w1?g 


trg= Ratio oÍ gearing=N ‹+n 


Ïtem Formula Item 
WORM DIMENSIONS WORM GEAR DIMENSIONS** 


Lead . l>nÐĐ„ Pitch Diameter D=Nbp++xr=Nbp„+x 
Pịtch Diameter đ=i+-(x tan À®) || Outside Diarmneter | Dạ=zC —d++2a 


Outside Diameter | dạ=d-+2ø Face Width FQmin=1.125% 


Safe Minimum Pự=w D„¿t—D! |[. V (dạ †26)*— (dạ—4ø) 
Length cf 
Threaded Por- 
tion of Worm * 


DIMENSIONS FOR BOTH WORM AND WOBRM GEAR 


Adđenđum a=o.31830„ Tooth thickness I=0.S20n 


Whole Depth h,=o.7oo30a-+o.oo2l| Approximate nor- | $„=2o đegrees. 


: mmaÌl pressure 
Working Depth hy=o.6366Ðn angle† 


Clearance c=h,—hk Center đistance C¬o.s (4--D) 


An dicsedsiỏng 3 in inches unless otherwise inđicateđ, 

* This Íormula allows a sufficlent length r fine-pitch worms. 

** Current practice Íor ñne-pitch worm gearing đoes not require the 1ise of throated 
blanks. “This results ta the mụch simpler blank shown in the điagram which ¡s quite 
similar to that for a spur or helical gear. “The sligh$loss in contact resulting from the se 
coÍ non-throated b4anks has iittÌe efect on the load-carrying capacity of ñne-pitch worm 
gcars. 

Ít is soraetimes đesirable to ttse topping hobs l prođucing worm gear6in wbhich the 
size relation between the outside and pitch điameters must be closely controlled. In 
sụch cases the blank is made slightly larger than D„ by an amount (usually from 0.010 - 
to o.o2o) đepending on the pitch. “Topped worm gears will appear to have a srhall throat 
which is the result of the hobbing operation. For all intents and purposes, this throating 
is negligible and a blank so made is not to be consiđered as being a throated blank. 


+ Í Às statediin the text on page 75. the actual preSstire angle will be slightly greater đue 
3 the manufacturing process, 
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BANG 2 : CÁC ĐƯỜNG KÍNH BƯỚC CUA TRỤC VÍT BƯỚC 
NHỎ THEO TIÊU CHUÂN MỸ KẾT HỢP GIỮA TAI 
TRỌNG VÀ GÓC CHỊU TÀI 
Tuble 2 : PITCH DIAMETERS OF FINE-PITCH WORMS .FOR 
AMERICAN STANDARD 


Lead Angle À in Degrees 


v 


0.5 1Ơ 2.© kh» 4.O s.O 7.0 
Pitch Diameter đ in Inches 
1.0937 | O.5472 | 0.3647 | 0.2735 |..... |-..... |... TÊN nên 
1.4583 | G.7297 | O.4863 [ 0.3646 | O.2429 |..... Ì...... .xovse¿ 
1.8228 | O.0121 | O.6o79 | O.A558 | O.3037 | 0.2276 |...... | .....« 
2.1874 | 1.0945 | 0.7295 | o.5469 | o.4644 | 9.273! |...... |...... 
-..... | 1.1857 | O.7903 | O.5925 | O.3948 | o.20s59 | o.2365 |...... 
33'eBt.8 1.4593 j 0.0726 | O.7203 ] O.45859 | O.3641 | O.20I11 |...... 
tà 1.6417 | 1.o042 | o.82o4 | o.s466 | O.4og7 | o.3274 | 0.2333 
`. 1.8242 | 1.2158 | Oo.oi16 | o.6274 | o.4552 | ©.3638 | o.2502 
`. 2.1800 | 1.45QO j 1.o049 | o.7288 | o.5462 | ©o.4366 | o.3111 
S-eÌê s8 'š O.5017 | 9.4739 | 9.3370 
Tư o.6828 | o.5457 | o.3889 
viÖS oia'+ o6.1283 | o.s821 j O.4148 
v49 si o,8103 | o.6s40 | o.a667 
S74 x6 o.8876 | o.7o0s j O.5O55 
hoc cu ©.9104 | O.,7276 | o.sIB§ 
¬— ©.9s59 | o.764o | o.5444 
at S:20 I1,O924 | o.8732 | o.6222 
1 1.148o | Oo.ooo6 j o.6481 
: 1.5791 | 1.18 O.0459 | o.6741 
coluưmnn, the numbers of threads Xx. 5066 1.2? 45 1. or87 Ì o.7250 
given ¡n the second column are | 1-7 " - ` 
those corresponding to standard 1.8220 1.3656 1.O015 O.7778 
axial pitches, S32 1.0435 | 1.4566 | 1.1642 | o.82zo6 
The standarđd axial pitch for 9 \ : 8 ' 8426 
cách pitch diameter shown ¡n | !.9739 | 1.4794 | 1.1524 | ©.942 
the body of the table ís obtained 2.1257 | 1.5032 | 1.2734 | o,0974 
by đividing the lead given in 638 
coluưnn 1 by the number of| '-**** 1.6367 | 1.3o9ỡ | O.0333 
li bon given ¿n column 2. NHh, ¬—- 1.7752 | ï.4189 | 1.O111 
where more than one numnDer ø 
threads 1s given in column 2, | -''*** 1.8207 | 1.4553 | 1.0379 
there will be rnore than one | ------ 2.O483 | 1.6372 | 1.1666 
standard agal pitch for the cor-|...... | -..--- 1.6554 | 1.1796 
resSponding pitch điameter.  Í|......Í...... 1.7463 | 1.2444 
Exampile FEor a lead angle of 
2.o đegrees and a lead oÍ o.240 | ...... | ‹-.--- 1.8101 | 1.2963 
inch, the corresponding pitch|....... |...... 1.8010 | 1.3481 
điameter 1S given ¡n the tableas[, ‡...... 2.0374 | 1.ASIE 
2.1878 inches, 1.5166 
Since there are three values of | ˆ'*ˆ*" | "+2 d can" 
# given in coÌưmn 2, namely, ¬x— LÀN. 1.5555 
3, 0, and 8, there will also be three 1.6502 
standard axial pitches avallable | ”"°"'“°" | ”+***^ 4 set n/ sẽ 68s2 
for this pitch điameter. “These | ***++* | Thh nh | thhnnr l 
pitches are: 0.240 + 3 = O.oÔO; sa GÌ) cv bang DÍ on ias 1.8148 
0.24O + 6 = 0.040; and 0.240 + Í¿ 1.8666 


8 = o.o4o. TS. . sẽ... 
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BÁNG 2 : CÁC ĐƯỜNG KÍNH BƯỚC CUA TRỤC VÍT BƯỚC 
'NHO THEO TIỂU CHUÂN MỸ KÉT HỢP GIỨA TAI 
TRỌNG VÀ GÓC CHỊU TÀI 
Tuble 2 : PITCH DIAMETERS OF FINE-PITCH WORMS FOR 
AMERICAN SEANDARI 


Lead Nưmber Lead Angle À in Degrees 


mm of 


Inches, | Threads.|_ ”'° | s>/SÈ| | kuổi | iu | TY 


Pịtch Diameter đìịn Inches 


osooo oøoøo øooo 6o 


9 
3.6 
4.5,8,1o 

9 
kị 
3,6 
s,1o 
4.8 


9. 
o0. 
ọ. 
o. 
ọ. 
9. 
°. 
9. 
°.4 
9. 
o, 
o. 
0.5 
0. 
o. 
9°. 
g: 
°. 
o9. 
o9. 
9°. 
°. 
o.§ 
5. 
°.‹t 
9. 
1. 
1. 


”¡H 


BẢNG 3: TỶ SỐ RẰNG CỦA TRỤC VIT BƯỚC NHỎ - BÁNH 
VIT THEO TIỂU CHUẦN MỸ 
| Lead Angle À in Degrees 


nhe | Bưến | Số | r | rẽ | 2 | 3 |+ | s | |ð |n|s|n|z] se 
2z. : Dimensions of Tooth Parts in Ínches† 

8 ,0005 | .0095 | .0005 | .0005 | .oo0s | .oogs | .oo05 | .oo05 | .0094 | .oo04 | .0093 | .Ooof | .oo89 |..... |..... 

o0.o3o hụ ,0220 | .O220 | .022g | .0220 | .O220 | .0220 | .0220 | .O220 | .O0227 | .0227 | .0225 | .O220 | .0216 |..... |..... 
?n 0300 | .0300 | .0300 | .0300 | .0300 | .0200 | .O299 o208 | .o206 | .O294 | .O02gr | .O287 | .o28o |..... |..... 

đ .0127 | .OI2? | .O127 | .OI27 | .OI27 | .OI27 | .OI27 | .OI26 | .OI26 | .OI25 | .OI24 | .OI22 | .OII0 | .OII5 |..... 

0, 4O hạ .0209 | .0200 | .0200 | .0200 | .O200 | .0200 | .0200 | .O0207 | .0207 | .O205 | .O0293 | .O288 | .o282 | .02743|..... 
#n .04OO | .0400 | .0400 | .0400 | .0399 | .0399 | .o398 | .O3Ø7 | .9395 | .G6393 | .0388 | .0383 | .0373 | .9363 |..... 
8 OISQ | .OI50 | .OI59 | .OI59 | .Ol50 | .OI59 | .OfSQ | .o1S8 | .OI57 | .OISỐ | .OI54 | .OIS2 | .O149 | .O144 | .OI38 
°9.,Oã0 hị .‹037o | .O370 | .0370 | .O370 | .0370 | .O370 | .O37o | .o368 | .036S | .9363 | .0359 | .O354 | .0348 | .O337 | .0324 
Đn .O500 | .O500 | .O500 | .O0500 | .0490 | .O490 | .O498 | .O496 | .9404 ¡ .O401 | .O485 | .0478 | .o467 | .O453 | .O0433 
4 ..... | .O2Ø7 | ,Ơ2Ø7 | .O0207 | .O0207 | .O206 | .O206 | .O205 | .O204 | .0203 | .G20I | .OI08 | .0I103 | .OI8§ | .OL70 
o.O6§ BC. +J sò: .0475 | .©475 | .0475 | .9475 | .0473 | .O473 | .O471 | .o4ðQ | .o46y | .o462 | .o4s6 | .O0445 | .O434 | .O414 
:  ẢNG .0650 | .o6so | .O650 | .O649 | .o648 | .o648 | .o6a4s | .0642 | .o638 | .0631 | .o622 | .o6o; | .os8o | .o563 
B` ˆ ˆ  s¿a¿ .0255 | .O255 | .O0254 | .O254 | .O254 | .O254 | .O253 | .O252 | .O25O | .O247 | .O244 | .O238 | .O23I | .O22T 
o.O8o ä‡t — †..... .OS8I | .o58I | .O570 | .O570 | .O570 | .O579 | .O577 | .O574 | .0570 | .O563 | .O557 | .O544 | .O528 | .oS566 
Pn 1....- oổoo | .o8oo | .08oo | .Ơ700 | .07o8 | .0797 | .©o7094 | .o790 | .0785 | .9776 | .0?65 | .0747 | .O125 | .0693 
6. “ *“:v¿v..; .O3I8 | .O318 | .O3I8 | .O3I8 | .O3I8 | .O3I7 | .O3I6 {| .O314 | .O312 | .O3o9Q | .O304 | .o297 | .o288 | .o276 
O.I0O Ằ;‡ — ẻ‡..... .0720 | .O720 | .072O | .O0720 | .O72O | .O7I7 | .O7I6 | .O7II 07oO 9673 | .O654 | .O627 
fy - l*c‹‹ .IO0OO | ,I100O | .O090 | .O0990 | .ooo8 |. .0093 j .o0988 | .o082 | .o97o | .ogsố | .o934 o866 
34416 lÍ «03 vìoe .O0414 | .O4I14 | .O413 | .O413 | .O412 | .O4II | .O4o9 | .o4o6 | .o4o2 | .o396 | .o386 | .o37s | .o3s8 
O.130 "`... .0031 ¡ .0931 | .O920 | .O920 | .0026 | .O924 | .0920 | .O013 | .o004 | .o801 | .o§ốo | .oŠ4s | .o8o8 
"~. 1. ẽA 5S h5... .140O | .1200 | .1208 | .1207 | .1295 | .129O | .1284 | .1276 | .1261 | .1243 | .1214 | .1178 | .1126 
§` - -1[ cv ¿2F ve bố. .O500 | .oso0 ¡ ,osog | .oso8 | .o507 | .oso6 | .o503 | .o500 | .0494 | .O487 | .0475 | .O462 | .O441I 
o.réo hẹ c.... | ‹.... | ,1140 | .I149 | .I14O | .1138 | .1I35 | .I133 | .1127 | .I12O | .1I107 | .ToỌI | .1O065 | .I036 | .O99O 
?nố |1..... : 1599 | .1590 | I598 | .1896 | .1594 (| .158S | .158O | .1571 | .1552 | .1530 | .1494 | .I45o | .1386 


*®g= addenđum; h¿ = whole đepth; and n = normai circular gitch. 
† Tooth proportions are based ơn the formulas given in Table L. 
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NGUYÊN LÝ VÀ CÔNG THỨC CHO BẢNH VIT - l 
RULES AND FORMULAS FOR WORM GEARING - I 


To Find 


Ađđendum 


Center 
Distance 


Deđendumn 


Clearance 


Face Width, 
Worm-wheel 


Leadđ of 
Worm Thread 


Lead Angle, 
'Worm 


Outside Diam., 
Worm 


Outside Diam., 
Wormm-wheel 


Pịtch of Worrn 
and Wheel 


Rule 


Addenđum may be afected b 


lead angle. See paragraph, Ad- 
đenduma and Deđendum. 


Ađđd pitch điameter of worm- 
wheel to pitch điameter of worrn, 
and đivide sum by 2, 


Divide number of worm threads 
by tangent leađ angle, ađđ nưm- 
ber of wheel teeth and multiply 
sum by quotient oftained by 
dividing pitch by 6.2832. 


Formula 


c-(P+9 
2 


P £ 
văn 6.2832 (cán lã 7) 


JĐedendum may be afected tá | 


lead angle. See paragraph, A 


đendưmn and Dedendum. | 
British Standard — multipÌly 


cosine lead angle by o.2 times 
mmodule, 


For single and đouble thread 


pitch by 2.38 
(Shell type worm.) 


worms, multipl 
and ađđ o.zs. 


For triple and quadruple thread 
worm, mmaultiply pitch by 2.!5 and 
add o.2. (Shell tyọe.) 


When worm threads are integral 
with shaft, face width oÍ worm- 
Hêncg may cqual C%## địviđed 

y3- 


TU By lịch by number of 
worm threads or “ starts."' 


Mưiltiply pitch circurnference of 
worm by tangent of lead angle. 


Divide pitch circurnference of 
worm-wheel by ratio. 


Divide lead by pitch circum- 


Íerence oÍ worm; quotient is tan- 
gent of lead angle. 


A đđ to pitch điarneter twice the 


addendum. See paragraph, Pitch 
Diameter of Worm; also Ađđen- 
dưm anđ Dedendum, 


for outsiđe or over-all điarmaneter 
of worm-wheel, see paragraph, 
Outsde Diameter of orm- 
wheel, 


Diviđe lead by nưmber of 


threads or '“ starts '” on worm = 
axial pitch of worm and circular 
pitch of worm-wheel. .. 


Subtract the worm pitch điam- 
cter Írom twice the center đís- 
tance. Multiply by 4.14ai6 and 
đivide by numrber of wheel teeth. 


c =O.2?m cos Ủbạ 


P=2.3SP +o.2s 


P=az.isP + o.2 


Cu.st 


T=t 


È, = rd *% tan Ủa 


t8 


tan Ủa = 3.1416 ở 


đa = đ + 2a 


L 
P“ĩ 


P= (2C —~ x 3.1416 


3o 
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NGUYÊN LÝ VÀ CÔNG THỨC CHO BÁNH VỊT - 2 
RULES AND FORMULAS FOR WORM GEARING - 2 


To Find 


Pitch of Worm, | 
Normal 


on 


Địtch Diam.. 
Worm 


Pịtch Diamn., 
Worm-wheel 


Rađius of 
Rữn Corner, 
ee 


| Ratio 


Rubbing Speed, 
Ft. per Minute 


Throat Diam.,. 


Worm-wheel 


Throat Radius, 


Worm-whee 


Tooth Depth 


Won Thread 
Length 


 product 


Rule 


Mưltiply axial pitch by cosine of 
lead angle to ñnd normaÌ pitch. 


Subtract pitch điameter of 
worm-wheel from twice the center 
đistance. 


Subtract twice the adđendum 
from outside điameter. See Ád- 
đendum and Dedenduưm. 


Multiply lead by cotangent leađ 
ng, DỢ and divide product by 
3.1416. 


Subtract pitch dđiameter of 


worm from twice the center địs- 
tance. 


Mưltiply number of wheel teeth 
by axial an of worm and đivide 
y 3.1416. 


Multiply pitch by o.25 


BrHtish Stanđard: Radius = 
o.5 module. 


Diviđe number of wheel teeth 
by nưmber of worm threads. 


Divide wheel pitch điameter by 
ratio; square quotient anđ ađd to 
square of worm pitch điameter; 
rnultipÌly square root of this sun 
by o.z62 x R.P.M. of worm. 


Multiny o.262 X pitch điam- 
eter o worm by R.P.M. of worm; 
then muitiply prođuct by secant 
of lead angle. 


Ađđ twice the ađđendưm to 
pitch điameter — see paragraph, 


Addendum and Dedendum. 


Subtract twice wormm adden- 


dđum from outsiđe radius of worm. 


Whole depth equaÍs ađđendum 
+ dedendum. See paragraph, 
Ađđenđum and Dedendum. 


Multiply the nurnber of wheel 
teeth by o.o2, ađđ 4.5 and multi- 
ply sưm by pitch. 


British Stanđard — Subtract 
8quare of worm-wheel pitch điam- 
eter from square of outside điam- 
eter and extract square rook of 
remainđer, 


Formula 


Pạ = P X cos Ea 


đ=ạC —D 
đ = đạ — 24 


#.ẻ L X cot La 
3.1416 


D =¿C — d 


KT. run 
3.1416 


Rad. = ozsP 


Rad. = o.S1?t 


R=T>t 


V =o.262 HA ỊP lì ( 


V = o.262 đu X% sec La 


W=z+b œ A+ĐB 


G = P(4.s -+ o.o2 T}) 


G= VPỊ=Đ 


T1 


4. BÁNH RẰNG XOĂN 
HELICAL GEARING 


NGUYÊN LÝ CƠ BẢN VÀ CÔNG THỨC TÍNH BÁNH RẰNG XOÁN 
BASIC RULES ANI FORMULAS FOR HELICAR GEAR 


To Find 
Relation between 


Shaft and Tooth 
Angles. 


Pitch Diameter. 


Center Distance. 


Checking Calcu- 
lations in (2) and 
(4); for tuse when 
angle between shaÍts 
iSQOegtees  - 


Nưmber of Teecth 


for which to Select 


Formed Cutter. 


Lead of Tooth ˆ 
Helix. 


Ađđenđum. 


Whole Depth of 


Tooth. 


Normal Tooth 
“Thickness at Pitch 
Line. 


Outside Diam- 
eter. 


CALCULATIONS 


In the formulas, W, œ, etc., are the 
nambers of teeth, hèelix angle, etc., Íor 
_-#tther gear or pinion; the notations Wa, 
ÑWb, œa,œụ, etc., refer to the teeth or angles 
in the pinion or gear, respectively, ïn a 
païr of gears đ and ð, 


See rules at bottom of page 8og. 


Đivide the number of teeth by the 


product of the normal pitch and the 
cosine of the tooth angle. 


Ađđ together the pitch điameters 


of the two gears and đivide by 2. 


To prove the calculations for pitch | - 


điameters snđ center đistance, mul- 

tiply the number of teeth in the frst 

gear by the tangent of the tooth angle 

of that gear, and ađđ the number of | W; + (Na 
teeth in the seeond gear to the prod- tan œa) = 
tct; the sưa should equal twice | 2 CPnạ X sinøa 
the prođứct of the center đístance | : 
tnultipHed by'the normal điarnetral 


pitch, multiplied by the sine oí the 
_ tooth angle of the firet gear. 


Follow procedure outlined under 


"heađding ““Selecting Cutter for MiI- 
'-¡ng Helical Gears,"° page 827. 


Multiply the pitch điameter by 
3.1416 times the cotangent of the | Ù = xD X cotø 
tooth angile. 


Divide 1 by the normal đỉametral 


pitch. 


Divide 2.157 by the normel điam- 


etral pitch.* 


Divide 1.s7t by the normal điam- 
etral pitch. 


Add twice the ađdendum to the 


pitch diarneter. 


*For hobbeđd 2o” pressure angle gears oÍ 2o điametral píitch and 6ner, W = 
{2.4oo + Pa) + o.oo2. 


HÌNH I - 12: SƠ ĐÔ LỰC ĐÂY CUA BÁNH RẰNG 


XOÀN - HƯỚNG CỦA LỰC TÙY THUỘC VÀO CHIẾU QUAY, 
VỊ TRÍ TƯƠNG ĐÔI GIỮA BÁNH BỊ ĐỘNG - CHỦ ĐỘNG, 
HƯỚNG XOĂN 


FIGS. ! TO 12. THRUST DIAUGRAMS FOR HELICAL GEARS - DỊ- 
RECTION OF THRUST DEPENI)§ UPON DIRECTION OF ROTA- 
THÓN. RELATIVE POSITION OF DRIVER AND DRIVEN GEAR, 
ANI DIRECTION ÓOF HELIX 


XOẮN - HƯỚNG CỦA LỰC TÙY THUỘC VÀO CHIÊU QUAY, 
VỊ TRÍ TƯƠNG ĐÔI GIỮA BÁNH BỊ ĐỘNG - CHU ĐỘNG. 
_ HƯỚNG XOĂN _ 


FlGS. I3 TO 28. THRUST DIAGRAMS FOR HELICAL GEARS - DĨ- 
RECTION ÓOF THRUST l)EPENI)S UPON DIRECTION OF ROTA- 
TION. RELATIVE POSITION OF DRIVER AND DRIVEN GEAR., 
ANI DIRECTION OF HELIX 
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5, BÁNH RẰNG HÀNH TINH 


 PLANETARYUEARING 
CÁC TY SỐ HÀNH TINH HOẶC ĂN KHỚP EPICYCLIC 
RATIOS OF PLANETARY OR EPICYCLIC GEARING 


Ð œ rotation of driper per revolution of follower or đriven member. 

P = trotation of ƒollotoer or đriven mermber per revolution of đriver. (Ïn Figs. 1 to 4, 
inclustve, #' = rotation of planet type ?¬llower about its axis.) : 

A = size of driving gear (use either number of teeth or pitch điameter). Note: When 
follower đerives its mot ion both from A4 and from a secondary đriving mermber, Á = 
8ize OŸ imiHiat đriving gear, and formula gives speed relationsbip between A and follower. 

B = sửe oÍ driuen gear or folloter (se either pitch điameter or nưmnbet of teeth). 

C = size oÍ fñxed gedr (use either pitch điarmeter or nurnber ofÍ teeth). 

bỆN Size Of ĐÍanet gear as shown by điagram (use either pitch điameter or nurnaber of 
teeth). 

: y.= Í_eg of ĐÏanet gear as shown by đingram (use either pitch điameter or number 
of teeth). 

#8 m Size Of secondary or gwxziliay đdưiting cear, when follower đerives its rmotion 
from two driving mrembers. 

Š$ = totation of secondary driuer, per revolution of iwf/a} đriver. .ŠS is negative when 
#8econdary and initial drivers rotate in opposite đirections, (Eormulas in which ,S is 
used, give speed relationship between follower and the initial đriver.) 

Note: In all cases,  D is known, # = I1 + D,or, iÍ F is known, D = 1 + £, 


Pịg. r Fig. 2 Pig. 3 


fOLLOWER FOLLOWER FOLLOWER 


ZÝ DRIVER 
`FIXED ` 


FOtLOWER 


gx.C 


Pt~t† 2x 


60) 
CÁC TỶ SỐ HÀNH TINH HOẶC ĂN KHỚP EPICYCLIC 
RATIOS OF PLANETARY OR EPICYCLIC GEARING 


Fig. Fịg. 8 
FOLLOWER . FOLLOWER 


ĐRIVER | FOLLOWER DRIVER 


Fig. 13 
FOLLOWER 


606 
CÁC TỶ SỐ HÀNH TINH HOẶC ĂN KHỚP EPICYCLIC 
_ RATIOS OF PLANETARY OR EPICYCLIC GEARING 


SECONDARY DRIVER SECONMDARY DRIVER 


= sx<(t—®S) % A-+s 
DÊN 2100-WNG P"“x+r6xn 


sgX(r(—®) 
B 


* “ 


_ SỰ TRUYÊN ĐỘNG 
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ĐẠI PHĂNG VÀ RÒNG RỌC 
FLAT BELT$S AND PULLEYS 
BANG 1 : HỆ SỐ DUNG LƯỢNG ĐAI : K 


Table I. BELT CAPACITY FACTOR, K-FLAT LEATHER BELTING_ˆ 


SINGLE PLY DOUWBLE PLY TRIPLE PLY 


#1144 *1344“ *i8g4”/ *20% *“3236.“ *80¿/ sẻ. 7 MỸ 


—————=|—-———— -ỈÏ-—----—-——|——————--Ì————Ñ —-————————- | >— 


Minute | Medium | Heavy Light | Medium | Heavy | Medium | Heavy 


Horsepower per Inch of Width, K — to be Corrected 
by Factors from Table s 


6oo 1.I I.2 1.5 1.8 2.2 2.5 2.8 
8oo 1.4 1.7 2.0 2.4 2.9 4.3 3.6 
1ooo 1.8 2.1 2.6 4.1 3.6 4.1 4.5 
1200 2.1 2.5 km. 3.7 4.3 4.9 5.4 
14OO 2.5 2.0 3.5 4.3 4.0 5.7 6.3 
TỐOO 2.8 3.3 4.0 __ “4.0 s.6 6.5 2.1 
18oo 3.2 3.7 4.5 5.4 6.2 ?.3 8.o 
2ooo 8.5 4.1 4.90 6.o 6.9 8.T §.o 
22oo 4.0 4.5 5.4 6.6 7.6 8.8 9.7 
24oo 4.4 - 4.9 s.9 7.1 8.2 09.5 1O.S 
26oo 4.5 5.3 6.3 1.7 8.0 10.3 11.4 
28oo 4.0 s.6 6.8 8.2 9.5 11.0 12.1 
3poo 5.2 s.9 +.2 8.7 1O.O 11.6 12.8 
320o 5.4 6.3 T.6 9.2 1o.6 12.3 13.5 
34oo 5.7 6.6 7.0 9.7 II.2 12.0 14.2 
36oo 5.9 6.9 8.3 TO,1 XI.7 13.4 - 14.8 
` a8oo 6.2 7.1 8.7 10,5 12.2 14.0 15.4 
4øoo 6.4 7.4 ọ.o 1o.0 12.6 14.5 16.O 
4200 6.1 T.7 9.3 11.3 13.O 15.0 16.5 
44oO 6.0 ;.0 9.6 11,7 13.4 15.4 16.0 
40co 7.1 8.1 0.8 12.0 13.8 15.8 17.4 
48oo . 7.2 §.3 XO.T 123 | 14.1 TỔ..2 17.8 
SOoo T.Â 8.4 T1o.3 12.5 14.3 _Ð TỔ.5 18.2 
5200: T.5 8.6 1O.5 12.6 14.6 16.8 18.5 
5S4OO 7.6 8.1? 1O,6 12.9 14.8 T7.T 18.8 
S6oO 7.7 8.8 10.8 13.1 15.0 17.3 10.0 
s8oo Lã¡ 8.ọ 10.0 13.2 16.1 175 19.2 
†6ooo „.8 8.ọ 10.9 13.2 15.2 17.6 10.3 
Belt Speed, Minimum Allowable Pulley Diarneter, Inch, 
fpm For Belt Thicknesses Listed Above - 


* The belt thicknesses are average thicknesses. See paragraph en Thicknesses of F]at 
1Leather Belting. 

† for belt speeds over 6ooo feet per rmninute, consult a leather belting tmnanufacturer. 

1 Fer belts 8 inches wiđe and over, ađd 2 inches to minimum pulley điámeter shown. 

3 For belts 8 inches wiđe and over, ađd 4 inches to minimum puflley diameter shown, 
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FLAT BELTS AND PULLEYS 


Toleraences: Allowable tolerances for thỉcknesses of single anđ double pÏy belts 
are pÏus or mỉnus r/64 ỉnch, based on the nominal thickness  At no point shaÏl 
single-ply belting be more than 4/64 inch thicker or 2/64 inch thinner than the 
average thickness For double-ply belting, the variation ỉn thỉckness shall not be 
greater than z/64 ỉnch thicker or thinner than the average. 

TriPle-ply Beits: Most triple-ply belts are constructed for particular drive condi- 
tiồong. “The manufacturer should be consulted for specifc information concerning 
thickness and construction. 


Pulleys. — Ôn step-cone puÏÌÌeys use a narrow, thỉck belt rather than a wide, 
thin belt of the same horsepower capacity. It is good practice to use pulleys with 
faces from 14 to 2 inches (dependỉng upon their điameters) wider than the beÌt 
required for the drive. 


Use with Tension-Controlling Motor Base. — When used with an clectric 
motor drive, a flat leather belt wlll give best results if the motor ïs mounted on some 
kind of a tension controlling base. “Three types are generally available. 'Two of 
these are pivoted; one uses the weight of the motor to maintain the proper belt 
tension; the other utilizes the reaction torque of the motor to accomplish this. “The 
third type has a sliđing action and controls the beÌt tension by means of springs. 
The efect of all three types ïs to cause the belt to maintain a uniform puÌlÌ around 
and ACrOSS the pulÌeys. 


.BẢNG 2: CÁC HỆ SỐ SỬ DỤNG M, P, F DÙNG ĐỀ XÁC ĐỊNH 
CÔNG SUÁT TIÊU THỤ 
Table 2. SERVICE CORRECTION FACTORS M, P AND F USED IN 
IDETEMINING_HORSEPOWER RAJING 


M 
Si lay Squirrel cage, cornpensator starting 1.5 
ề Squirrel cage, line starting 2.0 
Starting Method Slip rìng and high starting torque 2.5 
| P 
4inches and under o.5 
Diarneter 4È⁄4 to § inches e.6 
of g to 12 inches °o.7 
Smail Puliey 14 to 16 inches °.8 
17 to 30 inches o.9 
Over 3o inches I.O 
P 
: Oily, wet, or dusty atmosphere 1.35 
cc kìTenl Vertical đrives 1.2 
Jerlcy loads 1.2 
Shock and reversing loađs 1.4 
Hotsepower R:'.  —In Table r are given belt capacity factors Íor various 
types and thickne.::, fat leather belting and for various beÌt speeds in feet per 


minute. “These factors are expressed in terms of horsepower per inch of width and 
are modifed by service correction factors gïven in Table z2 as shown ỉn the formula 
below. Where the pulley speed is known ỉn terms cfÍ revolutions per minute, the 
corresponding beÏt speed ïn feet per mỉnute can be found from Table 3. 
The following formula ỉs used to obtain the horsepower rating, HH, of, 8at leather 
belt: 
WxKxP 


HS NT @) 


Pulley 
Điam, 
in 
lnches 


qN Bờ So G thi 6 8 


314 
1Ð3 | 367 | 559 | 733 
zog | 419 | 628 | 838 
236 | 471 | 707 | 942 
262 | 524 } 785 |1O4B 


534 |1O47 |157I |2O94 
T65 |1571'|2356 |3142 


BẢNG 3: CHUYÊN ĐÔI TỐC ĐỘ RÒNG RỌC TỪ 
VONG/PHUT - FT/MINUTE 


... Revolutions per Minute 


SANTIAả NV S$LIHđ IYTä 


_019 
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CẮT VÀ NỔI ĐAI PHẲNG „ 


_1. Shorten pulley centers to the 
mini múm, 
2. Take s steel tape rmneasurement 
around the pulleys. | 
“The ends of the beÍt should be cụt 
square with its edge, using either a 
knife or s& good beÌt cutter. 


3. Prepare belt lap. 


{œ)3 Draw œ line across the heel of. 
the lap, The lap.should be planned to 
poïint ín the same direcei 

other laps in the beÌt. 


on 4s the 


(hà! Shave down beÏt ends tapering 
evenly from heels to points. Begin 
shaving at heel and work toward 


{eì Remove high spots with beÌt 
§craper and fnish to feather edge so 
that the completed lap will be same 
thíckness as body of the belt, 


Đplicing Flat Leathet Belt 
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CẮT VÀ NỘI ĐAI PHĂNG 


tả) Roughen belt 6bres with scratch- 
er. (Catđ clothing approximately No, 
26 or 28). 


(te) Brush of loose fbres. 


(a) Separate plies on f^male end of 
belt foc đỉistance approxirmatcly three 
inches-longer than overall lap length. 


(bì Cút back the botom ply an 
amount cqual to the break.. (For ease 
in splicing, the long Ícg of the fe- 
rmale end should always be made on 
_ xơ ply of the endless or ñeld 
ap. 


(e] Shave female end as shown in 
sketch. 


(đ) Shave outer surface of male end 
so that it matches ín length with 
female end. 


(e) Continue preparation of lap 4s 
for single-ply belt. 


4. Place prepared beÌt around pulleys 
$§O 4$ to tun in the proper direction. 


L5 
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CẮT VÀ NỔI ĐAI PHẰNG 


8. Matk beÏt, using squate, im~me- 
diately beyond where clamps will bẹ 
applied. Thịs mark serves ®&s a guide . 
in keeping ciamps at right angles to 
the belt eđdge, and as a check against 
any slippage of clamps. 

Š. Place belt clamps centrally on beÏt 
and as far back as possible to allow 
smple takeup on rods. 


7. Tighten rods making one turn at 

8 time ơn cach tod so that length on 

both edges of belt will be kept cquai. ` 
Where possible rock or turn puÏleys 

to work out all belt siack. 

8. Fasten working piatform. 

9. If beÏt is drawn up further than 

anticipated, cụt back male end to 

make laps match. 


18. Apply waterproof cement sizing 


coat and let dry, usually about 30 min- 
tutes. 


1Ÿ. Apply the fñnal or sttcktng coat 
of cement. Quickly place cemented 
ends together, matchỉng carefuliy, and 
press between boards with C clamps. 
A few tacks hammered in splice will 
help to keep ends from shifting. 


12. Let dcy fot 20 minutes before 
temoving C clamps and boards. Take 
care not to disturb poiïats of lap. 


13. After allowing splice to dry 
thoroughly, for at least fñve hours, 
temove belÍt clamps and rods, as well 
8S XnH/ tacks that might have been 
ts * _ 


Splicing Flat Leather Belt (Contimued) 


It may not be necessary or convenient to máke certain belts, particularly those 
under six inches in width, endless with a cemented joint. In selecting the type 
0Í fastener to use, bear in mỉnd that the joint should approximate as nearly as 
possible the endless belt. 

Where joïints are not cemented, lacing with rawbhide or Índian tanned lace, ex- 
plained in the following paragraph, maakes one of the best joïnts for leather belÌts. 


` 
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ĐAI V VÀ RÃNH RONG RỌC 


` 


+, 
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C TIẾT DIỆN ĐAI-V TÀI NHẸ 
BELT CROSS-SECTION DIMENSIONS 


° 


ˆ^ˆ 


ƯỚ 


+ 


BẢNG 1 : KÍCH TH 


Tahle l. LIGHT- 


ÙDŨUTY V- 


-Ñ 
E= 
b 
2 
bỐ 
ú 
R 
© 


„= 
5 
< 
cà 
— 
K 
: 
E 
S 
“ 


5 
5 
- 
: 
§ 
` 
5 
: 


Nominal Thickness „ 


ˆ 


^ˆ^ 


, 


` 


` 
^ 


BÁNG 2 : CHIÊU DÀI PHÍA NGOÀI TIỆU CHUÂN. 


* The 2L cross section ỉs in limited u 


All đimensions in inches. 


° 


- TÀI NHẸ - 
BELT Sub, RD OUT§SIDE LENGTH§ 


ĐAIV 


Table 2 LIGHT-DUTY V- 
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BÁNG 3: KÍCH THƯỚC RÃNH RÒNG RỌC CHO 
ĐAT V TÀI NHẸ 


BREAK CORNERS 
WITH FILE - : 


DIAMETER AT 
DIMENSION W 


Ưnđer 2.65 

.2.6§—3.34 
3.25—5.65 ` 

Over 5.65 


Ưnder 3.95 


BẢNG 4. KHOẢNG CÁCH TÂM CHO PHÉP TÔI THIÊU ĐỀ 
| LẬP ĐẶT VÀ THẢO ĐẠI V TÀI NHẸ_ _ 


Minimtbm Ailowance Below () and 
_ Above (+) Standard Center Distance, Inches 


Ih^  ... 


"“.s.e..e nae.-eẲ 


Note: Mìnus values are for ghortening center đietance for ingtallation. Plus values 
ảre for lengthening center đistance to compensate for stretch and wear, 


k 


k 


3 


, 
ˆ ˆ^ 


ˆ^ 


# 
“ˆ 


TY SỐ CÔNG SUẬT TIÊU THỤ CUA ĐAI V TÀI NHẸ 


kủ 


LG 
* 


° 


BANG 5 


Tablc 5. HORSEPOWER RATINGS FOR LIGHT-DUTY V-BELTS 


Effective Qutside Diameter of Small Sheave, Inches 


3⁄4 


2⁄4 3⁄4 _ 
3L | 4L l4 AL | sL | 4L 


2H 
3L | 4L | 3L | 4L 


——_—— 


5U | 4L 


13⁄4 2 
3L | 3L | 4L 


5L ‡4L*®, 


Horsepower Ratings 


___ 616: 
V-BELTS AND SHEAVES 
9025446368078 596 E082 59989529 
Si ÐES614859699449 9199 08 PS 
4894389198 R8 rn 00196 9959 30 


 riyi ri 02 04.6 60190 dc 032 L7 1307 


§S$#8684Sb6 s00 £6 Ú sẻ: 


DU SN TC tóc Giến Ô Ô hen Giog CÁ Cà 


8 9ubðESønn 


95939588985 T4 HH VI HC O O Cho 
b4 HH bí HH 3A 1YH 


H889909686RE223695.58.58509 9 E899 S66 


JR946d£8kE45S9589435869892£6699989 : 
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BÁNG 6 : CHIÊU DÀI BƯỚC TIÊU CHUÂN KHI DÙNG 
ĐẠI V NHIỀU ĐAI 
Table 6. STANDARD PITCH LENGTHS FOR MULTIPLE V-BELTS 


Standard V-Belt Cross XHs2 2g coỦi _Permissible | Matching 


L n... Limits 
TU ỜN 
Pịtch Length, One Set, 
Standard Pitch Lengths, Inches Inches Inch 
T ?~ 


+ = 


=œ 
C: 


6ð Gà Gà G 0 G20 G0101 7 G020 OvGi - Gv Gà Gộ Gà 0 


~- 
hộ 


e2©6© eo 
E14 11-41 1/217 


+†++ +t†r†+r†++ t+rr†++ 


see©. 


HƯỚNG SANG KHÊÀBS 99%83 


9 há 
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mỉ lí H tệ HH 
`. se. 
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¡111 
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-5 
.5 
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.Š 
vỗ 
.5 
.5 
-5 
.Š 
.Š 
.5 
.š 
.Š 
.Š 
.5 
.Š 
.5 
„5 
.§ 
,6. 
.ỗ - 
,Ổ 
.6 
N. 
VỆ 
7 
,8 
.8. 
9 
La) 
2 
2 
.2 
„5 
° 


® To specify belt ¿ Size tise the Standard Length Designation preRxed by the letter 
tndicating cross sectiơn, for exarnple: _Bọo. 
Maxinum allowable đifference in actual pitch lengths of  uởg and shorteet 
V-belts ỉn a given set. 
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_BẢNG 7: KÍCH THƯỚC RANH VÀ DUNG SAI CHO,RÒNG 


RỌC NHIÊU ĐẠI V. 
¬ TT FILE BREAK ALL 
@RQovE SHARP. GORNERS 


Deep Groove 
Địmensions . 


g|.D|xX)|s8@{ÍE 


—¬——ÌỊỤ——————T— | _——_——_|————— | —¬—-Ï————|—————Ì———-_——Ể 


(®' |L.oar|.... .oar| @ 


— —— ————— _—_— | ———_—— T——~-S~l————_—— 


299) ,64s |.28o | # | #44 


4.6 to 7.0 — 


BỊ s4 Đen za 


| 7coto 7.q9 : | J1.o66 
C 9.o| 8.otor2.o | 46°[. : : 1‡⁄4a|1.o8sH1.o8s |.šOS | l4 |131s 
Over 12.o ; : 1.105 
12.0 to 12.09` : : _ I†,5T13 : | 
-D|r34.o{ 13.o to 17.o : 1, .3ooL 1. ryn |. .Jt5s | I3 |I1{G 
Ovet 17.o 1, S69 bệ . 
18.O tO24.0 {| -s2|_- ; |JI.8I6\|_ .c 
E sa De s0 : -4oo| rMÁ, 11⁄4 r.8ộ) 1.745 |.845 | 2⁄{e 1346 


All đimensions in inches except groove angles are ỉn đegrees. 

! Summation of the deviations from .S for all grooves in any one sheave shall not 
exceed +o.o63 inch. 

3 Tolerances for W: for A and B belts are +. Nghệt tỆnh; for Canđ D belts, +. oo7inch; 

' anđ for E belt, +-.o1o inch. 

® Toleranoes for E: for A belts are, --.o7o, —.ooo inch; for B and C belts, +-.1I5o, 
—~.0oo inch; and for D and E belts, -+-.2so, —.ooo inch. 

Ouwtstde Diámeter Tolerances: nđer 12 inches, +-.o2o inch; 12.0 up to 24.0 inches, 
#.oáo inch; 24 up to 58 inches, .o6o inch; 58.0 up to 72.0 inches, s‡;.12o inch; and for 
2 inches and above, +-.25o inch. 

Outsida Diameter Eccertricity: For To. ơinch, pítch điameter anđ unđer, .oro inch, | 
Ä đđ .ooos inch for each ađditional] inch of pítch địameter tp to anđ including 6o.o-i¡nch 
pitch hàn thoa E Ađđ .oor ínch for cach ađđitional inch of pítch điameter above 
6o inches. 

Side Wobble and Runout: .oot Ìnch per inch of pitch điameter up to 2o inchea. Adđ 

.ooo5s inch for each ađditional inch of pitch điameter tap to and including 6ö.o inches. 
Ađđ .oor inch for each adđitionalt inch of pitch điameter above 6o.o inches. 
for stanđard key and Xeyway đimensions, see pages 860 and 81o. 
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BÁNG 8: KHOẢNG CÁ CH TÂM TỐI THIÊU CHO PHÉP ĐỀ : 
LẮP VÀ THÁO ĐAI V NHIÊU ĐẠI. 


Table 8. MINIMUM CENTER DISTANCE ALLOWANCES FOR _ 
_ INSTALLATION AND TAKE-UP OF MULTIPLEV-BELTS. 


Minimum Allowance Below (—) and | 
Above (-) Standard Center Distance 


—1,+r 
—=I,+1‡4 | —134, -+r}4 
—1)Í, +2 —1)4, +2 ˆ 
—1)4, +2z)}4 : 
—1)á, +3 b 
—1)4, +414 b; 3J4 | —214,-+334 
cà ' „1Ð ~2,:T4. ~214, +4 
—214, +44 h 


420 and over 


All đimensions in inches. : Ắ 
__*® For this belt size and 011k; 1.5 per cent of belt length above stanđarđ center 
đistance for stretch and wear, 


BEYOND H.P 8R.PM. 
RANGES SHOWN, | .. 


REFER T 
MANUFAGTURER 


HSNBỀN 
XE 


ĐỒ THỊ ĐỀ CHỌN! ĐÀI V ¡ VỚI TRUYỀN ĐỘNG CHO TRƯỚC 
CHART FOR SELECTION OF V-BELT FOR GIVEN DRIVE 
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- BẰNG 9: ỨNG DỤNG CÁC HỆ SỐ HOẠT ĐỘNG CỦA 


ĐẠI V NHIÊU ĐAI 
Table 9. SERVICE FACTORS FOR MULTIPE V-BELT 
APPLICATIONS 


Electric Motors 


Wound Rotor 
Shunt Wounđ 


"...s.-.y.seermoese+eẻ 


-“--—.- 


„ 
> 


1 Brick and Clay 
Machinery 
Auger Machines...... ` 
De-Airing Machines. 


.....,,“e 


*teeseesadesằẲes« 


^^... 


*sưedvesasse 


dc ca neesasana 


BH BÍ ld HỆ BỊ n lí bệ 
Ð là Đð NÓ ĐỀ N®s 


pH P9 HH HP 
đk + bà đa Ớ đá +2 đề 


“ự. 1. .-“*ˆi.d nan nan htdes 4c 


E4 HH Ho HH 
đồ CŒ Cai 00 4d+ +1 


VỶ .n the neSẰŸ“®* 


 Ö=—--ˆ.......... 


_- 


““Ẩ^.Ö`ˆ``....... 


Belt(Light Package). 
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BẢNG 9 : ỨNG DỤNG CÁC HỆ SỐ HOẠT ĐỘNG CỦA 


ĐÀI V NHIÊU ĐẠI 


Electric Motors 


A.C. D.C. 


: Syn- Single 
Squirrel Cage chronous | Phase 


Applications 


Normal Torque _ 
Ccmpensator Start 
THigh Torque. 
'Wound Rotor 

(Slip Ring) 

Shunt Wound 
Compound 


Wound 


P.2 


> man GSO 


mỉm” HH ỉm 8m 
HH HH BH Bí B4 kí 


Gyratory Crushers... 
Cone Crushers....... HT" 
Crushing Rolls...... 
Ball-Pebble anđ..... 


HH BH HH 
- -,0-:Ô- -.=.) œẲ@œG@œG @ kí“ 
M4. HA n8nHHA=m 
đ iu + về đa đa 


rHỶmH HH 
 —.. .... 


FT. ........E. 


"mu HH 
/á da Ô b AãẰœ 


1. 
ï 
1 
1. 
T1 
kì 


7. kh0ơœkbb®E 


Milling Machines.... 
Screw Machines..... 


Roller Mills.......... 
Flaking Mills........ 
Tumbling Barrels.... 


Line Shaft anđ 
Clutch Shifting 


œG@œOGGoaos Ga 0œ ðG@ ẲGœN - 


pm M9 


622... 


_, V-BELTS AND SHEAVES 


“Table 9 (Comtinued), 8ervice Factors for Multiple V-Belt AppHcationg 


Applications: 


Pape+ Machinery 


Jorđan Engines..... 
- Beaters............ 


_“......... 


RÑotary............ 


Reciprocating — 


3 or more Cy1.... 
1 or 2 CyÏ........ 


Electrc Motors . x” 
A.C. | 


Single ` 
- Phase 


© 
B 9 E kỆ: 
Sai: S2 |ð +› 'Ä 
mai thị § = | 
FHẾ: Ẫ : ân 
s2| §| 8 ä s5 
| z | m ũ 1O 


Service Factors 


1.5 1.5]... 
1.4 1.4 | 1.8 
,.| 1.2 ới AI 
I.2 1.2 | 1.õ 
1.2 121... 
1.4 1.,S5|1.6 
1.2 
1.2 


@33 ò~ 
V-BELTS AND SHEAVES 


Factors X, Y, and Z for Ube in Formula 4 


Regular Quality Belts —_ Premium Quality Belte ˆ 
Belt Cross Section 


^]5[e]l[ÐBTI=]^I»[eTI[?°Ts 


Values of X, Y, and Z to be Used in H.P. Formula 


1.045 3.434 | 6.372 | 13.616 | sọ.or4 | 2.684 | 4.73? -8.92 
3.8o1 | 9.84o |26.048 | 03.80o |177.14 | s.326 |13.962 |38.8109 |137.7o |463.04 
©O.OI36) O.0244| O.O4I6J o.0848| O.I222| O.O136Ì O,O2234) O.o4I6} o.O848 


Exam?le: Fìnd the horsepower capacity of a standard quality A6o size V-belt for 
& drive in which the pitch diameter of the small sheave is 4 inches and that of the 
large, 9 inches. 

The smaill sheave ïs to rotate at r;yso R.P.M.. 

¡. Finđ center distance C (Formula 3, page 9s6) 


b + Vồ° — 3z(D - ủ) 
Ca 
r6 

where ð = 4Ù — 6.28(D +đ) 
Ù=6i.3inches(Table8) - 
b =4 X6I.3 —6.28(9 +3) = rốo.8 


r6g.8 -+ V⁄+6g.82 — 32(g — 4) 
16 


C= = 21.o inches 


2. Fỉnd arc of contact, Á (Formula s, page 964) - 


———_. ° — , k . 
A = ¡8o° _ CƠ — đ)6°” =rB8o° — (9 —3)69_ ~ rọae 
C _ _ #I.O 


3. Find correction factors 
Length correction factor = o.g8 (Table 12) 
Arc of contact correction fÍactor = o.o6(Tablerag) - 
Smaill diameter factor (Speed ratio = 9 + 4 = 3) = r.14 (TablÌe 14} 
4. Compute beÌt speed ïn thousands of feet per minute: - 
v 3.14 <P.D. x R.P.M. _$:14 X3 X 1750 _ r.a8 
12 XIOOO 12 X IOOO 


s. Compute equivalent điameter of smaill sheave.. 
ở, = 3 X 1.14 = 3.42 Ìnche8 
6. Compute belt H.P. using Formula 4: 


s 
H.P. = 1.94sS:?! — sẻ = — ai lêvt 
' ¿4 
-$. 38 
= 1.045 X r.38?9! — ch n ~— .o146 X 1.38 


= 1.045 X 1.34 — 1.5435 — ‹O34 = 1.O4 
7. Apbly length and arc of contact correction factors to get horsepower capacity: 
I1.O4 Xo.08 X o.06 = o.08 H.P, 


8, Divide horsepower capacity into horsebower to be transmitted to obtain 
number of belts required for drive. 
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2. TRUYÊN ĐỘNG XÍCH 
TRANSMISSION ROLLER CHAIN 


-BẢNG 1: CHỈ DANH THEO TIÊU CHUẨN MỸ CHO CÁC CHI 
TIẾT XÍCH LĂN 


11 ñ† 


RotHer Linh D.—An inside link consisting s tho tpalde p rlates, tưo bushings, 

| and two rollers. 

Pịn Link G and FE.— An outsiđe. ink, consisting of two pin-link plÌates 
assembled with two pins. 

IHside Piafe A. — One of the pÌates forming the tension tmembers of a roller 
link, 


Pữn Link Plale E. — One of the pÌates forming the tension Tmembers of a 
pỉn link, 

Pin F, — A stud articulating within â bushing o[ an treide link and secured 
at ìts ends by the pin-link plates. 

Bushing B. — A cylindrical bearjng in which the pin turns. 

Roiler C. — A rỉng or thimble which turns over a bushing. 

Assembled Pins GŒ. — Two pỉns assembled with one pin-link pÏate. 

Conwnecing-Linh G and ï. — A pin lfnk°having one side piate detachable. 

Cowmtecting-Lznk Plate I.— The detachable pìn-ink plate belonging to a 
connecting link. 

Offset Link TY. — A link consisting of two offset plates assembled with a 
bushing and roller at one end and an ofset lỉnk pin at the other. 

Of›:et Pliatse 7. — One of the pÌlates forming the tension members of the 
offset link. 

Ofset LinÈ Pin K,— A pỉn used in ofset links, 
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BANG điện CÁC KÍCH THƯỚC TIÊU CHUÂN MỸ 
CỦA XÍCH LĂN 


Table 2. AMERICAN STANDARD ROLLER CHAIN DIMENSIONS 
(ASA B29.1957) 


SN ÑNN 1001: »Šsm` 


1772) 


ề 
À 
4 7 


>>>.) 
sẽ 


_—.Ỷ1s~o~>>¬> 

á%w%%%*x‹» 
..Z...///\X\ 
.7Z.Z.“..6/40 


L⁄T 
v2 
⁄5 
Ất 
⁄2 
⁄ 
LÃ 
Z' 
⁄Ẵ 
⁄2 
Nó 
41 


1⁄2 
NNN JI IPHIES mmàẻy` 


Roller Diameiers Á are approximateÌy 54 P. 

The ?0;7( W is deñned as the minimum đistance between the link pÌates In 
the wide series the width is the nearest common fraction to 54P. - 

Pứai Diam«eters B are approximately 5{s P or 14 of the roller điameter. 

Thickness H oƒ Instde and Ouiside Link Piafes for the standard series i3 approx- 
imatcly 1⁄4 P. 

Thickness ơf Link Piates for the heavy series of any pitch is approximately that 
of the next larger pỉtch standard series chaïn. 

Maximmimt WidLh dƒ Roller Linh PÏlafes = o.os Pitch. 

Maztmumt Width dƒ Pứi Link Plates = o.82 Pitch. 

Mazimuenr Pin Diameler = nominal pin đỉameter -+- o.ooos ínch. 

Minrimum HoÌc tnwn Bushing = nominal pin diameter -† o.oors inch. 

Ma+xirmumn Widlh sƒ Roler Link = norainal width of chaïn -++ (2.12 X nominal 
link plate thickness.) 

Mimiừmum Disiance behoeen Pin LinÈ Platss z maxinum width of roller lỉnk 


+ o.oo2 inch, 
ị Heavy 
Standard Series T Series 


“Thick- 
ness of 
Link 
Platea H 


34 
14 
1 
1$ 
1134a 
23⁄4 19s 
3 | 176 


® Thịs sỉze chain has no rollers. 
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BẰNG 3: CÁC TIẾT DIỆN RẰNG TIÊU CHUẲN MỸ CUA ĐĨA 
_XÍCH LĂN 


Tobie 3. AMERICAN STANDARD ROLLER-CHAIN SPROCKET 
TOOTH SECTIONS (ASA B29.1-1957) 


RÊ — —_ 


MULTIPLE WIDTH 
-_ Sprocket Chamiler 


P =pitch of chan; W = chain width; ÖỦj = PERSTTEE) thickness of nử 
plates (Tablea) - 
_# =O.93W —o.oo6 inch (maximum for uy 1621110 chaïns) 
T =o.ooW —-o.oo6 inch (maximum for double- and triple-width chaïns) 
-  =o.86W — oơ.otz inch (maximum for quadruple-width chaÌns and over) 


C = o.6P = depth of chamfer; E _ = ‡$%P approximately, but not to cxeced-- 


# (minimum) = 1.o64P = chamfer radius; Maximum fñlHet radius = o.oạP. 

ÁA = W + 4.22H = transverse pitch for multiple strand chaïns 

Minus tolerance for overall measurement across one or more flange teeth = 
o.or W -+o.oo6iïn. Maximum variation in th HEM of any individual ñange = 
}4 tolerance for overalÏ measurement. 
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'H2: CÁC ĐƯỜNG KÍNH CÚA ĐĨA XÍCH 
_ Fig2.§PROCKET, DIAMETERS 


.. —————m Ẵ+ 


“1| 


P1TCH 0. 
'OUTSIDE D. —— 


—<“ 
—~ BÓOTTOM 0, 


_ MAX, HUB 
[ 8 GROOVE 


Eịg. 2. Sprocket Diarmaeters. : 
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BÁNG 4 : CÁC ĐƯỜNG KÍNH ĐĨA XÍCH LÁN THEO TIÊU 
CHUẨN MỸ 
Table 4. AMERICAN STANDARD ROLLER CHAIN SPROCKET DI- 


AMETERS (ASA B29.1.1957) 


"These điameters apply only to chaïns of 1-inch pitch. For any other pitch điameter 
ơr outside điameter, multiply the điarmmeter given below by the pitch. 
Caliper Diam. (even teeth) = Pitch Diarmeter — Roller Diam. 
Caliper Diam. (ođd teeth) = Caliper factor X Pitch — Roller Diam. 
See Table § for tolerances on Caliper. Diameters. 


—_._—__— 


No. Pịtch | Outside | Caliper No. Pitch Outsiđe | Caliper 
Teeth | Diameter | Diaraeteri| Factor Teeth j Diameter | Diaroeter| Factor 
9 2.0238 3.348 2.8794 59 18.892 19. 363 18.7825 
1O 3.2361 3.678 _ 6o 10. 1O743 10.68T 
1E 3.5495 4.oo6 3.5133 61I 10.4255 20.OOO | 10.4100 
12 3.8637 4.332 62 10.7437 | 2O.318 
13 4.1786 4.057 4.1481 63 2o. O618 2o.637 2o. Oss6 
14 4-4940 4.081 64 2o. 38oo 2o.9s6 
15 4.8o97 5.394 4.7834 65 2o.6082 21.274 2o.6021 
16 5.1258 5.627 66 2I.OI64 21.593 
T7 5.4422 5.949 5.4190 6 21.3346 21.011 21.3287 
18 s.7588 6.271 6S 21.6528 22.230 R 
19 6.0755 6.593 6.os48 6o 21.9710 22. 548 21.9653 
2o 6.3924 6.014 7o 22.2892 22. 86+ 
2t 6.7o95 7.235 6.609o; 71 22.6074 23.185 22. 6O18 
22 †.O267 1.555 Ì 2 22.9256 23.504 
23 7.3439 7.876 7.3268 73 23.2438 23.822 23.2384 
24 ;.6013 8.106 74 24.5620 24.141 
25 7.0787 8. s16 7.0630 1Š 23.8802 | 24.459 | 23.875O 
26 8.2062 8.836 tr) 24.1984 24.778 
27 8.6138 9.156 §.so9o2 | kưi 24.5166 25.O06 24. S116 
28 8.0314 9.475 1%. 24.8349 25.415 
20 9.2491 9.795 9.2355 | - 79 25.1531 25.733 25. 5481 
4o 9.s66§ 1O.114 8o 25.4713 26.O52 
31 9.8S45 10.434 9.8718 ðr 25. 7896 26.37o 25.7847 
3 19.2023 ITO.753 82 26.1078 26.680 
33 1O. 52OI 11.073 1o, SO82 83 26. 426o 27.OOT 26. 42143 
34 10.8379 11.392 84 26.7443 21.326 
35 I1t.ISS8 II.7I1 11.1446 Ï 85 27.0625 27.644 27.0570 
36 11.473? 12.030 ¡ 86 27.3807 2.062 
3? 11.7016 12.340 11.781O 8? 27.õ09O 28.2BI 27.6045 
38 12. 1O05 12.668 88 28.O172 28. sog 
39 -12.4275 12.087 12.4174 8o 28.3354 28.g18 28.3310 
40 12.7455 13. 3OỐ go 28.6537 29.236 
4I 13.0635 13.625 14.0539 g1 28.9719 20.555 28.0676 
42 13.3815 13.944 92 .| 29.2992 20.873 
43 13.ố095 14.263 13.Ố004 93 2g.6o84 3o.I92 20.6b42 
44 14.O175 14. S82 94 20.9267 30. 61O 
45 14.3355 | 14.901 14. 326Q 95 39.2449 | 40.828 | 3o.24o8 
46 14.6536 15.210 g6 3o. 5632 31.147 
47 14.9717 15.538 14.9634 97 34o.881S | 31.465 30.8774 
48 15.2808 15.857 08 31.1997 31. 784 
49 15.6b70 16. L7Ổ 15.5909 Ï go 31.5180 32.1O2 31. 514O 
SO 15.026O TỔ. 495 1OO 31.8362 32.421 
5I 16.2441 x6.813 16.2364 | Ior 32.1545 32.740 42. 1so6 
. S4 16. 5622 17.132 102 32.4127 |. 344.051 
| s3 16.88o3 17.451 16.8720 - T03 32.7010 33.376 32.7872 
„4 17. 1984 17. 760 194 33. 1093 33.604 
| 55 17.sI6§ |“ 18.o8&8 17. 5094 195 | 33.4275 34.O13 33.4238 
s6 17.8347 Tổ. 4O7 1O6 33.7458 34.331 
| 57 18.1528 I8. 725 78.1459 IƠ7 34. O64I 34.649 34. O604 
| =8 18.4710 19.044 ` 1o8 34.3823 | 34.968 
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BẰNG 5 : DUNG SAI ÂM ĐƯỜNG KÍNH ĐÁY CỦA ĐĨA XÍCH. 
ĐƯỢC GIA CÔNG CẮT _ 
TABLE 5. MINUS TOLERANCES ON THE BOTTOM DIAMETERS 


OF CUT §PROCKETS 
Numnber of Teeth 


o. 
o. 
o. 
°o. 
o. 
o. 

9©. 
o. 
o. 
o. 
o. 
o. 
o. 


Nười 


BẢNG 6 : CÁC ĐƯỜNG KÍNH ồ TRỤC CỨC ĐẠI NÊN DÙNG 


: CHO ĐĨA XÍCH LĂN 
Table 6. REC OMMENDED ROLLER CHAIN SPROCKETMAXIMUM 


BOTE AND HUB DIAMETERS 


Silent Chain Pitch . 


of Max. Max. ¬ Max. Max. Max. 
Teeth | Max Hub | Max Hub | Max. Hub | Max. Hub | Max Hub 
Bore Da. | Bore Da. | Bore Dia. Bore Dia. Borte  Dịa. 


~——————Ì-———-~++>==——¬~¬——————-- Ì ——>—-——-~~>==>——— | ———— —— 


IT la 23143 |2534g 3376 | 2l3jÁq 41a | 3343 423542 | 3134 s%3⁄‹ 
12 LÊN... 23⁄4 41⁄4 | 31⁄4 434 336 5⁄4 | 4234: 651; 
I4 |212⁄43 432342 |3)4s 433⁄44 |33s SẼ 4⁄44. 65% s44 725% 
I4 |21⁄44 43⁄4 |3ðís 5144 |3⁄4 ` S5Z 41⁄4 603344 | s?3⁄44 B37É 
IS |3343 4194: | 33⁄4 553344 | 474 6% | 4⁄4 7% 61⁄4 9⁄4 


16 |3342 5 4 6 41⁄44 Tlóa s1 8⁄44 | 7 1o3⁄42 
1y |3?!4a2 S134: |4lj⁄43 6®⁄44 |'sií 37⁄4 | s1⁄4a 82⁄4 | 7744 103242 
18 32544 s5l⁄ệa | 4?344.. 65143 | s5 8% 61⁄4 951s 81⁄4 11% | 
I9 |4Ö3iíe 61344 |4l34 723% |stc 84% | 624 99⁄4 | 9 12746 
2o |419⁄44 639% | s7  7!54s | 61⁄4 9144 | 7 101342 | 934 13⁄4 


ar |Í4!⁄4e 7 So 8274 |6! g53 | 7ð xilôứếi |1oO 1436 
22 4⁄4 1343 | S7 85744 | 7l IOf5¿ | 834 1174. |1lo7S4  14?743 
243 |95Siías 7134 | 636 g3$ 7Ás 1013{a | 9 125364 IIộỐ 15243 


24 siiáa 8134 |6134s 953a | 8 1114 g5 13362 | 13 163% 
2459 | 34a 8394, | 7l Ioll4s |994s rzjáa |IOÌÁ 13514 | 1334 I7 


® Association of Roller and Silent Chain Manufacturers. 
AII đirnensions in inches. 
For standard key đimensions see pages 868 to 87o, 
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BẰNG 7: CÁC TY SỐ ĐẶC TRƯNG ( CHO CÁC ĐĨA ĐỨC MỘT 
| HÀNG VÀ NHIỀU HÀNG RÁNG _ 


WPTO60 TEETH ABOVE 8OTEETH 
Mu PITCH ˆ .ŠPiTcH Ð UP 


_ Bingle Strand  ˆ ` -_— Multiple Strand 


- Sprocket Web Thickness, T, for Various PịtcheaaP . 
Šingle Strand <<? ng Strand_. 
Í TịỊ P — ~P T KẾ tố | „ải Bự lê E 
114 |.625|Ìa⁄4- *% -3 % soollr14 | .7so|la£ |t.12s | 


1. 
K.t .?s0||21⁄4 : si tý Ì S52 13⁄4 | .8?sil2}⁄4 |I.250 Ì- 
t4 |.s62H2 |.8;sÌ|l3 |r.2soll 5$ n TH, .625|la . r.ocolls {|i.Soo 


Formulas for Dimensions of Single and Multiple Sprockets 


D . „ễẮẳ O.626Đ .g3W.. 
H=o375+£ + o.oIrPD E S138 + o2 bu 
xe .27 
ế c Lời serni-steel castings R = o.oạP for single-strand aprocketse - 
C=o0P RE =o.§† for muitiple-strand sprockets 


Afl đirhensions ïn inches. 


BÁNG 8: CÁC TỶ sỐ ĐẶC TRƯNG CỦA ĐĨA XÍCH BẰNG. 
"THÉP. _ 


H~=Z+D/6+odoitPD . 

For PD up to 2 incbes, Z = o.125 inch; for 2-4 inches, 
Z2 = O.I8; inch; for 4-6 inches, 9.25 inch; and Íor cover 
6 inches, 0.375 inch. 

Hub length L = 3.3, normally, with a minimum of 2.61. 
Hub điameter HD = D +-2ÖH, but not more than the maxi- 


rmnum hub điameter 3⁄4 D given by the formula: 
MHD = P (es = _ :) —o.o+2Ð 


where: - — #° = Cha¡in pitch, in inches 
Sài - 0) ÁN = Number of sprocket 


teyways to eliminate all backlash, especially on the fuctuating loađs. AÁ set screw 
should be located over a fat key to secure it against longitudinal displacement, 
Wbere a set screw is to be used with a parallel key, the following sỉzes are recom- 
mended by the Association of Roller and Silent Chain Manufacturers For 4 
_#procket bore and shaft diameter in the range of 14 through ?4 inch, a 14-inch set 
-®&rew; for a range of !154a through 134 inches, a 3⁄4-inch sẹt screw; far a range of 
113⁄4¿ through 21⁄4 inches, a 1⁄4-inch set screw; for a range of 25⁄4 through 31⁄4 inches, 
_#®%4-inch set screw; Íor a range of z34 through 4}4 inches, 4 34-inch set screw; Íor a 
tenge of 4$‹ through s}4 inches, a 74-inch set screw; for 4 range of s34 through 
?3⁄4 inches, a r-inch set screw; and for 734 through 1234 inches, a r}4-Ìnch set screw. 
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- BẰNG 9: DẠNG RĂNG ĐĨA TIÊU CHUÂN MỸ CHO XÍCH 


“LẦN - 
Table 9. AMERICAN §TANDARD SPROCKET TOOTH FORM 


` FOR ROLLER CHAIN (ASA B29.1-1957) 


360° 
_— N~ 


ÐP = pitch (e£); N = number ofÍ teeth; Dy = norminal roller đỉameter 
Ð: = seating cụrve điameter = 1.oos Ủy + o.oo3; R = } D: 
ÍCI = pitch line clearance = o.o; (P — D,) -} o.oo2 
Ð; and C¡ have only plus tolerance, whích equals o.oo3 D, "†- o.oos 
A =s3s° + (6o° + N); B= 18° — (46 °® + N); dc = o8 Dy 
M = o.8 Dy cos (35° -‡ (6o° + ÀV)}) 
7 =o.8 Dy sin (35° +© (6o° + NV); E = 1.3025 Dy + o.OOIS 
Chord xy = (z.6os Dy + o.oo3) sỉn (02 — (28° + N)) 
+ = Dy [1.24 sin (17° — (64° + NW)) — ©.8 sin (18° -- (s6* + M))). 
- Length of a line between a and b = 1.24 Dy (Thỉs line is parallel to e) 
Angle that line between a and b would malce with horizontal = 18o° + NW 
W = 1.24 Dr cos (t8o°” + N); E = 1.24 Drsỉn (1896°+ N) . 
_#ứÈ.= D;[o.8 cos (t8° — (s6° + N)) + 1.24 cos (17° — (64° + N)) — 1.3025] — 0.0015 
H = XF!-— [t.24 Dy — o.sP + o.s CŨ co (18o° + )} + o.s C† sìn (18o° + V) 
S = O.5 P cos (t8o” + N) + H sin (1809 + N) 
Approximate O.D, of sprocket when 7 is o,3 P = P [o.6 + cot (18o° + N)} 
O.D. of sprocket when tơoth is pointeđ = PP cot (1§o° - ý) +2 H 
Pressure angle for new cha¡in = +dÈ = 45” — (I12o° + N) 
Minimum pressure angle = zaÐ — ÖB ~= 17° — (64° + Ny Average pressure angle 
| = 6° — (92°+ N) 


Geating Curve Data — Inches 


hc _-X pro or D, soi Clis phus NGHẰY. † Sprockets vịth pítch le clearance are. Khing 
as Type I, “Type LH sproctkets hay. zero pitch line clearance but otherwise are the same 


- 8s Type L, 
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- BANG 10: DỤNG CỤ CẮT ĐỊNH HÌNH TIÊU CHUẨN ĐỀ CẮT 


— .ĐĨIAXÍCHLĂN - 
_Tuble 10. STANDARD SPACE CUTTERS FOR ROLLER-CHAIN- 


SPROKETS lánh B29.1- 1957)- 


Cowstrwcfion: Draw XV. With đas a center and a radius equal to R đraw circular 
arc xd; with a” as a center and with same radius đraw circular arczfở”. To complete 
geating curve +z+/, draw đ”đ tangent to đˆ2? and dv.  Locate c and c7 from đinensions X 
and 7` in table below. With £ and £? as centers đescribe arcs xy and +.  Draw s per- 
pettđicular to cy an y“s” perpendicular toc”. Locate b and È/ from đimensions W and 
V.  Draw ös parallel to cy and ð“s” parallel to Z+'. With radii bzs and ð“gˆ equal to? 
đráw topping curves ss and ø's“, “The line yg is a common tangent to the two cỉircular 
arcs zy and s3, 'similarfy y”ø' is tangent to #⁄y? and s/s”, 

Angle Voð is equal to r§o” +  when the. cutter is made for a specife nưmber of 
teeth, but has the values shown in the tab]e below for cutters covering s gỉven range of 
teeth, “The following formulas are tợc cutters covering the standard ranges of teeth 
 where sa equalsintermediate values given on page 970, 


W ~ 1.24 Dr coó Vabj — V = 1.24 D, sản Vob 


: „= Dr | :» sin [m Sốc —_ vo) — o.8 sin (='- mãi 


: +=i[ se (ớt = ấn] + ra em +ÌẾC — vay] — rang | — o.©ors in. 
: - = a ' Ns D~- 


-_ Fơr other points, se the value of Ma for W in the stanđarđ lormulas in Table 8.. 


_ Data for Laying Out Space Cutter 


T Ũ 


o. 5848 Dy 


o.6032 Dẹ 


o.6194 Dy `. 


©.6343 D; 
o.6466 Dẹ 


o.54s0 Dy 


O.5255 Dr . 


o.so63 Dy 


.. 9.4875 Dy 


o.471o Dy 


Chorđd xy 


o.o382 Dy 
o.Os6I Dy 
0.0905 Dy 
0.1455 Dy 
. 9.1713 Ðy 


©.7I104 Dy — o:oots | o.2384 Dy -- o.ooo3 
o.6081 2y — o.ooris | o.28oo Dy + o.ooo3 
o.68o7 Dry — o.ooIs | 0.3I8I 2y + o.oooé 
o.6542 Dy — o.Oors | o.354o Dy -+- o.ooo4 
©.6345 JDr — 0.0015 o.38so Dr -†- o.ooo4 


 (same for all ranges) = 1.3025 Dr-+o.oorsy Œ (same for all ranges) = 1.234 Dy 
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BANG 11: CÁC KÍCH CỠ DỤNG CỤ CẮT NÊN DÙNG ĐỀ GIA 
CÔNG ĐĨA XÍCH LĂN 
Table 11. RECOMMENDED) SPACE CUTTER SIZES FOR ROLLER- 

CHAIN SPROCKETS ˆ 


Nutnber of Teeth 


; 6. | 8 | tt | 12-17 | 18-34 35 up - 


Cutter Diameter (Minimum) 


6344 | 67% 
;?§ 8 


Cutter Width (Mintmum) 


_©, 
°o. 
o. 
o. 
S. 
o. 
5°. 
o9. 
1. 
1. 
1. 
1. 
Lời 


Where the same roller điameter is commonly used with chains of two diẾcr- 
ent pitches it is recommended that stock cutters be made wide enough to cut 
sprockets for both chains. 

Marhing oƒ Cwtters. — All cutters are to be marked, givỉng pitch, roller 
đỉameter and range of teeth to be cut. 

-Bores for SĐrocbet Cwiters (reconamended practice) are approximately as 
calculated from the formula: 


Bore = o.7V(Width of Cutter + Roller Diameter + o.7 Pitch) 


and are equal to r inch for 4- through 3⁄4-inch pitches; r1⁄4 nches for 1- through 
x‡á-inch pitches; 13⁄4 inches for 134- throuch z}4-inch pitches; 13 inches for 
2ÿ4-inch pitch; and z inches for 3-inch pitch. 

M imrmum Ottstde Diameters oƒ ŠSÐace Cutfters for 3š teeth and over (recom- 
mended practice) are approximately as calculated from the formula: 

Outside Diameter = 1.2 (Bore + Roller Diameter + o.; Pitch) +riin.. ~ 


—_—_—_——————_—. 


635 
BẢNG 12 : DAO CẮT LÚP TIÊU CHUẨN MỸ ĐỀ GIÁ CÔNG - 
ĐĨA XÍCH LĂN - 
Table 12. AMERICAN STANDARD STRADI)LE CUTTERS FOR 
ROLLER-CHAIN SPROCKETS 


CUTTER WIDTH .(P+Dy) 


Consiruction. — PP = Pitch, Dy = roller điameter, soử N CA nttnber of teeth 
on which cutter is based.  Draw X V and the two seating-ctirve cirolea xở and +4 as 
explained in Tableø. Looate c and Z from the đimensions and J as given in this 
table. Locate bò and ð⁄. Draw cgz and £##?,, and with centers ¿ and ¿ đraw the 
working curves zy and #y', Draw ys and y/zˆ perpendicular to ‹y and c7yˆ respec- 
tively. TDraw ðzand ở“# paralleÍ to ‹y and cy respectively, With ö and ở as centers 
and radius bx equal to # (see table), strike the arcs of the topping cưurves. Cutter 
width is P + D;y. Cutter điameters are as given in Table11 for 35 and over teeth. 

. °- : 

Ñ = nưmber of teeth on which cutter is based; 4” = 3s” — _— 
K=o.a®8 Dy cos Â”; J=oBDrsin Á?%$ - E = cx = 1.3025 Dạ O.ooI§ - 
P=D;, KG — `) + 1.24 cosỐ lu _ #J — rang | — 0.0015 


Maximum pressure angie (new cha¡n) +ab = 35” — Km = 24.1° for “°®B °' HE 
and 32° for “'° Á °' cutter, 

Minimum pressure angle = xdb —~ gø¿y = Y7” — W ~= I11:2° toc lt - lâu cutbec Land 
15.4° for "“*“ A '° cutter, 


ẹ $ 
Average Ji uas angÌe = 26” — Š = I76°for'°B" ảnd 43.7" for ““A ” cutter. 


There will bè on the sprocket bottom điameter slight indentations for smaller, and 
slight projections for larger sprockets than the specifc sprockets (11 and 4o teeth) for 
which cutters are đesigned. 


Data for tàyïng Out Straddle uikE: 
No. of Teeth 


: ° ề 
TH to be Cụt. J lở h 
B 17 anđ unđet | o.730 Ðz | o.327 Dy _0.6037 1D — 0.0015 
A 18 and over o.678 Dr | o.424 Dr o.6s06 Dy — o.oors 
+ | No. of Teeth | Chord _ x... 
Khi to be Cut +y sơ ¬- 


B r7 and under | o.2928 D; †+-o.ooo3 |  o.o6r17 Dy _ 1.3025 Dry + o.oors 


4A | 18andover 0.3762 D; †o.odo4 | o.1oo7 Dry | 1.3945 Dy + o.oot§ 


* Only two cutters of this type are required to cover the entire range of teeth, 
† Not;recormrnended for Type IT (see footnote to Table 9) sprockets. 


BẰNG 13: THIẾT KẾ DAO PHAY PHÁC HÌNH ĐỀ GIÁ CÔNG 


ĐĨA XÍCH LĂN 
-Table 13. STANDARD HOB DESIGN FOR ROLLER-CHAIN 


¬ SPROCKETS (ASA B29.1-1957) 


SFCIION NORMAL TO Hos 'TEETH 


Hobs designed for œ given roller điameter (D,) and chan pitch (P) will cụt 
any number of teeth: - 
P = Pitch of Chain; P„ = Normail Pitch of Hob = t.orr P inches 
Ð, = Minimum Diameter of Seating Curve = I.oos D, -+- Oœ0043 
CÏ = o.o? (P —D,) +odoo2; C =o.287 D, 
# = Radius Center for ArcGK; TO = OÙU = Pa +2 ⁄ 
H =o.27 P;¿ị E = o.o3 P = Radius of Fillet Circle 
Q7 is located on line passing through #Ƒ and Ƒ.  Point 7 ?s intersection of 
line XV with circle of diameter Ö,. # is found by trial and the arc of thịs 
radius is tangent to arc XG at X and to fillet radius. 
OD = Outside Diameter = 1.7 (Bore + D;y + o.7 P) approx. 
Dạ = Piịtch Diameter = ÖD —D,; M = Helix Angle; sin Äf = Pạ + 


_>Ðạ 
XE = Lead = Pạ +cosM; W = Width = Not less than 2 X Bore, or 
6, or 3.2 .P 
Data for Laying Out Heb Outlinee — Inches . 
P Pn H E | OD.| W | Bœe | Keywsy ng 
}4 |O.2527 | O0.O0675 | O.0075 | 2.64O 214 | r.2so | lá x }§ 13 
3⁄ |o.379 |o.tIor O.OI2 | 3.125 214 | 1.2so | l{ X }é 13. 
34 |o.so6 | O.145 O.OIS | 3.375 214 | 1.2so | ⁄ X34 12ˆ 
54 |[o.632 lo.ryơ |o.or8 | 4.62s | 234 | I1.2so | lá X34 12 
3 |o.7s9 | o.2o02 o.0234 |3.750 | 274 | 1.2so | J⁄ X}ý 11 
I I.OII |O.27O Ì|O.O3O0 | 4.375 33⁄4 | 1.25o | 14 x‡4 lê 
1⁄4 |r.264 |o.3347 |Oo.038 |4.750 | 414 {1.250 | l4 Xử} 1O 
14 | 1.517 | O.4O5ˆ 0.045 5.375 s14 | I.2so | H⁄{ X Èé 1O 
13⁄4 | 1.770 |O.472 | O.053 |6.375| 6 | r.soo | 34 X3⁄4e 9. 
2 2.022 |øo.540 lo.oo |6.8;s | 634 | t.soo | 34 X31s 9 
2⁄4 | 2.275 |o.6oy |o.o68 | 8.ooo | 814 | 1.7so | *⁄4 X 34a L) 
2⁄4 | 2.528 | o.6;s |o.o?s |8.62s 934 | I1.73O | 34 3s | S8 
2.O00o | ‡4 X3⁄4s | 8 


_3 13.933 o.8rio | o.ogo | 9.7s0 | 1134: 
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BANG 14 : SỐ VÒNG QUAY/PHÚT TÔI ĐA NÊN DÙNG CHO : 


CÁC ĐĨA XÍCH LĂN 
Table 14. RECOMMENDED MAXIMUM R.P.M. OF $SPROCKETS ` 
Chain No. 
5 | 35 | # | 2o | 5 | ® | ® 
No. of : 
Tecth Pịtch 
Tim mnmmmke 
Sprocket R.P.M, 
1I 4310 2z6o 1020 160o 1220 92o S58o 
12 4960 2500 1170 1940 14OO 1050 6o 
13 S540 1410 2I18o 1570 1180 %Ơ 
14 6oo 3170 1430 238o 1720 1290 82o 
1 654o 3420 154O 2s6o 1850 1300 88o 
1 694o 36 1630 2720 1960 1480 935 
1 200 3810 172O 286o 1550 
18 15090 30ro 170o° 208o 2150 1610 1020 
19 7 41OO 1850 3o8o 222o 1670 1o6O 
20 8oso 4210 1Boo 3:r6o 228o 1720 1 
rồt 824o 430o 1940 32430 233o 1750 1110 
22 ` 8s;o 438o 1070 3200 2370 1780 1140 
| 23 848o 443o 2ocoo 3330 24oo ï 1150 
44 8s6o 448o 2020 426o 2420 182O 1160 
Ì 45 86to 4510 2030 338o 244o 1830 1160 
3o §s8o 440o 2o2o 33790 2430 183 116O 
ị 35 82oo 1030 3220 2320 17ẠO 1110 
l rr) j55o 30970 178o 2070 214o | 1610 1020 
P 45 3570 16oo 260 1930 145O 920 
so 5950 3110 140O 2330 168o 1270 §os 
Ị kh S0OIO 2o 1180 1970 1420 1070 615 
4o2o 2too 95o ts8o T140 545 
Chain No. 
In 3h in  Ộ 4o _ 
No. of 
Teeth ~ Pitch 
mị 1%] 1%]: J#~]””]T 
Sprocket R.P.M. 
lệt 
\ 12 
- 13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
2o 
41 
22 
23 
ị 24 
| 6 
ki) 
35 
4O 
45 
so 
ï_ 


MACHINE 
DETAILS 


CHI TIẾT MÁY 
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CHI TIẾT MÁY ` 
MACHINE DETAILS 
_VITCÓCÔ - 
COLLAR §CREWS 
Length | Size of | Thiek- | Diam- Radiua 


sess of | eter of of 
Bquare, Collar, | Collar,| Head, 


B C z *“ 

lá íe H M 

. 1e 1⁄44 1a 3% 

M 1⁄44 le 1⁄4 

5⁄e 1⁄44 1 5% 

*% H % *® %⁄ 

Me bá) 11⁄4a L2) 

12 OF 13 VÌ 1s 13⁄4s ĩ 

12 Ms. 1⁄2. 18s r*⁄ 
lộc 1 - lác | 1 1: I1! 
1O b1 944“ ! 1H 1⁄4 


* On all screws four inches long and unđer, threađs are cụt 3⁄4 of the length L; longer 
than four inches, threads are cut haÏlf of the lẻngth L. 


1. ĐAI Ốc - T TIÊU CHUẨN MỸ 


Note: No đeñnite provision has 
been made for the chamfering of 
corners. Chamfering or round- 
ing is left to manufacturer'8 
điecretion. 


M 
= 
li 
14 
9 
L1 
1 


† 
* 


® Thread điametez Ì in T-nut is mađe smaller than corresponding T-bolt, to insure 
full strength of T-nut. A T-nut of given thread điameter requires the next eize wider 
'T-slot throat than does a T-bolt of the same thread điameter. 
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2. RÃNH T VÀ BU LÔNG T TIÊU CHUÁN MỸ 


| T-BOLTS AN]D SLOTS _ 
AMERICAN STANDARD T-SLOTS AND T-BOLTS (ASA B5.1-1949) 


Provision is mađe in this 
Standard for optional round- 
ing or breaking of corners in 
siot and on bolt, . 


All đimensions in inchesg. . 

* In ađddition to the width of throat given, a secondary standard is recognized, 
having the width of throat the same as the nominal điameter of the T-bolt. “Thịs 
1s to provide for the ttse, during the transition period, of thịỉs standard on machine 
tools where it is already established. 

†A tolerance of pÏus o,oor is allowed for width of throat when tongues or other 
parts rmmust ft. ˆ Ï 


Bolt Head Dimensiqgns anđ Tolerances 


DianeteF | Threads | Width scross Flats Á Height H 
T-bolt Tach '————— | Width 
D ĐC? | Maxi- | Toler- | Mmi. an | Maxi- Teler- | Mini. 
murtn ance Ï mum l Taum TICC muưm 
(Basic) |(Minus) '.(Basic) (Minus) 
14 2o - 184a | O.O3T is | o.663 Bá O.OTổ_ %4 
51 18 tí O.O3I 17a 9.7096 3e |oot6 | !óa 
34. I6 .| llía |o.ogt ?1423: | oô.072 J{ {|o.or6 | l$éa 
4 13 1⁄4 _Đ.O3I ?7⁄4a 1.238 54s | o.OI6 La 
LÀ+ II |r}ếệ O.O3I _ | 13$2 1.501 134; |o.or6 |' 2$ 
3 1O tộís o.031L | 143 1.886 174; | o.o31 |'` $4 
t 8 |Iila | oogt | t?42 2.387 _!Ma |o.o3r |. ?⁄42 
11⁄4 *kị 21⁄4s 0.031 |2l44 | 2.917 - lãíg | O.03I 2942 


1M - 6 |21%9 o.o3i j2134+ |' 3.536 -131ẹ | o.or | 1543 


ñ42 
BẰNG TRƯỢT, SÔNG TRƯỢT 
MACHINE §SLIDES 


CÁC KÍCH THƯỚC CUA BẰNG TRƯỢT 
DIMENSIONS OF MACHINE §LIDES 


Bedded Strips 
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CÁC KÍCH THƯỚC CUA BĂNG TRƯỢT 


DIMENSIONS OF MACHINE SLIDES 


_ Overhung Strips 


ÁN) ` 


Anaerican Standard Grooved Pìng (ASA B5.2o-r0s8)- 


34a - Má 
0.0460 lo 9. o.o0z8 0.375 | 9. vn 
š 0.0459 |o. 0.0721 |o.og28 k . : 9.3730 | 0.4355 | o.a408o Í. 
Rưecommended Hole, Max, In. |o.o4;8 |o.o6á4o |o.ơ7o6 |o.o956 | 0.1113 | 6.1271 | 9.1587 | o.1993 | o.2210 | o.2534 | o. 4166 hiện 0.4428 | O. SOáO 
Recommended Hole, Min. Ïn, |o.o46s |o.o62s |o.e781 |o.oo38 | o.1o94 | o.125o | o.1563 | o.1875 | o.2188 | o.4Soo | 0.3125 | 0.3750 | 0.4375 | o. 5ooo 
Crown Height, E, In. o.600o io.oo6§ lo.oo87 lo.oo0r | 0.0110 | 0.0130 | 0.0120 | o.o18o | o0. 0220 | o.o26o Í 0.0340 | 0.0300 | 0.0470 | 0.0520 
Radius,R,Ín.,+oolò  — 1...... 5%; | 3⁄4s L⁄§ ta 3s | M %3 | 5⁄4e % lộáa | 17⁄4s % 


All dìmensions in inches *'Type E is for hopper feeding, † Eor }4-inch size and below, a suitable radius may be subetituteỏ by agreement 
.between tieer and supplier. 


- §NId ŒIAOONO 


_ HNYM 0Q 10H2 2V2. 
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“ 
CÁC CHỐT CÓ RÃNH 
GRO0VED PINS` _ 
CHIỀU DÀI CHỐT RÃNH TIÊU CHUÂN MỸ 
- AMERICAN STANDARD GROOVED PIN LENGTHS 
(ASA B5.20-1958) - 
NoninaiSuelah — 
9⁄42 | 3⁄49 


) 

m 
s 
š 
Ÿ 
bà 
* 


: : b4 4 bé bé 4 bé xứ 
bé b4 b4 4 k4 bé b4 


: b4}4 b4 M bé 
: b4 44 b4 b4 Me 
: M4 M} 


:¡ MHMMMMMHMĐI- 


-S 


: 4444444: 


: ¡MO 
: MO 7 


. 
° “° 


x 
+ 
>.‹ 
_* 
>.‹ 
>bở 
P.4 
›.‹ 
>.‹ 
x 
>.4 
>é 
x 
+% 


In 34a¿-inch size, Types 
A, C, and F are available | ''" 
in ⁄4-anđ3⁄{e-inchlengths. | ''' 


: Mi MMMMMMMMHME TT: 


GhiolaslalesabalaiaaorTr tr reE 
'bd b4 b4 bé bé bá bé bÁ l4 bé Á l4 M4 MÁC TT TÔ 


ˆ 646. ứ¿ 
BU LÔNG VÀ ĐẠI ÔC 
BOLTS AND NUTS 


BU LÔNG - ĐAI ỐC ĐÀ ĐÂU VUÔNG VÀ ĐẦU LỤC GIÁC TIÊU 
CHUẲN MỸ 


WHHNN ' ⁄“. Xa TH! 
l)/  IẾN k* %2 HN HUU 


Regula: Hexagon §oft+ (†} 
Heasvy Hexagon §olt (1} 


Appròs. 


E1 
II. | | i II\l\| "HN 


KII(UNUNUU —†  - NI IU 


Fidohed Hexagon Bolts (3) : Regular Semifinished Hexagon Boly t) 
Hexagon Head Cạp Screvs (3} l Hesvy Semiinixhed Hexagon Boltzs (Í} 
_ã: Haavy Finihed Hexagon Bolts (2} 


Reoular Square Nư†s (5) — Regular Hexagon, Mưh: (3} 
Heavy Square Nụts (tỌI Heavy Hexagen Nuts (10) 


PS i 


RÑegular Hexagona Jam Mu: ($) 
Haavy Hexsgon Jam Hots (T1O} 


309 


Regula Semilinitha+ Hexagon Nuts (Ê) cm c , H 

Heavy Semifinished lexagen Nưi: (9) Regulat 3emifinished Hexagen lam Mưts (8) 
Finished Hexsgoa Nut. (6} Heavy $emifinshwd Hexagon Jam Nụ (9) 

Finidhed Haxagon Thix Nuh 7) f.narhedg.Hessees 3a Mu lá} 


Regulat Samilinished Hexagon $loHad Nuty (Š) - ` 

Heavy Šemifinshed Hexagon SioHed Nụts (9) ⁄: Pinndsed Hexagoa Castle Nuh (7) 
Piniashed Hexagon Slotteđ Nuis (6) 

Finshed Heragon Thick SlaHed Nut: (7) 


Number§ in parentheses are tabÌle nu:nbers, 


mo 
sa: 
C`Sh 
S©œz 
#8 =8 
| -- - 
xŠP 
-=: 
Ÿ Sung 
.EỌ, 
-.... 
_m #8 @ 
RE CC 
Ñ@‹«sS< 
— 
¬- CŸ 
= tS 
._.S 


Tahle I.AMERICAN STANDARD REGULAR HEXAGON BOLTS, ˆ 
REGULAR SEMIFINISHED HEXAGON BOLTS, HEAVY HEXAGON 


BOLTS, AND HEAVY SEMIFINISHED HEXAGON BOLTS ˆ 
_(A§A BI8.2-1960 "-.- Co eo xôn em s 


GGSccee := 
53285E082 s88 E cemÏˆ 

tx Q œ2 1” _“lvi | 

tHÿNG son treo QiÓ CO SG NT >ck lekEMidkivkc 
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°ecooeS ộ 
S§SERE3S2 2853588 


“4 8g ^ 8® %9 %6 s w vs, ® e° * ° 9$ 


©ceccccoc=rnmmemrroe : 


EREFERS058338588| 


.".m. 9 .g * 


le ve 86808465 0o 09c +<)6Í 


SE$33EE1123588:E8 


|9 
H 
h 
0 
"3 
4 
1 
1 
1 
Lễ 
1. 
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ỆP- lssseesedeSeese-r-ctdsiasiae 
xi 1144-42 


_ B8898SEtE3äf S855 S5 SE sa| 
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HEAVY SEMIFINISHED BÓLTS. 
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BẰNG 2: TIÊU CHUẲN MỸ BU LÔNG LỤC GIÁC CHỊU LỰC 


_ TĨNH 
Table 2. AMERICAN STANDARD HEAVY FINISHED 
HEXAGON BOLTS (ASA B18.2-1960) 


Dimensiona of these boÌta are the game aa for Öeatwt Semtinished NMexzagon Bolta 
(see lower half of Teble 1) exeept that: 

Maximum body điameter = nominal boÌt size. 

Minimum body diameter = nominal boÌlt size mồnwa: 0.007 for 1⁄4-inch boits; 
0.008 for 5⁄4-inch bolts; 0.009 for 34- and 7{-inch bolts; 0.010 for l-inch bolta; 


0.011 for 11⁄4- and 1 1⁄4-inch bolts; and 0. 012 for 13⁄4-inch and larger bolta. 

Threads are Coarse-, Eine-, 8-thread series, Claas 2A for plain (unpÌated) boita. 
For pÌlated boÌts the điameters may be lnereased by the amount of Claas 2A al- 
lowanoee. : 


_ BẰNG kê TIÊU CHUẨN MỸ BU LÔNG LỤC GIÁC TINH ; 
CÁC VIT MŨ ĐẦU LỤC GIÁC 


Table 3. AMERICAN §TANDARD FINISHED HEXAGON BOLTS 


LÊ B18.2-1960) AND AMERICAN STANDARD HEXAGON HEAD_` 


CAP SCREWS (ÀSA B18.6.2-1956) 


Width Width Haight 
Nom- Body Aoross Across o 
inal Diam,, Tlats Corners Head 
_Bize, in.† | —————-r—————|—————— 
ÒÐ. Max, otipblU - Max, | Min. Max. Min. 


YINISHED HEXAGON.BOLTS AND HEXAGON HERAD CÁP SCREWS 
6.465 T 6.lš [ 0.Hồ 


.2450 Mi. 0.428 8.50 

ề 9.3066 0.489 9.577 0.587 0.211 9.195 
9.3690 P 0.561 | 0.650 | 0.628 | 0.243 | 0.226 
0.4305 0.612 0.722 90. Hết 0.201 0.212 
k 9.4030 0.2736 0.8608 | 0.840 9.329 0.302 
Sảs 211 079% | 0.9983 | 6.910 | 0.371 | 9.348 
0.0179 tụi 0.922 14.053 1.051 0.408 0.378 
4 0.2410 4 1 1.100 4.209 1.254 09.453 0.455 
W_ 8660 n $ 1.255 1.516 1.465 0.563 0.631 
13⁄4 1.1140 Hà 1.6831 | 1.949 .1.859 0.718 0.658 
13⁄4 1.2390 | 1 1.812 | 2/165 | 2.066 0.818 0.749 
Tổ 1.3630 21⁄4 1.994 2.382 2.273 0.878 0.810 
1 1.4§S0 214 2.175 2.598 2.480 0.974 0.902 

FINISHED HEXAGON BOLT8 ONLY 
13⁄ 1.7350 | 25% 2.538 3.031 2.893 1.134 1.054 
2 1.9850 | 3 _ 2.000 3.404 3.308 1,263 1.175 
lH 2.2380 [| 3 3.262 3.897 3.719 | 1.423 1.327 
2 2.4850 3 3.625 4.330 4.13. 1.583 1.479 
23⁄ 2.7380 | 4 3.988 4.768 4.540 1.744 1.632 


2.9880 | 41⁄4 4.350 B.196 4.959 } 1.935 1 S1Šð 
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ĐAIỐC 
| — NUT§ - 
ĐAI ỐC TIÊU CHUÁN §.A.E. CAO 
HIGH NUTS - §.A.E. §TANDARD, _ 


N 


SÑ —— 


»wx 


Nut Diam. Slot Sfo 
ở Tỷ sh VP Lái ko Tepth 
l4 74a 3$ 14 +5 “3% 
Đo 1⁄4 | ‹% 25Ắa tr sáa 
9% l7áa - 34a 33% 14 hé 
gía 39% - TẾ 37%4 1é 3 
ké 34 l14a Ñ 14a la 43 
Mẹ ⁄ _ _%% 51, 3 9 
$ kì ?742 -Š⁄4a 55% 6 3 
?ý L3í 1592 1⁄s.- 1343 6_ _#4 
I 1}4 Iỗđs .. M 121⁄44 Lcï 94a 


* The counterbore indjcated at the bottom of the nut Ís optional. All screw threads 
are to be in accorđance with the Eree Fit or Class Z of the American Standard. (See 
pheos rộn 115o for the Fine-thread Series and the Coarse thread Series. Sec cảng 
1193. ử 


kẻ 


: Width | Width : -e:_' | Thread h $ 
Nut Crown Rad. S Height |Diarmeter 
` W W : th 
Size D C. Light | Regular R Min. De hở A 
No. 6 3í 54s | ..... l1) 1áa %6 lĐ% 
No. 8 6 54s |..... %% 14a 54a LàT) 
No.lo| löé 34 |..... liớa 14a 3{g 25% Hex. 
No. 12 15% 34  ‡..... l4 14a 74a 2764 Size 
T6 1s 3í bá 1Ì * 1542 Minus 
54s 17% 8 lá #44 46 1743 143in 
3 19 46 tà lỗ 64 5% 
74s 1142 $ È 4 74s 33⁄4a 
ý %6 ,: v 1346 3ís 34 34 134 
6 71s T§ 3 tía Ví löf£ 
6 LÁT, lộ 1 -3é | Hís $ 53% Hex 
l7áa 13⁄4 s1!$ 7q . | 4s ( 13⁄4 Size 
?ý 296 114 13a | - 3344 3⁄4 ⁄ 136 Minus 
1 li 1746 11⁄4 . 1áa 3⁄4 I 1⁄46 1⁄4sin 
11⁄4 33⁄4a2 136 11144 |} +36 3⁄43 x1 12543 
1} 274a 113⁄4e I “Sóc 3%3 1] 1i5£e 


Height # = D for No. 6 to No, 1o sizes, inc., and 7⁄4 Ð for larger siaes, Height HH” for 
low nuts of the light series = 34 D, YNN l Suy cự 
- For Íow nuts, reduce trsable thread đepth 7` añ atnount equalto H minus H“, 
Rạdius #? = JÁ« inch for sizes Nos, 6 to 7(e, inc., and }4+ inch Íor larger size9. 


650 
CHÌA KHÓA ĐÓNG - MỞ BU LÔNG - ĐAI ỐC 
WRENCH CLEARANCES 
TIÊU CHUẨN MỸ ĐỐI VỚI CHÌA KHÓA. 


: : Max. ° : Max,* : 
Width | Wrench Opening | Width | Wrench Opening lÌ W¡dth | Wrench Opening 
Âcross |——+—————|| Âcross ————— 
Plats | Min, Max, Flats | Min. Mas. Flats | Min, Max. 


ef Nut o£Nut|_—_—— | _ _cf Nut_ Là cà 

54a o.158 ©.163 1} 1.132 | I.142 2134 2.827 2.845 
§ O.I00 | O0.195 1 1.257 1.267 213{@ | 2.954 2.973 

lụ O.22Ơ O.225 15ía 1.32O 1.33 || 3 4.OE6 3.O 
9.252 O.257 13 1.383 1.394 31⁄4 3.142 3.162 
%4 o.283 ọ.288 1719 1.446 1.457 3$ | 3.393 3.414 
5a o.316 0.322 1$ 1.5o8 1.52O 31⁄4 3.518 3.540 
1143 ©.347 °.353 156 1.634 1.646 33⁄4 3.779 3.793 
©2378 | o.354 111 | 1.696 | 1.708 3⁄4 3.805 3.018 
Jís ©.440 o.446- 11316 1.822 1.835 416 4.147 4.172 
O.SO4 O.510 175 1.8885 1.808 41⁄4 4.272 4.207 
%{g ©. s66 9.573 2.01I 2.025 414 4.524 4.550 
% o.620 o.636 24s 2.074 2.o88 456 4.649 4. Ø6 
14a o,692 o.609 231s 2.200 2.216 4⁄4 ` 4.0600 4.028 
3 0.755 o.763 2 2.262 2.277 L 5.o26 5.O55 
1344 o.818 o.826 236 2.388 2.404 S4 __Š.27T 5.307 
ỹ o,88o o.88§ 274 2.45o 2.466 5% 5.403 5.434 
5í ©.944 0.053 23⁄4 2.576 2.593 số 5.654 s.686 
I 1,Oo6 I.OIS 25§ 2.630 2.6sS6 s34 5.780 s.813 
1146 1,O68 1,07 a3 2.766 2.783 6 6.031 6.o6s 


AIÍ đimensions given in inches, : - cà "ẴẶ. n - 
. * Wrenches shall be marked: with the ˆˆNominal Size of Wrench"' which is equal to the 
ic or maximum width across flats of the corresponding bolt heađ or nut. - 
Mimirmum wrench opening cquals (1,oosW -©o.ool). Tolerance on ,wrench Opening 
equals plưs (o.oosW -E o.oo4) from mỉnmum, where W equals nominal size of wrench.... 


Wrench Clearance Dimensions. — Wrench clearances are given in Tables r 
and 2: “They are based on a wrench opening corresponding to the dimension across 
the fiats of the fastener, “The listed vảlues were obtained Írom a composite study 
of the alloy steel wrenches that are commercially available and mHitary speciũca- 
tong  They are suitable Íor generaÌl use as mỉnimum requirements. 


Table r. Wrench Clearances for Đox Wrench — x2 Point 
(From SAE Aeronautical Drafting Manual). 


ErTORQUE THAY 
WRENCH WILL 
WITHSTAND !N 
INCH-POUNDS 


ALL. DIMENSIONS IN : 
INCHES £XCEPT WHERE 
OTHERWISE NGTED 


——_——Ì-`— Ỉ——————— | —————|——|—_———————T— 
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H+THICKNESS OF 


_ BẰNG 2: MIỆNG CHÍA KHÓA ĐỀ MỞ CUA CHÌA KHÓA I50 
'VÀ CHÌA KHÓA ỐNG 


* 


ALL DIMENSIONS ¡N, 
INCHES EXCEPT WHERE 
OTHERWISE NÓTED 


Q SOUARE DRIVE 


SOCKET %#EGULAR L£NGTH} 


WRENCH HEAO PRADUSỐĨỐỒ re—C—— Ki 
J+TORQUE THAT D 
WRENCH WILL “ 
WITHSTANO IN + 

INCH-POUNDS : 

Ft, Open End Engineers Wrench 1§° 

g§ A B VI 2 là là „+ ”P G !H jJ KI1L 
PO |Min.| Max. |Min.|Min.|Min.| Max. | Ref. |Max.| Min.|Min. 

,250L .20O | .O30|.004| 25 - 

.270Ì .230 | .O30 |.172| 40 | .370|.03O 

.3Ilo| .31O | .O3O | .172 6o | .47o|.o34o 

.3400) .490 | .O050 1.203 | I25 | .5501.O3O 

.450| .45O | .OS50 |.203 | 175 | .58o0|.03O 

.45O| .520 | 050 {| .210 | 259 | .620|.03O0 

‹520| .64o | .o5Ố |.250 | 375 | .750|.03O 

.s8o| .66o | .oso |.266 | 40o | .81o|.o3o 

.ð6õo| .7oo | .O50 | .207 | 7OO ¡ .870|.039 

,;o0| .70O | .O50 | .344 | 8oo | .92o|.o3o 

„7JOO| .70O | .O50 | ‹344 | 935 | .9504.030 

.88o| .8oo † .oóo | .375 | 1259 |I.030I.O03O 

.88o| .8oo | .o6o | .375 | 1soo |1.120|.03O 

.ñoo|L .84o | .o6o | .375 | 1615 |1.1501.030 

.07o| .86o ‡ .o6o | .4o6 | 17xro |1.2oo|.030 

8oolr.o6o| .91o | .o6o {| .438 | 2250 |I.28o|.03O 

8tojii.o6o| .95o | .o6o | .438 | 2750 |1.370).030 

.88olr.r6o| r.o6o | .o6o | .soo | 325o 1.470.030 

. 2 .070I1.200| 1.2oo | .oBo | .soo | 35oo.|I. s50|.O03O 

: ` 2,210I1.000I1.270| 1.240 | .o8o | .5oO | 4ooo |1.6ï10Ì,030 

4 . 2.440|1.O8o|1.300{ 1.410 j .OBo | .562 | 5250 |I.8090|.o40 

1.312 |I.300| 1.690 |2.630Ì1.170|1.520| 1.34o | .o8o | .s62 | 6ooo |1.g8o|.o3o 

1.438 |I.47O| 1.720 |2.8oo|1.250|1.500) 1.340 | .oQo | .641 | 7soo |2.14o|.O040 

1.§o0O |1.470| 1.720 |2.840|1.270/1.500| 1.450 | .o0o {| Bạt | 8250 |2.20o|.03O 

1.625 |L.s6o| 1.68o |3.1oo|r.428o|1.7so| 1.s6o | .ooo | .64i | 9ooo |2.30o|.o4o 


„... 4. 8.á.« 


~.. n  k†{ˆ nh 


Ÿ#*TORQUE THÁT 
WRENCH WILL 
WiTHSTAND !N 
INCH- POUNDS., 

#t£OOES NOT INCLUDE 
ALLOWANCE FOR 
TöRQUÙE Đ0£VICE 


ốocket (Regular Length) 8 

g. 

Q = .250—_ Q = 4375 Q = .§oo Q = .7so w- 

M N P|M N P\'M ÑN PA” P |uhà 
.|Max. Max. Min. |Max, Max. Min. |Max. Max. Min. |Max. Max. Min.| E© 
1.0oo ,s1O -125 n".. s6... 86... vn S9.09vv2.2s0s „188 
F|I.OOO .5IO 20O|I.250 .60O 250|.... Mụ Sát kiêy .250 
.|I.OOO ,51O 300 |1.250 .0O 40O|.... .-....... saŠ #šẽ .312 
I.OOO .570 45O|1.250 .600 7§|.... ........ “Ê49:' đnnf: 2s2xz|1 2343 
I1OoOO .58O 5501.250 .B00 900 1.500 .88o bío se) : $2 .375 
1OOO .683 550 1.250 .88o 1250 I1.5O0O 040 T70Q 3-26 tiêu .438 
I.OOO .ỐQ2 CO |Il.25O .8äO I450 |jI.5OO .04O 2000 |. €iợ cài „50O 
-c...  .-. ... l1,250 .032 TỐOO |1.500 .040 2700 se ` „562 

. ... |I,2§0 .063 1750 1.562 .070 300O sh ...i .594 

‹Ổ  ... |1,250 .005 2OOO |I.562 I.OOO 3ÓOO |.... c... .. 625 

.  .„. [1.250 I.OS8 2000 |1.562 I.O65 4300 Ì.... .... .688- 

„  „.. |T.28O T.I20 2OOO |ï.S5ố2 I.I3O 50O0O veể 4 .750 

: .  .a. I[,25Ó 1.126 200O |1.62S I.I3O 5000 Ý¬ :ÑS2 .78T1 

kia $: (nc SsbSEEtUEG 2ÈI 1.6025 1.222 SOOO 9i6. 9A &o 8Ÿ s8 .J12 

` n"..  .'. ẽ <6... I.7So 1.2685 SOO0O s viế ..| ‹8ÿ§ 

SK -‹ e9), /À/54-g: +24 3): 2 SÚ% 1.75O 1.4T1O 5OOO s ses. s.2:| 3038 

Vẻ. -ÔQÌN4Y § sa c4 § . |L75O I.4fO 5OGO ` 1.0oO 

: “z ệ $%is -. „.„. |†1,544 1.505 5000 1.062 
¬- % A"...... 1.038 1.567 S5O0O .J1.125 

V`: A4." dàng R24: /059^3eEỏ n990A0ESinc SE 2.375 1.855 7250|1.250 

= VẤN Š "xa... sẽ. 2.500 1.920 8ooo|1.312 

§ 2.625 2.075 9550]1.438 


. |2.ỗ2§ 2.17G TO45O|T.50O 


2.750 2.325 1175O|1.625 


SI2NVWVđIO HONHMAA 
VOHXW VIH2 
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652. 
ĐINH VỊT 


_ CAP SCRE Mỹ 
TIÊU CHUẲN MỸ về ĐINH VIT ĐẦU M Ù 1 RÒN 


IIUỦIHHHÙU 


' TH 


Threads are Coarse-, Fine or #thread series, Cha .sÂA. Minimam thread length Š 


cến Dự jN inch, 
_ TIỆU CHUẨN MỸ M” vn ĐẦU TRÒN 


IIIWHI 
| Hi 


All đimenigna tre in tnches. 
_— ®Pull-size body boÏts are furnished sile tuser kpecifies tunđergize body bolts, ï ïn which 
' -sase the bođy điameter: &pproxiraately equals the pitch diameter of the thread. 

'fThreads are Coarse-thread series, Class2zA. Minimum thread length ís2Ð plus 14 inch 
. #or boÌts tp to 6 inches long and 2D plus 1⁄4 inch for bolts longer than 6 iriches. For bolt8 
. ghorter than aD piua M MỆT AI, is mađe as close to the head as practical, 
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TIÊU CHUẨN MỸ VỀ VIT ĐẦU TRÒN, CÔ VUÔNG, CÓ BẬC, 
VIT CHÌM 
AMERICAN §TANDARD ROUND HEAD SQUARE NECK CAR- 
RIAGE BOI,TS, STEP BOLTS, AND 114 DEGREE COUNTERSUNK 
$QUATE NECK BOLTS (ASA B18.5-1952) 
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_#Pulleise body bolts srẻ turnished unÌess bự ti iBes unđersize body bolts. 
Threads are thread series, Class 2A inimum thrẹad leneth ¡ is 2D plus |4 
lneh lor bolts tụ tp to 6 inches long and 22 đ*ng H inch for bolts longer than 6 inches, 


64. 
CHIỀU DÁL 5U LỒNG. 
đn co LENGTHS OF MACHINE BOLT§ 
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3% | 714 | %⁄ | 3% 
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22......... ¬ .e& ° ° “.v 
L. ..Ố.ỐốỐố.ẽẻh.... .# * : “$4 .. 
-Heriason-hoad Machine Boïts- — —Stock Sizes (See footnote) 
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l:cc.... lắng s2 TsửN ga g ` se “.. *« e “e ^e 
31⁄4 XS c .. .. 5 H $e @ V .. ..e. 
Fn  ..... .. ắố an “=.... _.e W. Â$ *.© L3 se Í .... sẻ. 
4h "°etn.«.xe.e “ˆuamaeðs .... Si. s62) ...« "ae ve se vc$. $ẹ@ ..e..« ... 
' ố .ˆ.... .... .... ...e6 ˆŸ... Ẳ«e “ @ ˆ.e ` 
sM....... .ˆ....= ..u.. ..á« te... “... FT] “s#. &@ 6 - 


= ...... ..á “1... d.?.« x. „.#.. Lủ À .... Là J +^e HÁT. 


b ASÍ€fI8 ) represents stock sizeS O ITnaxinum dđemand, and two es(ertsk ( 
dc chai AI ae used, All other size are considered specials. 


BU LÔNG LỤC GIÁC, ĐAI ỐC, VÒNG ĐỆM THEO TIÊU 


CHUÂN WHITWORTH (B.S.W.) CỦA ANH 


_ ] 9 


DO oi Em 
so. \z 


HEXAGON HEAD SGREW, 
FUCL BEARING 


Kế © B 


HEXAGON HEAOD 80LUT, WASHER DOUBLE 
FUCLC BEARIN@ FACED 


TH 
NHnn?. 


ALTERNATE HEAD3 


x L_ao° Xe D. 
ORDINARY, ORDINARY,  ORDINARY, 

FULL DOUBL.E WASHER 
BEARING GHAMFERED FACED: 


HẼXAGON NUTS 


or dữz:ensions see table on opposite page. 


CHAMFERED 


D L7 0. APPROX. R- 
`_⁄4 
`_ứ 

ROUNDED ROLLED 

END THREA0 
END 


ALTERNATE €ND3S 


MFER 
OPTIONAL 


j ¬“ » 
GI 
\°HŠ 


PLAIN WASHER 
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BU LÔNG LỤC GIÁC, ĐẠI ỐC, VÒNG ĐỆM THEO TIÊU 
CHUÁN WHITWORTH (B.S.W.) CUA ANH 


Bolts, Screws, and Nuts Bolts and Screws Nuts Washers 

a 

E Numbef Width TisGiatee of 

.~ of Am“... .,... 

0 | nthreaded 

xế Threads of Washer. : 

s per Inch Across | ÂCFOSS | mai Portion of 

'-i F Cor- Shank 

lats . G 

8 Á - | T18 B 

Ø 

BI VY an c1 ph Và DA 2C Án. vế (hon 2U VU VÌ luc TL, sa... 

B.S.W. B.S.F., |Max. Min.| Max. |Max. Min.| Max. Min. -_ Min. Min.|Max Min. 

zB.A O.324 0.310) O.37 |O.410 o.209|o.1850 R : O.1I143|O.202 O.197 18 o.o48 
2B.A SÁP — 2ê: S7 242%6 RaÐV(1 tu xyz, 1 tsa(‹,s02504x24360,20286/|t4x2220s2x)/0CS6  '&44643|ser2ngs 1344 0.202 O.107 21 0.032 

lá 2o 2 |o.445 0.438} o.5I |O.428 O.4I8lO.2SOO O.2465j0.I10 O.18 1000.1343 0.1230.270 oO.265 17 0.056 

54ø| 18 22 |o.52§ O.518| oốI |o.sO§ o.40B|o,312§ O.3000lG.22 O.21 240|O.I66 o.I56|O0.333 oO.326 15 0.072 

3⁄4 16 2o |o.00O 0.592 O.60 |O.532 Ẵ0.57210.3750 O.3715|O.27 oO.26 302jO.208 O.106/0:305 O.309O 15 0.072 

?44| 14 I8 |O.7I1G O.702| oO.82 lo.6qo o.680|0.4375 O.4335|O.33 O.32 36SÌO.250 O.24010.458 O.A453 13 0.002 

1⁄4 12 I6 |o.820 o0.812| o.05 |o.8oo o.70o|lo.sooo o.4060|G0.38 0.37 0.201 O.281|O.520 O.515 13 0.092 

9{a| 12 16 |O.920 O.012 1I.O6 |o.0oO O.80o|o.5625 O.5585ÌO.44 O.43 0.3433 O.323|0.503 o.s88 12 0.104 

5% II 14 |I.OIO I.OGO| I.I7 |O.Q85 o.075l0.6250 O.61090l0.40 0.48 O.375 O.365|0.656 o.65§I lội o.1I6 

3⁄4 kê) 12 |{.2OO I.I0O| I.30 |Ì[.I17S I1.16S5|O. 7SOO O.7440|0.60 O.50 O.458 O.448|O.78I o.776 9 0.144 

1 9 IL |I.30O 1.288| I.50 |1.273 I.263|0.87sO o.867olo.66 o.6s 0.500 O.400|0.006 o.90I 9 9.144 
I § 1O |I.4BO 1.468) I.7I |1.453 I.443j1.OOOO O.09020Ì0.77 O.76 0.583 O.573ÌI.O3E 1.026 8 ©. TổO 
1‡4 „ 9 |1.670 1.658 1.93 |H.638 1.628|1.1250 I.1170lO.88 0.87 9.66 o.6s6|1.IS6 I.ISI , o.176 
1⁄4 kí 9 |I.86o 1.845| 2.15 |i.82§ I1.815/1.250O I 2420008 0.96 O.750 O.730|1.281 1.276 tị o,176 
13% c.e@ 8 |2.O5O 2.O35| 2.37 |2.OI5§ 2.OOS|I.375O 1.36850ÌI.ƠØQ I.O7 O.833 0O.813|I.4GÔ 1.401 6 0.192 
13⁄4 6 8 |2.220 2.20O| 2.56 |2.I8O 2.17O|1.5OOO I.40OO|1.2O I.18 o.896Ì1.531 1.5236 6 O.192 
13⁄4 5 † |2.56O 2.555Ỉ 2.08 |2.53O 2.52O|1.75OO 1.74OOII.42 I.4O 1.063|I.7ÖX 1.776 5 0.212 
2 4.5 † Ì2.TỐO 2.735| 3.10 |2.7IO 2.70O|2.OOOO I.0000|I1.53 1. : : : I.146Ì2.031 2.026 5 O.212 


All dimensions in inches except where otherwise noted. ! Does not apply to nuts oÍ 2 B.A. thread. 2 The đimensions given for the thickness 


of the washers shail be subject to the norrnal manufacturing tolerances on sheet or strip. “Thickneeses are given in Standard Wire Gage nurabers 
and their dectmai inch equivalents. 
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VÍT CẤY 


S1UDS 


TIÊU CHUÂN ANH VỀ VIT CẤY ĐA CÔNG DỤNG 
LIMITS FOR END SCREWED INTO COMPONENT (AIl threads except B.A.) 


§ 8 
IEITHE « SIẳ 
§ B Hị B Effective Minor Lị ñ Effective: Minor 
: Diameter | Diameter Diameter | Diameter 
nịỊ 3 Ỉ s : B 
tz | Max. | | Min. | Max. Mm. Max Min. ẽ Min. Max. Min. |Max Min. 
UN THDS. UNF THREADS __ƯNC THREADS 
: .2560o| 28 | .2435 .2294 2265| .2088 .2037] 2O | 2410] .220I 2172| .1013 .1Ê4Q 
6| .3125| 24 | .39053) .2883 .2652| .2643 2580| 18 | .3038| .2793 2762| .2412 .2492 
.3750| 24 | .3078] .351G .3478] .327O .3211| I6 | .3656| .3375 3343| .3014 .2936 
6| .4375| 2O | .4294| .49B4 .4oso| .3796 .3720| 14 | .4272| .3945 3911| .3533 .3447 
SOool| 2o | .4919) .4712 .4675J .4424 .4356| 13 | .4891| .4537 4500] .4093 .40oO 
Lạ Tủ 5| I8 | .5538| .5302 .5264J .4981 .4007| 12 | .55II| .5122 .5O84| .4641 .4542 
62so| 18 | .616a| .592g .588o| .sGo3 S543) II | 6129) .57oO 5660| .S5175 
75oo| 16 | .74o6| .71347 .7o9g4| .6776 .6G93| 1o| .7371| .6893 .685o| .6316 6200 
4 | .87so| 14 | .8647| .8332 .8286J .79020 7828| gị .8611| .8o74 8028] .7433 .7306 
I1 |I.ooool12| .9886[ .9sro .94soị .9o29o .89z2s[j 8| .g8so|i .9239 .g188J .8sr7 .8376 
1⁄4 |(.1250| 12 |I.1136|1.O762 1.O7O9|T1.O28I 1.OI76| 7 |I.1O86]T.O375 1.O322| .0550 . 
13⁄4 |I.25OO| 12 |1.2386|1.2O014 1.1959|1.15433 1.1427| 7 |I.2336|1.1627 1.1572|1.O8O2 1.O644 
13 |1.375o| 12 j1.3636]1.326S 1.32O0I1.2784 1.2677 6 |I.3s68|1.2723 1.2667|1.176t 1.1581 
114 |1.SoOo| 12 |1.4886|1.4517 1.4450|1.4036 1.3928| 6 |1.48I1B|T1.3075 1.3917|1.3013 1.2832 
B.S. TH`DS. B.S.F. THREADS B.S.W., THREADS 


.2soo| 26 | .2455| .228oO .225I| .2034 .1054| 2o| .2452| .2206 .2177| .I886 .I84T 
3077| .28643 .2832| .2572 .2517| 16 | .3974| .2708 .276?| .2442 .2383 
.3750| 2o | .3690| .346t .3429| .3I14I .3084| 16 | .3695] .33ð1 .43349| .2961 .2010 
.4320|..4053 .4010| .3697 .3635J I4 | .4316Ì .3052 .3918| .3495 .3428 
5ooo| 16 | .4942| .4637 .46©oO| .4237 .4172| 12 | .4037| .4593 .4466| .4969 .3897 
5566| .5263 .5225} .4B63 .4797| 12 | .5SÓO| .5120 .SOOI| .4505 .4521 
.62so| 14 | .6187| .5833 .5793| .5376 .53OS| 1ï | .6183| .s7o3 5668| .s126 .SoSO 
.J5OO| 12 | .7432| .7oog .60660| .6479 6398] lo| .7428| 6003 .6R60| 6263 ,6182 
.8;sO| II| .8678| .8214 .8168| .7632 .755I14 9| .8674 .ðo30| .7374 7286 
.OOCOl 1o | .0924) .941t 9360| .877I .8686° 8 | .go2o| .9251 .92oo| .8451 8360 
1250| 9 |1.1171|1.O592 1.O53g| .9881 .9792| 7 |I.1164|1.O388 I.O335| .9473 .9376 
1.2410J1.1844 1.1789|1.1I1433 I.1O42| 7 1.2413 1, I164O 1.1585Ì1.O725 I. 
.3750| 8 |1.3665|T1.30O6 I.205O0/1.22O0Ố E.2IIO|.. |......|:..... .....-|---.-° ccc.e2. 
.5oool 8 |1.4013|1.4258 1.4200|t.3458 1.336o[ 6 |1.49o6|1.3091 1.3933|]1.2024 1.2818 


LIMITS FEOR END SCREWED [NTO COMPONENT (B.A. Threads)! 
1 Major Diameter 
Max. Min. 


xtexii 
ww a 4a 
EiEEE 
Ct Ô Œt OŒN 
TT 


XS 
m „ ' 

Š 

t© 


Minor Diameter - 


Effective Diameter 
Max. Min. 


Max, Min, 


2 .„8roo mm l4. FIÃ long 4.58o ram|4.275mm 4.200 mmrn|3.79001nm 3.620 mm 
.I1683in. .1654in. |.I402in. .14251n, Í 
4 ©o manm 5-60 Tom 3. soo mrn|3.26o mmn 3.100 ram|2. 86s mm 2.720 mm 


,1417 Ì in.  .1378in. 1283 Í in.  .T256 im, .1I28 in, „1077 1n, 


= ƯM NOMIN ENGTHS T8 S 92 


Nom. hrea Nom r Thread FRor Thread Length 
Stud (Cormponent và 2Ú of Stud (Component na of Stnd (Component End) of 


All đimensions are in inches except where otherwise noted. 
1 TP ng LG inch 840119álens are shown beÌow the đimensions given in mm. 
e stanđard also gives ĐN ferred and standard lengths of studs: 


Pr errcd lengths of studs: 7⁄4, 1, 1}§, 1}4, 13é, 114, 134, 2, 2l4, 2}⁄4, 23⁄4, 3, 31⁄4, 31⁄4 and for 
lengths above 3$ the preferred increrment is 14. 

Sfandard lengths of studas: 74, 1, 11⁄4, 11⁄4, 13, 11⁄4, 1ổé, 134, 174, 2, z}$, 214, 23$, 21⁄4, 254, 
23⁄4. 226. 3. 31⁄4, 314, 334, 314 and for lengths above 41⁄4 the standard increrment is l4. 

Tolzrance for length is +-1⁄4a for all lengths up €o and including 4 and z©14as Over 4. 
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American Stanđard Plain Washers. — The Standard (ASA Bzy.2-r0s8) covers 
two types of general-purpose pÌain washers (Type A and Type B). Table r gives 
Type A washers listed in ascendiỉng order of inside dỉameters, outside điameters, and 
thicÌ:nesses, without reference to the nominal screw or boÌt size. "Type B washers 
are listed in Table z, which gives dimensions for narrow, regular, and wide washers 
for cach screw or boÌt size. , 

The ïnside điameter tolerances for Type Á washers are approximately double 
those for Type B washers for sỉzes up to r inch; for sizes 1 inch and above they are 
the same. In general, the outside đỉameter tolerances for Type À washers are 
twice those for Type B washers for sizes up to ‡4 inch and the same for other sizes. 
For actual tolerances consult the footnotes of the tables. 

Plain washers are made of ferrous or non-ferrous metals, plastics or otber materials, 
The tolerances indicated in the tables are for metal washers only. 


BẢNG 1 : TIÊU CHUẲN MỸ VỀ CÁC VÒNG ĐỆM PHĂNG 
_KIÊU A 


Outside “Thickness Inside | Outside "Thickness 
Diam- |——————— ỉ 1 
eter2 


pm 


L7 


xx xưởng xe ựg 


o. 
o, 
°. 
°. 
o., 
o9. 
9. 
o. 
o, 
Ọ. 
ọ, 
o. 
9. 


All đimensions are given ¡in inches. 

1t Tolerance is -+o.oos inch for inside điarneters up to 742 ínch, inclusive, and also for 
the two 14-inch inside điameters marked with an asterisk (®), .Tolerance for all other 
inside điameters larger than 742 inch is -Lo.oro inch. 

3 Toleranece is +-o.oro inch ror all outside điameters, 


q59 
VÒNG ĐỆM 


WASHERS 
} 

BANG 2:TI sU CHUẨN MY VỀ VÒNG ' ĐỆM PHẲNG KIÊU B 
se sẽ lŸ? s-| 9š lÝ$ _Thiekness 
Bolt Hies+| '# 3 sã ies+| á.g3 | 9.8 |—- . 
Size! SỐ |öä SA | |Nom. Max. Min. 

N P N|Ị h X|.o .œx .o 
.oốo | R ‡ .o68 | 3s R |} .s4o HÌá rao tứ p với 
w l4 W 13⁄4 .IOO .II2 ,O00 
N LêT) N "lhỳệ | .o6y .o7t os6 
.9743 | R | .o84 | 743 R | .6a |tl343| /Ioc .II2 .O0G 
w 94a W 2 .10O .II2 ,O00 
N ‡⁄4e N 1 .T1OO .TI12 .O0D 
.086 | R | .og4 | lá R | .666 H+ .IOO .T12 ,09Đ 
W 13142 W 214 IỔO .!74 ,¡1Ổ 
N 7⁄43 N __ |I36 | .1oo .I12 .O9o 
.,000 | R | .roo | 5s R | .B12 |2 | .IOO .I12 .O%O 
wW 1342 wW 21⁄4 .!ỐO .I74 .14Ồ 
N { N Il86gÍ .IOO .II2 .O9O 
.114 | R | ,125 H R | .9038 l2i4 | .IốO .174 146 
wW 1s Mi 21 ,1lỐO .174 .14Ô 
N 94a N 1$4 IOO .II2 .OQO 
.125 | R II | 1342 R | t1}{e |2È4 ,IBO .I174 .I146 
wW $4 W 3 .!6O .I74 .146 
N 54o N 2 ,IOO .I12 .OQO 
.148 | R | .156 ‡ 7Ás R | !$í{s 123 .I6O .174 .I14Ố 
w 1ís w 3j4 | .t6o .174 .14Ô 
N 3⁄4 N 2⁄{ | .tốo .174 .146 
.164 | R | .18§ | lé R | tổís l3 ,IỐO .174 ,146 
w 56 W 4⁄4 | .zso .2 .234 
II 1a § lơ. PM | IS TH 6 
.10O : 9 1744 |3 1 .174 .14 
LÍ 1⁄4 W 334 2so ' 26 .234 
N Z⁄ís N 2j{ | .IỐO .I174 .146 
.216 | R 24o | 5é R | 19s |31⁄4 .2so .266 .234 
wW ?§ W 4 .25o .266 .234 
N }é N 3 ,IỔO .174 .146 
1⁄4 |R | .z8I | !#é R |ltI3 |3j4 | .2so .266 .234 
W 1 wW 414 2so .206 .234 
N 56 N 34⁄' | .16o .174 .146 
3s |R | .344 | 7É R |1⁄4 l4 .2so ,266 .234 
W 1‡4 W 44 | .2so .266 .234 
N 47% N 3⁄4 '| .2so .266 .234 
34 |R | .ao6 |r ú R |2 41⁄4 2so .26 .234 
W 1l W 434 2so .266 .234 
N 7$ N 33⁄ ./2aso .266 .234 
74e |R | .48o |iÈ$ R |2) |4l4 | .25oO .266 234 
wW 1134¿ WwW § .2so .266 234 


All đimensions in Inches, 
boÏlt sizes 22⁄4 to 3 ín., incl. 


.000-, .I12-, 


.125-, 


,138-, 


,1ỔA-, 


The stanđard also includes đata on washers Íor screw or 
1 The ,oốO-, .O734-, .O586-, 


„19, 


and .216-inch sizes are also known as No. o, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 1o, and 12 sizes, respectively, 
*# The inside diameter has a tolerance oÍ —.oos in. for sizes ,o6o to 100 ín., incl.; —.010 
fcr <:..e .216 to 7$ ïn. „„ incl.; and +.o1o in. for all other sizes. 3 The outsiđe điameter has 
a tolerance ofÍ 3-.oos ïn. for: Tiarrow serieS Sizes .o6o to Ÿ⁄{s ín., incl.; regular series Sizes .O60 
to .216 ín., incÌ.; and wide series sizes .o6o to .164 ỉn., incl. All other outsiđe điameters 
have a tolerance of --.orioin. + The letters N, R, W signify narrow, regular and wide, 
respectively. 
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11414 bti 001 S35%E$:::::::: 


..®zh 1n 6s 4đ 9 v4. 4 nh S4 4 9 %9 th ĐỒ +9 ĐÓ 9 go 4ˆ “ 606 ®Ó đc ® .$ S3 


š |883£E82555E88§ TẾ GA SN Bổ; :::T:/: 


{|š5533395k5585E8R§ $835§ 9233899955 


TS TL. HH... Ha  aa A( TH  ... . .Š- Ta T. 


tang Width 


NHitbt TH: S598E838335853355383955588885 


Ỷ.ấs. mm SA H68 PB ĐO R8 PB 9đ ĐO 6 8 CỤ CÔ cm CO S9 C8 R8 Có 6 CC te, *“ $ s C£ “2 


Width 


§EESE3S9EEEESSSEEE S5985E55 8E TT 


«4€ Òˆ s4. 6 9đ 6 Ca ĐÀ S1 SA 98 9 6 CO 6 N6 La C6 c A CC 9m @ẻ 


....e 


Thick- 


, 
« 


LÒ XO XOĂN 


EEEEEE 93ESESS5EESE5084E53396598 ti TT) 


TT. Sẽ TÍN 
.... sơ 


B606 9006890090090 20Đ0O6OĐĐ1B.0B1ĐDĐa67 ° 


SS§ESBSSSEEY 818598 E8 E ẩ 3 š 5š bi 


TT S5 5Ä HE SE S8 Số 


“s8 8B B8 O0 9 16 CO Ca ĐO 9O U69 3 9 4 CO 68 VỊ S8 CO 6 6 HO} 8 DO 8 6 R $ 


OOOCOOOOGOGOOOOODDODOOOOOOODCOCOOOOOOODOOCOCGCCGCO 


SE55EšE8 8889895335809 98 9# š šEEEEEEEE 


TK KV xố ux ./ưux ẽeốww6 k6 NRNKXx.v(VẺ6xxkxx.Xx (../‹ ‹AAKX  A A . 


Width 


` 


+ 


ness 


Thick- 


^ 


Light 


| Width 


` 


E VONG ĐẸEM 
Max. 


- S94 Cức « 


Bolt Size 


Min. 


` 
ˆ 


.* 
Đa 


ld 


TK KV u "nr aaư/t“6ốốẽexaaẩ xé x6“ “‹(‹, ðAK<K LA .AÁ‹(Á QC  A...A. ... ^.A.À.À . 
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TIEU CHUAN MY V 
Ảnsio 
Diam 


1EÊ SEEB§ Đặầ 93593839835 35535998 ni Tố 


AT TT LH TT (AI A4 . 
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^ 
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TIÊU CHUÂN MỸ VỀ VÒNG ĐỆM KHÓA CÓ RĂNG 
-TRONG - NGOÀI 


AMERICAN STANDARD INTERNAL-EXTERNAL TOOTH LOCK 
_ WASHERS (ASA B271-1958) - 


A ^ 
B B c 
All đimensions are 
given ín inches 
except whole nurabere trnder ““Sise"" Sr < 
TYP€ A TY»£ 
: Di 


® 
C 
Thickness 
Max. Min.|Max Min|Max Min. 
.Q40 .032 
.O4S .O3] 
.9§%ằ ,042 
.)65 .0Á@S ,037 
I1.OTO 1.O4S§ : 
I.ISS I.13O O§O .042 
,26O 1.220 
,O070 1.045 _ 
-1Ạ8 1.140 -o50 .042 
: 1.22o|\. 
„2o 1I.22O 
.3Il§ 1.200 -OS5 .047 
; 1.280 ,OÕO .O52 
.62O 1,500 .O0Ö7 .OEQ 
.jI5S 1.200 .OSS .OÁ7 
-$ 1.380 ,.OO ,O52 
,ð2O 1.500 
.BẠ0 1.T07 -c0y .oÐ9 
41G 1.380 .DỔO .O52 
.620 1.500 | 
.83ố 1.707 .DỐT .OS50 
.975 1.935 ` 


TIÊU CHUẲN MỸ VỀ VÒNG ĐỆM CHỈ CÓ RẰNG TRONG VÀ 
CHÍ CÓ RẰNG NGOÀI 


tternal Tooth 
lo d Eng bat 
/“ÿ..}à 
ì é 
Type A - Yype 8 
Size f4 | fs | #6 | #8 | fro | FH1a| M | 4s | % | ?íe 1 | ý 


Max |o.2oolo.232|o.2olo.z8o|lo.2os|o.34olo. 381{o.41o|o.478|o.61olo.602|o.780|o.ooolo.o8s5‡1 .o71!1.166|1.245|1 .315|T. 41o|1.637|1.830 


Â -| Min o.17SÌo.215|0. 255|0. 24510. 275 lo. 325|o. 365|0. 40410. 46o|o. 504|o, 67o|o. 74o|o. 867 |o. 057|1 .045|1 .130|1. 22o| 1. 200{1 . 364| 1. 590| 1. 700 

B Max |o.oos|o.oo|o.124|o. 13610. 1so|o. 176|Ìo. 2o4lo.231|o.267|o. 332|o. 398|o. 464|o. s4o|o. s06|o. 664|o. 728|o. ?os|o. 861 |o. 927|1.o6o| 1.102 

Min |o.o80|o.1o2|o.11§|0. 12010. 14140. 168|o. 195)o. 221|0. 256|0. 32o!o. 384!o. 448|o. s12|o. 57610. 64o|o.7o4lo. 76010. 832|o. 304|1 .ot0|1. 144 

C Max |o.ors|o.o19|O.o1010.021|0.O21ÌO.O23)0.O25|O. 025). 0261. 03410. o4o‡o.o4o|o.o45|o.O45|0. oso|O. oso!o. oss|o.oss|o. o@o|o. o67|o.o67 

: Min !o.orolo.or2|o.O15|G.o17|o.o17j|o.©18|o. o2o|o. o2o|o. 2310. 028|o. 03240. 03240. 03710. o37|0.42|0. o42|0.04716 .047|0.os2|O.os0|O.o50 
External Tooth loek Washers 

A THAK...| 6y. vai o.260|..... |0. 32o|o.381|o. 41oIo. 475|o. s1o|o.61o|o. 604|o. 76o|o. 9oolo. 0985| .œ7o| ï.155J1 .26oj| 1. 315|1. 4IO|1.620Ì..... . 

; j.. LÍ VN D1107 T1” O.245Ì..... 9. 3osio. 36s‡o. 305|o. 46olo. 494|o. s88|o . 67o|o. 74oi o: 88olo. 060| 1 .o45Ỉ 1. 130] 1.220) T1. 2900| 1. 3801. s0oI...... 

B MBX Ìicveilscvv: O.I23|..... O.15o0|o. 176}O. 204|o. 23140. 267|c. 43210. 4081o. 464|o. s3olo. s06 o.6631o.?281o.7os‡o.861Ìo.927|11.o6o1..... 

ĐI N, | ¿sevls¿c¿: 0:1151..... ©.141|0.1681o., 1051o.221|o.2s6!o. 32o|o. 384|o. 448|o. s14io. s76Io. 641|o.704|o.?681o.833Io.897|1.o25|.... . 

—C ĐK 2xx are 0.OIOI..... o.o22|o.023Io.o25|o. o28|o. o28|o. 0340. o4o|ð. 040i. 045|0. 0450, oso|0.osolo.oss|o.oss|o.o6o|o.o67{..... 

vã TM. J¿¿v| ¿is .OIB|..... o,or6|o.o18§!o. o2olo. 023Í0.023|O.028Ì0. o3210.032/0..032|0. 0370. o42|0. O42|0.O42|O.O047|Q.o52|O.Os9|..... 


Countersunk External Tooth Lock Washers 


All dimensiors are given in inches. 


....eé 
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: 663, 
TIỂU CHUÂN MỸ VỀ DẠNG REN TRONG VÀ REN NGOÀI 
THÔNG NHẬT 
AMERICAN STANDARD UNIEIED INTERNAL AND EXTERNAL 


CREW THREAD DESIGN FORMST 
(IdXIHHI materidl c0ndiftonJ} 


“ -———« “ temaiđ +ojsM .f1A 
/J|AHf3TML sœịrs- menjg qì bsiiase8 
GÀA5RHT ˆ 4 ‹ teldaŸ leneia 


Ũ 
_tef so bebnuoff 
1192 ^C 

# k 


$% lanoitqQQ lecÑ bebnauofl 
+%oeW leoï moil gailu¿efn - 
beili»eqÈ ve?emaeid voniM 
.4e[id&T lanortnemiQ nị lọ noifseirefnl 1a 


} noitelusie2 voi be¿U bn6 tưoino2 tooñ 
tRo3Á trevtẺ bse:dT lo dasl3 | ”`- 
.——_—————_U m—— “———— S= ——EE-ED-EEB= V5 PC NnH HN KG OP -HEP-EEE-ĐEUONEL 


baevdT Ísntretx] lo ri xA 


(d›tq X £0àð8 O0 = bassrlt.V ad fọ tío(ed  H) 


,ñnot†82rrtrt3 ‡ssr“} 1 = d2‡1 
ff2‡iq X se8or.o = baarrl‡ lanra‡xs đoni 1sq abasrd3 Ìo .oW1 : 
8+ 11x= : . 
: [strrs‡xs ,#qaŒ 
„oi†sorrrr‡ ‡esrÐ đo‡iq X gugiồ.o = bastd‡.. 
f21iq X T1azðic.o = bastrl1 lartelni S 
. ks + VĂyI = 
hR+tt= . 
A609 5 lsrrs‡ni ,3qsŒ 
„foi†eotrrrr† †oo §Í* ; 
đ21iq X t£kbI.O = basrri† lanrs†xa do‡iq khoa _ baøii2 
ô+ H= bế uc _ 
rroi†eotrrrt‡ ?oo #Ï vjeer2 15 3ã[T 
t2‡iq X sae8oI1.o = bssrrl‡ lerrra†nri Hojig X sát, == ĐaorrlJ lartreite 
8+1 = ‹‡sar2 ‡a ‡nF1f 
 mubnsbbA đ2‡iq X ss.o = basrri† [srrsini 
to‡iq X ðyksE.o = basrr1 lanrsixe ,#oo+ ‡s $alT 
_ 8+ Wẹ = tỉ2†iq X gser.o = besrrl3 letrta‡ni 


: .I 9lđ#T ssa ,aslurrol st# vd rravig estrfev [eoirsrttr 10'1 † 
8tvrteqmo22s si nÌ sarlsv sats øpotie be ra†emreib 1onimr gri†sÍu2ls2 mí baeU * 
,l£OI 2g8q qo seÏrrrrrroÌ s916 #22rfe s22 .esldal 
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BẢNG 1: TIÊU CHUẲN MỸ VỀ VIT ĐẦU BẰNG 100 ĐỘ CÓ 
` RÃNH 


Table I. AMERICAN STANDARD SLOTTED 100-DEGREE FLAT 
HEAD MACHINE SCREWS (ASA B18.6.3-1962) 


LHHUHHHUHừHDUừf 


Ma.A MinA  Abs. T ø“ 
Shap Sharp Min. A Ử J ” 


———————i——————|———————~——-—--———+-—————— |———-|-—---———~——--——-—~—— 


All đimensionsininches  Edges of head may berounded.  Radius of 6llet at base 
of head should be no greater than 4o per cent of the basic screw diameter.  Diameter of 
unthreaded part should not be less than minimum pitch diameter nor more than the 
basic major điameter of thread, 
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BẢNG 2 : TIÊU CHUẨN MỸ VỀ DỤNG SAI VIT ĐẦU BẰNG 
100 ĐỘ VÀ VIT ĐẦU BẰNG CÓ RÃNH 
Table 2. AMERICAN STANDARD §LOTED CLOSE TOLERANCE 
100-DEGREE FLAT HEAD AND §LOTTED FLAT HEAD 
MACHINE SCREWS (ASA B18.6.3-1962) 


3 [IIIIIfIIIIITITIIIfIfI 
se8/)ÙU HUUUlUUUUI 


L~ L 
(2m. an# 0nder} (Over 2n) 


Close “Tolerance 1oO-Degree Flat Head Machine Screws 


Max.A MinA  Abs. ¡ Max. 
- Sharp Sharp Min. A 


Max.A MinA Abs. 
Sharp .Sharp Min. A 


.II0 
.146 


HH m 
x9 Ó 0 G0 Gn xG b HO 


Â1Í đímnensions in EM 

Edges of head may be roun đed. 
4 Radius of Bllet at base SỈ: hoại should be no greater than 4o per cent of the basic screw 

tari1eter. 

Diameter of tnthreaded part shouilđ not be less than minimum pitch điameter nor more 
than the basiè major diameter of thread. 

* Has 8o to 82 đegree head angle, Short flat heađ machine screws are undercut. See 

Table 3 on page 1o64 for liniting lengths of undercut screws and their đimensions. 


BẢNG 1 : CÁC THÔNG SỐ DẠNG REN THỐNG NHẤT THEO 
TIÊU CHUÂN MỸ 


t Depthof| Flat at : Flat at F Flat at E đđen- 
Depth of Deptb of | Det tiỉon of | tion of tion of tion of 
LNE| Pich | Sfep|lEdemall lremal| dieeed | te ng teenal|etenal| ạtecng | nai | Ba |Thtemal | em 
¡ ca hread rea, rea rea 
ment Crest Êreat Puot Crest Crest Root Roọt Thread 


„ ? 9.866o3# , o.613432 O.54127? | O.541272 | O.1252 |O.1IO82S2 |O.14434Ø| o.2sø |O.2165I12| 9.1252 | O.1o82s/ | o.324762 


__——— Ỉ ———————Ì ————————-=-ry-i-s-y-n-r—— 


8o O.O01250 | O.OI083 | O.OO/6? | O.00677 | O.OO06?7 | O.OOISỐ | O,OOI35 | O.OOIổO | O.OO3I2 | O.OO27T | O.OOISỐ | O.OOI35 | 9.0O4C6 
2 O,OI389 | O.OI2O43 j O.OO852 | O.G0752 | O.OG752 | O.OOI74 | O.OOISO | O.O02400 | O.OO347 ¡| O.OO3OT | OQ.OOI74 | O.OOI5O | O.OO45T 
64 O.OI563 | O0.O1453 | o.ocos8 | o.ooR46 | o.oo846 | o.Oolgs | o.OOoI6g | o.00226 | O.OO30I1 | O.003386 | O.Oolos | O.Oor69 | o.OosO7 
số ©.O0I766 | O.O1546 | O.OIoOQ§ | O.oog67 | o.oo96/7 | o.00223 | 0.O0I103 | o.00258 | o.oo446 | 9.00387 | o.00223 | O.O0I93 | o.oos8§o 
48 0.O02083 | O.OISO4 | O.OI278 | O.OII28 | O.OII28 | O.OO26G | O.O0226 | O.OO3OI | O.OO52I | O.OO45I | O.0026QG | O.00226 | O.00677 
4â O.02274 | O.OlIo68 | o.O01394 | o.oI220 | 0.01230 | o.oo284 | o.oo246 | o.oo328 | o.oos68§ | o.oo4024 | o.oo284 | o.oo246 | o.oơ738 
40 Q.0250OG | O.O2I6S | O.OI534 | O.OI353 | O.OI353 | O.OO3I2 | O.OO27I | O.O036I[ | O.OO625 | O.OO54I | O.OO3I2 | O.OO27L | O.OO812 
36 O.02778 | O.02406 | O.O1704 | O.OISO4 | O.OISO4 | O.OO347 | O.OO3OI | O.0O40I | O.OOB94 | O.OO6OI | O.00347 | O.OO3OI | O.OO992 , 
32 O.O3125 | O.O27O0Ố | O.OIQI7 | O.OI6QI | O.OIÓQT | O.OO3QI | O.00338 | O.OO45I | O.OO78I | O.OO677 | O.OO30I | O.OO338 | O.OTOIS 
28 O.03571 | O.03003 | O.O2IQI | O.OI933 | O.OIQ33 | O.OO446 | O.OO387 | O0.0O515 | O.OO893 | O.00774 | O.OO446 | O.00387 | 0.01160 
24 O.O4167 | O.O360§ | O.02556 | O.O2255 | O.O2255 | O.OO52I | O.OO45I | O.OOỐOI | O.OIO42 | O.OO022 | O.OO52I | O.OO45I | O.OI353 
2o Ơ,O50GOO | O.O04330 | O.O03067 | o.O2706 | O.O27O6 | O.OO62§ | O.OOS4I | O.0O722 | O.OI25O | O.OIOB3 | O.OO625 | O.OO54I | O.O1624 
18 O.O555ố | O.O48I1 | O.O3408 | O.O3007 | O.O3OO? | O0.006094 | O.OO6OI | O.00802 | O.O1380 | O.O†2O03 | 0.00604 | 0.O0601 | O.OI8OA4 
16 O.O6250 | O.05413 | O.O3834 | 9.03354 | O.03283 | o.OO78I1 | O.00677 | O.00902 | O.OIS62 | O.OI1353 | O.O0078I | O.o0677 | O.02030 
14 Q.07143 | 0.O6I186 | O.04482 | O.O3866 | o.03866 | 9.00894 | O.O0774 | O.OIO3I ? O.OI786 | O.O01546 | O.OO893 | O.00774 | O.O2320 
13 O.0?602 | o.O066062 | O.O4710 | O.O4164 | O.O4164 | O.OO962 | O.00833 | O.OIIIO | 9.OI023 } O.OI1665 | O.Oo062 | O.00833 | O.O2408 
12 O.O8333 | O.O72I7 | O.O5I112 | O:O451I | O.O45II | O.OIO44 | O.OOQO2 | O.OI2O3 | O.O2O83 | O.OIŠO4 , O.OI1042 | O.OO902 | O.O2706 
11⁄4 0.O8696 | O.O0753L | O.O5334 | O.O4707 | O.04707 | O.OIOŠ7 | O.OO0Q4I | O.OI255§ | O.O2174 | O.OI&33 | O.O1O87 | O.OoQ4L ‡ O.O2824 
lội O.O90QI | O.Ơ7873 | O.O5577 | O.O402I1 | O.O4021 | O.OII36 | O.OOQS4 | O.OI312 | O.02273 | O.ceI95§ | O.91136 | O.oogS4 | O.02054 


1© O.1oooo | o.o866o | o.O6134 | O.O54I13 | O.O5413 | O.OI25O | O.OIO83 | O.OI443 | O.O250o | o.O216§ | O.oI2so | o.oOIO83 | o.O3248 
9 O.IIII{ |z©O.O9Q623 | O.O6§I6 | O.O6O0I4 | O.06014 | O.OI38Q | O.OI2O3 | O.OI6O4 | o.O2778 | o.02496 | O.O1389 | O.or203 | o.o36o8 
§ Q.12500 ¡ O.10825 ¡ o.O7608 | o.O06766 | o.©c6766 | 0.01562 | O.O1353 | O.OISO4 | O.O3125 | O.O2706 | O.OIS62 | O.O1353 ¡ O.O4059Q 
“ ©.142B6 | O.12372 | O.O8763 | O.O?732 | O.07732 | o.O17866 | O.OI546 | O.O2062 | O.O3571 | O.O3O93 | O.OI1786 | O.Or5S4Ô | c.O4630 
6 O.I16667 | O.14434 | O.10224 | O.O002I | O.O902E | O.O2O83 | O.OIBO4 | O.02406 | O.O4167 | O.O36QO8 | O.O2O53 | O.OIBO4 ¡ O.OS413 
5 O.2000O | O.1732I | O.1226Q | O.10825 | O.IGO825 | O.O250O | O.G0zI6§ | o.o2887y | o.osooo | o.043430 | o.0250O | O.02165§ | O.O6495 
41⁄4 OQ.22222 | O.10245 | O.136032 | O.12028 | O.12228 | O.O2778 | O.O24O06 | O.O3208 | O.G5556 | O.O48IT | O.02778 | O.O2AoO6 | O.O7217 

O.25OOO | O.2I65I | O.I5336 | O.13532 | O.13532 | O.O3125 | O.O27O6 | o.Oo36o8 | o.o62so | o.os413 | o.o3125§ | o.o27oố | o.o8rt0 


“Twice the external thread addendumao (last coluran) is equivalent to the ““basic height”” o£ the original Amnerican National forrn. 
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BANG 2 : TÔNG IƯỢNG BƯỚC ĐƯỜNG KÍNH CỦA CHUÔI 
“TIÊU CHUẨN CÁC REN THÔNG NHẬT 
Table 2. DIAMETER-PITCH COMBINATIONS FOR STANDARD 


SERIES QF UNIFIEL THREADS 


Threads per Inch 
PS Kết te Series with Uniform (Constant) Pitches 


| 7>" nã... cố. 
35 | 8| 9| šbElàUN |6UN |BUN |zUN|:6UN| 2oUN | 28UN | 2N 
mO |OD|EPltìe 


Ð o.o6oo|_.. | 8o ấn s4 
(r) o.0740Ì 64 | 72 . 
2 o. Số | 64 
(3) o.o09o| 48 
4 ©,I1I12O| 4o | 48 
kị O.125O0| 4O | 44 
6 O.138o| 32 | 4o ƯNC 
L o.164ol 32 | 3 ƯNC 
10 O.I00O| 24 | 32 
(2). o.2I6o| 24 | 28 | 32 EF 
t4 © 28oo| 2o | 28 | 32 ƯNC | UNF |UNEEF 
¡ 5í |O.3:25) I8 | 24 | 32 2o 28 [|UNEE, 
O.475o| I6 | 24 | 3z UNC: 2o z8 |UNEF 
¡ #@ |O.4375| 14 |2o | 28 16 | UNF |UNEF| 32 
O.Soool 13 | 2o | 28 KS I6 |ƯUNFE|UNEF| 32 
H s |o.s564s| 12 |18 | 24 UNC| r6 zo 28 32 
$ 3.6260] II |I8 | 24 12 Tổ 2O 28 32 
(1144) lo.687s 24 12 T 28 32 
34 ©.7soo| 1o | I6 | 2o 12 |UNFIUNEF| 28 Kr) 
(13⁄4) |o.8125 2o 12 16 28 
L1 o.87so| 9 | 14 | 2o 12 t6 |UNEF| z8 32 
(154) |o.9375 2O 12 I6 |UNEFE|L z8 32 
1 I.OOool § | 12 | 2o UNC|UNF( ¡r6 [UNEF| z8 342 
¿Ha I.O625}.. 18 8 | I 1 20 t 
1 1.1260 + | 12 | I8 8 |UNF|L I6 20 28 
Hi 1.1875... 18 8 12 1Ổ 2o z8 
1 1.2500 7 | 12 | 18 s cá 8 |UNF| I6 2O PK) 
(IŠl{a) |1.3125[.. |.. | 18 . - 8 12 TỔ 2o 28 
13 I.3750| 6 |12 | 18 .. IỦNC| 8 |UNF| r6 2o 28 
bướu 1.4375... |.. |- 18 Lôi 6 8 12 16 2o z8 
I I.5sOOO 6 |1I12 | 18 .. IỮNC| 8 |UNF(| tổ 2o 28 
(19a) |t.5625|.. |.. | 18 sà -6 8 12 16 2o _ 
1Š 1.62so0J... 18 6 8 12 x6 2o và 
(1134s) |i.687S 18 6 8 12 16 ao N 
13 1.75OO| 5 6 8 12 16 2o 
(113{a) |1.8125 6 8 12 16 2o 
174 I.875o 6 8 12 16 2o 
(11544) 1.9375]... |... 6 8 12 16 2O 
2 2.ooool 4]4|.. 6 8 12 rổ 20 
(2}§) 2 1250|. 6 8 12 TỔ 2o 
21⁄4 4./&ool 41⁄4 vã 6 8 12 | 16 2o 
(2$.  la.3,ro šs 6 Lj 12 T6 2o 
2} 2.5co°o| 4 ƯUNC|L 6 8 12 1Ổ 2o 
(23í› 2.€^so 4 6 8 12 16 2o 
23⁄4 2.700 4 ĐNC| 6 8 12 1Ổ 2o 
(2⁄4) lz.°;so|.. | -. vẻ 4 6 8 12 16 2o 
3 34./oooL 4Í... „. TƯNC| 6 8 12 TỔ 2O 
(4⁄4) |3.12so|.. |.. | :. 4 6 8 12 16 _ 
31⁄4 4.2so0ol 4 UNC| 6 8 12 TỔ 
(33⁄4) 3.3750 .. 4 6 8 12 TỔ 
4 .SOOO| 4 , JÙNC| 6 8 12 16 
(354) 3.6250 : 4 6 8 12 16 
3n 4 ÙNC| 6 8 12 16 
(37⁄4) |3.8;ão|}.. |.. | -. 4 6 8 12 16 
4.OOOOL 4 |... .xIỨNC| 6 8 12 16 


® Dimensions of these Standard Series threads for sỉzes úp to 4 inches are given in Table 4. 
†Sizes shown in parentheses are secondary sizes. Primary sizes OÍ 44, 4ó, 434, 5, 
sử, s12, s34 and 6 inches also are in the 4, 6, 8, 12, and 16 thread series; secondary sizes 
of 4L$, 434, 45$, 474. s1⁄4, s3$, sðý, and s74 also are in the 4, 6, 8, 12, and r6 thread series, 
For điameters over 14 inches, use 12-thread series. 
For điarmeters over I1114s inches, use I6-thread series. 
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BẢNG 3A : CÁC KÍCH THƯỚC CƠ BẢN CÚA CHUÔI 
_REN THÔ, REN UNC VÀ REN NC 
Table 3A. COARSE-THREAD $ERIES, UNC AND NC - BASIC 


DIMENSIONS 
Minor Diameterc 
‹ | Basio Basio |- 1ead Area of + 
Maior | Thd»| Pich | Eụo | In, | (ẢpEle | Minor | gược 
°% „3 © + 
Đines 1n |Tnch, | | Thda., | Thẻs.. | “1V” [Toà | Arenk. 
+ “8 kì r 
Inches Inches | Inches | Inches |Deg. Min.| 8q. In. | 8q. In 
]}——— —— Ỉ —m————| ———> Ƒ}———— 
1 (.073)* | 0.0730 ¡ đá 09.0629 | 89.0838 | 9.0661°| 4 31 | 0.00218| 0. 
3 (.086 09.08 56 0.0744 | 0.0641 | 0.0667. ?2 | 0.00810| 0.003870 
3 (.099)* | 9.09 48 0.0734 9.0764 | 4 0.004 0.00487 
4 (11 0.1120 Í 40 0.0988 | 0.0913 | 0.0848) 4  (ố | 0.004906 | 0. 
ð (.125 09.12ð0 | 48 9.1 9.0943 |0 4 11 | 0.00672/ 0.00796 
6 (1 0.1380 | 32 0.1177 | 0.0907 | 061042) 4 50 | 000745 909 
8 (164 8.1640 | 32 0.1257 ¡ 0.1302) 3 ã§ | 0.01196| 0.0140 
19 (190 0.1909 | 24 0.1629 | 0.1398 | 01440 | 4 39 | 0.01450| 0.0175 
12 (216)* | 0.2160 | 2á 0.1648 ¡ 0.1709 | 4 1 | 0.0206 | 0.0242 
® 29 0.2125 | 0.1887 | 9.1959 |: 4 11 | 0.0269 | 0.0318 
$ 9.3125 | 18 0.2764 | 0.2443 (0.2624 | 8 49 ( 0.0454 | 0.0524 
0.3750 | 16 0.3344 | ®. 03073) 3 2⁄4 | 0.0607§ | 0.0775 
6 9.4325 | 1á 0.3011 | 0.3499 | 0.3602 | 8 20 ¡ 0.0933 | 0.1 
0 13 0.4600 ¡| 0.40ã6 | 0.4167) 3 0.1257 | 0.1410 
6 0.662ã | 12 0. 0.4003 | 0.4 LH, .162 0.182 
8.660 | 11 0.5660 | 0.5135 0.5266 | 2 56 | 0.202 0.926 
ø00 ¡ 10 0.0850 | 0.6273 |0.6417) 2 (0 | 0.202 0. 
9.8760 | 9® 0.8028 | 0.7387 |0.7547| 3 3E | 0.419 0.462 
1: 1.0000 | 8 |9.818S | 0.9466 |08047|) 2 29 | 0.551 0.606 
11% 11250 | ý | 1.0322 | 0.9497 | 09704) 2 31 | 0.693 0.768 
1 1.2890 | 7 1.1572 | 1.0747 23 t1ỗ | 0.890 0.069 
1 132750 | 6 1.3667 | 1.1705 | 11946) 2 24 | 1.054 1.1585 
1 1.5006 | 6 1.3017 | 1.2955 |1.38196| ? 11 | 1.294 1.405 
1 1.7500 | 5 1.0201 | 1.5046 23 1ã | 1.7 1.00 
2 2.0000 tổ 1.8557 | 1.7974 |1.7ð94| 23 11 | 2.30 - | 2.50 
, ØE 2.2606 | 4 2.1057 | 1.9774 ! 2 1 ã&5 ‡ 3.02 3.25 
® 2.0000 | 4 2.3370 | 2.1933 | 2.2294 j 1 57 | 3.72 4.00 
2 2.7800 | 4 2.5876 | 24433 |?2.4794| 1O (6 | 4.63 4.93 
3 3.0000 | 4 2.9376 | 2.6933 | 2.7294 | 1 36 | 5.62 ð.07 
Lò 3.2500 | 4 3.0876 | 2.9433 ¡2.9794 | 1 29 | 6.72 7.10 
3 3.6000 | 4 3.3376 | 3.1932 |3.2294| 1 22 | 7.92 8.33 
3 3.7700 | 4 3.5976 | 3.4133 |3.4?94|[ 1 16 | 9.21 9.66 
4 4.0000 | 4 -|3.83!76 | 3.6933 |3.72094| 1 11 110.61 11.08 


* Ñecondary sizes, 

ø Britiah: Effeoctive Diameter. 

b Ñee formula, page 1051. 

e Design form. See diagram, page 1107. 


Comstant PdícR Series “The various constant-pitch series, UN, with 4, 6, 8, 12, 
16, 2ò, 28 and 32 threads per inch, given in Table 4, ofer a comprchensive range 
of đỉameter-pitch combinations for those purposes wherè the threads in the Coars, 
Eine, and 'Extra-Fine series do not meet the particular requirements of the đesign. 

Wbhen selecting threads from these constant-pitch series, preference should be 
given wherever-possible to those tabulated in the 8, r2, or r6 thread series. 

8-Thưead Seriei. The 8-thread series (SUN) is a uniform-pitch series for large 
diameters Although originally intended for bigh-pressure-joint bolts and nuts, 
Ít is now widely used as a substitute for the Coarse-Thresd Series for diameters 
larger than r inch. 

12-Thread Series: The xa-thread series (xzUN) Ì a uniform pitch series for 
. Jarge diameters requiring threads of medium-fne pitch. Although originally 
intended for boiler practice, it is now used as a continuation of the Fine-Thread 
-_ Series for diameters Ìarger than r}4 inches. 
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| MỊN, REN UNP VÀ REN NF 
Table 3B. FINE-THREAD SERIES, UNF AND NF - BASIC 


DIMENSIONS 
Basio Thản | P29 Minor Diametere 
TAJOT li _ Ext. Int. Angle 
a 
Size | Diama.,| Ốp |[Diara.°[ Thda., | Thủa., | ®% Basie 
+ X; Lu) 
Inchea Inohes | Inches | Inches |Deg. Min 
9 (.0o0 0.0600 0.0519 | 0.0447 | 9.0466 | 4 
1 (073)* |0.0230 | 72 | 0.0640 | 0.0560 8 
Lỗi 0869 0.0259 | 0.0668 | 0.0691) 8 
è KrrX 09.0990 | øG | 0.0874 | 0.0771 | 0.0797 | $ 
4 (112 0.1120 0.0985 | 0.0864 | 0.0894 | 8$ 
š§ (125 0.1 44 | 0.1102 | 0.0071 | 01004 | ®$ 
§ (188 8.1390 | 40 | 0.1218 ¡ 0.1073 | 0.1109 | 4 
8 (16 0.1640 | 46 0.1460 [| 0.1 0.1339 | 3 
18 (.106 9.1900 | 32 | 90.1697 | 0.1517 | 9.1562) 3 
12 (216)* | 0.2160 r2.) 0.1928 | 0.1722 |0.1723|] 3 
b, 0.2z00 0.2268 '! 0.2062 | 0.2118 | 2 
6 9.3412ã5 | 24 0.2864 | 0.2014 | 9.3624) 2 
24 | 0.3479 | 032390 | 03299 | ® 
$ 0.4315 0.4050 | 0.3262 | 0.38934| ® 
0.6000 | 20 | 0.4675 | 0.437 | 04469 | 1 
§ 0.662 | 18 | 0.5264 | 0.4943 | 0.6024| 1 
0.62ã0 | 18 | 0.6889 | 0 0.5649 | 1 
16 0.7084 | 0.6733 1 
082750 | 14 | 0.8286 | 0.7824 | 0.7977 | 1. 
‡ 1.0000 | 12 | 0.9459 ¡| 0.9978 1 
1 1.1250 | 12 | 1.0109 | 1.02 1 
1 1.2ð00 | 12 | 1.1959 | 11428 | 1.1598 | 1 
1 1.3250 | 12 3 1.2 1 
1 ð000 | 12 | ‡4469 | 1.3978 | 14008 | 1 
® Ñecondar 3 SÌz©8. 
ø Britiah: bffective Diameter. 


š Bee formula, page 1051. 
e Design form. Bee diagram, page 1107. 


I6-Thread Series: “The r6-thread series (16UN) ïs a uniform pitch series Íor 
large diameters requiring fñne-pitch threads. Tt is suitable for ađjusting colÌars 
anđ retaining nu(s, and also serves as a continuation of the Extra-fñne Thread 
Series for điameters larger than r!1⁄4a inches. 

4, Ó-, 20-, 28-, qnủ 32-Thread Series: "These thrcad series have been sed more 
or less widely ïn industry for various applications where the Standard Coarse, 
Fine or Extra-fñne Series were not as applicable. "They are ndw given recognition 
_#&s Standard Unified Thread Series ìn a speciRed. SH of diameters for cach 
pitch as shown in Table 2. 

Whenever a thread ïn a constant-pitch series aÌso Appears in "the UNC, UNE, 
or UNEF series, the syrnbols and tolerances for limits of size of ỨNC, ÚNE, or 
UNEF series are applicable, as will be scen in Tables z2 and 4. 

Fine Thredds for Thin-Wadll Tubing: Dimensions for a 2?-thread series, ranging 
lrom 1⁄4- to r-inch nominal size, also are included in Table 4- These threads are 
,teeommended for general use on thin-wall tubing. “The mỉnimum length of com-. 
'pÏete thread is one-third of the basic major điameter plus s threads (-+o.rôs ỉn.). 

High-Tem}beraturc, High-Streneth ApplicadlHioms: For thes‡e applications the Coarse 
Thread Series is recommended in sỉzes from 14 to r inch and the 8-thread Series in 
SỈzes over r Ínch, Some high-temperature applications involving special physical 
characteristics or conditions may require rmodiñcation of dimensions, and it is 
tecommended that when such are necessary they be applied to the external thread. 


MERSUREMEN"S 


ĐÓ LUỜNG 


Các ký hiệu chuẩn về cơ khí, kỹ thuật xây dựng và 


vật liệu thử nghiêm. 


2. _ Đo lường theo hệ Mét và hệ các nước Anh Mỹ . 
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STANDARD SYMBOLS 


Armerican Stanđard Symbols for Mechanics, 
Structural Engineering and Testidg Materials 


Acceleration, angular...... œ (alpha) 
Acceleration, duetogravity 


Acceleration, linear........ U) 
Angular distance.......... 6 (theta) 
Angular velocity.......... œ (Ormega) 
TÊN 21212 0yyxbsVS xà 
Axes, through any point x.x 

VY.Y 

z-Z 
DIÈIAHH: 21c 22ác cuc b 
Center oÍ rotation......... O 


Coefficientofsliđingfriction / 
Concentrated load mẽ 


a8 ÍOrce)................. , 
Constants................. C 
Curvature, rađius of. : p (rho) 
DefBection........`........ » 
Defection of a panel point 

Of a tTu§S................ A (đelta) 
Densitv................... ø (rho) or đ 
Depth......... "n đ 
Diameter................. D 
Distance, linear........... $ 
Eccentricity of application 

GÌ TDB(. ¿2 02x62ivc cêa ẻ 
Efficiency (hydraulic, me- 

chanical, volutnetric).... #ÿ, #øy, £p 
Elasticity, modttlus oÍ.,... E 
Elongation, unit...... .... 8 (đelta) 
HOT E211 án v6 (330063 sả Pù 
Force in any bar of a Íramed 

structure đue to a load of 

tunitv applied at anv poïnt 

in any đirection......... tí 
Frequency  (harmonic 

tnotion}.'................ ƒorn 
Gyration, rađius oÍ........ L2 
CÌPD 101220912212 0v5 Horh 
Height.................... Š 
Tlnertia, rectangular rmno- 

tmment oÍ................. T 
Inertia, polar mornent of z 
,etHEth-.:.-. c2 2cv2266y 2+ L 
Load per unit đistance..... + 
LưJA(,. tODAI,:2a2 662 peesa W 
Mass..............:....... ?„” 
Modu1us oÝ rupture........ ® 


Moment ïn inch-pounds at 
a:1y sectiornof a girder đue 
to the morment of one 
inch-pound applied to the 
girder at any point...... +” 
Mornent of force, including 


Neutral axis, đỉstance to 


extreme fñber............... €e 
Numbser of revolutions per unit 

of từme.. sự ...„ ® 
Period (harmonie: mot ion).. 4ê. 
Power, horsepower.. . ... 
Đressure per unit Sf te .2:. ... # 
TH TÚ 16055 giên Xa# vững EaiseeV , 


Ratio between mođulus of elas- 
ticity of steel and mnodulus of 
elasticIty oÍ concrete......... H 

Ratio of the distance from the 
neutral axis to the outer fiber 
of a reinforced concrete beam 
to the đistance Írormn the outer 
fiber to the pointofapplication 
of the resultant tensilestress., # 

Ratio of the lever arm of the 
resisting couple ín a retnforced 
concrete beam to the đistance 
between the outer compres- 
sive fiber and the point of ap- 

. plcation of the resultant ten- 


SiÌc stfesS................ T: 
Reactions..................... R 
Section modulus.............. Zor.sS 
Statical mornent of any area 

about a given ax1s, ` Q 
Steel ratio, in reinforeed con- 

crete bcams................. ? 
Đr€SS, uHnIt................... # 
ĐÝT€SS, UTIÝ COIIPTESSIVE....... $€ 
Stress, unit tensie.....:....... s% 
Stress, unit shear.............. $ 


Stress, total tensile or total 
steel, in reinforced concrete,. 7 

Stress, total compressiveor total 
concrcte, 1n reinforced con- 


ta “........ẽ. C 
ŠStress, total shear............. V 
Ôtress, unit conecrete, in rein- 

forced concrete.. % 
Stress, unit ateeT› in n reinforeed 

concrete,..... . #g 
Stress, ni shear of tOROTGEE.z Đ 
“Temperature, absolute......... rà 
Temperature, ordinary........ ‡ 
Thickness............... L4 Š-g2ó đor£ 
TTITỆ: 1223220 254666265 10622 ‡ 
TOTQUE:.(¿262622622+ 663064 T 
Velocity, linear................ Voơrg 
VöOÌUHPE:L.2(2222262 21222662245 VY 
Work, or energy............... W 


benđing moment... 


M 


_ Approved by American Standards Ãssociation and sponsored by the American Society 

ot Mechanical Engineers; American Àssociation for the Advancernent of Science; Ameri- 
can Institute of Electrical Engineers; American Society of Civil Engineers; Society for 
the Prornotion of Engineering Education, 
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WEBIGHTS AND MEASURES 


Measures of Length 


r miÏe = r7ốo yards = s28o feet. 
I yard = 3 feet = 46 inches. 1 Íoot = 12 ïnches. 

1 mỉ = o.oorinch. r1 fathom =2 yards =6Íeet.  _ 

1 tod = 5.5. yards = 16.s feet. r hand = 4inches.. r span = o inches. 

1 mỉicro-inch = one millionth inch or o.ooooor inch. (r micron = one mii- 
Honth meter = o. oooo3937 inch.) 


Surveyor's Measure 


x mile = 8 furlongs = 8o chaiïns. 
1 furlong = 1o chaïns = 22o yards. 
- 3 chaïn = 4 rođs = 22 yards = 66 Íeet = roo links, 
1 lnk = 7.92 inches. ' 
Nautical Measure 

r l€ague = 3 nautical miÌes. 

1 nautical miÌÏe = 6o76. 1O feet = r.rso8 statute miles. (The kwof, whÍch Ïs ® 
nautical unit of speeđ, is equivalent to ä speed of r nautical mile per hour.) 

One degree at the equator = 6o nautical miles = 69g.o4y statute miles. 36o đe- 

Krees = 21,6oo nauticd[ miles = 24,8s6.8 statute miles = cỉrcumference at equatoe. 


_ Square Measure. 


1 square mile = 64o acres = 64oo square chaïns, 
ï aCre = 1O square chains = 484o square yards = 43,s6o square tect. 
r square chaïn = r6 square rods = 484 square yards = 44356 square feet. 
1 SQuare rod = 30.25 sqUuare yards = 272.25 square feet = 62s square links. 
ï Ssquare yard = 9 square feet. 
1 square Íoot = 144 square inches. 
An acre ïs cqual to a square, the side o£ which is zo8.; feet. 


Measure tised for Diameters anđ Âreas of Electric Wires 


1 circular ỉnch = area of circle r Ínch in điameter = o.78s4 square inch. 
1 cỉrcular inch = 1,ooo,ooo circular miÏs. 
›Z:square inch = 1.2732 circular inch = 1 ;273,239 circular mỉÌa. 

A circular mỉ is the area of a circle o.oor inch in đỉameter. 


Cubic Measure 


1 cubïc yard = 2; cubic feet. 
1 cubic foot = 1728 cubic inches. 
The following measures are also used for wood and masơnty: 
1 cord of wood = 4X 4X 8 feet = 128 cubic feet. 
1 perch of masonry = 16$ x 1 X 1 foot = 24Ÿ cubic feet. 


. Shipping Mensure 


For measuring entire internal capacity of a vessel: 

I1 register ton = roo cubic feet. 

For measurement of cargo: 

Approximately 4o cubiïc feet of cashobel is considered a l0 ngi ton, tư 
less that buÌk would weïgh more than 2ooo pounds, in which case the tr-ghẻ 
charge may be based upon weight. 

_z 4o cubïc feet = 32.143 U. S. buáhels = 31:16: Tmipetial'bushels, 
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Dry Measufe - 


r bushel (U. S. or Winchester struck bushel) = r.244s cubïc Íoot = 2rso.42 
cubic inches. : 

x bushel = 4 pecks = 32 quarts = 64 pints. 

1 peck = 8 quarts = I6 pints, 

1 quart,= 2 pịnts. lọ vệ - 

r heapcd, bushel = = 1Ä struck bushel, h 

r cubic foot = o.8os6 struck bushel. ¬ 

r British Imperial bushel = 8 Imperial gallons= z.z837 cubic foot = 22r8.rQ 
cubic inches. 


si. 


Liquid Measure 


r Ư.S. gallon = o.r337 cubiỉc Íoot = 23x cubic inches = 4 quarts = 8 pinle 
1 quart = 2 pints = 8 gills. 

1 pint = 4 gills. 

x British Imperial gallon = r.2oog U. §. Sun = 277.42 cubic inches... 

1 qubic foot =-7.48 U. S. gallons. 


Old Liquiđd Measure " _" vn: h 


1 tun = 2 pipes = 3 puncheons. 

1 pipe or butt = 2 hogsheads = 4 barrels = 126 gallons, 
r punchean = 2 tierces = 84 gallons. 

x hogshead = 2 barrels = 63 gallons. 

I1 fierce = 42 øallons. 

1 barrel = 4tr‡ gallons. 


Apothecaries° Fluid Measure 


rỮ.S. Huïid ounce = 8 drachms = 1.8os cubic inch = 1⁄4as U. Š. gallon,. 
r RHuid drachm = 6o minims. 
1 British ñuid ounce = I.732 cubic inch. 


Measures of Weight 
Avoirdupois or Commercial Weighf 


x gross or long ton = 224c pounds. 
1 net or short ton = 2ooo pounda, 
_T1 pound = 16 ounces = 7ooo graïns. 
1 ounce = 16 drachms = 437.5 grains. Ẻ 
The following measures for weight are now seldom used ỉn the United States: 
r hundred-weight = 4 quarters = 112 pounds (r gross or long ton = 2o hunđdred- 
weights); 1 quarter = 28 pounds; I stone = 14 pounds; r quỉntáảÌ = 1og 
Dpounds. 


Troy Weight, used for Weighing Gold and Silver 


1 pound = 12 ounces = s76o grains. 

I1 ounce = 2o pennyweights = 48o grains. 

ï pennvweight = 24 grains. 

1 carat (used in weighing diamonds) = 4.o86 graiïns. 

x grain Troy = 1 grain avoirdupois = r grain apothecaries' weight,. 
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Apothecaries' Weight 


ï pounởd = 12 ounces = s76o graïns. 
1 ounce = 8 đrachms = 48o grains. 
1 drachm = 4 scruples = 6o graïns. 
1 scruple = 2o graïns. 
Measures of Pressure 


I pound per square ỉnch = 144 pounds per square foot = o.o68 atmosphere 
= 2.042 inches of mercury at 6z degrees F.= 27.7 inches o{ water at 
62 degrees E. = 2.4r feet of water at 62 decgrees F. 

1 atmosphere = zo inches of mercury at 6z degrees E. = 14.7 pounds per square 
inch = 2r¡6.43 pounds per square Íoot = 33.05 feet of water at 62 degrees F, 

1 Íoot of water at 62 degrees F. = ð2.455 pounds per square foot = o.433 poửnd 
per square inch. 

1 inch of mercury at 62 degrees F. = 1.132 Íoot of water = 14.58 Iinches of 
water = o.401 pound per square ‡nch. 


Miscellaneous 
I BT€A4L PTOSS = 12 gTOSS = 144 dozen, 1 qưỉre = 24 sheets, 
I 8roSS = 12 dozen = 144 units. I1 reain = 2o quires = 48o sheets. 
1 đozen = 12 units. 1 ream printing paper = soo sheets. 


1 SCOT€ = 2O unIts. 


Decimal Equivalents of Eractions of an Tnch 


1§4|o.o1s 625 11⁄42..ÍO.343 75 496¿|o.671 8s 
14s..|o.O3I 25 286+lO. 459 375 11⁄4a....|o.68y s 
5t4|lo.o46 87s S..:y¿c: O.375 T O.7O3 125 
Mệg....|O.OÕ2 5 254¿|o. 4oo 62s ?953..lo.718 7s 
5$;io. 7Ö 125 1342..lo. 4O6 25 t744|O. 734 375. 
%42..|O.OQ3 75 ?744|O. 421 875 Ms y6, O.7sO 
?44|O. 1O9 375 láo....|O.437 5 496 Ío. 7Ý s 62s 
S..-:... O.125 2934|O. 454 125 ®5⁄§2..ÍO.7Ö1 25 
9§xÍo. 14o 625 15%», ,Ío. 46 7s 51⁄4;lo. 96 87s 
5$2..|o.1s6 25 81⁄2:|o. 454 37% 131*e....|o.812 s 
11⁄4:|o. 17x 8?s l......... o. soo B84 o.828 12s 
#‡e....|o.187 s 884;|o. s15 626 ?1⁄43..|lo.343 75 
1844|O. 2O3 125 1742. .|O. 5431 25 55⁄4¿|o.859 375 
T4a..|O. 218 y5 85%+|O. 546 8 5 4 ...... o.8rs 
15 4|O. 234 375 %4g....|o. s62 § 51⁄44|o. 8go 62s 
1. O.25O 518:lo. s78 125 #942. .lO. QOỔ 25 
11⁄44lo. 26s 62s IÐẬa..ÍO. 503 75 5944|. 92x 8s 
94z..|o. 28t 25 898;Ío. o9 375 154e....|O.037 5 
196;Ío. 296 87s 1% -:..... o.62s5 %1 O.953 125 
%44....|O.312 5 +1⁄44|o. 64o 62ø %⁄4z..|o.968 7s 
21 ©.328 125 ?142..|o.6s6 2s 83⁄2 :Ío. 984 375 


Table of Decimal Equivalents of a Foot Cotresponding to Inches and 
Fractions of Inches.—— Ässume, for example, that ït is required to ñnd the equiv- 
alent of 674: inches in dccimals of a foot. ILLocate 74: ïn the left-hand column and 
folow the horizontal line until the column headed “6” is reached. "The fñgures 
©.st82 read of ỉn this column are the đecimals of a foot corresponding to 63⁄4a; in 
other words, 674z inches equals o.s182 foot. 


lnches íÍnto Decimais ơf s Ÿoot 


lnches 
SJ | [+ !*t|Jrt |*6 |? |* | ' | "|" 
Decimals of a Foot 
Keo S0 9X 9.0833 o.1667 0.2500 9.3333 O.4167 O.500O 0.5833 | o, 6667 0O. 7500 | 9.8343 9.0167 
Ọ.0026 o.o850 9.1693 9.2526 9.3359 0.4193 9.5026 ©.58s0 | o.6693 9.7526 0.8350 9.0193 
0.0052 ©.o885 0.1710 9.2552 9.3385 9.4219 9.5052 0.5885 | 0.6710 9.7552 o.8285 0.9219 
0.0078 0.0011 0.1745 | 0.2578 9.3411 0.4245 o.5078 ©.5011 0.6745 | O.7578 Ø.84IT 0.9245 
ð.0104 o.o938 ©.1771 0. 2604 0.3438 0.4271 O.5104 9.5938 9.6771 9.7õo4 o.8438 0.0271 
O.0130 o,o964 0.1707 0.264o o.3464 9.4297 9.5130 o.5064 0.6707 | o.7630 ©.8464 0.0297 
Ø.O156 0.6000 O.I1823 | 0.2656 0.3400 9.4323 9.5156 o.5000 o.6823 | o.7656 o.849o 9.0323 
O.OI82 0.1016 O.1840 0.2684 |. 0.3516 9.4340 0.5182 o.6or6 o.6849 |  o.7682 o,8516 0.9349 
0.0208 0.1042 0.1875 0.2708 | 0.3542 o.4375 o.52o8 0.6042 0.6875 9.7708 O.8542 09.0375 
0.0234 0.1068 O.I0OT o.2734 0.3568 O.44O0f 0.5234 | o.6o6§ 0.6901 | 9.7734 o.8s68 0.0401 
O.026o 0.1004 0.1027 .| O.2760 0.3594 ©.4427 9.5260 o,6094 9.6927 | o.776o 0.8594 6.0427 
o.o2z86 0.1120 0. 1053 0.2796 o.362o0 9.4453 0.5286 9.6120 0.6053 | o.7786 o.862o 9.9453 
0.0313 9.1146 0.1070 ©.2813 0.3646 0.4470 9.5313 0.6146 9.6079 0.7813 o.8646 0.9479 
©.03230 2.1172 |  O.2005 0.2839 0.3672 ©.4505 0.5339 0.6172 9.7005 9.7830 0.8672 0.0505 
o.0365 O.1:08 9.2031 o.286s o.36o8 0.4531 0. 5365 ©.6108 O.7031 o.786s 9. 9.0531 
©. 0301 ©.1224 0.2057 0.2801 ©.3724 ©.4557 9.5301 o.6224 0.7057 0.7801 ©o.8?24 0.0557 
O,O417 0.1250 9.2083 9.2017 9.3750 o.4583 9.5417 9.6250 o.7083 9.7017 o.87so 09.9593 
O. 0443 ©.1276 0.2100 0.2043 o.3776 0. 4609 ©.5443 9.6276 0.7109 | 0.7043 o.8?;6 o.96o0 
o.O46Q 9.1302 9.2135 O. 20600 o.48o2 o.4635 O.5460 ©o.6302 9.7135 9.7069 o9.88o2 0.9635 
O.0495 O.1328 O.2I161 O.200S o.3828 o.466r 9.5405 0.6328 0.ZI61 9.7095 o.8828 0.0661 
9.0521 0.1354 o.218S 0.3021 0.3854 | o.4688 O.5521 9.6354 o.7188 0.8021 o.8854 9.0688 
0.0547 9.1380 0.2214 O,3047 o.388o ©.4714 9.5547 o.638o 0.7214 o.8o47 | o.888o ©.9?14 
9.0573 0. 1406 - 0.2240 9.3073 ©.3006 9.4740 0.5573 o.ốa4o6 9.7240 o.6073 o.80o6 9.9740 
0. 0500 0.1432 o.2266 9.3000 0.3032 9.4766 9.5500 O.6432 o.7266 o.8o0q o.8932 o. 09766 
9.o625 9.1458 9.2202 0.3125 9.3058 O.4702 o.S625 o.64s8 9.7202 o.8125 o.8os8 0.0702 
O.o651 o.1484 o.2318 O.3151 O.3084 0.4818 o.s6srĩ | o.6484 9.7318 o.815T o.8984 o.9818 
0. OÔ?7 0.1510 9.2344 0.3177 0.4010 o.4844 ©.5ố77 0.6510 o.7344 o.817 Q.0010 9.9844 
©.0703 o.1536 0.2370 0.3203 O.4036 o.487o0 9.5703 9.6536 9.7370 o.8203 o.0036 o.9870 
0.0720 0.1563 ©.2306 0.3229 9.4963 o,48096 0.5729 o.6s63 9.7 9.8220 o.0o63 o. 0896 
0.0755 0.1580 0.2422. | 0.3255 O.4080 | ` ©.4922 0.5755 o.6s8e 9.7422 o.8255 o.0o8o o.0022 
0.0/81 O.1615 o.2448 O,3281 O.411§ o.4948 9.5781 o.6615 9.7448 09.8281 0.0115 0.9948 
o.o8o7 O.1641 0.2474 9.3307 ©.4L4T 9.4974 0.5807 O.6641 9.7474 o.8307 0.0141 9.9974 


SINHASVYNN GNVY SLHOIGLA 
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' Decimal Equivalents of 6ths, 1zths, _and con be. o£ an Ì Tnch 
he 2. tinh 3338 


668.4o: 
8o2.o8 
935.76 
1,O69. 44 
1.203.12 
1,336. 81 
'6,684.o$ 
13,368. o6 
66,84o. 28 


Cubic Feet into Gallong ' 
(r cubic foot = 7.48os U. S. gallons; 1 gallon = 231 cubic inches = o.13368 cubỉc foot.) 


L=i 


2 
3 
4 
k) 
6 
7 
§ 
9 
9 
Q 


® 
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Contents in Cubic Feet and Ư. S. GaUons of Pipes and Cylindereg 
One Foot in Length 


Fzr ¡ Foot in For I Eootin For r Footln 
Length Length Diam.| ` Length 
—————-———--—-- -——- —ẽỐ TT 1n 
lnchsl Cubic U.S. ||Inchel Cubic U.S. j|Inches‡ Cubie Ư.S. 
Feet Gallons __ Fect Gallons Feet Gallons 
O.OOO3 | O.OO2S5 o.248s 1.859 || 19 1. 9690 14.73 
©.Ooo5s | o.oo4o o.2673 1.999 |[ 19142 2.074 156.5T 
o.OooŠ8 | o.oos7 ©.2867 2.145 || 2O 2.182 16.32 
O.OOIO | O.oo?8 o.4o68 2.295 || 2o1⁄42 2.202 17.15 
O.OOI4 | O.OIO2 o.4276 2.450 || 21 2.AO5 17.QQ 
Q.OOI7 | O.OI20 O. 3401 2.6t1 || 21⁄4 2.582T 18.86 
O.OO2IT | O.OI5Q O. 4712 2.777 || 22 2.64O 10.75 
O.Oo26 | O O193 O.3041 2.948 l| 22⁄2 2.61 2o. 66 
O.OO4I | O.O23O o.4176 34.125 || 23 2.885 2r.s8 
o.oo36 | o.oz6g o.4418 | 43.4os || 231⁄4 3.012 22.53 
O.OO42 | O.O3I2 o.4667 3.401 || 24 _3.142 23.so 
o.oo48 | o.o3s9 o.4922 3.682 25 3.4o9 25. 5O 
O.OOs5 | o.o4o8 o.sI8s | 4.879 || 26 3.687 27.58 
o.oo8s | o.o638 ©.5454 | 4.o8o || 27 3.076 29.74 
O.OI24 | O.ogI8 °o.5s73o0 | 4.286 || z8 4.276 | 31.99 
O.OI67 | O.1249Q o.6o14 4.498 || 29 4. số? 34.431 
o.O›r8 | o.1632 ©.6394 | 4.715 || 3O 4.9o9 | 46.72 
O.o2z?6 | o.2o66 o.66oo 4.937 || 341 s§.24TI 39.21 
O.O34I | O.25SO o.60903 s.164 l| 32 s.s8s 4I.78 
O.O4I2 | O.3o8s o.7213 | s.396 || 33 5.040 | 44.43 
©.o491 | o.3672 ©.7530 | 5.633 || 34 6.305 | 47.16 
o.o576 | o.44o9 O.7ð54 | s.875 || 35 6.68r | 49.98 
o.o668 | o.aoa8 o.8522 6.375 |Í 46 ;.O60 s2.88 
o.O76y | o.s7438 o.o2r8 | 6.8os || 47 7.46? ss. 86 
©.o873 |.o.6s28 o.094o 7.436 I| 38 y.876 s8.92 
5 og8s | o.7369 1.O69 7.997 |Ì 39 8.296 62.o6 
O.1104 | G.8263 1.147 8.s;8 | 4o 8.72? 6s.28 
©.1231 j o.92o6 1.227 q.18o || 4T g.168 68. s8 
O.I364 | 1.O2O 1.310 g.8or lÍ 42 9.621 71.97 
O.I5O3 | I.125 1.396 1O.44 43 1O.OÑ§ 75-44 
O.1650 | 1.234 1.485 II.TT 44 1O. 650 ;8.99 
O.I8O3 | 1.349 1.576 TI.79 45 11.O4S 82.642 
o.19634 | 1.469 I1.67O | 12.49 46 TT. 541 86.33 
O.2143I | 1.594 1.767 13.22 47 12.o48 9o. 13 
O.2404 | f.724 1.867 13.96 48 12. s06 94.oo 


Ơne cubic foot of water at 4g.r degrees F, weighs 62.4245 pounds. 

One cubic foot of air at 32 đegrees F., atmospheric pressure, weighs o.o8o?3 pound. 

One pound of water at 3g.r degrees F. has a voÌume of o.or6o2 cubic foot. 

One pound of air at 2 degrees E, atmospheric pressure, has a volume of r2.38y' 
cubic feet. 

One gallon of water at 62 degrees F. weighs 8.436 pounds. 

One pound of water at 62 đegrees EF has a volume of o.rrgg ÙU. S. gallon, 
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Contents of Cylindrical Tanks in U, §. Gallons 


Tiameter of Tank, Feet 


of 
xui Dê J6 Jin DA J | 4 | ä | & 


Contents of Tank, U. S. Gallons 


5 734 | tos8 | 14439 | r88o | 2379 | 2,938 | 3,555 | 4239 | 4,965 
6 | 88i | 126g | 1727 | 2256 | 285s | 3.525 | 4,265 | s.976 | 5,957 
7 1928 | 148 | 2otI§ | 2632 | 3331 4,113 4,076 5,022 | 6,g9so 
8 1175 | 1692 | 2z3o3 | zoo8 | 3o; | 4,7oo | s.687 | 6,768 | 7,943 
9 1322 | 19o4 | 2591 | 3384 | 4283 | 5,288 | 6,398 | 7.614 | 8,936 
1O 1469 | zrts | 2879 | 3760 | 4759 | s.8;7s | 7io9g | 8,46o | 9,929 
TI 1616 | 2327 | 3167 | 4:36 | 5235 6,463 rz82o | 9,3o6 | ro,922 
12 1763 Ì 2538 | 3455 | 4512 | s711 | 7zO§O | ổ,531 | 1O,152 | 11,915 
14, 1009 | 275so | 3742 } 4885 | 618; 648 9,242 | ro,gg8 | 12,8o8 
14 2aos6 | 2o6r | 4ozo | sz64 | 6662 | 8,z:s | 9,953 | t1,B44 | 13,8oI 
15 
16 
17 
18 
19 
2o 


——- vs“ nẾẼ — 


2203 | 3173 | 441B | s64o | 7138 | 8,813 | ro,664 | 12,690 | 14,894 
235o | 3384 | 46o6 | 6or6 | 7614 | 9,4oo | 11,374 | 13,536 | 15,887 
2497 | 3596 | 4894 | 6392 | 8ogo | 9,988 | 12,o5s | 14,383 | 16,879 
2644 | 38oy | sI182 | 6;68 | 8s66 | 1o,s7s | 12,796 | 15,229 | 17,872 
279: | 4org | s48o | 7144 | 9942 | 11,163 | 13,5©7 | !6;o7š | 18,865 
2938 | 423o | s758 | 7s2o | 9518 | 11,7§o | 14,218 | 16,92r | 19,8sổ 


Diameter of Tantk, Feet 


Depth 
ï |» |» |> | Ị 
Tank, 14 | 15 16 . I8 2o 22 24 +25 


———————————— 


Contents of Tank, Ứ. S. Gallons 


5 s,s8 | 6,6tO | 7,521 9,s18 | 1I,7sr | 14,218 | 16,921 | 18,36© 
6 6,0og | 7.931 | 9,O2§ | 11,422 | 14,1OI | 17,062 | 29,305 | 22,032 | 
7 8,o6r | 9,254 | 1O,s29 | 13,325 | 16,451 | 19,995 | 23,689 | 25,7O4 
8 9,212 | 10,575 | 12,233 | 15,220 | 18,Bor | 22,749 | 27,073 | 29,376 
9 1O,364 | 11,97 | 13,537 | 17,132 | 21,151 | 25,592 | 39,457 | 33,o48 
1O IT1,g15 | 13,210 | 15,o4r | 19,036 | 23,sot | 28,436 | 33,841 | 36,720 
TT 12,667 | 14,541 | 16,545 | 20,949 | 25,8st | 31,250 | 37,225 | 40,392 
12 13,818 | rs,863 | 18,o49 | 22,843 | 28,2ot | 34,123 | 4o,6o9 | 44,964 
13 14,97o | 17,18s | 19,553 | 24,747 | 39,551 | 36,967 | 43,993 | 47,736 
14 16,121 | 18,sO7 | 21,osy | 26,6so | 32,0or | 39,8!Q | 47.377 | s1,4oổ 
15 17,273 | 19,829 | 22,562 | 28,554 | 35,252 | 42,654 | so,762 | ss,oBo 
16 18,424 | 21,tso | 24,o66 | 3o,4s8 | 37,602 | 45,498 | 54,146 | 58,752 |. 
17 | 19,576 | 22,472 | 25,570 | 32,36 | 39,952 | 48,341 | 57,54o | 62,424 ‡ 
18 | 2O,727 | 23,794 | 27.074 | 34,265 | 42,394 | sr,rổs | 6o,g14 | 66,og6 
rọ. | 2r,8;9 | 2zs,r16 | 28,s;8 | 36,168 | 44,6s2 | s4,oz8 | 64,298 | 6o,;68 
2o 23.o4o | 26,438 | 3o,o8z | 438,o72 | 47,ooz | s6,872 | 67,682 | 73,449 


A cylinđer 7 inches in đỉiameter and 6 inches high contains ơne gallơn within o.r 0Í a 
cubïc inch. 

The volume, in Ù, S. gallons, of a cylinđer, eqtuals the square of the đÌamecter ï in inches 
x height of cylinđer in inches X o.oo34. : 
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" Circular Mii Gage for'Electrical Wires* 
IA.W.G. _ 


A.W.G. Ì. A.W.G. 
or Diam. | Circa- 'Ï - or Diam. | Circu- 


Or 
B.&S. |) Mis | lar Miis[lB.&S.| Mis |lar Mis { B. &S. 
Gage ị Gage CGage 
cœo | 46o 212,oGo 12 lồi 6530 27 : 
Qbo 4to I6§ .GOO 13 ?2 si8o 28 R 
so 365 133.OOO 14 64 4110 29 - . 
° 325 106,00O Ï - 15 57 32z6o 40 .Ó, 
1 280 83,J0O 16 sI 258o 34L s~ 8.9 
2 258 66.4oo 1? 45 2o5O 33 8.o 
3 229 s2,6oo 18 49 1620 ".. 7.1 
4 | 224 4t,7oo 10 36 1200 “4. 6.3 
5 182 33.100 2o 32 102O 35 s.6 
6 _162 . 26,300 2I 28.5 8ro 36 §.O 
7 144 2o,8oo 22 25.3 642 37 4.5 
_§ | 128 _I16,50O 23 22.6 ._ 5o0 38 4.0 
_98_- 114 13. LOO 24 20.1 4o4 30 34.5 
ro 1O,4oo -_ đO 3.1 
1t 8,230 "ÓC sint 


* A circular miil is a unit of area that is appiied to electrical wires and cables and is SH) 
_ to the area of a circle ohe mil (.oor inch) in điameter. “The area of any circle i in circular 
miis is equtal to the square of its điameter Ì in mils. 


METRIC SYSTEM OF MEASUREMENTS 


In the metric system of meásurements, the principal unit for length i is the meter; 
the principal unit for capacity, the liter; and the principal unit for weight, the gram. 
The following prefxes are used for sụb- divisions and multiples: miHỉ = !1fooo; 
centi = JÍoo; deci = ?íø; deka = 1o; hecto =roo; kio =rooo, In abbrevi- 
ations, both the sub-divisions and the multiples are used with a small or Ïower Case 
letter. At one time the multiples were used with a capital letter in some pÏaces 
where the mctric system was used. : 

AIl the multiples and sub-divisions are not used: ¿aiistc|jÌ Those ordinarily 
used for length 'are kilometer, mẹter, ceitimeter and millimeter; for capacity, 
sguare meter, square centimeter:-and square millimeter; for cubìc measures, cubịc 
meter, cubic đecimeter (liter), cubíc centimeter, and cubïc mitlimeter. “The most 
commonly used weights are the kilogram and gram. The mctriC system was 
. legalized ïn the United States.by an Act of Congress in 1866. 


Measures of Length 


1 centimeter (cm). 

r decimeter (dm). 

x meter (m).. * 
1 kilometer (km). 


1o milimeters (mm) 
1G Cenfimeters - 
xo đccimefers 

TOOO Im€tcrs 


1Ú H1 H 


Square Measure. 


ro square mỉlmeters (mm?) = r squưare centimeter (cm?), _ 
1OO SqQuare ccntimetcrs. - — = r square decimeter (d3). 
_10o squaredecimeters  - = r sqưare meter (m3). - 


. 8urveyor"s Square Measure 


1OO Squsre metẻrs (m2) “= I are (8). 
1OO âres _ =rIhẹctaare(ha)  - 
1©Oo hectares = I square ki]orneter (km). 
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'Cubic Meastrs | 


100O eiBÍc millimeters (mm?) = ¡ cubic, centimeter (cm), 
1ooo cubic centimeters : - = r cubic decimeter (dm8).. 
+ooo cubiC decimeters - ¬ 1 cubc meter (m2); 


Dư aná Liquid Measure 


` 1Ð milNiliters (m])' = 1 centiliter (c}). 
1Ò Centiliters - ˆ = r đeciliter (đỲ). 
1o deciiters. = ¡ líter (). 
x©o liters = r hectoliter (hl). 
rliter = ¡ cubic đecimeter = the volurne cí 1 Hiomram of Suy wWater ata 'teipet‹ 
a&ture oŸ 30.2 S22250 F. 
Measures of 'Welght_ 


tO nữHigrarns (mg) = 1 centigram' tài” 


, 1O Centigrams: 1 decigram (đg).- 
ro.decigrams, ' Igram(g) - -:ˆ 
I1Ograms ' - 1 dekagram (da). 
ro dekagrams r hectogram (hg). 


r.kilogram (kg)... 
I (metric). ton (t). 


1O hectograms 
_ TOOO kilograms 


¬ 


'Metric anđ 4 English Conversion Table ' 
` : _-Linear Mẹasure ¬ 
_r kilometer ~ o.62t4 mile. „+ mile = ¡.6og: kilometera,.. : 


| [5 37 lnches - - s 1 yard = o.0144 meter.. 
I meter = { 34.28o8 Íeet. .... r Íoot = o.3o48 meter. 
1.936 yards - -x foot: = 4o4:8 millimeters. ' : 
r centimeter = o.3937 inch. r1inch =_2:s4 centimet€rs. 


r millmeter = o.o49437 inch. . _____ + nch: =.2s.4 miHimefers, _ 
_8quare Meeasure | | 
t square kilometer = o.486r square mile: = 247.t aCres. 
r hectare = 2.471 aCres = 107,630 square Íect. - 
I 876 = O.O247 aCre = 1O76.4 squảre Ícet, . 
I1 Square meter = 1o.764 squarc feet = r:rg6 square yards. 


1 square centimeter = o.15ss sqguare Ínch. 
r square millïmeter = o.oorss square inch. 


1 square miÌle = 2.s89o square kilometers.. 

ï acre = O.4o47 hectare = 4O.47 a3. 

1 8quare yard > o.836 square meter. _ 

r Square fÍoot = o.o929 square meter = 929 square centimetecra. 

r square inch = 6.4s2 square centimeters = 64s.2 square miHimeters, 


: Cubic Möeziro 


1 cubïc meter = 45.315 cubỉc Íeet = +.308 cubic yards. 

I cubic meter = 264.2 U. S. gallons. 

r cubïc centimeter = o.o6i cubic inch. 

1 liter (cubic decimeter) = o.o3s4 cubíc Íoot = 6t, 924 cubic inches, 
1 lïter = o.2642 U. S. gallon = ros6; U.S. quartsg. ˆ 
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1 cubïc yard = o.7646 cubic meter. 

1 cubic foot = o.oz842 cubic meter = 28.3r7 lters, 
1 cubiïc ìnch = r6.38;o6 cubic centimeters. 

1 U.S. gallon = 3.;y8s Hters. 

1 U.S. quart = o.946 lïter. 


Weight 


1 metric ton = o.9842 ton (of 224o pounds) = 22o4.6 pounđã, 
1 kilogram = 2.2o46 pounds ~ 35.274 ounces avoirdupois. 

1 gram = O.O321§ Ounce troy = o.O03s27 ounce avoirdupois. 

1 grAm = 15.432 grains. 


1 ton (of 224o pounđs) = 1.or6 metric ton = 1o16 kilograms. 
1 pound = o.4s36 kilogram = 453.6 grams. 

1 ounce avoirdupois = 28.45 grams. 

1 OUnCe ‡foV = 31.!O3 ø@rams, 

1 grain = o.o648 gram. 


1 kilogram per square milÌimete† = 1422.342 pounds per sqưare inch 
I1 kilogram per square centimeter = 14.223 pounds per squarc ïnch. 
r kilogram-meter = 7.233 foot-pounds. 

1 pound per square inch = o.o;oz kilogram per square centimeter. 
1 calorie (kilogram calorie) = 4.o68 B.T.U. (British thermail unit). 


The C.G.S. System of Measurement 


The C.G.S. (centimeter-gram-second) system, frequentÏly known as the absoiute 
system of measurement, is based upon the length and weight units of the metric 
system, and the second as the time unit. In this system, the unit of distance iu 
one centimeter, the tunÏt of mass (or weight) is one gram, and the unit of tỉme, one 
second. From these fundamental units are derived: 


Unit of velocity = r cenfimeter per second. 

Acceleration due to gravity (at Paris) = g8r cenfimeters per sec. per sec, 
hít of force = 1 dyne = 6s: gram. 

Unit of work = r erg = 1 dyne-centimeter. 

hit of power = ¡ watt = 1o,ooo,ooo ergs per second.. 


The C.G.S. system of power measurements ïs becoming more and more used 
in the engineering fñeld. It is used exclusively for electrical machines and appa- 
ratus on account of the simple relationship which exists between the varlous tunits, 
lt is lkely to be soon adopted In many other 6elds. “The unit of work, erg, 1s so 
small that in practical wotk the joule is usually employed instead. One joule 
equaÌs 1o,ooo,ooo €rgs. 


Standard of Length. — In ¡866 the Unitcd States, by act of Congress, passed 
a law making legal the meter, the only measure of lenath that has been legalized 
by the United States Government. “The United States yard is deñned by the 
relation: r yard = Ÿ§ÿ? meter. “The legal equivalent of the meter for commercial 
purposes was Íixed as 49.47 inches, by law, in JuÌy, r866, and experience having 
shown that thỉs vaÌlue was exact within the error of observation, the United States 
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Ofce of Standard Weights and Measures was, in r8g‡, authorized to derive the 
yard from the meter by the use of this relation. “The Ùnited States prototype 
meters Nos. 4ÿ and zr were received from the International Bureau of Wecights and 
Measures in r88o. Meter No. z?, scaled ỉn its metal case, is preserved in a ñre- 
proof vault at the Bureau of Standardä. : 

Comparisons made prior to r8o3 indicated that the relation of the sord, to the 
meter, fñxed by the act of r866, was by chance the exact relation between the inter- 
national meter and the British imperial yard, within the error of observation. A 
subsequent comparison made betwecn the standards just mentioned indicates that 
the legal relation adopted by Congress is ïn error o.ooor inch; but, in view of the 
fact that certaïn comparisons made by the English Standards Office between the 
imperial yard and its authentic copies show variations as great 1Ý not greater than 
this, it cannot be said with certainty that there is a diference between the Imperial 
yard of Great Britain and the United States yard derived from the meter. The 
bronze yard No. rr, which was an exact copy of the British imperial yard both in 
form and material, had shown changes when compared with the impcrial yard in 
18?6 and 1888, which could not reasonably be said to be entirely due to changes ïn 
Bronze No. ri. Ơn the other hand, the new meters represented the most advanced 
ideas of standards, and it therefore seemed that greater stability as well as higher 
accuracy would be secured by accepting the international meter as a fundamental 
standard of length. 


Application of the Metric System. — In the practical application of the metric 
system in machine shop and- drafting-room work, the part of the system with 
which the đraftsman and machinist come into đirect contact 1s the length measure- 
ments “The length units of the metric system that are most generaly used in 
connection with any work relating to mechanical engineering are the meter, the 
sentimefer, and the millimeter. “The đecimeter is not commonlÌy used as a lengtb 
measurement. Ơn mechanical drawings all đimensions are generally given in 
mỉillimeters, no matter how large they may be. In fact, đimenslons of sụch nachines 
as locomotives and large clectricaÌ apparatus are given exclusively in millimeters. 
Thỉs practice is adopted to avoid mistakes đue to mỉïsplacing decimal points, or mỉa- 
reading dimensions lf other units are used as well. When dimensions are gïven ?n 
mũlmeters, the majority can be given without resorting to decimal points, a3 8 
mỉlimeter is onÌy a trile more than 1⁄4z inch. Only đỉmensions of precision need 
be given in decimals of a mỉllimeter; such đỉmensions are generally given in bun- 
đredths of a millimeter — for exaraple, o.oz millimeter. Ás o.or railimeter is equả] 
to o.oooa inch, it is seldom that đỉmensions would be given with greater aCCUYacy 
than to hundredths of a millimeter. 

Drawings made to the metric system are not made to scales of 1⁄4, 1⁄4, }⁄4, etc., 88 
in the case of drawings made to the English system. Tf the object cannot be đdrawn 
‡uÌl size, it is generally drawn 4. 5, Size, and, if thỉs ïs too large, it is drawn 14, ‡{o, 
}io, áo, }{oo, }áoo; 1óoo, OT }Íooo size. 


Tables of Metric Equivalents.— The following tables for the conversion o‡Ệ 
millimeters into inches and feet into miilimeters and vice versa are based on one 
inch equals 2s.4 millimeters, exactly. This is American Standard practice for 
industrial use and has alÄo been adopted by índustry in Canada, Great Britain, 
Germany, Italy, Russia, Switzerland, Sweden, and other countries. “The conversion 
tabÌes for feet into meters, mỉles into kilometers, square ínches into square centi- 
metcrs, and square Íeet ỉnto square meters are based on one meter equaÌs 39.37 
iiches. “The use of 2s.4 mi]limeters equals one inch, exactly, results in an inch that 
1s shorter than the inch based on one meter equals 39.37 inches by Ki 346214 
tWo parts in one million. 


lộ WEIGHTS AND MEASURES. 


Nếy dì Coácbàê Tatke —” 0ó lu cai kết hở can G165 lạ vi GA 
_permit conversion fơm English to metric unÌ†s and vice versa over  wide range of. 
_ valdes -Where the desired value capnot bẹ obteined đircctly frơm these tabÌc,4: 
_ 23 neotnit nẻtkedelmszbfostppienirdickioo4iibing bdngrboulo bao 
shown Èủ the following examnles:. " 
Fan Bể 1: Eìnd the mịIlimeter equivalent of y8 inches. ° 
.. soÏn, = 1,778/ooo mm. 
_8ïn. = 203.200 mm - 
281m. = 1,0ỗ1.200 min 
- Bank Thi the bi iồnlatsể Jeo mm 
_ 8o. mm = 3.1496 Ì in. 
4: — 
- e0. mm = o.o3s4in.. 


.... 9 mm = 3.442g Ìn. 


_ Inch—Miimetee anđ Toch—Centimeter Canyersion. Table® TỶ 
vẽ, về - Rạubồ on Linh = 26-4 Pimetore baxkoi_|l§ 


FƑ 


39L HRGWSEOERGEIAgE 
Š © @Ws‡ GB Bo Bị 


Š9040089 83 
lm Hy =HEP) g| |3 


Ni. 


° 


-_:Ð; .oä04 |ˆ 
0,08? | 
O.IIỆE | 
: 9.157 | Ơ.4 
_.:Ø,1068 
9.2362 
` d.2156 |, 
©.315o 
-__9;3543 
9, 3987 ⁄ 


-, .8xạ4o È 
-N, 8110 
_ K§.748O | 
_ +9.685o 
_ *>3.62 | 

27.5S01 .‡ 
. 3.406 
: 3. 4351 | - 
„89.3701. 


set ° 
` " 
hoo.. 


_ R& Ífnches to centimeters, shift đecimal oint. ịm man. x elumac ene teglace to left and †- 
me nen thua - _ ‡ˆ 
ly .,_ 4ỉn, — 1Š mm = lót 6 cm ` "ï 
: - Re centimetera to s iaeles, shi£t decimal Đoinf 4: centiiteter -valueo cne xe ph, to nghị ` 
Mã | enđonbec: màn colurrn, ‡Rus:. 
" ` A9 em ke eo tì Ã: sỹ sơn lnghj 
_Ameian Shaimd Praetice Tơr hihng từeet Use: {ASA. hếy gi s. 
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Đoctoals of An Tach to MHHmadore ` - 


-_ Gaee4 on 3 


IIE TH HH) „ỹ nH „mm BH W8 mm 


+ 


seso 0490 số ‹ _ " can % 


#2 bodollislodeieluu 


ìoo6@G: sa2°e › 


- Ì | 
Đế 


: 099 T13 lim b 


I1.ba3 


11.3538|17.3792) 11.4046: 


1s. 360ầ 


BÒI13. 


xight ol 


_6 


sa 
THỊ 
ERS 


12.471 


12.0 . 


#4;0|t2. 5722|! 


in.whole 
values given in thịa E&DỆe 


Ư% 'previous table to obta 


È phác 


Xn 


trivalentš to ađđ. 
;.exatt: fgures f. Che 


se. 
.__ aboye.- 
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Decimals of an Ứnch to Miilimeters 
(Based on 1 inch = 25.4 millhimeters, exactly) 


S191I2EEDETIEETIIEETD-IEIESIREE- 


| Millimeters 


O.SOO |12.7QOO|12.7254112.75oRÌ12. ?762|12.8o1r6|12.827o0|12. 8524112, 8?78|12.9032 
9,610 |12.9540]12.9794|13.Oo48]14.o3o2|13.oss6|13.o81oj13. 1o64|13. 1318|13. 1572 
©.52O |13.20B8O bàn 14.2588114.84211. 3O96Ì13. 335014. 36o4|13. 3358|13. 4112 
.‹53o |13.46020i13.4874.13.5128|13.5382Ì1 4. 5636113. s89o|13.6144)13. 6398|14.6652 
549 |13.7160|14. 7414|13. ?668|13.7022|13. 8176|13.843o|13. 8684 |13.80938|13. 9192 


.§5ö |13.0700|13.0054|14.©2oB|14.o462|14.O716|14.o097O0|14. 1224|14. 1478Ì14. †732 
14.224O|14.2494|14. 2748|14.3o©2|14. 3256|14. 351o|14. 3764|14. 4o18|14. 4272 
14. 478o |14. §o34)14. 5288114. 5542|14. 5796114.6o5o|14.6304114.6558|1 4.6812 
14.7320|14. 7574i14. 7828114. 8o82|14. 8336|14.8s9o|74. 8844 |14. 9o9B|14. 9352 
14.0986o|Ys8.Or14|15.o368Ì15,o622j1s.o876!15.1130|15.1384|15. 1638Ìr5. t8Q2 


15.24oo|15§. 2654Ì15. 209o8|t5. 3162115. 3416]15. 3670 15-3924 15. : 
15.494O|15. 5194|15. 544815. s7o2|15. 5956|15. 621o|1s. 6464Ì15.671811 s. 60972 
1S. 748o|15. 73445. 7968|1s. 8242|1 s. 8406|r5. 87so|15. 9ooa|xs.9258)15.9512 
16.OO2oj16. o274| 16. os28|rổ .o;82|16. ro36|16. 120o|£6. 1 544|16. 1708| 1Š. 2o52 
16.256o|16. 2814116. 4o68|16. 4322| r6. 3576 |16 .383o|r6 . 4o§4| 16 . 4338) rổ. 4502 


„ I6. s1oo |16. 5354|16. s6o§|16. s862| r€. 6rr6|16. 647o|16. 6624|16. 6878§|Tr6. 7132 
16. 264o116 . 7894| 16. 8148| 16. &4o2|16. 8656416. 8gro|x6. 9164|16. 9418|r6. 9672 
17.O18oÌ17. O434|17. oó88Í17. o942|17. 1106117. 1450j E7. 1704|17. 1058|17:2212 
17.2720|17.2974|17. 3228|17. 3482|17. 3736|17. 309o|17.4244|17.44981T† .4752 
17.5260 |17. 5514 |17. S768|1L7. 6o22|17. 62761117. 6540 |£. 6784|1. 7038| x7. 72092 


17. 78oo|17.8os4|17?.83o8|17.8s62‡r7.88r6Ìr7. 0o?o117.9324117.0978)17. 9532 
18.O34o|18. os94 |8. o848|r8. rro2|18. 13s6|18. r61o|18. 864118. 2118Ì18.2372 
18.288ol18. 3134)18. 3388|18. 3642|18: 3896| r8. 415o|18. 44o4]18. 46s8|18. 4912 
_,Ð.740 |18.542o|18. 5674|18. s928Ìx8.6x82|18. 6436 18 C6go 18.0944Ì18.77195/18..7452 
b.74o |18.7g6o|x8.8a14|r8. 8468|r8, 8722|z8.8076|18.923o|18.9484148:grs2Ð tẽ. 


O.75o |19.osoo|r9.o754|r9. roo8|r9. r262|1g. rs16|19. 177o|10. 2024| 19. 2278|19. 2532 
o.76o |10.3o4o|19. 3294|10. 354810. 348o2|10. 4os6|19, 431o|19. 4564|10. 4818Ì19. so?2 
o.77o |19.ss8o|r0.s834)10.6o88|r9. 6342|19.0s96|1g. 685o|r9.17ro4|10. 7358|10. 7612 
o.?Bo |ig.8I2o|rg.8374|109. 8628]1g. 8882|10. 9136|19. 939o|19. 9644|10. 050820 .O152 
0.7090 |2o.o66o|2o.oo14i2o. 1168Ì2o. 1422|2o. 1676120. r03oi2o.2184|2o .243842o.2692 


12.0286 
13.1826 


ooooo oo 
tị Ớt 
EH) 


§ 


c2ø5ng 


S5 ng 


17.7546 


18.oo86 
18.2626 
18: s166 
18. 7706 
.t6.o246 


§ 


oeo ooooo 
L=i 
k«) 


"1x ng Cha 
ổ 


xi 
» 
ö 


10.2786 
10. 5326 
10. 7866 
20. O4O6 
20.2046 


2o. 5486 
2o, 8026 
2I.o566 
21. 3IOỔ 
41.5646 


21.8186 
22.0726 
22.3266 
22. söoG 
22.8346 


231. S856 
23.342 
23. 5066 
24.8506 
24.1046 


22.3586 
24.6126 
24. 8666 
35.1206 
2§. 3746 


_o.Boo l2o.33ool2o.3454|2o. .37o812o. 3962|2o. 42:6|2o. 447o|2o.4724|20. 4978|2o. 5232 
o.81o |2o.574o|2o. 599412o.624812o.6so2|ao. 6756120. 7o1o|2o. 7264)20. 7s518|2O, 7772 
©.82o |2o.828o|2o.8s34|2o. 82B812o. 9o42|2o. 9206|2o.9sso|2o. 98o4l2t.oos8|21.O319 
©.83o |2t.O82o|l21.1o74|21.1328|21. 1s82|2r. 836|21.2o9o|21. 2344|21.2s98|21. 2852 
o.84o |21.336o|2!.3614|21. 3868Ì2T.4122|21.4376|21. 463o|21. 4884121. s138Ì2T. S302 


o.8so (21. 50oo|21.6154|21.64o8|21. 6662|2t .6016|21 .7170|21. 7424121. 7678121 . 7032 
0.86o |21.844o|21.8694|21.8948|21. 92o2|21. 9456121. 971o|21. 9064|22. o218|22.©472 
0.870 j22.oo§ol22.1234|22. 1488]22.1742|22. 1996422. 225o|22.2504|22.2758Ì22. 4012 
.B8o |22.3520|22.3774|22. 4o2B8122. 4282122. 4536122. 470022. 5O44|22. s29B8|22. 5552 
22. 6o6o|22.6314|22. 6s68|22. 6822122. 'o?6|22. 733o|24. 7584|22. 7838|22. Sog2 


§š 


22. 86oo|22.8854|22.91o8|22. 9362|22. 06r6|22. 037o|23.o124|23.o378|23. 632 
23. 1140/23. 139423. 164823. 9o2|23. 2156|23. 241o|23. 2664|23. 201823. 3172 
23. 368o|23.3034|23.4188123. 4442123. 4606Ì23. 4050123. 5204123. 5458)23. 5712 
23.622o|24. 64?4|23. 6?28|23. 6082|23. 7236|23. 740023. 7744|243. ?998|23.8252 
23. 876o|23. 0o14]23. 9268123. 0522 |23. 9776|24. oo3o|24.o284124.GS38124. 0702 


ooooo oo 
t8§S 


+ 
Soöoo 


24.1300|24. 1554|24. 18o8|24. 2o62|24. 2316124. 2570I24. 2824124. 3o178|24. 3332 
24. 384o |24. 4094124. 4348124.46o2124.48s6|24.sr10 |4. 5364Ì24. 86618114. 5872 
. 124.638o|24. 6634|24. 6888Ì24. 7142|24. 7396124. 76so|24. 7004124. B1zB|24. 8412 
24.8920 |24.9174|24. 9428Ì24. 9682|24. 093625. o10o|25 .O444125. 25.o0% 
25.1460 |25. 1714Ì25. 1D68Ì25.2222|25. 2476Ì25. 2730125. 2984|25. 3238Ì25. 3402 


25.4ooo| ... 


“ ooơooo 
$ S§ängg 


. ..e ... ... “6  NHH¿ ... .-*e« 


se previous table to obtain whole inch equivalents to ađđ to đeèimal Seo 
above. All values given in this table are exaet; ñgures to the right of the ]ast place 
Sgures are all zeros. : 
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WEIGHTS AND MEASURES 


Millimeters to Incbes 
! (Đaseđd on 1T ỉnch = 25.4 millimeters, exactly) 


Inches 


° ... |Ð.O3937j0.O7874jO.11811|o. 157481o. 19685|o. 23622|o.27559|o. 31496 

1o |o.39370|0.43397|0. 47244|0. 51181|o. s51r8|O. s0oss|o. 6a0g2io. 66020 lo. 7o86G 

. 4o |o.7874o|o.82677|o.86614|o, 0oss1|o. 04488Ìo. 98425|1. 0236211. o6200 |1. 1o236 
3o |1.1811o|f:22047|1.2s0984|1.29021|1.33858|1. 37795|1. 41732 |1. 45660 |1. 406o6 
...đ4O© ÍI.5748o|1.6141711,65354]1.9201|1.73228|1. 77165)1..81ro2|x. 85o49|x. 88076 


.. SỐ 1TI.9685§o12.oo787|2.G472412.o8661 |2.12560812. 1653512. 2047212. 244o0|2.28346 
6o |2.3622o|2.4o157]24.44o94|2. 48o31j2. s1000|2. ss9o6|2. s9843|2.6378o |2. 67717 
Í..., . 2.7550112. 7052814. 8346512. 874o2|3. 9133942. 9527012. 99213 |3.O3150 13.07087 
P 3.14061|3. 18898|3. 225353. 26772|3..34o7o0|3. 34646|3. 38583 |3. 42520 |3. 46457 
9o |3.54331|3:58268/3.622o5I4. 6614213. 7oo79|3. 74o16|4. 779533. 8180o|3. 85827 


:. TOO |3.0370113.0/635]4.01575|4.05512|4.O9440|4. 1338614. 17323 |4. 21260 |4. 45197 
_ IIO |4.3307114.37oo814.4o94514.4488214.45819/4.5275614. 5669314.6o63o|4. 64567 
120 ' L4.7244114.6378|4.8o3t5|4.84252|4. 88180|4. 921264. 96o64|s. ooooo|l5.o3937 
130 |S.118I1|5.15748|5.10085|5.23622|5.27550|5. 31496!5. 354335. 30370 |5. 43307 
140 |5.81181|5.5S118|5. S0os5|S.62092|s. 6602g|s.o866|s. 748o3|s. 7874o |5. 84677 


s.04488Ìs.984as|6.oa362|6.o6aoo|6. xoa36|6. r4x73|6. x81ro |ồ. 22047 


.13228|6 .7116S16..811o2|6 .8so4o|6.88%o76 |6. 920914]6. 9085o|7.oo787 
o8661|7 . 12598|'7. 16535|7.2o472|7.244o9|7.28346]7 .32284|7.34622o |7. 4O157 
48o31|7. 51960|7. 5s9o6|7. s0843|7.6378o |7.67717|7. 11654 |7.175591 |7. 79528 
§ : 


4©2|7. 91339|7.95276|7.99213|8.o31so|8.o7o87i8. 11o24|8. 14961 |8. 18808 
.26772|8. 4o7oo|8. 3464618. 38s82|8. 42seo |8. 46457|8. so394|8. 54331 |8. s8268 
.66142|8. ?oor0|8. 74o16|8. 720s3|8. 8r8oo|8. 8s82;|8. So764|8. 037o1 j8. 07638 
24o |0.O5512|g.09440190.13386|9.1732340.2126o|0. 2519719. 20134|9. 330719. 37oo8 
24o |9.44882|9.48510|g. s27s6|g. s6603|0.6o64o|9. 64567i0. 68soa |9. 72441 |9. 76378 


2so |9.84252|0.88180i9.92126)g. 96o63|ro.oooo|1o.o394|1o.o787|1o. 1181 |10. E575 
z6o l1o.2362|1o.2756|10.3150|10. 3543|10..3037|10. 4331|1O. 4724|1o. 5118|10. 5512 
27o |Io.6zgo|1o.6693)1o.7o8?|1o. 748o|1o. 7874Ì10. 10. 8661 |1o.9o5sI1G. 04490 
28o |11.O236|1I.O63O|T1. 1O©24|11. 1417|11. 1811/11 .22OS|11.2598|1X.2002|11. 3386 
200 |I1.4173|11.456711I.4961|11.5354411. 5748|11.6142|11.65%35)11. 6020 |11. 7323 


3oo |I1.817o|x1.85o4|1r,8508|rr.9201|r1. 9685|r2.oo70|12.o4?2|12.o866|r2. ra6o 


6 
6 
Kị 
T 
7 


310 |12.2047|12.2441|12.2845|12.3228|12. 34622|12. 4o16Ì12.44o9|12. 48o3|12. s197|- 


32o l12.5084|12.6378]12.6772j12.7165|12. 7550 ng 12.8346 |t2. 874o¡12. 0134 
330 112.0921Ì13.G315)13.G700|13.11O2|13. 1496|13. 1 
34o |13.35858|13.4252j13.4646|13. 5o39|13. 5433|13. 5827|13.622o |13.66 


380 |13.?7?90sI13.8r8o|13.8s83|r3.8g6|13.0937o|13. 9764|14.ors7|14.o55r |14.0945 
36o |14.1732|14.2126|14.252O|14.2913|14.3307114.3701|14.4o94 |14.4488|14.4882 
32o HẠ. 14.6063|14. 6457114. 68so|14. 7244I14. ?638|14.8o41 |14. 8425 |14. 881p 
38o |14.96o6l1ý.ooooi1s.o394|15.O787|15. 1181|15. 1575|15. 1269|15.2362|1 5. 2756 
390© j15.3543|15.393715.4331)15.4724|15.5118Ì15. 5512|15. s0o6|r s.6200|15. 6603 
4oo |1s.748o|tšý:7874|15.8268Ì1s.8661Ì15. 9O55]15. 9449|15. 9343|16.o236]16, o6ao 
4Io  |16.1417|16.1811{16.22o5|t6.2598|16.,2902|16. 3386|16. 378o |16. 4173|16. 4567 
42o |16.5354|16.8748|16.6142|16.6535|16.6920116.”7323|16. 771?|16.811o| 16 .85O4 
434o  |r6.929r|r6,096&sÌr?.oo70|T7.o472|17.o866Ì17. 126o|1L7. f654 |17. 2047]17. 2441 
44o |17.3228|17.3622|17. 4o16|17.44o9|17.48o3|17. 5197417. 5591117. 6984 (17.6378 


đạo Mã 7165|17..7450117. 7053|17. 8346|17. 874o 11.0134 17.9528 |1. 9921 |18.O315 
40o©O |1Š.†102N8, 8.180o/18. 2263|18. 2677|18. 3o71|18. 3465|18.. 3858| f8. 4252 

Tổ. 2039 5. 5433|18. s82? | 18. 622o|18, 6614|18.7oó8|r8. 74o2|18. 77os |18. 8180 
18.80761178. 037018. 9764|10.0157|10.oss† |19.o945]19. 1339|10. 1732|19.2126 
49o j19.2913|10.3307|19.37o1|+9.4o04|10. 4488|r9. 4882|r9. s2;6|rg. s660 |+0. 6o63 


¬ 


©.35433 
©.748o3 
1.14173 
1.53543 
1.02913 


2.32283 
2.71654 


.33858|6. 37795|6.41732|6.4s660|6.406o6|6. s3s43|6. s748o|6.6x4r7| 6.65354 


1.O4724 
T1.4AO94 
7.83465 


§.22835 
8.622os 


11.7717 


12.1654 
12. S501 
12.9528 
13.3465 
13.7492 


14.1339 
14.5276 
14.0213 
15.3150 
15.087 


16.1024 
16.4861 
16.8808 
t7.2835 
17.0772 


18.0 

x8. 4646 
18.8583 
19.2520 
19.6457 


\ 
bó 


h) 
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689 
WEIGHTS AND MEASURES_. 


Eractional Tnch—.MiIHmetec and Foot-—MiHimeter Conversion Tables 
(Based on 1 inch 25.4 milimeters, exactly)* 


FRACTIONAL INCH TO MILLIMETERS 


399833349%29534 8 | 


HỰA UIỢI ® ỀVÓ) Q Q M M ĐH O Ơ 
© 


§ 


E. : 


"ooooooooo 


O+Ð 0< Giữ 0 t9 
.oøbpeooooo 


5883342489 


® se s «® 


3ñ ae Re eè 
MBgklstSE 


F= 
800. 
3oo 

cáo 
lọc 
$oo 
;0OO 


-#® American Standard Practice for Inầustrial Ưøe (ASA B48.1) 
Esombie 1: Fínd mitimeber cqtivalếnt ẹl 293 kcet, 5 76 ínches,: 
›.=ổGgố0. ram .. 
"1.432. mm... 
Ỉn .  - =. 12†O0- mm 
_#7⁄óa¿in. = - 1E:653mm . 
Am. .zẽ ng 1n. 
_ Esempie 2: Eind milfneter eqeivalent of t.86 feet.' — 


kn dt 21436. mm. 
-ft~ +3.8 ram 
“of: + 24384 mm. 
.o6ft= ` 18.288rnm „ 
_-1,86 Ít = 21.092.925 mm. 


690 
WEIGHTS AND MEASURES 


-Foot—Moter anđ Mile—Kilometer Conversion Tableg 
(Baseđ on I meter “+ 30.37.inches)* 


FEET TO METERS::..: 
(r Ít. = o.3oa8o1 m.} 


Feet Feet Meters | Feet Metere Feet Meters 
TOO 3o.48o. 1 ©3059 |O.I 'O.030 |O.OE 0.003 
aoo 6o.q6o 2 o.61lo|o.2 o.oốt |oo2 o.oo6 
3oo 01.440 3 O.014|03 0.001 |OO03  o.o0o0 
áoo 12I.020 4 1.210 |O4 O.122 | O.O4 O.OI2 
Fe 152. 4oO. § 1.524 |O.5: O.152 |OOS5 O.OES 

182.881 6 1.820 |o0.6 o.I83 | o.o6 o.or8 
;oo 213.361 7 2.134 |O.7 0.213 |O007  o0.O04T 
8oo 243.841 Ñ§ 2.435 |0.% 0.244 |O.o8 o.©24 
goo 274.321: 9 3.743 |0.0 . ;0.274 | O.o9g o.o2? 

1,0oo 304. 8oT 1Q 3.048 |1.o  :o.305 | o.1O o.ỏio 


© = METERS TO FEET 
(1 m. = 3.280833 ft.) 


Metere Feet | Meters Feet | Meters Feet 


b4 ;O.T O.OI S.O 

2 LẮc: o.02 9 có 
3 °.3 5.03 o.og8 
4 ,9.4 OO0Ạ{Ạ  O.13F 
5 :O.5 0.05 O.I 
:6 o.6 o.o6 o.107 
Lí o.7 o. o. 

8 o,8 o_oễ 6a 
9 o.0 0oog o.205 
Tơ 1.0 Ó,I0 o.328 


MILES TO KILOMETERS 
-(£ mile = 1.6o0347 km.) nh 


ĩ 
3 


1,000 1,6o0.35 ĩ 1.6I | O.1 °.1 
: `3,0OO 3.218.660 2 3.224 | O.2 °.32 
ä,doo 4.828 .O4 3 4.83 | 9.3 Hi ớ 
4,đOO 6,437. 39 4 6.44 | ©.4 ọ. 
s,0oo "8,o46.74 5 8.os sở | 9.8o 
,DOO 9,656 .o8 6 0.66 |o. °.g7 
,00O 11,265. 43 ví 11.27 | ©.7 1.13 
8,ooo 12,874. 7B 8 12.87 | O.8 1.20 
9,0oO 14.,484.12 9 14.48 j 0.0 là 
10,002 16,O03. 47 1O 16.OQ | 1.O 1.6 


.. KNILOMETERS TO MILES 
go (tr km. = o,621370 mmile) 


tem. im. Miles | Em. 
1,OoO 621.37 1 o.62 | O.T 0.O6 
2,0oo 1,242.74 2 1.24 | O.2 o.12 
3.ooo 1,RÔ4.TIT1 3 1.86 j 0.3 ©.10 
4,0oo 2,485. 48 4 2.49 | 0.4 ©.25 
5,0Oo 3,106. 85 5 3.11 |oO.5: G.3I 
K.....) 3,728.22 6 3.73 | o.6 0.37 
7.000 4,349. 59 7 4.35 | 9.7 9.43 
,DOØ 4.070. 8 4.97 |o.8 S.50 
9,ooo 5.592.33 9 5.50 | O.0 9.56 
1O,OOO 6,213. 7O 1O 6.2tr | 1.o o.62 


® Áct of U. S. Congress, I86ô. On this basis r inch = 25.4ooos mĩm, approximately. 


can 
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BĐquare Inch¬—-Square Centimeter and Square Foot—Square Meter Conversion Tabies 
(Baseđ on 1 taeter = 39.37 inches)* 


SQUARE INCHES TO SOUARE CENTIMETERS 
(1 sq. in. = 6.45163 5Q. cm.) 


R8q.Cm.lSq.In. 8Sq.Cm.lSq.In. Sq.Cm.|Sq.In. Sq.Cm.|8q.ln. 8q.Cm. 


° 
- 


* T1 -, ..Ý 12 Á Nai 
“=ooooooooc 
O © (œ~=1 GŒI bà (ào 
Q 
&8%9% sở 9 


CA bớt 0N HP Ô 
àz85ð a£äœ 
eooooooooi 


š,8o6. 47 
Ö,451.63 


2) 


SQOUARE CENTIMETERS TO SQUARE INCHES 
(I sq. cn. = 0.1550GO 8q. in.) 


38888 


5 
o. 
°. 
5S, 
Ơ. 
9. 
° 
o. 
o. 
. 


oooooooo 


O © 04x Giứt b@ bị H 
8o90Ô0OOOOOGOQO‹c 
538388488 


oooo 
mí mí Mí 
cac 


SQUARE FEET TO SQUARE MERTERS 
(I sq. Ít. == o.o920034 sq. m.) 


Ẫ 
# 
ễ 
= 


"ooooooooo© 
OSœ@œ-2iG(GaÀ+kG bÐb mm ° 
oooooooooo 
O Q S8 
88383$9382 


SQOUARE METERS TO SQUARE FEET 
(r øq. m.  Io.76387 øq. ft.) 


53399598 
”“HO90000o00( 
Sa axàas 


d@829%18ð 08 
s3838880 8 


So 8xx cơ mọi hH 
pooooooo 


soooooooo 
So 01 mÝỚi ho h 


5S 


` 9,687. 48 
1o,?63.Š7 


m 
„ 


* Act of U. 8. Congress, 1866. On this basis r inch = 25.4o©o§ mm, approximatety. 
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WEIGHTS ẤqD MEASUBRS_ˆ 
- nhe Tnch—-Cobie Centimeter and Cubic Foỏt—Cubic Meter Conyerstion Tables 
(Based on 1 meter = 309.37 inchee)*® 


s CUBIC INCHES TO CUBIC CENTIMETERS 
- ÍT cu. mm. = 16. 38716 cu. cm.) 


Cu.In. ca. Cm. Cu. Ta. Cu. Cm. Cu. Fn. Cu. Cm.‡Cu. Ta.. Cu. Cm.|Cu. In. Cu. Cm. 


1©o 1.638.72 | 1o 163.87 ‡ T 16.30 | o.1 - .1.64 | O.OT . _®.,TỔ 
4o 3277/43 | 2© 32774 | 3 42.7? |0.24  — - 3.28 |o.o2- 5.33 
300. 4.916.15 | 3© 491.62] 3. 49.16 | oO.3, 4.92 o.o3 0.49 
4oo 6.554.86 | 4o 655.49 | 4 65.55 | O.4 6.s6 |o.o4 . - ð. 

S©œO 8193.568 | so. 8i0.3ỗ | s5 81.04 ‡ Ø.S .. 8.10 | ©.O0S5 :Q.82 
.Ếoo, 09,832.3o | 6o 983.23 | 6 g8.32 | ò.ố 9.83 | o.o6 öø.98 
J0O 11/471.01 | 7O. 1/147.10 Ì 7 114.71 | O.7 11.47 | O.O07 __ 1/15 
8oO 13109.73 | 8%o Í3io.97 | 8. 131.10 | O.8 13.tï | 0.08 1.3! 
goo 4.14 A4 90. ' 1,47484 | 9 147.48 | O.9 14.75 | 0.o9 có 
1,OOO E 1o 163.67 1.O 16.30 |O : 1.64 


, 
¬i 
jị 9 


sb;aLli si '1ƠO - 1,638.2 


_CUBỊC .CENTIMETERS To. CURIC INCHE8 
Cu. cm. = o. ©610234 củ. in.) 


cu. cm, Cu. In.|Cu. Cm. Cu. In.|Cu. Cm. Cu.In. Cu. Biện hôn, In.|Cu. Cm, Cu.In, 


1,OOO _ Ô1.O23 1O0O 6.1oa | jo_ o.6r1o | I o.pối | O.T, ©.oo6 
2000 122.047 | 2©O 12.205 | 22 1220| 2 Oo:122 | o.2 ©.O12 
3ooœo 183.070 3oo 18.307 | 3© I1.83r | 3 9.183 | o.3 - o.o18 
4,002 244.004 4o 24.4o9| 426: — 2.44t| 4 9.244 | ©.4. °.024 
S,O0OO 305.117 | - SOO 30.512 5o - 3.O5T : Ð.30S | O.5 ©.o3f 
6ooo 366.14o | ốoo 36.614 | Ốc 3.66 | _9.366 | o.6 o.o3? 
OOO 427104 | 700 42.716 | 7O 4221] 0.42? |Ọ.7 ` 0.043 
WOoo 488,18? | 8oo 4B. RriọÌ| 8o 4.882 _ 0.488 | o.8 ©.O49 
9/000 540.211 9oo 54.921 | 9o 5.492 | 9 ©.540 | o.0 o.oSS 
10 ki 1,O ~ O.oối 


_!OOOO 61O.234 |1,OOO  Ổ1I.023 | tOO 6.102 } 


CUBIC FEET TO CUBIC METERS- 
cu. ft, = o. .0283170 cu. m. ) 


Cu. Ft.: - Cu. M. Ca, + Cu. M.|Cu. Ft. Cu. M.|Cu.Ft. Cu.M. 


. looo 28.317 | l1oo 2.832 | 1. Ho a3 
.#ooO 56.6034 | 40ơo 5.663 2 Q.Oš7 . _—¬ 
$ooo 54g05 |: 4oo 8.405 — 0.085 | 9.3 _ 
4dooo 113.268 4OO 11.327 4 9.113 |Đ.4 ` 
&OOO TẠI S8SÍ SoO 14.158 LÝ 0.142 | ö.5- 
6oọoo 169.002| 6oo 16.000 6 0:17ó | ơ.6 
,OOQ TI08.210 xa _T0.R22 rã ©.108 CÓ § : 
,ooo 226.536 |. 22.654 N. 0.237 | o.8. 
9.0doœ. 254.853 900 - 25.485. :9-- 9.255 [o.98 
1Ô s85. .1.O. 


_T0,oQo .283.E7O kogsr 3} 


CUBIC METER8 TO CUBIC - PEET, 
, a Pu,„m: = 35.31445 cu. Ít. ) 


le Gm|EM.. Cụ. FtiCu.M, : Cu: PL|Ca. M. Cu. Êt, Cu.M. .—” 


-Ì-E©O 3.531.441} 1O . 14.) T-”.. : 01 O.0I °.35 

,,8#0O ,O000.É0 | AO .20 | 2 ˆ o.2 Q.02 Đ.7L 
80O 1O0.504.34 | 30 “1.050. ..8 9:4 - 003.  ˆ 1.06 ‡- 

. ,#O0.14/125.78 | 4o 1,412.) 4 °.4- 9:04 . 1.41 

-_.SĐO 17057.22 | 5Ò  1/7ỐS.72 , ư_. 0.05. 1.77 
- 6bo 2t,168.67 | 6o ˆ2,118. 'o.6 o6 - 212} 

:° TOO. 24.720.142 | 9O 2,472.©01E H Hi Q.07" 2.47 

- '#oo 29,2sr.s6 | -Éơ - 4.82s.16 9. go -2.83 

:- 900 31,783.oo | xà: 3178.349 .| 9 0.0 - ỏ.og 3.18 

1,0oQ9. 35.314. 4: : _.3,531.44 | 1Q. s 1.O - .9,10 3.58 


: s Nhạc gỉ x 8. Congress, x866. -On this basis 1 Lịnch - - s. 4óoos. mm, approximately. 
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` ©ubie Foot—Liter and Gallon—1iter Coaverelon Tables. 


_- -(Baseđ ơn r liter = xdoo.o28 cubic centimeters)° 


MẸ 
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cŠ 
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+ nọ 0 2X MO x40 0O : 


Ệ TT ket 


Ä 
z 
Ỗ 
9 
= 


PNF:, .. : 
_|Š a8s$upewssgL 


_ | Hit 


HN NNN | 


+ †Ê 1184011 


RẺ BE tượng tin >= 


_- f HA) + ướG mụn OQ- 
se ‹3øog6oooow. 


TT šP ¡HH 


P80 co Ppno0ge. 


g§§i 
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_—U.8 TT LITERS 


Nà "“_. : 
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=Ễ tfN 
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jn.. 


_“ xeisiemcphi sen 


Nể 15E| 


_ Ịa $ 389988 táng _ 


sa TO = = 


: SR Ỉ PT In 
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Š san 4w nà øỐ 
N. hi Ss606oo6ø6öesi. 


338118110 ề 


EEEEE 


ly lỆ Ịt HinHg 
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WEIGHTS AND MEASURES 


Pound—Kilogram and Ounce—-Gram Conversion Tables 


POUNDS TO KILOGRAMS (I pound = o.453592 kilogram) 


Lb. 1g. 1g. T,b. 
1,0QC 453.50 45.36 1 
2,ooo 907.16 : 90.72 2 
3,0oC 1,360. 78 136.08 3 
4.00O 1.,814.37 -1B1.44 4 
%,OoO 2.267.096 226 .8o 5 
6,OOO 2,721. 5S 272. 16 6 
7,ooo 3,175.14 317.351 7- 
8,ooo 3.628.4 462.8? 8 
09,00O 4,o82.33 4o8.23 9 

10,OOO 4.535.092 453.50 | too 10 


Kẹg. Lb. | Keg. Lb. | Kg. tư. +g. _1b. 
1,0oO 2,204.62 100 220.46 | 1o I o.i o.22 
2,0oo 4.4o9.24 2oo 440.92 | 2o 2 °.2 5.44 
3,.ooo 6,613. 87 30o 661.39 | 3© 3 o0.3 o.66 
4,0oo '8,BI8.40 Aoo 88I1.8s | 4o 4 9.4 o,88 
5§,00O 11,023.11 5oo 1,102.31 | 5O 5 o.5 I.1O 
6,ooo 13,227. 3 6oo 1,4322.77 | 6o 6 e.6 1.32 
†,00O 15.432. 35 700 1,543.24 | 79 7 9.7 1.54 
8,ooo 17,64.g8 |  8oo 1,/763.7o | 8o 8 o.8 1.76 
8ooo 10.841 .6O 09oo 1,084.16 | 90 9 °9.9 1.08 

10,0oO 22,046.22 | 1,0OO 2,204.62 | 1oo 10 1.O 2.20 


G. 


1O 283.50 Ì 1 ©O.OoT °.o3 
2o s66.90 | 2 o.O02 o.o6 
$o 8so.48 | 3 9.o0o3  o.o0 
4o 1.133.968 | 4 ©.OO4 O.II 
so 1,4I17.48 | 5 O.OOS Q.14 
6o 1,7oO.0? | 6 O.OOỔ - O.I7 
To 1,984.46 | 7 0.007 0.20 
8o. 2,26.96 | 8 O.Oo8 0.23 
9o 2.551.46 | 9 ooogo o.26 
1OO 2.834.05 | IO ooto o.28 


eG. Oz. | G. 
1oo 3.527 | to Iï 
2oo ?.OS5 Ì 2O 2 
309 1o.S82 | 3© - 
4oO 14.110 | 4O 4 
soo 17.637 | sƠ 5 
6oo st.I164 | 6o 6 
oo 24.602 | 7o T 
%oo 28.2ro | 8o 8 
%o 31.747 | % 9 

1,00o 35.214 | 1OO Ð 
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Pounds per Square Inch—Klilogrems per Square Centimeter nnđ 
Pounđs per Square Foot—Kilograms per Square Meter Conversion Tables 


POUNDS PER SQUAREINCH TO KILOGRAMS PER SOUARE CENTIMETER 
1 1b. per sq. in. = o.o7o3o66 kg. per sq. cm.) 


Lb/in.! 


Q 
„ 
Mộ 
§ 


„oooooooodct 
Gt®© œxiGE@G:a +» G2) b 
9 


° : 
Ó © 0+1 Giữ G0 bà H 


KILOGRAMS PER SQOUARE CENTIMETER TO POƯN DS PER SOUARETNCH 
1 kg. per sq. cm. m= 14.22340 Ìb. per sq.in. 


Kg/cm! Lb/in.t. 


#g/cm! Lb/in.! |IKg/cm! Lb/in.!Kg/cm? Lb/in.* Kg/cm? Lb/in. 


1OO  1,422.34 10 142.23 1 14.22 ©.1 1.42 O.OT O.I4 
4o 2,844.08 ao 284. 47 2 28.45 °.2 2.84 ©.02 o.28 
4o Đ 4,267.02 3o 426.70 3 42.67 o.3 4.27 Q03 9.43 
4o  5.689.36 4o  s568.04 4 56.89 | 9.4 g.60 | O.o4  Ò.57 
§OO - 7,II1.7O 5O 7I1.17 5 "1.12 °o.5 7.1I O.OS 0.71 
6œ 8, 04 6o 853. 4O 6 95.34 °o.,6 §.5s3 oo6  o.8s 
go  9,050.38 70 905.64 tị 99.56 | o.7 9.06 | 0.07 1.oo2. 
&©œ 11,378.73 8o 1,137.Š7 8 113.70 o.8 11.38 o©.o§ 1.14: 
go 12,8oI.oOô 0o 1,28O0.II 9 128.01 o0 12.80 °oog 1.28: 
1,OOO 14,223.4O IOO 1,422.34 1O 142.23 1O 14.22 OIO 1.42 ˆ 


POUNDS PER SQUARE FOOT TO KILOGRAMS PER SQUARE METER 
(t Íb. per sq. Ít. = 4.8824o9 kg. per sq. m.) 


Lb/ftt Eg/m#* | Lb/ft? Eg/m? 


1© 488.24- 1O 48.82 bi 4.88 G.1 S.49 

2o 976.48. ao 97.65 2 g.;76. | o.2 o.08 

30 1.464.724. 4o 146.47 3 14.65 o.3 1.46 

4oo 1,952.06 40 195.30 4 - 19.53 °.4 1.95 

S§QO 2,441,20 SG 244.12 5S 24.41 °o.5 2.44 

: ốoo 2,029.44 6% 292.094 6 20.20 °o.6 2.93 

76. 00 3.417.009 70 341.77 tị 34.18 | O.T 3.42 

: öoo 3,005.93 8o 390.50 8 340.06 | o.8 3.91 

43.041. 00O 4.304.17 9 439.42 9 43. o.0 4.309 

| 10,ooo 48,824.00 4,882. 41 1o 488,24 To 48.82 1.O 4.88 


KILOGRAMS PERR SQUARE METER TO POUNDS PER SQUARE FOOT 
(t kg. per sq. in. = o.2o4817 lb. per sq. Ít. 


Ke/mt Lb/ft | Kg/m! Lb/ftt | Kg/m! Lb/ft Kg/m Lb#tt | 
1,0OO 204.82 1OO 20.48 |. :1O 2.05 1 O.T oo2z Íˆ 
2,Oco 4cg,643 2o - 4o.o6 | - 2 O2 - Q.04 
4,ooo 614.45 4oo 6I.4A ; 3 o.3. po0ố j 
4,0OO 819.27 Á4OO §1.03. 4.~- °.4 o.o8 
5,QO 1,024408 | SGO 102.41, s.. _Ð.5 9.10 
6,ooo 1,228.00 6oo 122.680. 6.. . .0.6 Q.12 
100V 1,433.72 m„o 143.37 : ... : o. HH. 
§oœ 163.54 | §&oo 163.865 : 8. ;: Ø,8 9.16. 
9ooo 1,843.35 eo 184.34 - 9 ©.0 Q.18. 
JOOOO 2,04B.17 | l,OOO 204.82. 10 1.0 ©.2O 
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'WEIGHTS AND MEASURES. 


Pounds pet Cubic Inch—Grama per Cubic Coàttrhoter aud ebsiáe, yet 
_Cubice Foot—Kilograms per Cubic Motei+ ConversÍon Tables: 


POUNDS PER CưBIc INCH TO GRAMS PER CƯBI1C CENTIMETER ` 
. per cữ. ỉn. “21-0194 8. Đer cu. cm.) .. 


me G:emljLbin3 G.emlb in G.eniib.nn3 G./cm.*|Lb:Jin.* s 


V,1. 2;.68 Ìo.x.- 2:7? |'o.et - °.2 

_~. .36 }o.2 5.54 Ì o.02 Hết 

'3 83.o4 | 0:3 §4o|oo3  ‹o. 

: 4 He tà  rR s5 Đán 

_ Š . TỔ6. °.6 - .61 g.SẾ rễ 
: 193. 7Ổổ ở 10.38 cÊ 1.94“ 
221.44 | ©. 22.14 | O: „2,2 

.Đ. 249.12 | O.9 .Ỡ24. 0.00. 3.40 
° rõ. 1.0. , ° 3.77 


GRAMS ) PER CUƯBIC CHNTIMETER TƠ POUN D8 PER CuBic INCH. 
| c0 P- E0 EETE0IERTRETETDSE Sbi HmÓ „ 


L _iuing `. pm 6: 
âOoo 72.255 2o o.4. .OỌT 
—ooo 108.382 |. .39 9.3 ©.OFT: 
Á4,.OOO 144.510 [. áo e.4 0.014 
. o.6 ` o.p4a, 
j 7o xế | 0.025 
".1 90.9 - 9o. 
1OO ˆ 1.0 `... 


POOT TO KILOGRAMS EER- cử 
. per Cu. Ít. s I6.o1837 kg. per cú. mm. lớP 


°.1 I. x.6o G01 - - 0.16 
°.2 $20|002  90.342.Ƒ 
9.4- 9.03 Sệ HỆ : 
'9.4 .4Ii |O.0¿ . 9. l 
.9.5„ . 8.or | o.o§ o.8o Ƒ 
.o.0 - s8 o.o6 ®.96 
s ._ TT, GIẾT - !.134- 
o8  - 12.ðr | o.o8-- 1.28 
°09 14.45.) O.OQ 1. 
1:9 -.-: Làn .O.TIØ' - âu Tu 


'KILOGRAMS PER CƯBIC - METER To POUNDS PER: CUBIC POOT. 
+ : na ĐQ êm HD: 6 -EOMG L0. peecee: GáE: 


. “o,e8a đc. tư 
"... O.125 | 6.3-_- _ o.o012 
4 ọ.18/ậ |3 0.010. 
“' °o.2g0 | o.4 . 0.045 - 
k: - Đ.312: 0.87 0.031 
: -_Ð,3475 lo.6. o.037:- 

H _ ò9.457 bệ lê ._,.O44 |. 
18 9.409 |-o. 9.050 

. TÊN vy ÖÒÖ 9, ọ. . +Đ, kh 
Hà BỊ vn Hệ ¬ H 
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| - WRIGHTS AND MPASDRES ` 
„Brtinh Thermal Unit—~Eoot Pound ad Horsepoiver—Kilovett Convaedon. Tebies s5 


'BBITISH THE.RMAL, UNIT8 TO #oOr-POUNDS. 
vã . œBta = 778,26 fL.-Iba)* 


Bi“ _Pt XE tự. PtzTb. |.Btụ - man | 


{Ee= sa» bi 
ọ 
3§ec-ø80ð nói 


“2oooøooo‹ 
A. u 


_ROOT-POUNDS TO BRITISH THPERMAL DNITS sở 
: (x¡ ft.-ib, = o. -oot2Baga B tủ)* 


_Đ/013Ì 1 — Ø.O@r 
0.020 | 2.  -- 0.003. 
ti t8 
'o.o6aÌ s. ° SẼ 
0.07 | 6  90.oo8 
o.o0o- H .9.009 ÍL 
s ` S.Di10 Ệ 
©.1 '9 9.012 
©O.128 | IO - 9, 


TƠ HORSEPOWBR_ 


Am. _HORSEPOWER- TO KILOWATTS 
" _ họ, : =ọỌ. 7457o kw -)† ` 

Họp. VỆ: v. v.|Hp Kw.| 

] ro - 1O 4.6 .. 7.51 _:.®,7ÌO.1. _‹ 
d,00O... . ĐỌO . 149.1 | 2o 14.9 1.6 | 0.3 - ọ.T1 
4.ooo. 300 „ Ẩ ¡| : mà _®.24|0.3 - °.2 
4,o0o0_ _ 4o —/ $ 4o. 39. 4o|o4 94 
_ —g,000 Mi 4000-11) lễ 3.3 3.7 bà: .... 9.4 
6,ooo "4474| 6o -- 44.7 _4.6|96 9-4 
XÃ...) J00 ©—- 523.0 | 7O : 2.38 1 ST S-§ 

ooa: 8o. - .6 | 8o - 59.7 .o|lo.8. °.Ỗ 
g.ooo . 900 ' ố}I.T | $O© Ổ7.1 6.7 | o.9 0.7 
1o,©©Q . 1,0OO - -- 745.7 | 1O -14.6 7.@[r.o 9.7 
KILOWATTS 
___ (rkw. “Ắ.1.34102 hp.)† : 

:kw. ` N Hp.. Kv. ÂU Họ. K, : Họ. Kw. Họp. * Kw,. _Hp. : 
1,.OOO - ' - T.0 100 134. L|Ỉ 1© . .4 | 1. 1.3 1O.1 - 9.1 
3odo - 2,083. | 220 => _:40... 2.8 3 27T)9.24 0.3 
.go000  = 4/043.1 $0. 402.37 ®© 4032| 3ˆ 4.0 | 9.3. .9.4 
4o - 5,34.1 4oo 5%6.4| 490 - j5 _4. : re 94 =- O9.5 
ÿ;ônS _6,os.1I :: HH: Là 7.1 H h/ sã cởi 
.6,opo thà 1 sẽ: ng _ &.sị 6. 8§o|o.6 .- 9. 

,OÒO `. 9,35. &@ " -71Ị 7 . 93.9 ỉ 9.4 TẢ _.. 9,9 
'8,ooo 107426.24| 8oo .  1,o73.8 | 8o 1©O?.3 | - 10.7 |0. . X.T 
Q0Ơ6 2 12/0002 | 900 7 1.206.090 | 9o 120.7 | 9 72.1 | 0.0 - 1.2 
XO,CÒO. 12,410.2 | f†.Obo 1,341.© _Too , _ 134.1 10: - 13.4 | 1,0 4.3 


._* Conyersdon.faetor defned by International Steasa Table Conference, 1020. 
` † Bassd en. 1 02G suao 1200105018-216 G001e 17210 
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WEIGHTS AND MEASURES 


Fundamentadl Electrical Units-— The fundamentaÌl electrical units of the 
}rternadfiondl Svstemr were, by Ìnternational agreement, superseded by those of the 
Absoltde S+ystem derived from the fundamental mechanical units of length, mass, and 
tỉme by use of accepted principles of electromagnetism with the value of the perme- 
ability of space taken as o.oooooor ỉn the meter-kilogram-second system. 

The relations between the mean international units and the absolute units are: 

-one mean international ohm equals 1.ooo49 absolute ohm; one mean international 
volt equals r.ooo34 absolute volte “This change became efective on January r, 1948. 

The 4m?2ere (unit ofÍ electric current). — The absolute ampere is the constant 
current which, Ìf maintained ïn two straight parallel conductors of infnite length, 
of negligibie circular sections, and placed r meter apart ïn a& vacuum, wilÏ produce 
between these conđuctors a Íorce equal to o.oooooo2 meter-kilogram-second unit 
(newton) of force per meter oŸ length. 

The Vo (unït of diference of potential and of electromotive force). — The voÌt 
Ìs the điference of electric potential between two poïnts of a conducting wire carrying 
8 Constant current of r ampere, wben the power đissipated between these poïnts is 
equal to ¡ watt. - 

The O”#£ (uniït of electric resïstance). — The ohm is the electric resistance between 
tựo poïnts of a conductor when a constant diference ofspotential of r volt, applied 
between these two points, produces in thỉs conductor a current of r ampere, thỉs 
conductor not beïng the seat of any electromotive force. 

The Cowlømb (unit of quantity of electricity). —- The coulomb is the quantity of 
electricity transported ïn r secondđ by a current of ampere. 

The Zarad (unit of electric capacitance).— The farad ïs the capacitance of a 
capacitor between the plates of which there appears a điference of potential of r volt 
when ït is charged by a quantity of electricity equal tor coulomb. - 

The fenzy (unit of electric inductance). — The henry ïs the inductance of a closed 
circuit in which an electromotive force of r voÏlt is produced when the electric current 
Ín the circuit varies uniformÌy at a rate of 1 ampere per second. 


Power and Heat Equivalents 


1 horsepower-hour = o.746 kilowatt-hour = 1,9ỗo,ooo foot-pounds _ 2545 'Btu 
(British thermal units) ¡= 2:64 pounds of water evaporated at 212” F. =1} 
pounđs of water raised Irom 62° to 2r2° Œ. 

ï kilowatt-hour: = rooo  watt-hours = 1.34  horsepower-hour = 2 50 62) foot- 
pounds = 3,6oo,ooo joules = 34rs Btu = 3.54 pounds 0E water evaporáted 
at 212° F. = 22.8 pounds of water raised from 62” to 212” F. 

-1 horsepower = 746 watts = o.746 kilowatt = 33,ooo foot-pounds per minute 
= ssơ Íoot-pounds per second = 2s4s Btu per hour = 42.4 Btu per minute 
= o.?I Btu per second = 2.64 lbs. of water evaporated per hour at 2r2? E. 

r kiowatt = Iooo watts = 1.34 horsepower = 2,6ss,2oo Íoot-pounds per hour 
“= 44,20o Íoot-pounds per minute = 73ÿ Íoot-pounds per second = 3415 
Btu per hour = sỹ Btu per minute ~= o.0s Btu per second = 4.s4 pounds 
of water evaporated per hour at z12° E. 

1 watt = r joule per second = o.oor34 horsepower = o.oor kilowatt = 3.42 Btu 
per hour = 44.22 Íoot-pounds per mỉnute = o.?4 foot-pounds per second 
= O.0O35 pound of wafer evaporated per hour at z12° E, 

r Btu (British thermal unit) = Ios2 watt-seconds = y8 foot-pounds = o. 254 
kilogram-calorie = o.ooo2g2 kilowatt-hour = O.OOO304 horsepowcr-hour = 
O.Ooro4 nound of water evaporated at 212” E. 

1 foot-pound = 1.46 joule = o.oooooo3?y kilowatthour =o.oorzg B:ựư = 
O.oooooos horsepower-hour. 

1 jouÌe =1 watt-second = o.oooooo2y8 kilowatt-hour = ooooos Btu = "0.74 

foot-pound. 
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